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@ Werkstiick zur Herstellung eines u-férmigen, als korpusseitige Flihrung fiir Schubkastenauszige die-
nenden Rahmens und aus diesem Werkstlick hergestelliter Rahmen.

Das Werkstick dient zur Herstellung eines u-formi-

gen, als korpusseitige Flhrung fir Schubkastenaus-
zlige dienenden Rahmens. Die beim fertigen Rahmen zu- ' ! !
einander paraliel liegenden Rahmenschenkel (7) weisen )é; !

ein u- oder c-férmiges Querschnittsprofil (8) mit je einem \ g0 E J
Steg und randseitig umgebogenen Flanschen auf. Diese i/ = 7
beiden Rahmenschenkel (7) sind durch einen Mittelschen- y sow

kel (1) miteinander verbunden, wobei vorerst der Mittel-
schenkel (1) und die Rahmenschenkel (7) in einer Flucht
liegen. Der Mittelschenkel (1) und die beiden Rahmen-
schenkel (7) sind getrennt gefertigte Bauteile. Der Mittel-
schenkel (1) weist endseitig je eine Lasche (5) auf, die mit
dem Steg des Rahmenschenkels (7) vernietet ist. Das Niet
(11) dient als Trager eines Anschlages (12). Die Lasche
(5) weist eine Ausstanzung (6) zu ihrer Querschnitts-
schwachung auf.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Werkstiick zur
Herstellung eines u-formigen, als korpusseitige Fuh-
rung fir Schubkastenauszige dienenden Rahmens,
wobei zumindest die zueinander parallel liegenden
Rahmenschenkel ein u- oder c-fdrmiges Quer-
schnittsprofil mit je einem Steg und randseitig um-
gebogenen Flanschen aufweisen und diese beiden
Rahmenschenke! durch einen Mittelschenkel mitein-
ander verbunden sind, wobei vorerst der Mittel-
schenkel und die Rahmenschenkel in einer Flucht
liegen, sowie auf einen aus diesem Werkstiick her-
gestelliten Rahmen.

Bei Schubkastenausziigen, die beispielsweise fir
Kihimobel verwendet werden, sind die korpusseiti-
gen Schienen des Auszuges als Schenkel eines u-
férmigen Rahmens ausgebildet. Die beiden parallel
zueinander liegenden Schenkel des u-férmigen
Rahmens besitzen ein u-férmiges Querschnittsprofil,
dessen obere und untere Flansche als Laufbahnen
fur die Rollen des Auszuges dienen. Der Rahmen-
schenkel, der die zueinander parallelen Rahmen-
schenkel verbindet, ist in der Regel als L- oder U-
Profil ausgebildet. Alle diese drei Rahmenschenkel
des u-formigen Rahmens werden getrennt gefertigt
und anschliessend miteinander im Eckbereich ver-
schweisst. Diese Herstellungsweise ist relativ auf-
wandig. In diesem Zusammenhang ist die US
3038774 A zu erwadhnen, die eine vergleichbare
Konstruktion zeigt. Die korpusseitigen Schienen des
Auszuges des Kihimobels mit den als Laufbahnen
dienenden Flanschen sind an ihrem hinteren Ende
mit einem Flacheisenband verbunden. Dieses
Flacheisenband besitzt (ber seine gesamte Lange
eine konstante Breite. Die beiden Endabschnitte
dieses Flacheisenbandes sind um 90° umgebogen,
und an diesen umgebogenen Endabschnitten sind
die hinteren Enden der Korpusschienen jeweils fest-
gemacht, beispielsweise angeschweisst, wobei der
jeweils umgebogene Endabschnitt des Flacheisen-
bandes aussen an den Korpusschienen anliegt.
Dieser so gestaltete, u-formige Rahmen aus den
beiden korpusseitigen Schienen und dem diese
Schiene verbindenden Flacheisenband wird fabrik-
seitig gefertigt, und der so fabriksseitig gefertigte
Rahmen ist zu lagern und wird transportiert und in
der geschilderten Form an den jeweiligen Kunden
ausgeliefert. Die so gefertigten u-formigen Rahmen
erfordern ein erhebliches Lager- und Transportvolu-
men.

Aus der US-PS 3511 550 ist es bekannt, far die
Herstellung von Zargen von Schubkéasten ein extro-
diertes Metallprofit zu verwenden, das einen planen
Steg besitzt und an dessen oberen Rand ein
Flansch auskragt und an dessen unteren Rand
zwei mit geringem Abstand Ubereinanderliegende
Flansche vorgesehen sind, die, bezogen auf den
erst erwahnten Flansch und den planen Steg, auf
die entgegengesetzte Seite hin auskragen. An den
vorgesehenen Biegestellen werden an den erwdhn-
ten Flanschen Kerben ausgeklinkt, wobei an den
Biegestellen die Kerben der Flansche in einer
Flucht liegen. Ferner werden an den vorgesehenen
Biegestellen Kerblinien eingepragt. An den Endsei-
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ten des extrodierten Metallprofils werden Flansche
umgebogen mit Aufnahmebohrungen flr Befesti-
gungsmittel. Das streifenférmig angelieferte Metall-
profil mit den erwahnten Kerbeinschnitten und Kerb-
pragungen wird am Einsatzort zu einer u-férmigen
Zarge gebogen, die stirnseitig mit einer Blende ab-
geschlossen wird, nachdem in das durch die unte-
ren Flansche gebildete U-Profil der Schubkastenbo-
den eingeschoben worden ist. Diese Massnahme
dient dazu, Schubladenzargen in einer flachen,
raumsparenden Weise versenden zu kénnen.

Auch ist ein Verfahren bekannt zur Herstellung
eines u-formigen, als korpusseitige FUhrung far
Schubkastenausziige dienenden Rahmens, wobei
die zueinander paraliel liegenden Rahmenschenkel
ein u-formiges Querschnittsprofil autweisen. An ei-
nem Stahlband von der Lange, die der Summe der
Langen der einzelnen Rahmenschenkel entspricht
und dessen Breite der Summe der Breiten der
Schenkel des Querschnittprofils entspricht, werden
an jenen Stellen, an welchen die Rahmenecken
vorgesehen sind, von beiden Langsréndern des
Stahlbandes ausgehende, gleichachsig liegende
Kerben mit einem Offnungswinkel von 90° ausge-
stanzt. Deren Tiefe entspricht der Breite der am je-
weiligen Rand vorgesehenen Schenkel. In dem zwi-
schen benachbart liegenden Kerben befindlichen
Bereich des Stahlbandes werden Offnungen zur
Querschnittsschwachung  ausgestanzt. Nach dem
Ausstanzen weiterer der Aufnahme von Befesti-
gungsmitteln oder Bauteilen dienenden Offnungen
werden die Langsrander des Stahlbandes um 90¢
zur Bildung der als Laufbahnen dienenden Schen-
kel umgebogen. Am Einbauort des Schubkasten-
auszuges werden die durch die Kerben unterteilten
Abschnitte des Stahlbandes zur Bildung des u-for-
migen Rahmens gegeneinander gebogen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik
schlagt die Erfindung nun ein Werkstlick vor zur
Herstellung des oben erwdhnten Rahmens, das
eine besonders rationelle Fertigung ermaglicht. Die
Erfindung ist gekennzeichnet dadurch, dass der Mit-
telschenkel und die beiden Rahmenschenkel in an
sich bekannter Weise getrennt gefertigte Bauteile
sind, dass der Mittelschenkel endseitig je eine La-
sche aufweist, die mit dem Steg des Rahmen-
schenkels vernietet ist, dass das Niet als Trager ei-
nes Anschlages dient und dass die Lasche mindes-
tens eine Ausstanzung zu ihrer Querschnittsschwa-
chung aufweist. Dank dieses Vorschlages konnen
die einzelnen Schenkel des Rahmens ihren jeweili-
gen Querschnittsformen entsprechend rationell her-
gestellt werden. Das Verbindungselement fir die
einzelnen Schenkel, die vorerst in einer Flucht lie-
gen, UGbernimmt dabei zwei Funktionen, namlich die
der Verbindung und als Trager fir einen Anschlag.
Da das so vorbereitete Werkstiick praktisch ein ge-
rader Stab ist, ist sein Platzbedarf fir die Lagerung
und somit auch sein Transportvolumen gering. Erst
vor Ort, also beim Kunden, wird dieses stabartige
Werkstiick zum u-formigen Rahmen geformt. Der
auf diese Weise ohne besondere Werkzeuge aus
dem genannten Werkstick gefertigte Rahmen ist
dadurch gekennzeichnet, dass der Mittelschenkel
endseitig je eine Lasche aufweist, die mit dem Steg
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des Rahmenschenkels vernietet ist, dass das Niet
als Trager eines Anschlages dient und dass die La-
sche mindestens eine Ausstanzung aufweist, durch
welche die Eck- oder Biegekante zwischen dem
Mittelschenkel und dem jeweils dazu rechtwinklig
stehenden Rahmenschenkel verlauft.

Anhand der Zeichnung wird ein Ausfihrungsbei-
spiel der Erfindung naher veranschaulicht. Es zei-
gen:

Fig. 1 eine Ansicht des stabartigen Werkzeuges
und

Fig. 2 in Schragsicht den aus dem Werkstiick
nach Fig. 1 gefertigten Rahmen.

Das Werkstiick zur Herstellung des in Fig. 2 in
Schragsicht veranschaulichten, u-férmigen Rah-
mens besitzt einen flach bandartigen Mittelschenkel
1, dessen Querschnittsprofil 2 in diesen Schenkel
eingezeichnet ist. An seinen beiden Stirnseiten 4
des flach bandartigen Mittelschenkels 1 sind ebene
Laschen 5 angeformt, wobei im Ubergangsbereich
zwischen Mittelteil 1 und Lasche 5 eine der Quer-
schnittsschwéchung der Lasche 5 dienende Aus-
stanzung 6 vorgesehen ist. Zu beiden Seiten dieses
Mittelschenkels 1 schliessen vorgefertigte Rahmen-
schenkel 7 an, die hier ein c-férmiges Querschnitts-
profil 8 besitzen und die mit Bohrungen 9 zur Aui-
nahme von Befestigungsmittein und einer jeweils
vorderen Stiitzrolle 10 ausgestattet sind. Die Breite
der Lasche 5 ist so bemessen, dass sie in das
Querschnittsprofil der Rahmenschenkel 7 einfihrbar
ist. Rahmenschenkel 7 und Mittelschenkel 1 sind
Gber die Laschen 5 miteinander fest verbunden. Die
Lasche 5 liegt jeweils am Steg des Rahmenschen-
kels 7 an und ist mit einem Niet 11 festgelegt. Die-
ses als Verbindungselement dienende Niet dient
auch gleichzeitig als Trager fur einen Anschlag 12,
der hier als Gummiring ausgebildet ist, der vom
Niet durchsetzt ist. Dieses Werkstlick nach Fig. 1
ist stabartig, und der Mittelschenkel 1 und die bei-
den seitlich anschliessenden Rahmenschenkel 7 lie-
gen vorerst in einer Flucht. Das Werkstick wird in
der aus Fig. 1 ersichtlichen Form gelagert und auch
zu seinem Einsatzort gebracht. Auf Grund dieser
stabartigen Ausgestaltung des Werkstlckes bendtigt
dieses nur wenig Platz fir die Lagerung und beim
Transport.

Am Einsatzort werden die Rahmenschenkel 7 ge-
geniber dem Mittelschenkel 1 hochgebogen (in
Fig. 1 in einer rechtwinklig zur Zeichenebene ste-
henden Ebene), wobei die Biege- oder Eckkante 13
durch die Ausstanzung 6 verlauft. Die Rahmen-
schenkel 7 liegen parallel zueinander und dienen
als Filhrung far den hier nicht dargestellten Schub-
kasten.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, kann die Breite des
Mittelschenkels 1 erheblich grésser sein als die
Hohe der Rahmenschenkel 7. In diesem Mittel-
schenke! 1 sind zweckméssigerweise Bohrungen
zur Aufnahme von Befestigungsmitteln vorgesehen,
diese Bohrungen sind hier jedoch nicht dargestelit.

Dank des erfindungsgemassen Vorschlages kon-
nen die einzelnen Schenkel des Rahmens rationell
gefertigt werden, wobei das in der Folge eingefligte
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Verbindungsglied zwei Aufgaben Ubernimmt, nam-
lich die der erwahnten Verbindung der einzeinen
Schenkel und auch als Trager fir einen Anschiag
12. Dank der Ausstanzung 6, die den Querschnitt
der Lasche 5 in jenem Bereich schwacht, in dem
die Lasche 5 an der Stirnseite 4 des Mittelschen-
kels 1 anschliesst, kann der erwahnte Biegevorgang
ohne Zuhilfenahme von besonderen Werkzeugen
durchgefihrt werden. Das beschriebene Werkstiick
und der daraus gefertigte Rahmen sind auf diese
Weise Uberaus rationell herzustelien, was fir einen
Massenartikel von ausschlaggebender Bedeutung
ist.

Legende zu den Hinweisziffern

1 Mittelschenkel

2 Querschnittsprofil
3 Rahmen

4 Stirnseite

5 Lasche

6 Ausstanzung

7 Rahmenschenkel
8 Querschnittsprofil
9 Bohrung

10 Stiitzrolle

11 Niet

12 Anschlag

13 Biegekante

Patentanspriiche

1. Werkstiick zur Herstellung eines u-férmigen,
als korpusseitige Fuihrung fir Schubkastenausziige
dienenden Rahmens (3), wobei zumindest die zu-
einander parallel liegenden Rahmenschenkel (7) ein
u- oder c-férmiges Querschnittsprofil (8) mit je ei-
nem Steg und randseitig umgebogenen Flanschen
aufweisen und diese beiden Rahmenschenkel (7)
durch einen Mittelschenkel (1) miteinander verbun-
den sind, wobei vorerst der Mittelschenkel (1) und
die Rahmenschenkel (7) in einer Flucht liegen, da-
durch gekennzeichnet,

— dass der Mittelschenkel (1) und die beiden Rah-
menschenke! (7), getrennt gefertigte Bauteile sind,
— dass der Mittelschenkel (1) endseitig je eine La-
sche (5) aufweist, die mit dem Steg des Rahmen-
schenkels (7) vernietet ist,

— dass das Niet (11) als Trager eines Anschlages
(12) dient

— und dass die Lasche (5) mindestens eine Aus-
stanzung (6) zu ihrer Querschnittsschwachung auf-
weist.

2. U-formiger, als korpusseitige FOhrung far
Schubkastenausziige dienender Rahmen (3), herge-
stellt aus einem Werkstlck nach Anspruch 1, wobei
zumindest die zueinander parallel liegenden Rah-
menschenkel (7) ein u- oder c-fdrmiges Quer-
schnittsprofil mit je einem Steg und randseitig um-
gebogenen Flanschen aufweisen und diese beiden
Rahmenschenkel (7) durch einen Mittelschenkel (1)
miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeich-
net, dass der Mittelschenkel (1) und die beiden
Rahmenschenkel (7) getrennt gefertigte Bauteile
sind, dadurch gekennzeichnet,
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— dass der Mittelschenkel (1) endseitig je eine La-
sche (5) aufweist, die mit dem Steg des Rahmen-
schenkels (7) vernietet ist,

— dass das Niet (11) als Trager eines Anschlages
(12) dient

— und dass die Lasche (5) mindestens eine Aus-
stanzung (6) aufweist, durch welche die Eck- oder
Biegekante (13) zwischen dem Mittelschenkel (1)
und dem jeweils dazu rechtwinklig stehenden Rah-
menschenkel (7) verlauft. 10

3. U-férmiger, als korpusseitige FlUhrung for
Schubkastenausziige dienender Rahmen nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die der
Querschnittsschwachung dienende Ausstanzung (6)
der Lasche (5) im Bereich der Stirnseite (4) des 15
Mittelschenkels (1) liegt.

4. U-férmiger, als korpusseitige Fuhrung for
Schubkastenausziige dienender Rahmen nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite
des Mittelschenkels (1) grosser ist als die Hohe der 20
Rahmenschenkel (7).

5. U-férmiger, als korpusseitige Fluhrung fir
Schubkastenausztige dienender Rahmen nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Mittel-
schenkel (1) als Flachband ausgebildet ist. 25
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