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Przedmiotem wynalazku jest tarcza hamulcowa
hamulecé6w tarczowych pojazdéw mechanicznych
oraz sposob jej wytwarzania.

Znane tarcze hamulcowe skladajg sie z piasty
oraz z pierScienia, ktérego obrobione powierzch-
nie boczne stanowig powierzchnie cierne,

Trudnoéci jakie wystepujg w eksploatacji zna-
nych tarcz hamulcowych polegaja na wystepowa-
niu odksztalcen, jakie powstajg na skutek nagrze-
‘wania sie pierScieni podczas hamowania. Elimino-
wanie tych trudnosci pocigga za soba znaczne ko-
szta w wytwarzaniu tarcz.

Celem wynalazku jest unikniecie powyzszych
niedogodno$ci i skonstruowanie tarczy hamulco-
wej o prostej konstrukcji i o niskim koszcie wy-
twarzania.

Zgodnie z wynalazkiem w tarczy hamulcowej
piasta doci$nieta jest do pierScienia powierzchnia
odniesienia, przy czym wzajemne mocowania obu
tych cze$ci dokonane jest za pomoca ptaszcza piasty,
ktérego wystepy zagiete sg w szczeliny pierscie-
nia. Zgodnie z wynalazkiem sposéb wytwarzania
tarczy hamulcowej polega na docisnieciu piasty do
pierScienia oraz na zagieciu i uksztaltowaniu pta-
szcza w szezelinie w celu zlgczenia tych czeSci i
zabezpieczenia' przed wzajemnym przesuwem,

Przedmiot - wynalazku jest przedstawiony w
przykiadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia poéiprzekréj — pélwidok tarczy
hamulca tarczowego; fig. 2 — przekrdj czesci tar-
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czy uwidocznionej na fig. 1; fig. 3 — przekréj cze-
Sci tarezy uwidocznionej na fig. 1 wzdluz linii
III-IIT na fig. 2; fig. 4 — pélprzekr6j — pOlwi-
dok odmiany tarczy hamulca tarczowego; fig. 5
— powigkszony szczeg6dl czeSci tarczy uwidocznio-
nej na fig. 4; fig. 6 — przekr6j czesSci tarczy wzdluz
linii’ V=V na fig. 5; fig. 7 — przekrdj osiowy
szczegblu tarczy wedlug trzeciego przykladu w
pierwszym etapie wytwarzania tej tarczy; fig. 8 —
podobny przekr6j jak na fig. 7 z zastosowaniem
specjalnego narzedzia w drugim etapie wytwarza-
nia tarczy; fig. 9 — zastosowanie innego narze- .
dzia w trzecim etapie wytwarzania tarczy; fig. 10
widok rozwiniecia zarysu w Kkierunku strzatki 31
na fig. 9 oraz fig. 11 przedstawia widok rozwinie-
cia zarysu w kieruriku strzatki 31 na fig. 9, przed-
stawiajgcy koneowy etap tloczenia.

Przedstawiona na fig. 1 tarcza hamulcowa po-
siada piaste 11, oraz pierScien 12 poigczony z pia-
sta za pomocg wystepéw 13 piasty 11 wchodzgcych
w szczeliny 17 pierScienia 12, PierScien 12 posia-
da zeberka 14 wywolujgce przeplyw powietrza je-
go kanatami 15 w celu chlodzenia tarczy hamul-
cowej. PierScien tarczy wykonany jest jako odlew.
W przykiadowym wykonaniu pierScien tarczy ha-
mulcowej sklada si¢ jedynie ze §cian bocznych 16
oraz kanaléw chlodzgcych 14. Szczeliny 17 wyko-
nane sg miedzy kanatami 14 ale uformowane mo-
ga byé réwniez w tarczy niechlodzonej lub wy-
frezowane w pier§cieniu. Piasta wykonana jest w
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ksztalcie wanny jako prosta wytloczka posiadajg-
ca cztery otwory 18 za pomocg ktérych tarcza
przykrecona jest do watka lub kola hamowanego.

PierScien tarczy hamulcowej posiada dokladnie
obrobione powierzchnie cierne 19 i 20 przy czym
powierzchnia 20 jest jednocze$nie powierzchnig
ustalajgcg. Podobnie piasta 11 posiada réwniez o-
brobiong powierzchnie ustalajgcg. Na fig. 2 po-

wierzchnig ustalajgcg jest wystep 2la wytworzony °

w piaScie 11, a na fig. 5 powierzchnia skrajna 21b.
Szczeliny w pierScieniu tarczy wykonane sg na
przeciwleglej powierzchni piersScienia wzgledem
powierzchni opartej o powierzchnie ustalajacg pia-
sty.

W przykladzie przedstawionym na fig. 2 wyste-
py 13 wykonane sg z czeSci plaszcza 13a tworza-
cego jedng calo$¢é z pozostaly czeScig piasty 11
jako osiowe przeciecia plaszcza piasty odgiete na-
stepnie i wttoczone w szczeliny 17 miedzy kanata-
mi chlodzgcymi 14. Wystepy te sg poczatkowo
szersze od szczelin pierScienia, co powoduje, Ze
podczas ich zaginania odksztalcajg sie czeSciowo
i przyjmujg ksztatt uwidoczniony na fig. 3 zapew-
niajgc’ w ten sposéb sztywne polgczenie miedzy
piastg 1la a pierScieniem 12. Ponadto, poniewaz
sity wywarte na pierScien przez wystepy maja
sktadowe obwodowe, wystepuje pewne obwodowe
napiecie wstepne, ktére zabezpiecza przed prze-
sunigciami katowymi piericienia wzgledem piasty.

W odmianie wykonania tarczy przedstawionej
na fig. fig.4—6 zamiast piasty w postaci wyttoczki,
piasta w tym wykonaniu sklada sie z czeSci tlo-
czonej 1la i taSmy 11b. Na jednej krawedzi tasmy
11b wyciete sg przeciecia 23 tworzgce wystepy 13.
Po doci$nieciu piasty 1la do pier§cienia 12, wsu-
wana jest w otwoér piasty i mocno doci$nieta do
pierScienia tasma 11b i nastepnie zgrzana elek-
trycznie w punktach 24 z piastg 1la, tworzac
ptaszez zlozonej piasty 11. W wyniku takiego po-
stepowania wystepy tasmy 11b wywierajg wstep-
ny docisk pierScienia do piasty. W przedstawio-
nym przykladzie wystepy tasmy sa wezsze od sze-
rokosci szeczelin, w ktérych sg osadzone, ale po-
niewaz szczeliny 17 posiadajg zaokraglone naroza,
efekt mocowania pierScienia jest identyczny jak
na fig. fig. 1—3. JeS§li naroza mialyby promien
zaokraglenia mniejszy, wystepy powinny byé wy-
konane szersze od szczelin 17, aby zamocowanie
nastepowalo na kanatach chlodzacych.

Taéma 11b nie musi byé wykonana w postaci
jednego cigglego odcinka. Moze to byé kilka za-
krzywionych kawalkow tasmy. Szczegllnie jeSli
szczeliny maja wykonane naroza o malym promie-
niu, boczne $ciany tych szczelin mogag by¢ lekko
zbiezne dajgc skladowe sil promieniowe i obwo-
dowe miedzy S$cianami bocznymi tych szczelin a
wystepami stykajgcymi sie ze szczelinami, to jest
na narozach tych wystepow.

W wyniku podgrzewania sie pierScienia podczas
hamowania nastepuje rozszerzanie sie tego pier-
$cienia oraz przesuniecia wzgledne wystepbw w
szczelinach. Rozszerzanie sie pierScienia kompen-
sowane jest rowniez dzieki sprezystoSci piasty za-
opatrzonej w przecigcia 26.
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W trzecim przykladzie wykonania, przedstawio-
nym na fig. fig. 7—I11, szczeliny 17 utworzone sg
na pierScieniu 12 przez kanaly chlodzgce 14, zao-
patrzone w wystepy 14a, przy czym kanaly te u-
mieszczone sg w réwnej odleglosci od plaszczyz-
ny pierScienia, to znaczy = wystepy 14a kanaléw
tworza usztywnienia o jednakowej wysoko$ci od
pierScienia.

Piasta 11 zaopatrzona jest w ciggly plaszcz 1lle
wystajacy osiowo do wewnagtrz pierscienia od po-
wierzehni odniesienia 2ia wykonanej w piaScie.
Plaszcz ten moze stanowié¢ calo§é z piastg 11 lub
wykonany by¢é moze w postaci taS§my lub wygie-
tych paskéw zgrzanych lub przyspawanych do za-
sadniczej cze$ci piasty.

Plaszcz 1le zagiety jest w szczeliny pierScienia
za pomocg ksztaltowego narzedzia 29 (fig. 8), do-
ciskajgcego material plaszcza, promieniowo na
zewnatrz w kierunku strzatki 30, a nastepnie
plaszcz 1le wtloczony jest w szczeliny miedzy wy-
stepy 14a w kierunku 31 za pomocg narzedzia 32
(fig. 9). Oksztalcenia plaszcza dociskane sg nastep-
nie miejscowo w szczeliny pierScienia w koncowej
operacji (fig. 11), co powoduje wciSniecie mate-
rialu plaszcza przynajmniej czeSciowo miedzy kra-
wedzie szczeliny. Okazalo sie, ze odksztalcenia pla-
szcza sprezynujg i wykazujg tendencje do wysu-
niecia sie ze szczelin pier§cienia, wskutek czego,
odksztatlcony plaszcz piasty styka sie z pierscie-
niem tylko na S§cianach bocznych szczelin, Od-
ksztalcenie plaszcza w drugiej operacji (fig. 9) da-
je taki sam efekt, jak odksztalcenia plaszeza w
poprzednich przykladach, to znaczy odksztalcenia
plaszcza majgc swobodny wymiar od szczelin pier-
$cienia wywolujg naprezenia wstepne w piascie.
Oczywiste jest, ze przyklady przedstawione na
fig. fig. 1, 4 moga by¢é wykonywane z pewnymi
zmianami, zgodnie ze sposobem przedstawionym
na fig. fig. 7—11.

Ponadto, oczywiste jest, ze szczeliny nie musza
byé wykonane na powierzchni poprzecznej do osi
pier§cienia, mogg by¢é wykonane na powierzchni
obwodowej. Na przyklad piasta tarczy moze byé
zaci$nieta na pier§cieniu w jednej operacji plasz-
czem na powierzchni poprzecznej do osi piasty,
a nastepnie material ptaszcza odksztalcony w
szezelinach w postaci osiowych przecieé lub po-
dobnych nacieé na powierzchni wewnetrznej lub
zewnetrznej piers$cienia.

Wynalazek niniejszy posiada szereg nastepuja-
cych zalet: mozliwo$é ujednolicenia (standaryzacji)
matej iloSci pierScieni lgczonych z dowolng iloScig
piast dla r6znych pojazdéw; proste operacje obrob-
cze pierScienia biorgc pod uwage odchytki ksztal-
tu wystep6w i réznice szerokosci wystepujgce pod-
czas obrébki; latwosé wytwarzania piasty; spos6b
skladania tarczy jest prosty wymagajacy operacji
tloczenia lub zgrzewania oraz prawidiowo$é¢ wspoi-
pracy pier§cienia z innymi mechanizmami dzieki
umieszezeniu go na dwoéch plaskich powierzchniach
odniesienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Tarcza hamulcowa hamulca tarczowego po-
jazdé6w mechanicznych, zawierajaca polgczone wza-
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jemnie piaste i pierScien tarczy, zmamienna tym,
ze piasta (11) i pierScien (12) doci$niete sg wzajem-
nie na powierzchni odniesienia (20) i (21) i pola-
czone sg wzajemnie za pomocg plaszcza (13a) pia-
sty (11), przy czym plaszcz ten posiada wystepy
(13) wecisniete w szczeliny (17) piasty (11).

2. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze szczeliny (17) utworzone sg na pier-
Scieniu (12) przez kanaly chlodzace (14) zaopa-
trzone w wystepy (14a).

3. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1,
mienna tym, ze plaszcz (13a) stanowi jedng catosé
z piastg (11).

4. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 3,
mienna tym, ze plaszcz stanowi oddzielng tasme
(11b).

5. Tarcza hamulcowa wedlug =zastrz. 3, zna-
mienna tym, Ze plaszcz stanowi kilka paskéw
przymocowanych do piasty (11).

6. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tym, ze plaszcz (13a) zaopatrzony jest w
przeciecia tworzace wystepy (13).

7. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tym, Ze przeciecia miedzy wystepami (13)
pozostaja nieuksztaltowane.

8. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tym, ze wystepy (13) sg przynajmniej cze-
Sciowo odciete od przecigé.

9. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tym, ze szczeliny (17) sg uformowane po
przeciwnej stronie pierScienia (12) niz powierzch-
nie czotowego przylozenia (21a) (20).

10. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1—2, zna-
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6
mienna tym, Ze plaszcz (13a) zagiety jest do wne-
trza pierscienia (12).

11. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 10, zna-
mienna tym, ze plaszcz (13a) zagiety jest na §cia-
ny boczne (16) pierScienia (12).

12, Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tym, ze pierScienn (12) posiada kanaly chio-
dzgce (14) i szczeliny (17) utworzone przez te ka-
naty.

13. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tym, Zze wystepy (13) plaszcza (13a) przy-
legaja do $cian bocznych szczeliny (17) w ten
spos6bb, ze tworza obwodowo sztywne polgczenie
piasty.

14. Tarcza hamulcowa wedlug zastrz. 1—13, zna-
mienna tym, ze piasta (11) posiada przecigcia (26)
stwarzajgce promieniowg sprezystosé dla rozsze-
rzania sie cze$ci pod wplywem ciepla.

15. Sposéb wytwarzania tarczy hamulcowej we-
dtug zastrz. 1—14, znamienny tym, Ze dociska sig
wzajemnie powierzchniami odniesienia (20) i (21a)
lub (21b) piaste (11) i pierScien (12) tworzacymi
dokladne ustalenie wzajemne obu tych czeSci oraz
zagina sie plaszcz (13a) jednej czeSci na drugiej
w celu ich zlgczenia i wciska w szczeliny (17) za-
bezpieczajac pierScien (12) i piaste (11) przed o-
brotem wzajemnym. )

16. Sposéb wedlug zastrz. 15, znamienny tym,
7e odksztalca sie plaszcz przynajmniej w trzech
operacjach: zagina si¢ plaszez (13a) nad szcze-
linami (17), wtlacza si¢ w szczeliny (17) wystepy
plaszeza (13) i zagina sie plaszcz (13a) przynajmniej
wzdluz czesci krawedzi szczelin (17).
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