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DESCRIPCION
Método de eliminacién de trampa de gas para la fabricacién de una celda de bateria usando vibracion
[Campo técnico]

La presente invencidn se refiere a un método para fabricar una celda de bateria usando un dispositivo de eliminacién
de trampa de gas para fabricar una celda de bateria usando vibracion.

[Antecedentes]

Recientemente, la demanda de fuentes de energia alternativas respetuosas con el medio ambiente se ha convertido
en un factor indispensable para la vida futura a medida que aumenta el precio de las fuentes de energia debido al
agotamiento de los combustibles fésiles y se intensifican las preocupaciones sobre la contaminacién ambiental. Por
tanto, se ha centrado mucha investigacién en diversas tecnologias de produccién de energia eléctrica tales como
energia atdbmica, energia solar, energia edlica, energia mareomotriz, etc., y se ha prestado mucha atencién a
dispositivos de almacenamiento de energia eléctrica para un uso mas eficiente de la energia producida.

En particular, a medida que aumenta el desarrollo tecnolégico y la demanda de dispositivos méviles, aumenta
rapidamente la demanda de baterias como fuente de energia y, recientemente se ha hecho realidad el uso de
baterias recargables como fuentes de alimentacién de vehiculos eléctricos (VE), vehiculos hibridos eléctricos (VHE),
etc., y su érea de aplicacion esta ampliandose para usarse como fuente de alimentacién auxiliar, etc., a través de la
red y, en consecuencia, se ha realizado una gran cantidad de investigacién sobre baterias que pueden satisfacer
diversas demandas.

Normalmente, existe una alta demanda de una bateria secundaria prismatica y una bateria secundaria de tipo bolsa
que puedan aplicarse a productos tales como teléfonos méviles de poco grosor, etc., con respecto a la forma de las
baterias, mientras que existe una alta demanda de baterias secundarias de litio tales como baterias de iones de litio
y baterias de polimeros de iones de litio, que tienen ventajas tales como alta densidad de energia, tensiéon de
descarga, estabilidad de salida, etc., con respecto a los materiales de las baterias. Adicionalmente, la bateria
secundaria también se clasifica segln la estructura del conjunto de electrodos que incluye un anodo, un catodo y un
separador interpuesto entre el 4nodo y el catodo.

Los ejemplos representativos pueden incluir un conjunto de electrodos de tipo rollo en espiral (de tipo enrollado) que
tiene una estructura en la que énodos y catodos de tipo lamina largos se enrollan en un estado en el que estan
interpuestos separadores entre los mismos; un conjunto de electrodos de tipo apilamiento en el que una pluralidad
de electrodos positivos y electrodos negativos cortados en unidades de un tamafio predeterminado se apilan
secuencialmente en un estado en el que estan interpuestos separadores entre los mismos, etc. Recientemente, para
resolver los problemas del conjunto de electrodos de tipo rollo en espiral y el conjunto de electrodos apilados, se ha
desarrollado un conjunto de electrodos de tipo apilamiento/plegamiento, que es un conjunto de electrodos que tiene
una estructura avanzada de tipo mixto del tipo rollo en espiral y el tipo de apilamiento, en el que celdas unitarias en
las que los electrodos positivos y los electrodos negativos de una unidad predeterminada se apilan en un estado en
el que estan interpuestos separadores entre los mismos, se enrollan secuencialmente en un estado que se dispone
sobre una pelicula separadora.

Adicionalmente, la bateria secundaria, segun la forma de la carcasa de bateria, se clasifica en una bateria cilindrica,
una bateria prismética en la que un conjunto de electrodos se construye en un metal cilindrico o rectangular, y una
bateria de tipo bolsa en la que un conjunto de electrodos se construye en una carcasa de tipo bolsa de una hoja
laminada de aluminio.

Generalmente, una bateria secundaria de litio realiza un proceso de formacién durante un procedimiento de
fabricacién, y el proceso de formacién es una etapa de activacion de la bateria realizando la carga y descarga
después de montar la bateria, los iones de litio descargados desde el catodo en el momento de la carga se mueven
hacia el anodo para insertarse en el mismo, y en particular, se forma una pelicula de interfase de sélido-electrolito
(SEI) sobre la superficie del anodo. El proceso de formacién generalmente avanza repitiendo la carga y descarga
con una corriente constante o tensién constante en un determinado intervalo.

Como tal, en el caso de la bateria cilindrica, el gas generado en el proceso de conversién de formacién de la bateria
se concentra en la porciéon central de enrollamiento del conjunto de electrodos que tiene un espacio relativamente
pequefio debido a la especificidad de la forma del conjunto de electrodos, formando asi una trampa de gas, y la
trampa de gas sirve como un factor que impide que todas las porciones del conjunto de electrodos se impregnen
completamente en la disolucién de electrolito, y por tanto existe el problema de que se genera una regién de
precipitacion de litio en el centro del conjunto de electrodos que tiene la trampa de gas formada en el mismo.

La figura 1 es una vista en seccién transversal vertical que muestra esquematicamente la estructura de una celda de
bateria cilindrica convencional.
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Haciendo referencia a la figura 1, la celda 100 de bateria cilindrica se fabrica recibiendo un conjunto 120 de
electrodos de tipo enrollado en una carcasa 130 cilindrica, inyectando un electrolito en la carcasa 130 cilindrica, y
acoplando una tapa 140 superior que tiene un terminal de electrodo (por ejemplo, un terminal positivo; no mostrado)
formado del mismo en el extremo superior abierto de la carcasa 130.

El conjunto 120 de electrodos tiene una estructura en la que un 4nodo 121, un cétodo 122 y un separador 123 estan
apilados y enrollados secuencialmente en una forma redonda, donde se inserta un pasador 150 central cilindrico en
el nucleo enrollado (una porcidén central del rollo en espiral) del mismo. El pasador 150 central generalmente esta
compuesto por un material metalico para proporcionar una resistencia predeterminada y est4 formado por una
estructura cilindrica hueca en la que un material de placa se dobla para dar una forma redonda. El pasador 150
central sirve para fijar y soportar el conjunto 120 de electrodos y actia como un canal para liberar el gas generado
por una reaccién interna durante la carga y descarga y en el momento del funcionamiento.

Sin embargo, dado que la porcidn hueca del pasador 150 central es relativamente estrecha y fina, el gas generado
durante el proceso de formacién pasa a través de la porciéon central del conjunto 120 de electrodos a través de la
porcién hueca del pasador 150 central, se concentra debido a motivos tales como el fenémeno de cuello de botella,
etc., formando de ese modo una trampa de gas.

Generalmente, para resolver los problemas anteriores, la trampa de gas se elimina de manera natural durante un
tiempo suficiente cargando la celda de bateria de repuesto en un intervalo de SOC con la tasa més alta de formacion
de trampa de gas (es decir, en un intervalo de SOC particular SOC en donde el gas se produce en la cantidad mas
alta) y sometiendo a un proceso de envejecimiento a temperatura y tiempo predeterminados.

Sin embargo, dado que el proceso de envejecimiento requiere demasiado tiempo, puede retrasarse el procedimiento
de fabricacion de una celda de bateria, y pese al proceso de envejecimiento, es posible que la trampa de gas interior
no pueda eliminarse completamente, reduciendo de ese modo la fiabilidad del procedimiento.

Por consiguiente, hay una gran necesidad de desarrollar una tecnologia que pueda resolver fundamentalmente el
problema.

El documento EP 2 618 404 A1 describe un aparato y un método para potenciar la impregnacién con electrolito en
una bateria secundaria. El aparato para potenciar la impregnacién del electrolito en una bateria secundaria incluye
una bandeja en la que se recibe al menos una celda de bateria, y una unidad de oscilacién y rotacién capaz de
hacer oscilar y rotar la bandeja simultdneamente.

El documento JP HO5 190168 A se refiere al vertido de electrolito a vacio y a un dispositivo del mismo. Un vaso de
bateria que tiene un grupo de electrodos insertado se fija en una herramienta de fijacién de vaso de bateria
suspendida mediante un resorte de soporte mediante un elemento de fijacién exterior. Después de descomprimir el
interior del vaso mediante una bomba de vacio desde un tubo flexible que pasa a través de una cubierta sellada, se
abre la valvula de solenoide de un tubo flexible, y se vierte un electrolito. En este momento, se acciona un cuerpo
vibrador fino, tal como un vibrador electromagnético.

El documento JP H11 265705 A describe la fabricacién de una bateria y un dispositivo de fabricacién de la misma.
Cuando se completa la inyeccién de un electrolito, se abre una cubierta para liberar el interior y se aplica vibracién a
una camara mediante un excitador de vibracién. El excitador de vibraciéon es un dispositivo electromagnético que
aplica la vibracién que tiene la amplitud de aproximadamente 0,1-0,3 mm y la frecuencia de aproximadamente 50-
100 Hz en la direccién vertical a un recinto de bateria en la camara.

El documento US 2010 152 326 A1 se refiere a procedimientos para dispersas sustancias y preparar materiales
compuestos. Se describen procedimientos para dispersar una pluralidad de particulas no agregadas, tales como
nanoparticulas y microparticulas, en un medio viscoso. Los procedimientos se llevan a cabo en un recipiente con
una parte superior de hervidor convencional. El hervidor se sumerge parcialmente en un bafio de agua ultrasdnico
calentado a frecuencia variable, es decir, un sonicador.

[Problema técnico]

Un objeto de la presente invencidn es resolver los problemas de la técnica anterior y los problemas técnicos que se
requieren desde el pasado.

Los inventores de la presente invencién han realizado una investigacién en profundidad y diversos experimentos, y
como resultado han confirmado, tal como se explicara més adelante, que es posible eliminar més facilmente la
trampa de gas formada en el centro del conjunto de electrodos en el proceso de formacién de la celda de bateria
dentro de un corto periodo de tiempo mediante la constitucién del dispositivo de eliminacién de trampa de gas para
fabricar una celda de bateria, con el fin de para aplicar vibracién a la unidad de recepcién de celda de bateria en un
estado en el que la celda de bateria de repuesto se recibe en la unidad de recepcién de la celda de bateria, y por
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consiguiente, ser capaz de reducir el tiempo para fabricar la celda de bateria y minimizar la posibilidad de que la
trampa de gas permanezca en la misma, mejorando asi la fiabilidad del proceso, y de ese modo completaron la
presente invencién.

[Solucidn técnica]

La presente invencién proporciona un método para fabricar una celda de bateria usando un dispositivo de
eliminacién de trampa de gas para fabricar una celda de bateria, tal como se define en la reivindicacién 1, en el que
el dispositivo es un dispositivo para fabricar una celda de bateria capaz de eliminar una trampa de gas, que
comprende una unidad de recepcién de celda de bateria en la que se recibe la celda de bateria de repuesto; y una
unidad de aplicacién de vibracién para aplicar vibracién a la unidad de recepcién de celda de bateria, en un estado
en el que la celda de bateria de repuesto se recibe en la unidad de recepcién de celda de bateria. El método para
fabricar una celda de bateria incluye:

a) una etapa de cargar la celda de bateria de repuesto en el intervalo de 15 estados de carga (SOC) a 20 SOC,;

b) una etapa de soportar la celda de bateria de repuesto en un medio liquido en un estado en el que la celda de
bateria de repuesto se recibe en la unidad de recepcién del dispositivo de eliminacién de trampa de gas;

€) una etapa de eliminar la trampa de gas en la celda de bateria de repuesto aplicando vibracién a la unidad de
recepcién de celda de bateria; y

d) una etapa de completar una celda de bateria final completando la carga y descarga de la celda de bateria de
repuesto;

Por consiguiente, es posible eliminar més facilmente la trampa de gas formada en el centro de un conjunto de
electrodos en el proceso de formacién de una celda de bateria dentro de un corto periodo de tiempo aplicando
vibraciéon a una unidad de recepcién de celda de bateria en un estado en el que a celda de bateria de repuesto se
recibe en la unidad de recepcién de celda de bateria, y por consiguiente, ser capaz de reducir el tiempo para fabricar
la celda de bateria y minimizar la posibilidad de que la trampa de gas permanezca en la misma, mejorando asi la
fiabilidad del proceso.

Mientras tanto, la vibracién puede aplicarse mediante estimulacién fisica desde una unidad de aplicacién de
vibracién que aplica vibracién a la unidad de recepcién de celda de bateria.

En una realizacién especifica, la estimulacién fisica puede realizarse mediante un impacto fisico que se aplica
directamente a la unidad de recepcién de celda de bateria desde la unidad de aplicacién de vibracién.

Es decir, la unidad de aplicacién de vibracién puede estar en una estructura en la que se aplica un impacto fisico al
entrar en contacto directamente con la superficie exterior de la unidad de recepcién de celda de bateria en un estado
en el que la unidad de aplicacién de vibracién no estd en contacto con la superficie exterior de la unidad de
recepcién de celda de bateria en la que se recibe la celda de bateria de repuesto. Por consiguiente, se aplica
vibracién a la celda de bateria de repuesto recibida en la unidad de recepcién de celda de bateria, y de ese modo
puede eliminarse la trampa de gas ubicada en el centro del conjunto de electrodos.

En otra realizacién especifica, la estimulacidn fisica puede ser en una estructura en la que la estimulacion fisica se
realiza mediante un flujo repetitivo de la unidad de aplicacién de vibracién que esta en contacto con la unidad de
recepcién de celda de bateria.

Mas especificamente, la unidad de aplicacién de vibracién puede fluir repetidamente en un estado de estar en
contacto con la superficie exterior de la unidad de recepcién de celda de bateria, y se aplica vibracién a la celda de
bateria de repuesto recibida en la unidad de recepciéon de celda de bateria mediante el flujo de la unidad de
aplicacion de vibracién, y de ese modo puede eliminarse la trampa de gas ubicada en el centro del conjunto de
electrodos.

En particular, la unidad de aplicacién de vibracién puede hacerse fina y rapidamente de manera repetitiva dentro de
un corto periodo de tiempo, maximizando de ese modo el efecto de eliminar la trampa de gas.

Todavia en otra realizacién especifica, la estimulacion fisica puede realizarse mediante una onda ultrasénica.
En general, la onda ultrasdnica puede aplicar una vibracién regular a la celda de bateria de repuesto recibida en la
unidad de recepcién de celda de bateria debido a la alta frecuencia inherente. Por consiguiente, la trampa de gas en

la celda de bateria de repuesto puede eliminarse mas facilmente.

En particular, la onda ultrasénica puede tener una frecuencia de 20 kHz a 100 kHz y una amplitud de 2 um a 30 pm.
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Si la frecuencia y la amplitud de la onda ultrasénica son menores que el intervalo anterior, no puede presentarse el
efecto de eliminar la trampa de gas deseada. Si la frecuencia y la amplitud de la onda ultrasénica son mayores que
el intervalo anterior, se reduce la eficacia en el procedimiento de fabricacién, y puede deteriorarse la durabilidad de
la celda de bateria debido a la vibracién excesiva, y por tanto no es preferible.

En particular, tal como se explicé anteriormente, la vibracién se aplica mediante estimulacién fisica desde la unidad
de aplicacién de vibracion, y especificamente, la estimulacién fisica puede realizarse mediante un impacto fisico
aplicado directamente a la unidad de recepcién de celda de bateria desde la unidad de aplicacién de vibracion, un
flujo repetitivo de la unidad de aplicacién de vibracién en contacto con la unidad de recepcion de celda de bateria, u
onda ultrasénica.

Adicionalmente, la vibracién puede aplicarse una vez, o al menos dos veces de manera periddica o aperiédica, para
mejorar la eficiencia.

En particular, es obvio que el nimero y el periodo de la estimulacién fisica aplicada desde la unidad de aplicacién de
vibraciéon puede seleccionarse de manera apropiada segln condiciones tales como la cantidad y el tamafio de las
celdas de bateria de repuesto recibidas en la unidad de recepcién de celda de bateria.

[Descripcién de los dibujos]

La figura 1 es una vista en seccién vertical que muestra esquematicamente la estructura de una celda de bateria
cilindrica convencional;

la figura 2 es una vista esquematica que muestra esqueméticamente la estructura de un dispositivo de eliminacién
de trampa de gas para fabricar una celda de bateria;

la figura 3 y 4 son vistas esquematicas que muestran esquematicamente la estructura de otro dispositivo de
eliminacién de trampa de gas para fabricar una celda de bateria.

[Modo para la invencion]

A continuacién en el presente documento, se describe adicionalmente la presente invencién con referencia a los
dibujos segln las realizaciones de la presente invencion.

En la figura 2 se da a conocer una vista esquematica que muestra esquematicamente la estructura de un dispositivo
de eliminacién de trampa de gas para fabricar una celda de bateria.

Haciendo referencia a la figura 2, el dispositivo 200 de eliminaciéon de trampa de gas para fabricar una celda de
bateria incluye una unidad 220 de recepcién de celda de bateria y una unidad 230 de aplicacién de vibracién.

La unidad 220 de recepcién de celda de bateria tiene una superficie superior abierta y estd conformada con una
forma rebajada de manera céncava en la direccién hacia abajo.

Por consiguiente, la celda 210 de bateria de repuesto puede almacenarse y retirarse mas facilmente a través de la
superficie superior abierta de la unidad 220 de recepcidn de celda de bateria, y la pared 221 lateral de la unidad 220
de recepcion de celda de bateria formada segln la forma rebajada puede impedir el flujo y el dafio de la celda 210
de bateria de repuesto debido a la vibracidén aplicada desde la unidad 230 de aplicacién de vibracién mediante el
soporte estable de la celda 210 de bateria de repuesto.

La celda 210 de bateria de repuesto se almacena en la unidad 220 de recepcién de celda de bateria en un estado
que se carga en el intervalo de 15 SOC a 20 SOC.

La celda 210 de bateria de repuesto se soporta en un medio liquido aproximadamente del 90 % basado en el area
de superficie exterior en un estado en el que la celda 210 de bateria de repuesto se recibe en la unidad 220 de
recepcién de celda de bateria.

Por consiguiente, la vibracién desde la unidad 230 de aplicacién de vibracién puede transmitirse de manera més
efectiva a la celda 210 de bateria de repuesto a través del medio 240 liquido, al tiempo que se minimiza la pérdida.

Adicionalmente, la vibracién desde la unidad 230 de aplicacién de vibracién puede transmitirse uniformemente a la
mayoria de las partes de la celda 210 de bateria de repuesto soportada en el medio 240 liquido, y por tanto, es
posible impedir de manera efectiva problemas tales como el cortocircuito del conjunto de electrodos, que puede
producirse cuando las vibraciones se concentran en un area especifica, tal como un area adyacente a la unidad 230
de aplicacién de vibracion, estando la unidad 220 de recepcidn de celda de bateria interpuesta entre ellas.

La unidad 230 de aplicacién de vibracién esta formada por una bocina de ondas ultrasénicas que tiene una forma
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cilindrica circular y que esta dispuesta en contacto con la superficie 222 inferior de la unidad 220 de recepcién de
celda de bateria.

El aplicador 230 de vibracién aplica una onda ultrasénica que tiene una frecuencia de 20 kHz a 100 kHz y una
amplitud de 2 um a 30 um. Por consiguiente, la onda ultrasénica hace vibrar el medio 240 liquido, y esta vibracién se
aplica a la celda 210 de bateria de repuesto recibida en la unidad 220 de recepcién de celda de bateria, de modo
que puede eliminarse la trampa de gas en el centro del conjunto de electrodos.

La estimulacion fisica realizada por la onda ultrasdnica de la unidad 230 de aplicacién de vibraciéon puede aplicarse
una vez o al menos dos veces de manera periddica o aperiddica. Adicionalmente, resulta obvio que la unidad 230 de
aplicacién de vibracién puede aplicar vibracién a través de la onda ultrasdnica en un estado en el que la unidad 230
de aplicacién de vibracién esti en estrecho contacto con la unidad 220 de recepcién de celda de bateria en una o
varias direcciones de al menos dos, segln el niumero de la celdas 210 de bateria de repuesto recibidas en la unidad
220 de recepcion de celda de bateria, el tamafio de la unidad 220 de recepcién de celda de bateria, etc.

En las figuras 3 y 4 se dan a conocer vistas esquematicas que muestran esquematicamente la estructura de otro
dispositivo de eliminacién de trampa de gas para fabricar una celda de bateria.

En primer lugar, haciendo referencia a la figura 3, el dispositivo 300 de eliminacién de trampa de gas para fabricar
una celda de bateria tiene la misma constitucién que la del dispositivo 300 de eliminacién de trampa de gas
mostrado en la figura 2 (200 de la figura 2) del dispositivo de eliminacién de trampa de gas para fabricar una celda
de bateria, con respecto a la constitucién restante, excepto por la unidad 330 de aplicacién de vibracién.

Especificamente, la unidad 330 de aplicacién de vibracién es una estructura en forma de ldmina, y est4 en contacto
con la superficie 322 inferior de la unidad 320 de recepcién de celda de bateria.

La unidad 330 de aplicacion de vibracion fluye fina y rapidamente en la direccidn izquierda y derecha repetidamente
en un tiempo corto. Por consiguiente, la vibracién se aplica a la celda 310 de bateria de repuesto recibida en la
unidad 320 de recepcion de celda de bateria a través del medio 340 liquido, de modo que pueda eliminarse la
trampa de gas en el centro del conjunto de electrodos.

La vibracién de la unidad 330 de aplicacién de vibracién puede aplicarse una vez o al menos dos veces de manera
periddica o aperiédica, y resulta obvio que la unidad 330 de aplicacidén de vibraciéon puede aplicar vibracién a través
de la onda ultrasénica en un estado en el que la unidad 330 de aplicacién de vibracién esta en estrecho contacto con
la unidad 320 de recepcién de celda de bateria en una o varias direcciones de al menos dos, segln el nimero de las
celdas 310 de bateria de repuesto recibidas en la unidad 320 de recepcién de celda de bateria, el tamafio de la
unidad 320 de recepcidn de celda de bateria, etc.

Haciendo referencia a la figura 4, el dispositivo 400 de eliminaciéon de trampa de gas para fabricar una celda de
bateria tiene la misma constitucién que la del dispositivo 400 de eliminacién de trampa de gas mostrado en la figura
2 (200 de la figura 2) del dispositivo de eliminacién de trampa de gas para fabricar una celda de bateria, con
respecto a la constitucién restante, excepto por la unidad 430 de aplicacién de vibracién.

Especificamente, la unidad 430 de aplicacién de vibracién esta ubicada en la direccién de pared 421 lateral de la
unidad 420 de recepcidn de celda de bateria, y se aplica vibracién a la celda 410 de bateria de repuesto recibida en
la unidad 420 de recepcidn de celda de bateria a través del medio 440 liquido aplicando directamente un impacto
fisico a la pared 421 lateral de la unidad 420 de recepcién de celda de bateria, y por consiguiente, puede eliminarse
la trampa de gas presente en el centro del conjunto de electrodos.

El impacto fisico puede aplicarse una vez o al menos dos veces de manera periédica o aperiddica, y resulta obvio
que la unidad 430 de aplicacidén de vibracién puede aplicar vibracién a través de la onda ultrasénica en un estado en
el que la unidad 430 de aplicacién de vibracién esta en estrecho contacto con la unidad 420 de recepcion de celda
de bateria en una o varias direcciones de al menos dos, segln el niUmero de las celdas 410 de bateria de repuesto
recibidas en la unidad 420 de recepcién de celda de bateria, el tamafio de la unidad 420 de recepcién de celda de
bateria, etc.

Los expertos habituales en la técnica a la que pertenece la presente invencién podrén realizar diversas aplicaciones
y modificaciones dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.

Tal como se describié anteriormente, el dispositivo de eliminacién de trampa de gas para fabricar una celda de
bateria, al estar configurado para aplicar vibracién a la unidad de recepcién de celda de bateria en un estado en el
que la celda de bateria de repuesto se recibe en la unidad de recepcién de celda de bateria, es posible que elimine
mas facilmente la trampa de gas formada en el centro del conjunto de electrodos en el proceso de formacién de la
celda de bateria dentro de un corto periodo de tiempo, y como resultado, puede ahorrarse en el tiempo requerido
para fabricar la celda de bateria, puede mejorarse la fiabilidad del proceso al minimizar la posibilidad de que la
trampa de gas pueda permanecer, puede minimizarse la pérdida de vibracién transmitida a la celda de bateria de

6



ES 3 008 935 T3

repuesto al recibirse en la unidad de recepcidn de celda de bateria con la celda de bateria de repuesto soportada en
el medio liquido, y al transmitirse uniformemente a todas las partes de la celda de bateria de repuesto, es posible
impedir de manera efectiva problemas tales como cortocircuitos del conjunto de electrodos, etc.,, que puede
producirse debido a la vibracién concentrada en una regidén especifica, tal como una regién adyacente a la unidad de
aplicacion de vibracién con la unidad de recepcién de celda de bateria interpuesta entre las mismas.
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REIVINDICACIONES

Método para fabricar una celda de bateria using un dispositivo de eliminacién de trampa de gas para
fabricar una celda de bateria,

en el que el dispositivo es un dispositivo para fabricar una celda de bateria capaz de eliminar una trampa de
gas, que comprende:

una unidad de recepcidn de celda de bateria en la que se recibe la celda de bateria de repuesto; y
una unidad de aplicaciéon de vibracién para aplicar vibracién a la unidad de recepcién de celda de bateria,
en un estado en el que la celda de bateria de repuesto se recibe en la unidad de recepcién de celda de

bateria,

en el que el método comprende:

a) una etapa de cargar la celda de bateria de repuesto en el intervalo de 15 estados de carga (SOC)
a 20 SOC;
b) una etapa de soportar la celda de bateria de repuesto en un medio liquido, en un estado en el que

la celda de bateria de repuesto se recibe en la unidad de recepcién del dispositivo de eliminacién de trampa
de gas;

c) una etapa de eliminar la trampa de gas en la celda de bateria de repuesto aplicando vibracién a la
unidad de recepcién de celda de bateria; y

d) una etapa de completar una celda de bateria final completando la carga y descarga de la celda de
bateria de repuesto.

Método segun la reivindicacién 1, en el que la vibracién se aplica mediante la estimulacién fisica desde la
unidad de aplicacién de vibracion.

Método segun la reivindicacién 2, en el que la estimulacién fisica se realiza mediante un impacto fisico que
se aplica directamente a la unidad de recepcién de celda de bateria desde la unidad de aplicacién de
vibracién, o

la estimulacidn fisica se realiza mediante un flujo repetitivo de la unidad de aplicacién de vibraciéon que esta
en contacto con la unidad de recepcion de celda de bateria.

Método segln la reivindicacion 2, en el que la estimulacion fisica se realiza mediante una onda ultrasénica,
y la onda ultrasénica tiene una frecuencia de 20 kHz a 100 kHz y una amplitud de 2 um a 30 um.
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FIG. 3
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FIG. 4
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