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Gdynia, Polska

Przyrzqd do wykreflania i mierzenia odksztalcen na powierzchniach
elementéw konstrukcyjnych

Patent trwa od dnia 6 wrzesnia 1955 r.

Stosowane dotychczas sposoby wykre§lania
i mierzenia odksztatcen na powierzchniach ele-
mentéw konstrukcyjnych za pomocg linijek
stalowych lub wycinania na oko scyzorykiem
szablonéw z klejonki, sa niedokladne a wyko-
nywanie ich np. wewnatrz kotla bardzo ucigzli-
we i diugotrwate.

Przyrzad wedlug wynalazku usuwa te braki
i umozliwia szybkie doktadne wykre§lanie
przekrojow  wszelkichi odksztalcen - komoér
zwrotnych w kotlach, plomienic, butli do gazéw
sprezonych, watéw, diwigaréw, rur, blach po-
kiadowych na statkach, skrzydet srub napedo-
wych itp. Zdjety za pomocg przyrzadu wediug
wynalazku wykres na papierze milimetrowym
jest réwnoczesénie dokumentem dla réznych ba-

*) WlaSciciel patentu oswiadczyl,” Zze twoérca
wynalazku - jest inz. Mieczystaw Iwanski.

" leczki

dann i dochodzen oraz umozliwia $ledzenie na-
rastania odksztalcen na przestrzeni okre$lonego
czasu przez poréwnywanie ze sobg szeregu
kolejnych wykresow.

Na rysunku fig. 1 przedstawia ogbélny widok
przyrzadu, fig. 2 — widok od strony czolowej,
a fig. 3 — igle dociskowas.

Przyrzad wedlug wynalazku sklada sie z be-
1 posiadajgcej duzg liczbe drobnych
otworkdéw, wykonanych wzdluz linii prostej.
W kazdym otworku miesSci sie luzZno osadzona
stalowa igta 2, posiadajgca zgrubienie nie poz-
walajgce na jej wypadniecie. Dolne ostrza igiel,
jako punkty znajduja sie na jednej geometrycz-
nej prostej i mogg byé sprawdzone na ,plycie
do tuszowania”. Na gérnych ostrzach igiet spo-
czywa gietka tasma stalowa 4, dociskana do
nich za pomocg takiej samej liczhy przeciw-
legtych buforkéw 5 ze sprezynkami~$§rubowymi



6. Jeden koniec taémy 4 jest umocowany na
stale w punkcie 7, drugi natomiast posiada wo-
dzik.8 1 moze przesuwa¢é sie swobodnie w okien-
ku 9, wykonanym W ramce “1_6, otaczajgcej ca-
lo§é przyrzadu. Skoro przyrzad ustawi sie na
mierzonym odksztalceniu, tak iz ostrza 11 nbézek
12 i 13 wejda sprezyScie w dwa weglebienia
wykonane poprzednio znacznikiem na badanej
powierzchni i silnie sie przyci$nie, to tasma 4
przyjmuje dokladnie ksztalt profilu odksztatce-
nia. Nastepnie w rowek 14 beleczki wklada sig
kawaltek taSmy papieru milimetrowego 1§ i
priesuwa po nim walkiem gumowym, wtedy
otrzyma sie dokladne odbicie profilu odksztat-
cania.

Wielko§¢ wydtuzenia sie¢ materialu na od-
ksztalceniu mozina réwniez otrzymaé mierzac
przesuniecie sie wodzika 8 na stoliku pomiaro-
wym 10, za pomocg noniusza z lupg, mikro-
mierza lub czujnika zegarowego 16.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad- do wykre$lania i mierzenia od-
ksztalceh na powierzchniach elementéw
konstrukcyjnych, znamienny tym, ze skiada
sie z beleczki (1), posiadajgcej duzg liczbe
otworkéw ustawionych w szereg i mieszczg-
cych takg samg liczbe igiet (2), poza tym
z gietkiej tasmy stalowej (4), przyciskanej
do gtéwek igiet za pomocg ruchomych bu-
fork6w (5) ze sprezynkami S$rubowymi (6)
oraz z ta$my papieru milimetrowego (15),
ktéra przez doci$niecie jej do ostrej lub po-
wleczonej farbg krawedzi tasmy stalowej
(4) wyznacza jej ksztalt.

2. Przyrzad wedlug zastrz.l, znamienny tym,
ze taéma (4) na swym koncu posiada wodzik
(8), ktorego przesuniecie jest mierzone no-
niuszem z lupg, mikromierzem lub czujni-
kiem zegarowym.
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