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Znane jest stosowanie do spawania za
pomoca, tuku elektrycznego elektrod po-
wleczonych. Powloka ta sktada sie ze szkla
wodnego i technicznie czystego krzemianu
magnezowego i jest wolna od sktadnikéw,
jakie moglyby przenosi¢ na stal tlen oraz
inne skladniki, wplywajace ujemnie na wy-
trzymalo$é¢ spoiny. Elektrody te umozli-
wiaja wytwarzanie szwéw spawania o wy-
bitnych wlasnosciach, wykazujacych w
szczegolnosci zalete wysokiej ciagliwosci,
przy czym szew wolny jest od por i posia-
da wytrzymalo$é, réwng wytrzymalosci
walcowanego metalu zasadniczego.

Stosowanie tych powleczonych elektrod

bylo w praktyce ograniczone przez to, ze
tylko przy spawaniu materialu, wykazuja-
cego wytrzymalo§é na ciagnienie do 42
kg/mm?, mozna bylo uzyskaé zadowalaja-
cy szew, wolny od por. W przypadku ma-
teriatéw o wyzszej wytrzymalosci i odpo-
wiednio wymagajacych szwu spawczego
réwniez o wyzszej wytrzymalosci nie moz-
na bylto jednak uzyskaé szwu bez por. Ba-
dania szwéw wykazaly, ze prawie wszyst-
kie sktadniki stopu, warunkujace wyzsza
wytrzymalo$é szwu, powoduja réwnocze-
$nie jego porowatosé, badZ tez zmniejsza-
ja jego tiagliwosé, lub oba te braki wyste-
puja jednoczesnie,



~ Liczne badamnia wykazaly, ze dodatek
miedzi we wlasciwej ilosci w charakterze
sktadnika stopu zapewnia otrzymanie szwu
bez por, ponadto zwigksza jego wytrzyma-
Yosé, zwlaszcza w wysokich temperaturach;
przy niezbyt wysokiej zawartosci miedzi
zwigksza si¢ jednoczesnie réwniez i ciagli-
wo$¢ szwu. Badania wykazaly, ze juz przy
zawartoSci miedzi 0,25% otrzymuje sie
wspomniane wyzej korzysci, przy czym za-
warto§é miedzi mozna podniesé do mniej
wigcej 2% z jednoczesnym zwiekszaniem
wytrzymatosci szwéw.

Wynalazek polega przeto na tym, ze w
celu wytwarzania wolnych praktycznie od
porowatosci szwéw spawanych, o ciagliwo-
§ci mozliwie zblizonej do ciagliwosci wal-
cowanego materialu zasadniczego, za po-
moca spawania lukiem elektrycznym z za-
stosowaniem powleczonych elektrod o po-
wloce wykonanej z masy, skladajacej sie
ze szkla wodnego i czystego technicznie
krzemianu magnezowego, do masy oston-
nej albo do rdzenia dodaje si¢ miedzi przy
czym zawarto$é jej wynosi w powloce 2 —
20% ciezaru powloki, a w rdzeniu stalo-
wym 0,25 — 3% cigzaru rdzenia, tak aby
gotowy szew zawieral jej od 0,25 — 2%.

Miedz t¢ mozna wprowadzaé badz do

stalowego rdzenia;, badZz do materialu po-
wloki. W kazdym razie niezbedny jest opi-
sany powyzej swoisty sklad powtloki, by
osiagnaé¢ wspomniane zalety zawartosci
miedzi, gdyz bez doskomatej ochrony od
dostepu tlenu powietrza dodatek miedzi
nie wywoluje wskazanych powyzej, a tak
waznych skutkéw. Oprécz miedzi mozna
dodawa¢ i inne skladniki.

Zastrzezenie patentowe.

Powleczona elektroda do elektrycznego
spawania lukowego, ktorej zewnegtrzna o-
stona jest sporzadzoma z pasty ze szkla
wodnego i czystego technicznie krzemianu
magnezowego, znamienna tym, ze albo do
materiatu powloki dodaje si¢ miedzi w ilo-
$ci okoto 2 — 20% jej cigzaru albo do ma-
teriatu rdzenia stalowego — 0,25 — 3%,
jego ciezaru, tak aby gotowy szew spawany
zawieral 0,25% do 2% miedzi.
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