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(57) Die Vorrichtung findet im Zuschnitt von Konfektlonserzeugnlssen
unter den Bedingungen des Mehrlagenzuschnitts Anwendung. Das Ziel
der Erfindung ist die Optimierung des operativen Zuschnitts, d.h.
Senkung des Materialeinsatzes durch Verringerung der Abfallquote.
Die Vorrichtung enthdlt einen Fehlerorter, mit dessen Hilfe jeder
beliebige Fehlerort in der auszulegenden Warenbahn wdhrend des
Legens koordinatenmdBig geortet und mittels Blldubertraoungseln-
richtung als Fehlercrt im Originalschnittbild auf einem

Bildschirm sichtbar gemacht werden kann. Der direkte. Verglelch wird
durch einen VLI?1GJCthl zch mit einem HMeBwagen qeqlchert, wobei der
betreffende Ausschnitt des Schnittbildes mit dem Fehler im
Bildmittelpunkt sichtbar wird, so daB widhrend des Lagenlegens durch
technologische Operationen eine Verinderung der Position des Fehlers
erreicht werden kann, - Fig,i - ' ' '
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Vorrichtung zur Fehlerumgehung im Zuschpitt
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Vorrichtung bezieht sich auf die Anwendung in den
Bereichen Zuschnitt von Konfektionserzeugnissen fir Mehr—
lagenzuschnitt beil Auftreten zufdllig verteilter Fehler-
apordnungen und Héufigkeiten'in der zur Verarbeitung ge-
langenden textilen Fléche. ’

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannt sind Vorrichtungen, mit denen die Fehler des late-
rials beim Lagenlegen lokalisiert und durch Herausschneiden
von Bahnstiicken iber die gesambe Warenbreite und damit
Stiickelung der Warenldnge aus dem Flichenverband eleminiert
werden., Das filhrt in jedem Fall zu hohen Materialverlusten,
da je pach GroSe des Fehlers fehlerfreie Fléchenstiicke mit
herausgeschnitten werden. .

Durch eine weitere Vorrichtung, bekannt unter dem Begriff
"Restearmer Zuschnitt", wird die Umgehung der Fehler durch
eine vorgeplante Einordnung der Fehler in sogenannte Lagen~v‘
trennstellen realisiert. Das zugehdrige Verfahren verlangt
einen erheblichen Aufwand an Vorbereitung, der dem eigent-
lichen Zuschnitt vorgelagert sein muB und im Ausmessen des
Pehlorortes im Ballen, prisziser Schnittbildplanung und
Lagenberechnung besteht. |

- Allen bekanpben industriell genutzten Vorrichtungen ist
gemeinsanm, dab lokal begrenzte Fehler einen Herausschnit®
der gesamben Varenbreite plus verfahrensabhéngiéer Zugaben,
wie Uberlage und Legesicherungszugaben, als Materialver-
luste, bedingen. Das Brkennen und Lokalisieren der Tehler
erfelgt ohne bzw. mit unzulénglichen technischen Hilfs-—
mitteln, weist dadurch eine grolie Ungenauigkeit auf, die

1

zu erhdhtem Materialverbrsuch fihrt. Bs sind keine
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Vorrichtungen:an der industriell genutzten Legetechnik
bekannt, die einen Vergleich des Fehlerortes mit dem
Schnittbild zum Zwecke der Fehlerumgehun in der erfor-
derlichen Genauigkeilt zulassen.

Zlel der Erfindung .

Das Ziel der krfindung besteht darln, mittels geeigneter

Vorrichtungen den operativen Zuschnitt so zu sichern, daB
durch gezielte technologische Operationen der Anteil der

Herausschnitte reduziert wird und der Aufwand zur Siche-

rung des vorgeplanten Einordnens der Fehler nach dem Ver-
fahren "Restearmer Zuschnitt™ entf#llt., Damit wird late-

rial- und zum Teil Arbeitszeiteinsparung und verkirzte
Produktionsdurchlaufzeiten erzielt. |

Darlegung des VWesens der Lrfindung _

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,'Ursacher und
l&ngel, die den bekannten technischen Losungen anhafien,
zu beseitigen. Die verfahrensseltlven Ursachen der Héngel
- bestehen im wesentlichen in der Tatsache, daB Fehler durch
herausscanelden von Bahnstiicken iiber die gesamte Waren-—
breite beseitist werden. Technlsche Ursachen sind darin
begriindet, daB keine Vorrlchtungen verfiigbar sind, die
eipen ausreichend prézisen direkton Vergleich des Fehler-—
_ortes mit einem vorgegebenen Schnittbild im laBstab 1 s
gestatten. Damit sind dem operativen Zuschnitt Grenzen '
gesetzt. ' _ '

7ur Losung der erfindungsgeméBen Aufgabe'Wird das Origi~'
nalschnittbild in eine definierte Vergleichslage zum
Lagenstapel gebracht, Damit wird der stindige Vergleich
des Fehlerortes auf der Lagenbahn mit dem Schpittbild er-
moglicht. In Auswertung des Vergleiches kann die fehler-
behaftete Bahn s0 DOSlthDlQrL Jerden,.dqﬁ der Fehler in
den Schﬁltbblldabf all, eip Kleinteil oder in ein an Lnd-
produkt nicht visuell wahrnehmbares Teil f£&11t. Die rosi-
tionierung erfolgt durch Verschieben der Lage in
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" Langsrichtung, durch Drehen der Lage um 180°, durch Wenden
der Lage um 180° oder durch eine kombinierte Anwendung
dieser Verfahrensschritte..

Die erfindungsgeméle Vorrlchtuug besteht aus einem Ver=—
glelchstlsch nit leBwagen, auf welchem in Querrichtung
verschiebbar eine Fernsehkamera angebracht ist. Der Ver-
gleichstisch ist mit einer Vorrichtung zur Zrfassung der
Lingskoordinaten (x-Werte) und der leSwagen mit einer
gleichen zur Erfassung der Querkoordinaten (y-Werte) ver-
sehen. Dargestellt werden die absoluten Koordinaten sowie .
deren Differenzen zu dervLénge und Breite des als Ver-
gleichsnormal vorliegenden Schnittbildes.

An Legewagen befindet sich ein Fehlerorter, der mit der
Kamera des MeBwagens mechanisch nach dem Komparatorprin-
zip gekoppelt ist. Der lieBwagen ist mit dem Legewagen starr
gekoppelt, so daB alle Bewegungen in Léngs- und Quer-
richtungen der [eSeinrichtung mit denen des Legewagens und
des Fehlerorters synchron sind und damit die Koordinaten-
gleichhéit gesichert ist. An der Bedienseite des,Legewagens
befindet sich der zur Kamera gehdrende Bildschirm, die '
Koordinatentableaus und alle Bedienelemente.

Wach der Lokalisierung des Fehlers auf der gelegten Lage
wird dieser durch Lingsfahrt des Legewagens und Querfabrt
des Kameraschlittens mit dem Fehlerorter des Legewagens
aufgesucht, Dabel werden in beiden Richtungen iber die zu-
gehdrigen Koordinatenaufnehmer die Koordinaten des Fehlers
erfaBt, apgezeigt und gleichzeitig die Differenzkoordinaten
zur Linge und Breite dargestellt. Nach Aufsuchen des Feh-
lerpunktes mit dem Fehlerorter des Legewagens erfalt die
Kamera des MeBwagens den zugehdrigen Koordinatienpunkt und
dessen Umgebung des Schpnittbildes und bildet den Schnitt-

~ bildausschnitt auf einem Bildschirm ab. Je nach technolo-
gischen Erfordevnis kann durch-weiteres Verfahren des Lege-
wagens und iells ch’ltuens auf d1c angezeiglten Verte der
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leferenzkoordinaten der Punkt auf dem Schnittbild aufge-
sucht werden, den der erkannte Fehler bei gedrehter Lage
einnehmen wiirde, wobei das Drehen der Lage noch nicht er-
folgt sein muB. _
Alle Bewegungen sowie dle Koordlnatenglelchhelt werden
durch starre Kupplung des Legewagens mit dem MeBwagen und
des Fehlerorters mit der Kamera des MeBwagens gesichert.
Erflndungsgemaﬁ besteht die Mdglichkeit, das Original~
schnittbild in einen Datenspeicher einzugeben und zum
Zwecke des Fehlerlagenvergleiches dieses jeweils auf elnem
Blldschlrm im Ausschnitt verkleinert, vergroBert oder als
verkleinertes Gesamtschnittbild darzustellen und aus der’
Gegeniiberstellung von Fehler und Schnittbild die notwen-
digen Operationen abzuleiten.
Nit der erflndunbsbemaﬁen Vorrichtung ist dle operatlve
Entscheidung des Legers zur‘3031tlonlerunc der Lage auf der
Grundlage des Vergleiches von Fehlerlage und Schnittbild
erforderlich. F8llt der erkannte Fehler in den Schpittbild-
- abfall, ist weiter zu arbeiten. Liegt der Fehler in einem
Schnitteil, so sind in Abh8ngigkeit der FehlergrdBe und den
techhisch drganisatorischen Bedingungen Folgeschritte in
einer bestimmten Verfahrensweise einzuleiten.
"Es ist bei lokalbegrenzten Fehlern die Bahn so in Léngs-
richtung zu verschieben, daB der gesamte fehlerhafte Be-
zirk in dep Schnittbildabfall oder in den Gebrauchswert
unmaﬁgeblich beeinflussenden Stellen wie Nahtzugaben, Séume,
verdeckte Teile u,d. zu liegen kommb. | |
Wenn der Fehler ungiinstig liegt und an dieser Stelle nichtb
sinnvoll in den Schnittbildabfall einzuordnen ist, kOnpen
durch Drehen der Lage, d.h. Legen im Gegenstrich, Wenden
der Lige oder Anwendung beider ldglichkeiten glnstigere
Bedingungen fiir die Lage des Fehlers im Séhniﬁtbild ge e
schaffen werden. Xommt der Fehler in ein nicht storendes,
unauffidlliges Teil oder eine wenig sichtbare Stelle, wie
beispielsweise den Saum zu liegen, ist operativ iiber -
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Repassieren zu entscheiden, dies zu planen und in einem

' Folgearbeitsgang zu realisieren. Wenn keine der Lagenver-
dnderungsmoglichkeit genutzt werden kann, was sich bel
besonders grofien Fehlerbezirken ergibt, ist der Fehler
auBer in den Schpittbildabfall in moglichst ein Teil, be-
vorzugt Kleinteil, einzuordnen. Dabei sind die Moglich~
keiten des Lagendrehens—, wepdens und - verschiebens wie—
der zu nutzen. Diese Teile sind dann als Mitschnitt aus
Resten bzw. breitenreduzierten Herausschnitten zu reali-
sieren. Wenn wegen extremer Fehlergrofe der Herausschnitt
unvermeidlich wird, ist der fehlerlose breitenreduzierte
Teil des Rausschnittes zum Nach~ bzw. Mitschnitt zu
putzen.

Ausfiihrungsbeispiel _

Das Ausfiihrungsbeispiel wird an Hand der Figuren 1 - 3
erléutert.

Zs bedeuten

Figur 1: schematische Darstellung der Vorrichtung in

' Draufsicht .

" Figur 2¢: Schnittbildausschnitt auf dem Vergleichsbildschirm
Figur 3: Xoordinatendarstellung filir die x~Richtung.

Ein Legetisch und Vergleichstisch sind parallel angeordnet,
Legewagen 11 und leBwagen 1 sind mit der Kupplungsstange G
starr miteinander verbunden und befinden sich in Betriebs-~
bereitschaft, Dabel wurde die Liénge L und die Bréite B der
aﬁszulegenden Bahn in die Koordinatenanzeigen 14 und 15
 -eingegeben. '

Kamera 3 und Fehlerorter 12 befinden sich iber den Koordi-
natenuwrsprung des Schnittbildes bzw, der auszulegenden Lage.
Beim Legen der Lage bewegen sich Legewagen 11 und leB- ‘
‘wagen 1 nach lipks. Dabei nimmt der Koordinatenaufnehmer o
die Werte vom Xoordinatenlineal 7 ab und zeigt diese’
elektronisch suf der Xoordinatenanzeipge 14 als Zahlen=-
wert x upd x-L (Differenzkoordinate) an.
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Wird ein Fehler auf der Lage erkannt, so wird der Lege=
wagen 11 auf der entsprechenden x-Koordinate zum Still-~

" stand gebracht. Durch Dinschalten des Antriebes 8 be-

wegt sich der Kameraschlitten 2 solange in Querrichtung,
bis der Fehlerorter, der mit dem Kameraschlitten 2 durch
die Kupplungsstange 10 starr gekoppelt ist, mit seiner |
optischen Achse iiber dem Fehler steht, Dabei werden durch
den Koordinatenaufnehmer 4 die y-Werte vom Koordinaten-
lineal 5 aufgenommen und als Zahlenwert y und Differenz-
wert B-y auf der Koordinatenanzeige 15 dargestellt. MNun-
mehr ist auf dem Bildschirm 43 der Ausschnitt des Schnitt-
bildes zu sehen, der von der Kamera 3 erfaft wird und '
deren optische Achse, die auf dem Bildschirm markiert ist,

- die Lage des Fehlers im Schnittbildausschnitt erkennen
'1#B8t, Aus der Lage des Fehlers auf dem Bildschirm 13 1Bt
sich nun ableiten, in welcher Weise der Fehler duvurch Ver-
schieben der Legebahn nach rechts oder 1links in den Schnitt-
bildabfall gebracht werden kamn. Der Zahlenwert der Ver-
schiebung 148t sich von einem MaBstab, Fig. 2, der sich
auf dem Bildschirm 13 befindet, ablesen.

Kann der Fehler auf diese Art nicht umgangen werden, ist zu
prifen, welche Lage er auf dem Schnittbild bei gedrehter

- Lage einnimmt. Dazu wird der Legewagen 11 in die Stellung
gefahren, bei der die Koordinatenanzeige 414 den Differenz-
wert anzeigh, der bei der ersﬁen-Fehlerlage angezeigt
wurde. ' _

Nach Fig. 3 muf z.B. der linke Zahlenwert x = 450,0 und der
Differenzwert x = 150,0 anzeigen, da die Gesamtlénge bel
diesem Beispiel mit 6 m angenommen wurde. In dieser Stellung
des Legewagens 11 wird nun der Kameraschlitten 2 so ge-
fahren,; bis auch hier die Koordinatenwerte y und B ~ ¥y

ihre Gréfen vertauscht haben. Nun steben Fehlerorter 12 und
Kamera 3 genau iber dem Punkt,»dén der Fehler eipnchnmen
wiirde, wenn die Lage um 180° gedreht ausgelegt wird. Es
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- kann jetzt entschieden werden, ob es sinnvoll ist, durch
Drehen der Lage den Fehler in éine Schnlttblldverlustzone,
bei eventuell gleichzeitigem Verschieben der Lage, einzu-
ordnen. Die Werte der Verschiebung werden auch hier vom
Bildschirm 13 abgelesen. Ist ein Binordnen des Fehlers
nicht mdglich, wird ein Herausschnitt durchgefiihrt und der
fehlerfreie breitenreduzierte Rest zum Mitschnitt ver-
wendet.

Ist die gelegte Lage in dieser Weise abgearbeitet, wird
der Legewagen in die Ausgangslage gebracht und der gesambe
Vorgang beginnt mit einer neuen Lage.

Bei Erreichen der Ausgangslage befinden sich die &oordl—--
natensysteme automatisch in der Null~6tellung bzw. die
Differenzwerte suf der vorbestimmten Linge bzw. Breite.
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Patentansprﬁche

1. Vorrichtung zur Fehlerumgehung im Lagenzuschnitt von

- Fléchengebilden, bei welcher Stofflegemechanismen an-
gewendet werden kdnnen dadurch gekennzeichnet, daB ein
MeBwagen (1), bestehend aus cinem Kameraschlitten (2)
mit einer Kamera (3) und Koordinatenaufnehmer y (4),
der durch den Antrieb fiir den Kameraschlitten (8) an

- dem Koordinatenlineal (5) bewegbar ist, einem Koordi-
natenaufnehmer x (6), bewegbar an dem Koordinatenline-
al (7), einem, ein optisches Signal erzeugenden Fehler-
‘orter (12), der an der Kopplungsstange (10) nach den
Nachlaufsteuerungsprinzip mit dem Kameraschlitten (2)
"verbunden, bewegbar ist, als lieBwagen (1) allein oder
mittels Kopplungsstangen (9) mit dem Legewagen (11)
gekoppelt, gleichlaufend Uber den Lege- und Vergleichs-
tisch bewegbar ist, wobei. sich das‘gesamte, zu jeden
Lagenstapel auf dem Legetisch gehdrige Originalschaitt-
bild auf dem Vergleichstisch in stabiler Lage parallel
gzum Koordinatenlineal (7) und in einem Winkel zum Lege—
tisch von 0...,90° befindet und jeder Fehlerort in dem
auszulegenden Fléchengebilde durch den Fehlerorter (12)
in x- und y-Richtung und durch den, mit dem Fehler-—
orter (12) verbundenen Kameraschlitten (2) mit der

- Kamera (3) im Originalschpittbild nit dem zugehorigen
Koordinatenaufnehmer (#4;6) ansteuerbar ist, die Bild-
aufpnahme der Kamera (3) von den angesﬁéuerten Bildaus-
schnitt mit der transformierten Position des Fehlers im

~ Originalschnittbild koordinatengerccht auf einem Bild-
schirm (13) mit Koordipatenursprung im Mittelpunkt
reproduzierbar ist. ' R
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Vorrichtung nach Punkt 1 gekennzeichpet dadurch, daB
der Fehlerort stets mit dem mit dem Koordinatenursprung
im Bildschirm (13) identisch ist, |

Vorrichtung nach Punkt 1 gekennzeichnet dadurch, dag
das System MeBSwagen (1) und Fehlerorter (12) mit dem
Legewagen als gegebenes Antriebsmittel ‘gekoppelt
ist. '

Vorrichtung nach Punkt 1 gekennzeichnet dadurch, daB

auf den Koordinatenanzeigern x und y (143;15) die Koordi-
naten des Fehlerortes mit den zugehdrigen Differenz- |
koordinaten anzeigbar sind und die Differenzkoordinaten
die Positiqn des Fehlers invgedrehtem u/o. gewendsten
Zustand- des auszulegenden Flachengebildes darstellen.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2 gekennzeichnet dadurch,
daR das Originalschnittbild in einem Datenspeicher
speicherbar, von dort abrufbar und auf dem Bildschirm (413)
in Ausschnitten verkleinert, vergriBert oder als ver-
kleinsertes Gesambbild darstellbar iste

Vorrichtung nach Punkt 1'gekennzeichnet dadurch, daB

der Fehlerorter (12) aus einer Strahlungsquelle be-
stehb.,

Hierz. 2. Seiten Zeichmmgen
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