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(54) Vorrichtung zum Vorreinigen starkverschmutzter Gasdiisen an Schweilbrennern

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Vorreinigen stark verschmutzter Schutzgasdiisen an
SchweiRbrennern, welche insbesondere an Schweiroboterarbeitsplatzen Anwendung findet. Das Ziel der Erfindung
besteht darin, den sich an der Gasaustrittséffnung der Schutzgasdiise von MAG-SchweiRbrennern bei langen
SchweiRzeiten bildenden Krustenring zu entfernen. Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, dal auf einer
Grundplatte zwei Haltebleche, an denen zwei elastische Abstreifbleche, die wahrend des Reinigungsvorganges an
der AuBenwand der Schutzgasdiise anliegen, verstellbar befestigt sind und daR diese Vorrichtung im
Bewegungsbereich des Schweilroboters ortsfest oder mittels eines Antriebssystems beweglich angeordnet ist.
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum Vorreinigen stark verschmutzter Schutzgasdisen an SchweiSbrennern im Automatikbetrieb, insbesondére
an SchweiBroboterarbeitsplatzen, gekennzeichnet dadurch, daR auf einer Grundplatte {1) zwei Haltebleche {2}, an denen zwei
elastische Abstreifbleche (3), die wihrend des Reinigungsvorganges an der AuBenwand der Schutzgasdtise (4) des MAG-
Schweifbrenners anliegen, verstellbar befestigt sind.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB diese Vorrichtung im Bewegungsbereich des SchweiRroboters
ortsfest oder mittels eines Antriebssystems beweglich angeordnet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Vorrichtung findet Anwendung fiir die Vorreinigung stark verschmutzter Schutzgasdiisen an MAG-SchweiRbrennernim
Automatikbetrieb, insbesondere an Schweilarbeitsplétzen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

In der Praxis erfolgt die Reinigung der verschmutzten MAG-Schweibrenner vorwiegend manuell. Diese Art der Reinigung ist
fur automatisierte SchweiRarbeitsplatze ungeeignet. Bekannt ist eine Vorrichtung zum Reinigen eines SchweilRbrenners,
veréffentlicht in der Patentschrift DE 2943650 C2, mit einem rotierenden, die Form eines hohlen Kreiszylinders aufweisenden
Werkzeuges, welches in den Zwischenraum zwischen Kontaktrohr und GasdUse einflihrbar ist.

In der Praxis ist die ,mechanische Brennerreinigung 12-67" des Zentralinstitutes fiir SchweiRtechnik der DDR bekannt,
welche beim Automatikbetrieb einsetzbar ist. Diese Losung ist in der Patentschrift WP 211505 beschrieben.

Die 0.g. Vorrichtungen weise jedoch den Nachteil bzw. Mangel auf, daR sie nichtin der Lage sind, den beim
AuftragsschweiRen bzw. bei sehr langen Schweifindhten sich an der Gasaustrittsdffnung der Schutzgasddse bildenden
Krustenring, bestehend aus Metall- bzw. Schlackespritzern, zu entfernen bzw. zu zerstéren. Es kommt zum Verbiegen des
rotierenden Werkzeuges sowie zum Stillstand des Motors.

Ziel der Erfindung )

Das Ziel der Erfindung besteht darin, den sich an der Gasaustrittséffnung der Schutzgasdiise von MAG-SchweiRbrennern bei
langen SchweiBzeiten bildenden Krustenring zu entfernen, um den zerstérungsfreien Einsatz der mechanischen
Brennerreinigung 12-67 des Zentralinstitutes fir SchweiBtechnik der DDR zu ermdglichen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu entwickeln, mit welcher der sich bei langen SchweiRzeiten an
der Gasaustrittsdffnung der Schutzgasdiise des MAG-SchweiBbrenners bildende Krustenring entfernen 1aRt.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB auf einer Grundplatte 1 zwei Haltebleche 2, an denen zwei elastische
Abstreifbleche 3, die wahrend des Reinigungsvorganges an der AuBenwand der Schutzgasdiise 4 des MAG-Schweilibrenners
anliegen, verstellbar befestigt sind. Mittels der Verstellbarkeit wird die optimale Einstellung auf die jeweils eingesetzte
Schutzgasdise 4 ermdglicht. .

Der Reinigungsvorgang beginnt, indem die stark verschmutzte Schutzgasdise 4 zwischen die Abstreifbleche 3 gefiihrt wird.
Die Abstreifbleche miissen, so eingestellt sein, daB der Durchmesser des freien Innenkreises zwischen diesen etwas kleiner
ist als der AuBendurchmesser der Gasaustauschoffnung der Schutzgasduse 4, so daB beim Einfahren der Schutzgasdiise 4
die elastischen Abstreifbleche leicht verbogen werden.

Die Schutzgasdiise 4 ist soweit einzufahren, da® die Abstreifbleche 3 an ihrer AuBenwand fest anliegen.

Beim Herausfahren der Schutzgasdiise 4 rutschen die Abstreifbleche 3 auf der AuBenwand dieser entlang und entfernen
dabei den Krustenring 5 von der Schutzgasdiise 4.

Nach dieser Vorreinigung der Schutzgasdiise 4 erfolgt die Reinigung des Gasduseninnenraumes bzw. des
Stromdiisenaufenmantels mittels der mechanischen Brennerreinigung 12-67.

Die erfindungsgemaRe Vorrichtung kann entweder im Bewegungsbereiche des SchweiRroboters ortsfest oder mittels eines
Antriebssystems beweglich angeordnet sein. :
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