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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ポ リ 乳 酸 繊 維 を 主 体 と す る 繊 度 が ０ ． ５ ～ １ ０ ｄ ｔ ｅ ｘ 、 目 付 が １ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ｇ ／
ｍ 2 、 厚 み が ５ ～ ５ ０ ｍ ｍ の 範 囲 で あ る 不 織 布 Ａ と 、 ポ リ 乳 酸 繊 維 を 主 体 と す る 繊 度 が ０
． １ ～ ５ ｄ ｔ ｅ ｘ 、 目 付 が ５ ０ ～ ５ ０ ０ ｇ ／ ｍ 2 、 通 気 度 が １ ０ ～ ３ ０ ｃ ｃ ／ ｃ ｍ 2 ／ ｓ ｅ
ｃ の 範 囲 で あ る 不 織 布 Ｂ と を 積 層 し 、 不 織 布 Ｂ を 表 側 と し た こ と を 特 徴 と す る 吸 音 材
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 記 載 の 吸 音 材 が 、 自 動 車 の 天 井 材 、 ラ イ ン カ ー ペ ッ ト 、 オ プ シ ョ ン マ ッ ト 、
エ ン ジ ン 部 、 ト ラ ン ク 部 、 リ ヤ パ ー セ ル ま た は ド ア ト リ ム と し て 用 い ら れ て い る こ と を 特
徴 と す る 自 動 車 内 装 材 。
【 請 求 項 ３ 】

。

１ に



　 少 な く と も 次 の 工 程 を 経 て な る 吸 音 材 の 製 造 方 法 。
Ｉ ． 不 織 布 Ａ の 製 造 工 程 ： ニ ー ド ル パ ン チ 法 ま た は ス パ ン レ ー ス 法 に よ り 、 ポ リ 乳 酸 繊 維
を 主 体 と す る 繊 度 が ０ ． ５ ～ １ ０ ｄ ｔ ｅ ｘ 、 目 付 が １ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ 2 、 厚 み が ５
～ ５ ０ ｍ ｍ の 範 囲 で あ る 不 織 布 Ａ を 製 造 す る 工 程
II． 不 織 布 Ｂ の 製 造 工 程 ： ス パ ン ボ ン ド 法 、 メ ル ト ブ ロ ー 法 ま た は 、 ス パ ン ボ ン ド お よ び
メ ル ト ブ ロ ー 法 に よ り 、 ポ リ 乳 酸 繊 維 を 主 体 と す る 繊 度 が ０ ． １ ～ ５ ｄ ｔ ｅ ｘ 、 目 付 が ５
０ ～ ５ ０ ０ ｇ ／ ｍ 2 、 通 気 度 が １ ０ ～ ３ ０ ｃ ｃ ／ ｃ ｍ 2 ／ ｓ ｅ ｃ の 範 囲 で あ る 不 織 布 Ｂ を 製
造 す る 工 程
III． 積 層 工 程 ： 上 記 不 織 布 Ａ と 不 織 布 Ｂ の う ち の 少 な く と も 片 面 に 、 生 分 解 性 の 接 着 剤
を 塗 布 し 、 両 不 織 布 Ａ 、 Ｂ を 接 合 し て 積 層 す る 工 程
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