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(54) Verfahren und Einrichtung zum Zusammenbringen von flachigen Produkten mit weiteren
flachigen Produkten und Vorrichtung zum Férdern von flachigen Produkten, insbesondere

Druckereiprodukten.

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung
zum Zusammenbringen von flachigen Produkten mit weiteren
flachigen Produkten und einer Vorrichtung zum Férdern von fla-
chigen Produkten, insbesondere Druckereiprodukten. Die Vor-
richtung zum Férdern von Druckereiprodukten (12) weist eine
Zuférdereinrichtung (14) auf, welche die Druckereiprodukte (12)
zu einem Abgabeende (18) beférdert. An diesem fiihrt die Grei-
fer-Umlaufbahn (24) des Greiferférderers (16) mit dem Uber-
nahmeabschnitt (26) vorbei. Beim Hindurchbewegen durch den
Ubernahmeabschnitt (26) ergreifen die Greifer mit ihrem Grei-
fermaul die Druckereiprodukte (12) und bef6rdern diese weiter.
Befindet sich der Ubernahmeabschnitt (26) beztiglich der Zufér-
dereinrichtung (14) in der Mittenposition (36), werden die Dru-
ckereiprodukte (12) mittig gefasst und weiterbefdrdert. Ist hinge-
gen der Ubernahmeabschnitt (26) mittels der Verstelleinrichtung
(34) in eine Seitenposition (38) verschoben, werden die Drucke-
reiprodukte (12) aussermittig erfasst und weiterbeférdert.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zusammenbringen von flachigen Produkten, insbesondere
Druckereiprodukten, mit weiteren flachigen Produkten, gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1, eine Einrichtung zum
Zusammenbringen von flachigen Produkten, insbesondere gefalteten Druckereiprodukten, mit weiteren flachigen Produk-
ten, geméass dem Oberbegriff des Anspruchs 4 und eine Vorrichtung zum Férdern von flachigen Produkten, insbesondere
gefalteten Druckereiprodukten, geméss dem Oberbegriff des Anspruchs 7.

[0002] Eine Vorrichtung, eine Einrichtung und ein Verfahren dieser Art sind aus dem Dokument WO 2009/143 645 A1
bekannt. Am Abgabeende einer Zuférdereinrichtung verlauft eine in sich geschlossene Greifer-Umlaufbahn eines Greifer-
forderers mit einem Ubernahmeabschnitt vorbei. Die entlang der Greifer-Umlaufbahn in Umlaufrichtung angetriebenen
Greifer sind dazu bestimmt, mit ihrem Greifermaul beim Abgabeende die flachigen Produkte in einem Mittenabschnitt
eines an eine quer zur Férderrichtung verlaufenden, in Zuférderrichtung voraus laufenden Kante angrenzenden Produk-
trandbereichs zu erfassen und weiter zu férdern.

[0003] In Umlaufrichtung des Greiferfdrderers gesehen, stromabwarts des Ubernahmeabschnitts befindet sich eine Zu-
fuhrstation fur Einsteckprodukte, an welcher die Greifer-Umlaufbahn vorbei fiihrt, und welche dazu bestimmt ist, in an ihr
mittels des Greiferférderers vorbei bewegte Produkte Einsteckprodukte einzustecken.

[0004] Beim Abgabeende werden die Produkte mittels der Greifer im Mittenabschnitt des Produktrandbereichs erfasst
und mittels der Zuférdereinrichtung werden die Einsteckprodukte symmetrisch zur Greifer-Umlaufbahn, und somit zu den
Produkten, in diese eingesteckt.

[0005] Wie beispielsweise aus den Dokumenten EP 1 637 491 A1 und WO 2008/077 260 A1 bekannt, kann es flir be-
stimmte Zwecke wiinschbar sein, dass die Produkte aussermittig gefasst transportiert werden und Einsteckprodukte in die
gefalteten flachigen Produkte, bezliglich dieser seitlich versetzt, einsteckbar sind.

[0006] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, das gattungsgemasse Verfahren, die gattungsgeméasse Einrich-
tung und die gattungsgemasse Vorrichtung derart weiterzubilden, dass die Produkte und weiteren Produkte auf einfache
andere Art und Weise unterschiedlich zusammen gebracht werden kénnen.

[0007] Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren, welches die Merkmale des Anspruchs 1 aufweist, mit einer Einrichtung,
welche die Merkmale des Anspruchs 4 aufweist, und einer Vorrichtung, welche die Merkmale des Anspruchs 7 aufweist,
gelost.

[0008] Erfindungsgemass werden die flachigen Produkte von den Greifern im Produktrandbereich bezliglich eines Mit-
tenabschnitts in Richtung der Kante versetzt erfasst und weiter beférdert und werden die weiteren flachigen Produkte
mittels der Zufiihrstation, vorzugsweise wenigstens annghernd symmetrisch, im Besonderen symmetrisch zur den Grei-
fern, mit den flachigen Produkten sowie bezlglich diesen seitlich versetzt zusammengebracht. Dazu werden die Greifer
vorubergehend gedffnet.

[0009] Die erfindungsgemasse Vorrichtung zum Férdern der flachigen Produkte, insbesondere von gefalteten Druckerei-
produkten, weist eine Zuférdereinrichtung auf. Diese ist dazu bestimmt, die Produkte zu einem Abgabeende der Zufor-
dereinrichtung in Zuférderrichtung zu transportieren. Weiter weist sie einen vorzugsweise getakteten Greiferférderer mit
an einer vorzugsweise schienenartigen Flhrung gefuhrten, in einer Umlaufrichtung angetriebenen, und hintereinander
angeordneten Greifern auf. Eine in sich geschlossene Greifer-Umlaufbahn der Greifer verlauft mit einem Ubernahmeab-
schnitt am Abgabeende der Zuférdereinrichtung vorbei. Die Greifer kénnen mit ihrem Greifermaul beim Durchlaufen des
Ubernahmeabschnitts die Produkte in einem Mittenabschnitt eines an eine quer zur Férderrichtung verlaufenden Kante,
vorzugsweise an der zur Forderrichtung voraus laufenden Kante, angrenzenden Produktrandbereich erfassen und die ge-
fassten Produkte weiterférdern.

[0010] Um die Einsatzmdglichkeiten der Vorrichtung flexibler zu gestalten, ist erfindungsgemass eine Versteileinrichtung
vorgesehen, mittels welcher der Ubernahmeabschnitt aus einer Mittenposition, in welcher die Greifer die Produkte im Mit-
tenabschnitt erfassen, in Richtung quer zur Zuférderrichtung in eine Seitenposition bewegbar beziehungsweise verschieb-
bar ist. Bei diesem Bewegen beziehungsweise Verschieben aus der Mittenposition in die Seitenposition wird die Fiihrung
elastisch verformt. In Seitenposition des Ubernahmeabschnitts werden die Produkte im Produktrandbereich bez(iglich des
Mittenabschnitts in Richtung der Kante versetzt erfasst und weiterbeférdert.

[0011] Alternativ kann flr denselben Zweck die Zuférdereinrichtung zwei aufeinander folgende Férderabschnitte aufwei-
sen, wobei mittels einer Versteileinrichtung der stromaufwérts angeordnete Férderabschnitt bezlglich des stromabwarts
angeordneten Forderabschnitts dieser Forderabschnitte, welcher stationar ist, aus einer Mittenposition in eine Seitenpo-
sition bewegt beziehungsweise verschoben werden.

[0012] In bevorzugter Weise weist die Versteileinrichtung eine an einem Maschinengestell ortsfest gelagerte Drehspindel
auf, auf welcher eine mit dem stromabwarts angeordneten Férderabschnitt verbundene Laufmutter sitzt. Durch Drehen
der Drehspindel wird die Laufmutter entlang der Drehspindel verschoben, was zur Verschiebung des stromabwarts ange-
ordneten Férderabschnitts zwischen der Mittenposition und der Seitenposition fihrt.
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[0013] Befindet sich der stromaufwarts angeordnete Férderabschnitt in der Mittenposition, erfassen die Greifer die Pro-
dukte im Mittenabschnitt; ist er jedoch in die Seitenposition bewegt beziehungsweise verschoben, erfassen die Greifer
die Produkte bezlglich des Mittenabschnitts in Richtung der Kante seitlich versetzt. Dabei kann der Ubernahmeabschnitt
stationa@r am selben Ort verbleiben.

[0014] In Seitenposition gelangen die Produkte seitlich versetzt zum stromabwarts angeordneten Férderabschnitt, was
nachfolgend zum seitlich versetzten Erfassen der Produkte durch die Greifer fiihrt.

[0015] In bevorzugter Weise werden die Produkte bei der, in Zuférderrichtung gesehenen, vorauslaufenden Kante erfasst.
Es ist jedoch auch denkbar, dass sie bei der nachlaufenden Kante erfasst und transportiert werden.

[0016] Die erfindungsgemasse Vorrichtung ist dusserst einfach aufgebaut, da zum unterschiedlichen Erfassen der Pro-
dukte durch die Greifer einzig mittels der Versteileinrichtung entweder der Ubernahmeabschnitt unter elastischer Verfor-
mung der Flhrung oder der stromaufwérts angeordnete Férderabschnitt zu bewegen beziehungsweise zu verschieben ist.

[0017] In bevorzugter Weise ist der Ubernahmeabschnitt beziehungsweise der stromaufwarts angeordnete Férderab-
schnitt bezlglich der Mittenposition in entgegengesetzten Richtungen in die Seitenposition verschiebbar. In bevorzugter
Weise ist die Seitenposition bezlglich der Mittenposition um 2-5 cm, insbesondere um 3-3.5 cm, speziell um 3.2 cm ver-
setzt.

[0018] In bevorzugter Weise werden die Greifer entlang ihrer Greifer-Umlaufbahn mittels eines in sich geschlossenen
Forderorgans, insbesondere einer Gelenkgliederkette, bewegt. Bevorzugt sind die Greifer am Férderorgan in einem festen
Befestigungsabstand angeordnet.

[0019] Bevorzugt weist die Fihrung einen im Querschnitt eifSrmigen Fihrungskanal auf. Im Fihrungskanal ist das in sich
geschlossene Férderorgan gefiihrt. Bevorzugt ist der Fiihrungskanal in einem Abstand zum Ubernahmeabschnitt ortsfest
abgestitzt. Zwischen dieser ortsfesten Abstitzung und dem Ubernahmeabschnitt wird der Fiihrungskanal elastisch ver-
formt, wenn der Ubernahmeabschnitt aus der Mittenposition in die Seitenposition bewegt wird.

[0020] In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist das Férderorgan zwischen zwei aufeinander folgenden Abschnitten der
Flhrung beziehungsweise des Flhrungskanals um ein Umlenkrad gefuhrt. Bevorzugt ist das Umlenkrad mit der Zufér-
dereinrichtung mittels einer Antriebsverbindung gekoppelt. Ist das Férderorgan in Umlaufrichtung angetrieben, kann tber
die Antriebsverbindung die Zuférdereinrichtung vom Férderorgan angetrieben werden. Neben einem einfachen Aufbau ist
auch die Synchronisation zwischen der Zuférdereinrichtung und dem Greiferférderer sichergestellt.

[0021] Gegebenenfalls befinden sich die zwei Abschnitte zwischen den ortsfesten Abstitzungen der Flhrung.

[0022] Ist die oben genannte Antriebsverbindung aktiv, kann auf den Greiferférderer, insbesondere auf dessen Flhrung,
ein Drehmoment ausgeubt werden. Bevorzugt weist die erfindungsgemaésse Vorrichtung eine Drehmoment-Aufnahmever-
bindung zwischen der Zuférdereinrichtung und der Flihrung auf, um dieses Drehmoment aufzunehmen und zu verhindern,
dass die Fihrung sich auf die Zuférdereinrichtung zu- bzw. von dieser weg bewegt oder sich verdreht.

[0023] Bevorzugt weist die Drehmoment-Aufnahmeverbindung einen an einem Maschinengestell der Zuférdereinrichtung
befestigten Drehmomentaufnahmestab auf, welcher wenigstens annahernd parallel zur Drehachse des Umlenkrades ver-
[&uft und mit einem Schild der Fihrung zusammenwirkt.

[0024] Bevorzugt ist das Schild mit den Abschnitten der Fihrung beziehungsweise des Flihrungskanals fest verbunden
und ist an ihm das Umlenkrad gelagert.

[0025] Die Greifer-Umlaufbahn weist bevorzugt einen U-férmigen Umlaufbahnabschnitt auf, wobei der Ubernahmeab-
schnitt sich im Bogenbereich des Umlaufbahnabschnitts befindet. Die Abschnitte der Fihrung, welche die beiden we-
nigstens annahernd parallelen Schenkel des Umlaufbahnabschnitts bilden, liegen bevorzugt in einer Ebene, welche
rechtwinklig zur Wirkrichtung der Verstelleinrichtung verlauft. Die elastische Verformbarkeit der Fuhrung ist bei dieser Aus-
fuhrungsform auf einfache Art und Weise gewéhrleistet und sind Reaktionskrafte minimalisiert.

[0026] In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die Zuférderrichtung der Zuférdereinrichtung beim Abgabeende wenigs-
tens annahernd radial zum Bogenbereich gerichtet.

[0027] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform ist die Verstelleinrichtung an einem Maschinengestell der Zufér-
dereinrichtung angeordnet und wirkt sie mit einem Verstellorgan mit der Fiihrung des Greiferférderers, insbesondere dem
Schild, zusammen. Dies erlaubt eine besonders einfache und genaue Einstellung des Ubernahmeabschnitts relativ zum
Maschinengestell.

[0028] In bevorzugter Weise weist die Verstelleinrichtung eine am Maschinengestell ortsfest gelagerte Drehspindel auf,
auf welcher eine, mit der Fihrung, insbesondere dem Schild verbundene Laufmutter sitzt. Durch Drehen der Drehspindel
wird die Laufmutter entlang der Drehspindel verschoben, was zur Verschiebung des Ubernahmebereichs zwischen der
Mittenposition und der Seitenposition des Ubernahmeabschnitts fihrt.

[0029] Die Einrichtung zum Zusammenbringen von flachigen Produkten mit weiteren flachigen Produkten, insbesondere
Druckereiprodukten, weist vorzugsweise eine Vorrichtung wie oben erlautert auf.
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[0030] Weiter ist die Einrichtung mit einer in Umlaufrichtung des Greiferférderers stromabwérts des Ubernahmeabschnitts
angeordneten Zuflihrstation fiir die weiteren Produkte versehen. Die Greifer-Umlaufbahn flihrt an der Zuflihrstation vorbei,
und diese ist dazu bestimmt, mit an ihr mittels des Greiferférderers vorbei bewegte Produkte weitere Produkte zusammen
zu bringen. Dies kann durch Einstecken jeweils eines weiteren Produkts, oder weiterer Produkte, in ein gefaltetes oder
gebundenes flachiges Produkt geschehen. Es ist auch mdglich, dass jeweils ein weiteres Produkt, oder weitere Produkte,
flachig an eine Aussenseite des flachigen Produkts zur Anlage gebracht wird beziehungsweise werden; in diesem Fall
kann es sich beim flachigen Produkt auch um ein einzelnes Blatt handeln. Die zusammengebrachten Produkte werden
mittels des betreffenden Greifers gehalten weiter transportiert.

[0031] In bevorzugter Weise sind eine Steuereinrichtung zum Offnen der Greifer an einer Offnungsstelle und zum Schlies-
sen der Greifer an einer, in Umlaufrichtung nach der Offnungsstelle liegenden Schliessstelle, sowie eine Mehrzahl von
Stltzelementen fir die Produkte vorgesehen, die entlang einer geschlossenen Stitzelemente-Umlaufbahn bewegbar sind.
Wenn weitere flachige Produkte in die flachigen Produkte einzustecken sind, sind bevorzugt die Stlitzelemente zumindest
in einem Teilbereich der Greifer-Umlaufbahn relativ zu den Greifern derart bewegbar, dass sie zwischen die beiden Pro-
dukteteile der gefalteten flachigen Produkte einzufahren und eines der Produkteteile flachig abzustiitzen und zum Einste-
cken der flachen Gegensténde offen zu halten im Stande sind.

[0032] Diesbezlglich wird auf das Dokument WO 2009/143 645 A1 hingewiesen, welches den Aufbau und die Funktions-
weise der Einrichtung im Zusammenhang mit dem Einstecken der weiteren flachigen Produkte in die gefalteten flachigen
Produkte ausfuhrlich offenbart. Durch Referenznahme sei hiermit die Offenbarung dieses Dokuments in die vorliegenden
Unterlagen aufgenommen. Insbesondere sei darauf hingewiesen, dass die vorliegende Einrichtung zum Einstecken von
weiteren flachigen Produkten in gefaltete flachige Produkte die Merkmale der Patentanspriiche des Dokuments WO 2009/
143 645 A1 aufweisen kann.

[0033] Bevorzugt flihrt die Zuflihrstation die weiteren flachigen Produkte wenigstens anndhernd symmetrisch, im Beson-
deren symmetrisch zu den Greifern und somit der Greifer-Umlaufbahn dem Greiferforderer zu. Die weitern flachigen Pro-
dukte werden dabei wenigstens annahernd symmetrisch zu den Greifern mit den Produkten zusammengebracht. Das
Zusammenbringen erfolgt bezlglich der flachigen Produkte seitlich versetzt.

[0034] Weist die Einrichtung eine Vorrichtung auf, wie sie weiter oben angegeben ist, und befindet sich bei der Ubernahme
der betreffenden Produkte der Ubernahmeabschnitt beziehungsweise der stromaufwarts angeordnete Férderabschnitt in
der Seitenposition, kommen die weiteren flachigen Produkte bezlglich der Produkte seitlich versetzt zu liegen.

[0035] Dasselbe wie zur Einrichtung zum Zusammenbringen von flachigen Produkten mit weiteren flachigen Produkten
gilt fir das entsprechende Verfahren.

[0036] Die Erfindung wird an Hand in der Zeichnung dargestellten Ausflhrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen rein
schematisch:

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht die erfindungsgemasse Vorrichtung mit einer Zuférdereinrichtung und einem Grei-
ferférderer, wobei von diesem nur ein im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung relevanter Teil ge-

zeigt ist;
Fig. 2 in Seitenansicht ein Teil der Zuférdereinrichtung und den Greiferférderer;
Fig. 3 in Ansicht einen Teil der Zuférdereinrichtung und des Greiferférderers;
Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV-IV der Fig. 3 durch die Zuférdereinrichtung und den Greiferférderer;
Fig. 5 in Ansicht eine erfindungsgemasse Einrichtung zum Einstecken von flachigen Einsteckprodukten in gefaltete

flachige Produkte mit einer Vorrichtung gemass den Fig. 1-4 und einer der Zuférdereinrichtung nachgeschalte-
ten ZufUihrstation fir die Einsteckprodukte;

Fig. 6 einen Querschnitt durch den Greiferférderer, wobei der gezeigte Greifer ein gefaltetes flachiges Produkt und
ein in dieses eingestecktes Einsteckprodukt mittig halt;

Fig. 7 in gleicher Darstellung wie Fig. 6 den Greiferférderer, wobei der Greifer das gefaltete flachige Produkt ausser-
mittig und das in dieses eingesteckte flachige Einsteckprodukt mittig halt; und

Fig. 8 in Ansicht die erfindungsgemésse Vorrichtung zum Férdern von flachigen Produkten, mit einer unterschiedli-
chen Ausfuhrungsform der Zuférdereinrichtung.

[0037] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemasse Vorrichtung 10 zum Férdern von flachigen, insbesondere flexiblen Produkten,
hier von gefalteten Druckereiprodukten 12, mit einer Zuférdereinrichtung 14 und einem Greiferférderer 16, von welchem
jedoch nur ein Teil gezeigt ist. Die Zuférdereinrichtung 14 ist dazu bestimmt, die Druckereiprodukte 12 in Zuférderrichtung
Z zu einem Abgabeende 18 der Zuférdereinrichtung zu transportieren.
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[0038] Der Greiferférderer 16 weist an einer schienenartigen Fihrung 20 gefiihrte, in Umlaufrichtung U angetriebene und
hintereinander angeordnete Greifer 22 auf. Die in sich geschlossene Greifer-Umlaufbahn 24 verlauft mit ihrem Ubernah-
meabschnitt 26 am Abgabeende 18 vorbei. Die Greifer 22 sind dazu bestimmt, mit ihrem Greifermaul 28, beim Durchlau-
fen des Ubernahmeabschnitts 26, jeweils ein von der Zuférdereinrichtung 14 zugeflhrtes Druckereiprodukt 12 in einem
Produktrandbereich 30 zu fassen und in Umlaufrichtung U weiter zu férdern. Der Produktrandbereich 30 verlauft entlang
einer rechtwinklig zur Zuférderrichtung Z verlaufenden Kante 32 der Druckereiprodukte 12, im vorliegenden Fall der in Zu-
férderrichtung Z gesehen vorlaufenden Kante, welche auch der Falzkante der gefalteten Druckereiprodukte 12 entspricht;
vgl. Fig. 6 und 7.

[0039] Mittels einer Versteileinrichtung 34 ist der Ubernahmeabschnitt 26 in einer Richtung rechtwinklig zur Zuférderrich-
tung Z aus einer Mittenposition 36 in die eine Richtung und in die andere, entgegengesetzte Richtung in ein Seitenpo-
sitionen 38 verschiebbar; siehe auch Fig. 2. Beim Verschieben des Ubernahmeabschnitts 26 aus der Mittenposition 36
in die Seitenpositionen 38 wird die Flhrung 20 des Greiferférderers 16 elastisch verformt. Die Flihrung 20 ist in einem
Abstand X zum Ubernahmeabschnitt mittels Abstiitzungen 40 ortsfest abgestitzt. Die elastische Verformung der Fihrung
20 geschieht somit zwischen diesen ortsfesten Abstitzungen 40 und dem Ubernahmeabschnitt 26.

[0040] Befindet sich der Ubernahmeabschnitt 26 in der Mittenposition 36, werden die dem Abgabeende 18 zugefiihrten
Druckereiprodukte 12 in einem Mittenabschnitt 42 des Produktrandbereichs 30 von den Greifern 22 erfasst und weiter-
beférdert; vergleiche Fig. 6. Befindet sich jedoch der Ubernahmeabschnitt 26 in einer der Seitenpositionen 38, werden
die mittels der Zuférdereinrichtung 14 - in ihrer seitlichen Lage unverandert - dem Abgabeende 18 zugefihrten Drucke-
reiprodukte 12, bezlglich ihres Mittenabschnitts 42, in Richtung der Kante 32 versetzt von den Greifern 22 erfasst und
weiterbeférdert; vergleiche Fig. 7.

[0041] Im gezeigten Ausflhrungsbeispiel weist die Zuférdereinrichtung 14 eine Umlagerungsvorrichtung 44 zum Umla-
gern der Druckereiprodukte von einem Produktestapel 46 auf ein Férderband 48 auf. Derartige Umlagerungsvorrichtungen
44 sind in den unterschiedlichsten Ausflihrungsformen allgemein bekannt.

[0042] Weiter weist die Zuférdereinrichtung 14 eine der Umlagerungsvorrichtung 44 nachgeschaltete, das Abgabeende
18 bildende Umlenkvorrichtung 50 auf, welche im vorliegenden Fall auch zur Vereinzelung der in einer Schuppenformation
S auf das Forderband 48 abgelegten Druckereiprodukte 12 dient. Sie weist ein endloses Umlenkband 52 auf, welches, in
Zuférderrichtung Z gesehen, beim stormabwaérts liegenden Ende des Férderbandes 48 der Umlagerungsvorrichtung 44
um eine erste Umlenkwalze 54 geflihrt ist. Das oben liegende aktive Trum 56 des Umlenkbands 52 ist, in Zuflhrrichtung Z
gesehen, stromabwarts der ersten Umlenkwalze 54 um 90° um eine Rolle 58 herumgeflihrt, sodass anschliessend an die
Rolle 58 das aktive Trum 56 in vertikaler Richtung nach oben zu einer zweiten Umlenkwalze 54" verlauft, welche sich beim
Abgabeende 18 befindet. Zwischen dieser zweiten Umlenkwalze 54" und der ersten Umlenkwalze 54 ist das Ricktrum
56v um eine Spannwalze 60 gefihrt.

[0043] Weiter verlauft um die Rolle 58 herum ein Andrlickband 62, welches, zusammen mit dem aktiven Trum 56, einen
Forderspalt 64 flr die Druckereiprodukte 12 bildet und beim Abgabeende 18 um eine Fihrungsrolle 66 geflhrt ist. Nur
der Vollstandigkeit halber sei erwéhnt, dass im gezeigten Ausflihrungsbeispiel das Umlenkband 52 und das mit diesem
zusammenwirkende Andrickband 62 durch je drei parallele Bander gebildet sind.

[0044] Der Férderpalt 64 verlauft zwischen der Rolle 58 und dem Abgabeende 18 in vertikaler Richtung, sodass entspre-
chend die Zuférderrichtung Z beim Abgabeende 18 in vertikaler Richtung von unten gegen oben gerichtet ist.

[0045] Weiter weist die Umlenkvorrichtung 50 ein Maschinengestell 68 auf, an welchem die erste Umlenkwalze 54, die
zweite Umlenkwalze 54 die Rolle 58, die Spannwalze 60 und die Fihrungsrolle 66 parallel-achsig und frei drehbar gelagert
sind.

[0046] Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist die Fihrung 20 durch einen im Querschnitt C-férmigen Fihrungskanal 69
aus Stahlblech gebildet. In diesem ist ein in sich geschlossenes Férderorgan 70 in Form einer allgemein bekannten Ge-
lenkgliederkette geflhrt, an welcher in einem Befestigungsabstand Y die Greifer 22 befestigt sind. Zwischen zwei aufein-
ander folgenden Abschnitten 72 des Flihrungskanals 69 ist das Férderorgan 70 um ein Umlenkrad 74 gefuhrt. Die bei-
den Abschnitte 72 verlaufen parallel und in vertikaler Richtung tangential zum Umlenkrad 74 und in einer Ebene, welche
rechtwinklig zur Umlenkradachse 74" verlauft. Die beiden Abschnitte 72 sind in ihrem, dem Umlenkrad 74 zugewandten
Endbereich mittels zwei einander gegeniber liegenden Schildern 76 aneinander befestigt, wobei an diesen Schildern 76
auch die Umlenkradachse 74’ frei drehbar gelagert ist.

[0047] Weiter wirkt zwischen dem Maschinengestell 68 und digsen Schildern 76 die Verstelleinrichtung 34, mittels wel-
cher die Schilder 76, das Umlenkrad 74, und somit auch der Ubernahmeabschnitt 26 der Greifer-Umlaufbahn 24 beim
Abgabeende 18 in Richtung der Umlenkradachse 74v verschiebbar sind.

[0048] An den Schildern 76 ist weiter, im Ubernahmeabschnitt 26, je ein stationarer Anschlag 78 befestigt, welcher dazu
bestimmt ist, mit den vorauslaufenden Kanten 32 der Druckereiprodukte 12 zusammenzuwirken, um diese positioniert in
die Greifermauler 28 einzufihren.

[0049] Es sei an dieser Stelle ausdricklich auf die Druckschrift EP 1 411 011 A1 verwiesen, welche den Aufbau und die
Funktionsweise der Umlagerungsvorrichtung 44 und des Greiferforderers 16 sowie deren Zusammenwirken, insbeson-



CH 703 568 A1

dere auch mit dem Anschlag 78, ausfuhrlich offenbart. Dort ist jedoch keine Verstelleinrichtung 34 vorhanden, um den
Ubernahmeabschnitt 26 der Greifer-Umlaufbahn 24 zu verschieben.

[0050] Die Greifer-Umlaufbahn 24 weist einen U-férmigen Umlaufbahnabschnitt 80 auf, wobei die beiden parallelen
Schenkel durch die Abschnitte 72 definiert sind und sich der Ubernahmeabschnitt 26 im Bogenbereich 80x dieses Um-
laufbahnabschnitts 80, ndmlich beim Umlenkrad 74, befindet. Weiter ist aus Fig. 1 erkennbar, dass die Zuférderrichtung
Z beim Abgabeende 18 nahezu radial zum Bogenbereich 80" verlauft.

[0051] Die allgemein bekannten Greifer 22 weisen je zwei, das Greifermaul 28 bildende, um eine rechtwinklig zur Um-
laufrichtung U verlaufende Greiferachse drehbare Greiferschenkel 82 auf. Der eine der Greiferschenkel 82 ist mit einem
Positionierhebel 84 verbunden, an dessen freiem Ende eine Positionierrolle 86 frei drehbar gelagert ist. siehe dazu auch
Fig. 2 bis 4. Der andere der Greiferschenkel 82 ist jeweils Uber eine Feder mit einem Schliesshebel 88 verbunden, an
dessen freien Ende eine Schliessrolle 90 frei drehbar gelagert ist. In Schliessstellung des Greifers 22 und gespannter
Feder ist der Schliesshebel 88 mittels eines Rasthebels 92 I16sbar verriegelt.

[0052] Sowohl mit der Positionierrolle 86 als auch mit der Schliessrolle 90 wirken in bekannter Art und Weise eine bei-
spielsweise schienenartige Positionierkulisse 86" bzw. Schliesskulisse 90» zusammen. Weiter ist zum Lésen des Rast-
hebels 92 aus der Raststellung ein Offnungselement 94 vorgesehen, welches im gezeigten Ausfihrungsbeispiel als Off-
nungskulisse ausgebildet ist.

[0053] Wie dies insbesondere den Fig. 1 und 3 entnehmbar ist, werden im gezeigten Ausflihrungsbeispiel die geschlos-
senen Greifer 22 in dem in Umlaufrichtung U zum Umlenkrad 74 fihrenden Abschnitt 72 in einer Schwenklage gehalten,
in welcher das Greifermaul 28 annéhernd rechtwinklig zur Greifer-Umlaufbahn 24 verlauft. Beim stromaufwérts liegenden
Ende des Ubernahmeabschnitts 26 befindet sich das Offnungselement 94 und mindestens im Ubernahmeabschnitt 26 ist
auch die Schliessrolle 90 an der Schliesskulisse 90 v geflihrt, um das Greifermaul 28 in der gewlinschten Schwenklage zu
6ffnen, wahrend des Einflihrens des betreffenden Druckereiprodukts 12, durch die Zuférdereinrichtung 14, mit der voraus
laufenden Kante 32 voraus in das Greifermaul 28, dieses in der gewlinschten Drehlage zu halten und beim Ende des
Ubernahmeabschnitts 26 das Greifermaul 28 zu schliessen, bis der Rasthebel 92 eingerastet hat.

[0054] Wie dies den Fig. 2 und 4 entnehmbar ist, sitzt das Umlenkrad 74 drehfest auf der Umlenkradachse 74, welche an
den Schildern 76 frei drehbar gelagert ist. Auf der Umlenkradachse 74" sitzt weiter drehfest ein erstes Zahnrad 96, welches
Uber einen Zahnriemen 98 mit einem zweiten Zahnrad 100 verbunden ist, welches seinerseits auf der Rollenachse 58*
der Rolle 58 drehfest sitzt. In den Fig. 2 und 4 der besseren Ubersichtlichkeit halber nicht dargestelite Riemenfiihrungen
verhindern, dass der Zahnriemen 98 in Richtung der Rollenachse 58 * und der dazu parallelen Umlenkradachse 74" wan-
dern kann. Hingegen ist in den genannten Fig. deutlich dargestellt, dass das erste Zahnrad 96 breiter als der Zahnriemen
98 ausgebildet ist, namlichen mindestens so breit, dass dieser in den beiden maximalen Seitenpositionen 38, welche in
der Fig. 2 strichpunktiert angedeutet sind, noch vollstandig vom ersten Zahnrad 96 gestitzt ist.

[0055] Die Versteileinrichtung 34 weist eine Drehspindel 102 auf, welche am Maschinengestell 68 ortsfest frei drehbar
gelagert ist. Auf dieser sitzt eine Laufmutter 104, die ihrerseits von einem, an einem der Schilder 76 befestigten Hilsen-
stummel 106 fest aufgenommen sind. Am freien Ende der Drehspindel 102 sitzt auf dieser ein Handeinstellrad 108. Durch
Drehen des Handeinstellrads 108 wird die axiale Position der Laufmutter 104, und somit die Position des Ubernahmeab-
schnitts 26, festgelegt.

[0056] In vertikaler Richtung oberhalb der Drehspindel 102 verlauft zu dieser parallel ein Flihrungsstab 110, welcher mit
seinen beiden Enden am Maschinengestell 68 befestigt ist. Auf diesem Fuhrungsstab 110 sitzen Anschlaghtlsen 112 und
zwischen diesen eine Gleithllse 114, welche die beiden Schilder 76 durchgreift und an diesen befestigt ist. Die beiden
Anschlaghulsen 112 liegen mit ihren, in Richtung des Flhrungsstabs 110 gesehen, dusseren Enden am Maschinengestell
68 an und bilden mit ihren gegenlberliegenden, einander zugewandten Enden je einen Anschlag 116 flr die Gleithillse
114, um die beiden maximalen Seitenpositionen 38 festzulegen.

[0057] In den Fig. 2 und 4 ist mit ausgezogenen Linien die Mittenposition 36 gezeigt, in welcher die Gleithllse 114 zu den
beiden Anschlagen 116 je die gleiche Distanz D, von beispielsweise 32 mm, aufweist. Durch Drehen am Handeinstellrad
108 in der einen oder in der entgegengesetzten Drehrichtung werden die Schilder 76, und somit der Ubernahmeabschnitt
26, in Richtung des Fuhrungsstabs 110, und somit rechtwinklig zur Umlaufrichtung U und zur Zuférderrichtung Z, in ei-
ne Seitenposition 38 verschoben. Die maximalen Seitenpositionen sind durch die Anschlage 116 bestimmt. Bei diesem
Verschieben wandert der Zahnriemen 98 entsprechend auf dem ersten Zahnrad 96, weshalb das Verschieben immer bei
laufender Vorrichtung 10 erfolgt.

[0058] Im gezeigten Ausfluhrungsbeispiel ist das Férderorgan 70 in Umlaufrichtung U angetrieben. Dieses treibt Uber
die durch das erste Zahnrad 96, den Zahnriemen 98 und das zweite Zahnrad 100 gebildete Antriebsverbindung 118 die
Umlenkvorrichtung 50 an.

[0059] Diese Antriebsverbindung erzeugt ein auf den Greiferférderer 16 wirkendes Drehmoment, welches von einem
am Maschinengestell 68 befestigten, zum Flhrungsstab 110 parallel verlaufenden Drehmomentaufnahmestab 122 aufge-
nommen wird. An diesem sind die Schilder 76 gleitend gelagert; dadurch ist eine Drehmomentaufnahmeverbindung 120
zwischen der Zuférdereinrichtung 14 und dem Greiferférderer 16 gebildet.
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[0060] Weiter geht aus Fig. 2 hervor, dass an jedem der Schilder 76, symmetrisch zur Greifer-Umlaufbahn 24, ein Anschlag
78 fest angeordnet ist. Uberdies ist in Fig. 2 strichpunktiert ein Druckereiprodukt 12 angedeutet, welches mit seiner voraus
laufenden Kante 32 voraus in das Greifermaul 28 eines Greifers 22 eingefihrt ist und mit der Kante 32 mit dem Anschlag
78 zusammenwirkt.

[0061] Im Zusammenhang mit den Fig. 2 und 4 sei erwahnt, dass am Drehmomentaufnahmestab 122 einen Massstab
124 befestigt ist. Dieser erméglicht dem Bedienpersonal das Ablesen des Wertes der eingestellten Seitenposition 38 des
Ubernahmeabschnitts 26 bezlglich der Mittenposition 36.

[0062] Fig. 5 zeigt eine Einrichtung zum Einstecken von flachigen Einsteckprodukten 126 - d.h. von weiteren fléachigen
Produkten - in gefaltete flachige Produkte, im vorliegenden Fall in die gefalteten Druckereiprodukte 12. Diese Einrichtung
weist eine Vorrichtung 10 auf, wie sie in den Fig. 1-4 gezeigt und weiter oben beschrieben ist.

[0063] In Fig. 5 ist, ergénzend zu Fig. 1, das Saug- und Greiferrad 128 der Umlagerungsvorrichtung 44 angedeutet. Die-
ses baut in bekannter Art und Weise den Produktestapel 46 von unten ab und legt die von diesem abgezogenen Dru-
ckereiprodukte 12, in der Schuppenformation S, auf das Férderband 48 ab. Dieses beférdert die Schuppenformation S,
in Zuférderrichtung Z, zur Umlenkvorrichtung 50, deren Umlenkband 52 und Andriickband 62 jedoch mit einer héheren
Geschwindigkeit angetrieben sind als das Férderband 48. Dadurch wird jeweils das in Zufuhrrichtung Z vorderste Produkt
der Schuppenformation S beschleunigt und aus der Uberlappung mit dem nachfolgenden Druckereiprodukt 12 gebracht,
sodass aufeinander folgende Produkte 12, im Férderspalt 64 mit einem Abstand aufeinander folgend, dem Greiferférderer
16 zugefuhrt werden kdnnen. Es sei jedoch erwéhnt, dass, wie aus dem Dokument EP 1 411 011 A1 bekannt, die Drucke-
reiprodukte 12 auch in Schuppenformation S dem Ubergabeende 18 zugefiihrt werden kénnen, wo die Druckereiprodukte
12 dann einzelweise von je einem Greifer 22 des Greiferférderers 16 erfasst und in Umlaufrichtung U wegbeférdert werden.

[0064] In Umlaufrichtung U ist stromabwarts der Zufdrdereinrichtung 14, und somit des Ubernahmeabschnitts 26, eine
ZuflOhrstation 130 angeordnet, an welcher die Greifer-Umlaufbahn 24 vorbeifiihrt, und welche dazu bestimmt ist, in die an
ihr mittels des Greiferférderers 16 vorbei bewegten Druckereiprodukte 12 Einsteckprodukte 126 einzustecken.

[0065] Im Bereich der Zuflihrstation 130 weist die Greifer-Umlaufbahn 24 einen gekrimmten, insbesondere etwa kreis-
formigen Verlauf auf, in welchem die Greifer 22 um etwa 180° umgelenkt werden und dabei eine Orientierungsanderung
erfahren. Im Bereich dieses gekrimmten Abschnitts befindet sich, in Umlaufrichtung U gesehen, vor beziehungsweise
nach der Zufihrstation 130 eine Offnungs- beziehungsweise eine Schliessstelle 132, 132*, an der die daran vorbei be-
wegten Greifer 22 gedffnet beziehungsweise geschlossen werden. Dies kann in bekannter Art und Weise, beispielsweise
mittels einer Kulissensteuerung, erreicht werden. Zwischen der Offnungsstelle 132 und der Schliessstelle 132" werden die
Einsteckprodukte 126 in die geéffneten Druckereiprodukte 12 eingesteckt.

[0066] Im Bereich des gekrimmten Verlaufs der Greifer-Umlaufbahn 24 befinden sich mehrere flachige Stltzelemente
134, welche hier in einem Stiitzelemente-Rundlauf 136 synchron mit den Greifern 22 in derselben Richtung bewegt wer-
den. Die Stitzelemente 134 sind dazu bestimmt, zwischen die beiden mittels einer Offnungsvorrichtung 138 voneinander
abgehobenen Produkteteile der Druckereiprodukte 12 einzufahren, und das Druckereiprodukt 12 so zu stlitzen, dass das
Einsteckprodukt 126 eingesteckt werden kann, ohne dass sich das Druckereiprodukt 12 unkontrolliert verschiebt, auch
wenn der Greifer 22 voriibergehend gedffnet ist.

[0067] Die Zufuhrstation 130 ist derart angeordnet, dass sie die Einsteckprodukte 126 symmetrisch zur Greifer-Umlauf-
bahn 24, und somit mittig, dem Greifer 122 zufuhrt.

[0068] Die bei gedffnetem Greifermaul 28 in die Druckereiprodukte 12 eingesteckten Einsteckprodukte 126 kommen in
den Wirkbereich des Greifermauls 28 zu liegen, sodass sie flir den Weitertransport durch die geschlossenen Greifer 22,
zusammen mit den Druckereiprodukten 12, sicher gehalten sind.

[0069] Mit M ist ein Antriebsmotor bezeichnet, welcher den Greiferfoérderer 16 und den Stlitzelemente-Rundlauf 136 an-
treibt. Weist der Greiferférderer 16 eine sehr grosse Lange auf, kann er zusétzlich mit einem weiteren Antriebsmotor an-
getrieben sein. Es ist jedoch auch moglich, den Greiferférderer 16 auf andere Art und Weise anzutreiben.

[0070] Es sei an dieser Stelle auf die Druckschrift WO 2009/143 645 A1 verwiesen, deren Offenbarung durch Referenz-
nahme als in die vorliegenden Unterlagen aufgenommen gelten soll. Dieses Dokument zeigt und beschreibt ausfihrlich
das Offnen der Druckereiprodukte 12, das Einstecken der Einsteckprodukte 126 mittels der Zufihrstation 130 und den
Stitzelemente-Rundlauf 136.

[0071] In bevorzugter Weise ist die Offnungseinrichtung 138 zu- und wegschaltbar beziehungsweise in den Produkte-
strom hinein und aus diesem heraus bewegbar, insbesondere schwenkbar. Zum Einstecken der Einsteckprodukte 126, wie
oben beschrieben, ist sie zugeschaltet. Ist sie hingegen weggeschaltet, werden die Druckereiprodukte 12 nicht gedffnet,
so dass sie im geschlossenen Zustand auf den Stitzelementen 134 zu liegen kommen. Die von der Zuflihrstation 130
zugeflhrten weiteren flachigen Produkte - diese entsprechen den Einsteckprodukten 126 - kommen auf die gestitzten
Druckereiprodukte 12 flachig zu liegen und werden dann zusammen mit diesen, in der Art von Stapeln, mittels der Greifer
22 weiter beférdert.
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[0072] Die in Fig. 5 gezeigte Einrichtung kann somit allgemein als Einrichtung zum Zusammenbringen von flachigen Pro-
dukten, hier den Druckereiprodukten 12, mit weiterenn flachigen Produkten 126 bezeichnet werden. Das Zusammenbrin-
gen kann durch einstecken, aufeinander ablegen usw. erfolgen.

[0073] Die Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch die als Fihrungskanal 69 ausgebildete Fihrung 20 und die darin gefiihrte,
ebenfalls bekannte Gelenkgliederkette 140, welche das Férderorgan 70 bildet, und an deren Kettengliedern je ein Greifer
22 befestigt ist. Informationshalber sind auch die mit der Positionierrolle 86 zusammenwirkende Positionierkulisse 86v und
die mit der Schliessrolle 90 zusammenwirkende Schliesskulisse 90" dargestellt.

[0074] Das Greifermaul 28 halt ein gefaltetes Druckereiprodukt 12 im Mittenabschnitt 42 des Produktrandbereichs 30.
Mit gestrichelten Linien ist ein ebenfalls gefaltetes Einsteckprodukt 126 angedeutet, welches mittels der Zuflihrstation
130 in das Druckereiprodukt 12 eingesteckt worden ist, und zwar derart, dass es mittig gefasst ist, d.h. es liegt, wie das
Druckereiprodukt 12, symmetrisch zur Greifer-Umlaufbahn 24.

[0075] Bei der Zufiihrung des Druckereiprodukts 12 zum Greiferforderer 16 befand sich dessen Ubernahmeabschnitt 26
in der Mittenposition 36, wie sie in der Fig. 2 mit ausgezogenen Linien und in der Fig. 4 dargestellt ist. Die symmetrische
Lage des Druckereiprodukts 12 zur Greifer-Umlaufbahn 24 ist in Fig. 6 mit den beiden Doppelpfeilen A angedeutet.

[0076] Fig. 7 zeigt in gleicher Darstellung wie Fig. 6 den Greiferférderer 16. Das Greifermaul 28 des gezeigten Greifers
22 halt ein gleich ausgebildetes Druckereiprodukt 12, wie in Fig. 6 gezeigt, nun jedoch bezlglich des Greifers 22 und der
Greifer-Umlaufbahn 24 seitlich versetzt. Dies ist durch die beiden Doppelpfeile B und C angedeutet. Bei der Ubernahme
dieses Druckereiprodukts 12 im Ubernahmeabschnitt 26 befand sich dieser in einer Seitenposition 38, im gezeigten Aus-
fihrungsbeispiel in der maximalen Seitenposition.

[0077] In das bezliglich des Mittenabschnitts 42 seitlich versetzt im Greifermaul 28 angeordnete Druckereiprodukt 12 ist
ein, hier ebenfalls gefaltetes Einsteckprodukt 126 eingesteckt. Dieses wurde mittels der Zuflihrstation 130 symmetrisch
zum Greifer 22, und somit symmetrisch zur Greifer-Umlauf lauf bahn 24, zugefihrt. Das Einsteckprodukt 126 ist, in Rich-
tung der die Faltkante bildenden Kante 32 gemessen, grdsser ausgebildet als das Druckereiprodukt 12, sodass es seitlich
Uber dieses mit einem frei zuganglichen Randabschnitt 142 vorsteht. Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist das Einsteck-
produkt 126 in Richtung der Kante 32 zweimal so lang wie der bezlglich der Greifer-Umlaufbahn 24 langere Teil des
Druckereiprodukts 12, wie dies mit den beiden Doppelpfeilen C angedeutet ist. Das Fertigprodukt, bestehend aus dem
Druckereiprodukt 12 und dem Einsteckprodukt 126, ist im gezeigten Fall als Ganzes bezlglich der Greifer-Umlaufbahn
24 bzw. dem Greifer 22 symmetrisch angeordnet.

[0078] Fig. 8 zeigt eine bezlglich der Fig. 1 und 5 unterschiedliche Ausfiihrungsform der Zuférdereinrichtung 14. Sie ist
derart ausgebildet wie in Fig. 7 des Dokuments WO 2007/051 324 A1 gezeigt und in jenem Dokument beschrieben.

[0079] Der aus einer Vielzahl gefalteter Druckereiprodukte 12 gebildete Produktestapel 46 liegt mit einem Kantenbereich
auf frei drehbar gelagerten Tragwalzen 144 auf, welche an einem Umlauforgan 146 angeordnet sind. Ausserhalb des
genannten Kantenbereichs liegt der Produktestapel 46 vorzugsweise auf frei drehbar, ortsfest gelagerten Tragwalzen auf.
Die Tragwalzen 144 sind am Umlauforgan 146 um eine tangential zu diesem ausgerichtete Achse schwenkbar, sodass
sie aus einer Tragstellung, in welcher sie parallel zur Achse des Umlauforgans 146 verlaufen, in eine dazu radiale, vom
Umlauforgan 146 wegstehende Position, verschwenkbar sind. Die Schwenkbewegung der Tragwalzen 144 wird mittels
einer, als Band ausgebildeten Schwenkkulisse 148 gesteuert.

[0080] Ein der besseren Ubersichtlichkeit halber nicht gezeigtes Saug- und Greiferrad 128 - siehe Fig. 5 und das Dokument
WO 2007/051 324 A1 - befindet sich zwischen dem den Produktestapel 46 aufnehmenden Stapelraum und dem darunter
angeordneten Forderband 48. Wie im genannten WO-Dokument offenbart, ergreift das Saug- und Greiferrad 128 jeweils
mit einem Saugkopf das unterste Druckereiprodukt 12 des Produktestapels 46, zieht dieses zwischen zwei Tragwalzen
144 hindurch und fiihrt es einem Greifer des Saug- und Greiferrades 128 zu. Das in dieser Art vom Produktestapel 46
geléste Druckereiprodukt 12 wird auf das in Zuflhrrichtung Z angetriebene Férderband 48 abgelegt und zwar derart,
dass nacheinander abgelegte Druckereiprodukte 12 mit einem Abstand hintereinander auf dem Fdrderband 48 zu liegen
kommen.

[0081] Bei dieser Ausflihrungsform kann das Umlenkband 52 und das Andriickband 62 der der Umlagerungsvorrichtung
44 nachgeschalteten Umlenkvorrichtung 50 mit gleicher Geschwindigkeit angetrieben sein wie das Férderband 48.

[0082] Der Greiferforderer 16 ist genau gleich ausgebildet wie in den Fig. 1-4 gezeigt und weiter oben beschrieben. Die
Produktelbergabe von der Zuférdereinrichtung 14 an den Greiferforderer 16 erfolgt ebenfalls auf gleiche Art und Weise,
entweder in Mittenposition 36 oder einer Seitenposition 38 des Ubernahmeabschnitts 26 der Greifer-Umlaufbahn 24.

[0083] Es ist auch moglich, die Druckereiprodukte 12 der Umlenkvorrichtung 50 mittels eines Bandférderers oder eines
Klammertransporteurs zuzufthren.

[0084] Bei der in der Fig. 5 gezeigten Einrichtung werden die Druckereiprodukte 12 mittels der Zuférdereinrichtung 14 in
Zuférderrichtung Z zum Abgabeende 18 der Zuférdereinrichtung 14 transportiert. Befindet sich der Ubernahmeabschnitt
26 der Greifer-Umlaufbahn 24 in Mittenposition 36, werden die Druckereiprodukte 12 in ihrem Mittenabschnitt 42 des
an die rechtwinklig zur Zuférderrichtung Z verlaufende, voraus laufende Kante 32 angrenzenden Produktrandbereich 30
vom Greifermaul 28 jeweils eines Greifers 22 des Greiferférderers 16 erfasst und weiterbefdrdert. Befindet sich jedoch
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der Ubernahmeabschnitt 26 in einer Seitenposition 38, werden die Druckereiprodukte 12 in ihrem Produktrandbereich
30, bezlglich des Mittenabschnitts 42 in Richtung der voraus laufenden Kante 32 versetzt, von den Greifern 22 erfasst
und weiterbeférdert. Der Ubernahmeabschnitt 26 ist mittels der Verstelleinrichtung 34 aus der Mittenposition 36 in die
Seitenpositionen 38 und wieder zurlick bewegbar. Dabei wird die Fiihrung 20 des Greiferforderers 16 elastisch verformt.

[0085] Die Greifer 22 werden in der Flhrung 20 geflhrt, in Umlaufrichtung U angetrieben, und sie sind hintereinander
angeordnet, wobei ihre in sich geschlossene Greifer-Umlaufbahn 24 mit ihrem Ubernahmeabschnitt 26 am Abgabeende
18 der Zuférdereinrichtung 14 vorbei verlauft.

[0086] Die von der Zuférdereinrichtung 14 Gbernommenen Druckereiprodukte 12 werden mittels des Greiferférderers 16
an der in Umlaufrichtung U stromabwérts angeordneten Zuflihrstation 130 vorbei bewegt, wobei die Zufuhrstation 130
gegebenenfalls mit jedem an ihr vorbei bewegte Druckereiprodukt 12 ein weiteres flachiges Produkt 126 zusammenbringt.
Zu diesem Zweck werden die Greifer 22 beim vorbei Bewegen an der Zufihrstation 130 voribergehend gedffnet. Die
weiteren flachigen Produkte 126 werden bezlglich der Greifer-Umlaufbahn 24, und somit symmetrisch zum Greifer 22,
in deren Greifermaul 28 eingefiihrt.

[0087] Es ist auch moglich, an Stelle der gezeigten und beschriebenen Verstelleinrichtung 34, eine Versteileinrichtung
vorzusehen, welche zwischen zwei aufeinander folgenden Férderabschnitten der Zuférdereinrichtung 14 wirkt und in Fig.
1 mit dem Doppelpfeil 150 angedeutet ist. Der stromaufwarts liegende Férderabschnitt kann beispielsweise durch die
Umlagerungsvorrichtung 44 und der bezlglich diesem stromabwarts angeordnete Férderabschnitt durch die stationar
angeordnete Umlenkvorrichtung 50 gebildet sein.

[0088] Mittels der Versteileinrichtung 150 kann der stromaufwérts angeordneten Férderabschnitt bezlglich des statio-
naren, stromabwarts angeordneten Férderabschnitts, rechtwinklig zur Zuférderrichtung Z, aus einer Mittenposition in Sei-
tenpositionen bewegt werden; zu diesem Zweck kann die Umlagerungsvorrichtung 44 auf Rédern stehen.

[0089] In Mittenposition des stromaufwérts angeordneten Férderabschnitts werden nachfolgend die Druckereiprodukte
12 mittels der Greifer 22 im Mittenabschnitt 42 erfasst. Befindet sich hingegen der stromaufwérts angeordnete Férderab-
schnitt in einer Seitenposition, gelangen die Druckereiprodukte 12 mit einem entsprechenden seitlichen Versatz zur Um-
lenkvorrichtung 50. Dies hat zur Folge, dass die Druckereiprodukte 12 mittels der Greifer 22 bezlglich des Mittenabschnitts
42 versetzt erfasst werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Zusammenbringen von flachigen Produkten (12), insbesondere Druckereiprodukten, mit weiteren fla-
chigen Produkten, bei welchem die flachigen Produkte (12) mittels einer Zuférdereinrichtung (14) zu einem Abgabe-
ende (18) der Zuférdereinrichtung (14) in Zuférderrichtung (Z) transportiert werden, die flachigen Produkte (12) beim
Abgabeende (18) in einem an eine quer zur Zuférderrichtung (Z) verlaufenden Kante (32) angrenzenden Produktrand-
bereich (30) von einem Greifer (22) eines Greiferférerers (16) erfasst und weiter beférdert werden, wobei die Greifer
(22) in einer Umlaufrichtung (U) angetrieben und hintereinander angeordnet sind sowie deren in sich geschlossene
Greifer-Umlaufbahn (24) mit einem Ubernahmeabschnitt (26) am Abgabeende (18) vorbei verlauft, und die flachigen
Produkte (12) mittels des Greiferfdrderers (16) an einer in Umlaufrichtung (U) des Greiferférderers (16) stromabwarts
des Ubernahmeabschnitts (26) angeordneten Zufihrstation (130) fur weitere flachige Produkte (126) vorbeibefdrdert
werden, wobei mit an der Zuflihrstation (130) vorbeibewegten flachigen Produkten (12) mittels der Zuflihrstation (130)
weitere flachige Produkte (126) zusammen gebracht werden, dadurch gekennzeichnet, dass die flachigen Produkte
(12) von den Greifern (22) im Produktrandbereich (30) bezlglich eines Mittenabschnitts (42) in Richtung der Kante
(32) versetzt erfasst und weiter beférdert werden und dass die weiteren flachigen Produkte (126) mittels der Zuflhr-
station (130) mit den flachigen Produkten (12), bezlglich diesen seitlich versetzt zusammengebracht werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifer in einer Fiihrung (20) gefiihrt werden und dass,
zum beziglich des Mittenabschnitts (42) in Richtung der Kante (32) versetzten Erfassen der Produkte (12) mittels
der Greifer (12), der Ubernahmeabschnitt (26) mittels einer Verstelleinrichtung (34) aus einer Mittenposition (36), in
welcher die flachigen Produkte (12) von den Greifern (22) im Mittenabschnitt (42) erfasst werden, unter elastischer
Verformung der Fithrung (20) und in Richtung quer zur Zuférderrichtung (Z), in eine Seitenposition (38) bewegt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass, zum bezlglich des Mittenabschnitts (42) in Richtung der
Kante (32) versetzten Erfassen der Produkte (12) mittels der Greifer (12), eine stromaufwérts angeordneter Forder-
abschnitt von zwei aufeinanderfolgenden Férderabschnitten der Zuférdereinrichtung (14) mittels einer Versteileinrich-
tung (150), bezlglich des stromabwarts stationar angeordneten Fdrderabschnitts, aus einer Mittenposition (36), in
welcher die Greifer (22) die flachigen Produkte (12) im Mittenabschnitt (42) erfassen, in Richtung quer zur Zuférder-
richtung (Z), in eine Seitenposition (38) bewegt wird.

4. Einrichtung zum Zusammenbringen von flachigen Produkten (12), insbesondere gefalteten Druckereiprodukten, mit
weiteren flachigen Produkten (126), mit einer Zuférdereinrichtung (14), welche dazu bestimmt ist, die flachigen Pro-
dukte (12) zu einem Abgabeende (18) der Zuférdereinrichtung (14) in Zuférderrichtung (Z) zu transportieren, einem
Greiferférderer (16) mit in einer Umlaufrichtung (U) angetriebenen, hintereinander angeordneten Greifern (22), deren
in sich geschlossene Greifer-Umlaufoahn (24) mit einem Ubernahmeabschnitt (26) am Abgabeende (18) vorbei ver-
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lauft und die dazu im Stande sind, beim Abgabeende (18) die flachigen Produkte (12) in einem an eine quer zur Zu-
férderrichtung (Z) verlaufenden Kante (32) angrenzenden Produktrandbereich (30) zu erfassen und weiter zu férdern,
und einer in Umlaufrichtung (U) des Greiferférderers (16) stromabwarts des Ubernahmeabschnitts (26) angeordneten
Zufuhrstation (130) fur die weiteren flachigen Produkte (126), an welcher die Greifer-Umlaufbahn (24) vorbei fiihrt
und welche dazu bestimmt ist, mit an ihr mittels des Greiferférderers (16) vorbeibewegten flachigen Produkten (12)
weitere flachige Produkte (126) zusammen zu bringen, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifer (22) die flachigen
Produkte (12) im Produktrandbereich (30) bezuglich eines Mittenabschnitts- (42) in Richtung der Kante (32) versetzt
erfassen und weiter férdern und dass die Zuflihrstation (130) die weiteren flachigen Produkte (126) mit den fléachigen
Produkten (12), beziglich diesen seitlich versetzt zusammenbringt.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifer (22) an einer Flihrung (20) gefiihrt sind und
dass mittels einer Verstelleinrichtung (34) der Ubernahmeabschnitt (26) aus einer Mittenposition (36), in welcher die
Greifer (22) die flachigen Produkte (12) im Mittenabschnitt (42) fassen, unter elastischer Verformung der Flihrung (20)
und in Richtung quer zur Zuférderrichtung (Z), in eine Seitenposition (38) bewegbar ist, um in der Seitenposition (38)
die flachigen Produkte (12) im Produktrandbereich (30) bezuglich des Mittenabschnitts (42) in Richtung der Kante
(32) versetzt zu erfassen und weiter zu férdern.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein stromaufwérts angeordneter Férderabschnitt von
zwei aufeinanderfolgenden Férderabschnitten der Zuférdereinrichtung (14) bezlglich des stromabwarts stationar an-
geordneten Férderabschnitts mittels einer Versteileinrichtung (150) aus einer Mittenposition (36), in welcher die Grei-
fer (22) die flachigen Produkte (12) im Mittenabschnitt (42) erfassen, in Richtung quer zur Zuférderrichtung (Z), in eine
Seitenposition (38) bewegbar ist, so dass in der Seitenposition (38) die flachigen Produkte (12) im Produktrandbereich
(30) bezuglich des Mittenabschnitts (42) in Richtung der Kante (32) versetzt erfasst werden.

Vorrichtung (10) zum Férdern von flachigen Produkten (12), insbesondere gefalteten Druckereiprodukten, mit einer
Zuférdereinrichtung (14), welche dazu bestimmt ist, die flachigen Produkte (12) zu einem Abgabeende (18) der Zu-
fordereinrichtung (14) in Zuférderrichtung (Z) zu transportieren, und einem Greiferférderer (16) mit an einer Flihrung
(20) geflihrten, in einer Umlaufrichtung (U) angetriebenen, hintereinander angeordneten Greifern (22), deren in sich
geschlossene Greifer-Umlaufbahn (24) mit einem Ubernahmeabschnitt (26) am Abgabeende (18) vorbei verlauft und
die dazu im Stande sind, beim Abgabeende (18) die flachigen Produkte (12) in einem Mittenabschnitt (42) eines an
eine quer zur Zuférderrichtung (Z) verlaufenden Kante (32) angrenzenden Produktrandbereichs (30) zu erfassen und
weiter zu férdern, gekennzeichnet durch eine Verstelleinrichtung (34), mittels welcher der Ubernahmeabschnitt (26)
aus einer Mittenposition (36), in welcher die Greifer (22) die flachigen Produkte (12) im Mittenabschnitt (42) erfassen,
unter elastischer Verformung der Fiihrung (20) und in Richtung quer zur Zuférderrichtung (Z), in eine Seitenposition
(38) bewegbar ist, um in der Seitenposition (38) die flachigen Produkte (12) im Produktrandbereich (30) bezliglich
des Mittenabschnitts (42) in Richtung der Kante (32) versetzt zu erfassen und weiter zu férdern.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fiihrung (20) einen im Querschnitt C-férmigen Fih-
rungskanal (69) aufweist, in welchem ein in sich geschlossenes Foérderorgan (70), insbesondere eine Gelenkglieder-
kette (140), gefuhrt ist, an welchem in einem Befestigungsabstand (Y) die Greifer (22) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Flhrung (20) beziehungsweise der Fuh-
rungskanal (69) in einem Abstand (X) zum Ubernahmeabschnitt (26) ortsfest abgestitzt ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Férderorgan (70) in Umlaufrichtung
(U) angetrieben und zwischen zwei Abschnitten (72) der Flihrung (20) um ein Umlenkrad (74) gefuhrt ist, und dass
das Umlenkrad (74) zum Antreiben der Zuférdereinrichtung (14) mit dieser mittels einer Antriebsverbindung (118)
verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch eine Drehmomentaufnahmeverbindung (120) zwischen der Zu-
fordereinrichtung (14) und dem Greiferfdrderer (16) zur Aufnahme des durch die Antriebsverbindung auf die Fiihrung
des Greiferférderers (16) ausgelibte Drehmoment.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifer-Umlaufbahn (24) einen
U-férmigen Umlaufbahnabschnitt (80) aufweist und der Ubernahmeabschnitt (26) sich im Bogenbereich (80°) des
Umlaufbahnabschnitts (80) befindet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Versteileinrichtung (34) an einem
Maschinengestell (68) der Zuférdereinrichtung (14) angeordnet ist und mit einem Verstellorgan (102) mit der Flhrung
(20) zusammenwirkt.
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Fig.1
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