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(57)Anotace:

Na stolici (20) s jehlami (2) je vzajemng nad sebou do stohu
(10) uspotadén v&t3i podet vrstev vrstvenych hmot, z nichZ
kazd4 sestava alespoti z jedné, vzorem opatfené vrchni vrstvy
(4), ajedné vrstvy (5) pénové hmoty tak, Ze vzory vrchnich
vrstev (4) jsou navzajem vyrovnany. Stoh (10) vrstvenych
hmot, ktery je fixovan za i&elem dodrZeni pfesné¢ho
uspofadani vzord v jednotlivych vrstvach, je uspofadan na
pracovni desce (31) Fezaciho zafizeni (30), kde je za pusoben{
podtlaku zhutnén, pii némZ dochazi ke stlateni vrstev (5)

z pénové hmoty. Nasledng jsou ze zhutnéného stohu (107)
vrstvenych hmot vyFiznuty jednotlivé vyfezy.
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Zpusob vyroby vyrezi z vrstvené hmoty

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplUsobu vyroby vyfezl z vrstvené hmoty, sestavajici
z alespoft jedné, vzorem opatfené vrchni vrstvy, zalespon jedné vrstvy
p&nové hmoty, a alespon jedné rubové vrstvy, podle kterého je vetsi pocet
vrstvenych hmot uspofadan vzajemné nad sebou do stohu, ve kterém jsou
vyrovnany a fixovany na pracovnim stole fezaciho zafizeni za ucelem
dosaZeni presného usporadani vzorl jednotlivych vrchnich vrstev, pficemz
pfed vlastni operaci fezani jsou ve stohu uspofadané vrstvené hmoty

zhutnény plsobenim podtlaku.

Dosavadni stav techniky

V souvislosti s vyrobou sedadel do automobild jsou pouZivany
predevéim vzorem opatfené vrstvené hmoty, které sestavaji z jedné textilni
vrchni vrstvy, z jedné s vrchni vrstvou spojené vrstvy pénové hmoty, a z jedné,
na protilehlé strang textilni vrchni vrstvy se nachazejici rubové vrstvy, ktera je
spojena s vrstvou pé&nové hmoty. Tyto vrstvené hmoty jsou zpracovavany tak,
se zvelkych pruhll jsou za pomoci specidlné zhotovenych nozl vyfiznuty
jednotlivé vyfezy. Za timto uCelem jsou noZe nalezitym zpusobem

nasmérovany vzhledem k vzoru pasu vrstvené hmoty.

Problém v&ak spociva v tom, Ze timto zplsobem, prostfednictvim noZ{
zhotovené vyfezy, se vzajemné stoprocentn& neshoduji. Protoze tento
problém nebyl dosud uspé&$né vyfesen, jsou odchylky jednotlivych vyfezl

v ramci pfedem stanovenych toleranci, akceptovany.




Dalsi probiém spociva v tom, ze zhotoveni vyfezl prostiednictvim nozd

je kromé Casové narocnosti rovnéz relativné nakladné.

Podstata vynalezu

Ukol pfedloZeného vynalezu spociva v tom, vytvofit zplsob, umoziujici

relativné nenakladné a piesné zhotoveni vyfezll z vrstvené hmoty.

Podstatnou vyhodou zplsobu podle vynalezu je moZnost zhotoveni
vétsiho podtu vyiezl z vrstvenych hmot, uspofadanych vzajemné nad sebou
do stohu, pfi jedné operaci fezani, uréenych zejména pro sedadla nakladnich
automobilll, pfi jedné operaci fezani na pocitatem Fizeném fezacim zafizeni,
uréenych zejména pro sedadla nakladnich automobill. Timto zplisobem muze
byt pfi jedné operaci stfihani v podstaté zhotoven vétsi polet vyfezu z vice
vrstev, nad sebou uspofadanych vrstvenych hmot. Pfitom je vyhodné, Ze pri
zhotoveni vyfez{l podle vynalezu se nemusi dbat jako doposud na to, aby se
vzory na jednotlivych vyfezech shodovaly, coZ u dosud pouzivaného zplsobu
nebylo mozno dosahnout. Tato vyhoda je obzvlast dlleZita, nebot vrstvené
hmoty opatfené vzory nachdazeji stale vétsi uplatnéni v automobilovém
primyslu pfi vyrob& sedadel. V jedné operaci Fezani miZe byt zplsobem
podle vynalezu sou¢asn& zhotoven vétsi pocet dill, ¢imZ se podstatné snizi

vyrobni naklady na jejich zhotoveni.

Piehled obrazk( na vykresech

Zplsob podle vynadlezu a jeho provadéni je blize objasnéno na

pfilozenych vykresech. Zde znaci:




Obr.1 pohled z boku na schematicky znazornénou stolici s jehlami, pouiitou u
zpUsobu podle vynalezu;

Obr.2 pohled shora na pracovni stll podtlakového zafizeni pocitacem
fizeného fezaciho zafizeni, pouzitého v souvislosti se zplisobem podle

_ vynalezu,

Obr.3 jehlovnik, pouZity v souvislosti se zplisobem podle vynalezu;

Obr.4 schematicky znazornény boCni pohled na celkem pét nad sebou
uspofadanych vrstev vrstvené hmoty, nachazejicich se na pracovni
desce stolice s jehlami, které jsou prostfednictvim jehel vzajemné
uchyceny pfesné podle vzorl, pficemZz na povrchu vrchni vrstvy

vrstvené hmoty se nachazi vakuové nepropustna kryci folie.

Pfiklady provedeni vynalezu

Nevyhody spojené s dosud pouzivanym zpracovanim vrstvenych hmot
za pouziti nozl, jsou zplsobem podle vynalezu odstranény tak, Ze na stolici
s jehlami je nejprve pfesné podle vzorll vyrovnan a vzajemné fixovan vetsi
podet vrstev vrstvenych hmot, pfi¢emz takto ve stohu fixované vrstvené hmoty
jsou posléze pfemistény na pracovni desku podtlakového zafizeni pocitatem
Fizeného fezaciho zafizeni. Stoh vrstvenych hmot je pak v podtlakovém
zafizeni pUsobenim vakua zhutnén do kompaktniho svazku, pfiCemz tento
svazek je poté prostfednictvim fezaciho zafizeni zpracovan v jedné pracovni
operaci. V této souvislosti je nutno uvést, Ze zhutnéni do vice vrstev nad
sebou usporadanych vrstvenych hmot do jednoho svazku, ve kterém jsou
jednotlivé vrstvy vzajemné pevné fixovany, umoznuje jejich tvarové presné
fezani prostfednictvim pogitatem Fizeného fezaciho zafizeni, za pomoci
specialnich $ablon, uzplsobenych vzorim vrstvené hmoty. Za timto Ucelem je

stanoven vychozi bod, na ktery je navedena operace Fezani, odpovidajici




programu ulozenému v paméti pocCitale, takZe timto zplsobem zhotovené

vyFezy, jsou pokud se tyka vzorl, naprosto identicke.

Jednotlivé vrstvy vrstvené hmoty sestavaji obvykle z vrchni vrstvy 4,
ktera je opatiena vzorem, dale ze vrstvy 5 pénové hmoty a z rubove vrstvy 6.
Vzor, kterym je opatfena vrchni vrstva 4, byva obvykle vytvofen ve tvaru
kosodtvercd nebo podélnych a/nebo pficnych pruhl, popfipadé ve tvaru jinych
geometrickych obrazc. Vrchni vrstvu 4 pfitom tvofi pfedev8im textilni
material, klize nebo uméla hmota. Uvedené vrstvy, z nichZ sestava vrstvena
hmota, jsou v daném pofadi vzajemné spojeny, napiiklad slepeny. Vrchni
vrstva 4 a rubova vrstva 6 jsou obvykle vytvofeny z polyesterové tkaniny,

pfidemz vrstvu 5 tvofi polyuretanova pénova hmota.

Na obr 1 je znazornéna stolice 20 s jehlami 2, ktera v podstaté sestava
z vrchni pracovni desky 21 opatfené otvory 25, a ze spodni pohyblive desky
26, ktera je s vrchni pracovni deskou 21 rovnob&Zzna. Ve spodni pohyblive
desce 26 jsou upevnény jehly 2, které prochazeji otvory 25 vytvofenymi ve
vrchni pracovni desce 21. Stolice 20 je dale opatfena mechanizmem 24, jehoz
prostfednictvim se pfi otaéeni klikou 22 a hfideli 23 pohybuje spodni deska 26
v jednom nebo druhém sméru tak, Ze jehly 2 vice nebo méné pronikaji skrz

otvory 25.

Za Uéelem dosaZeni nalezitého usporadani vice vrstev vrstvenych hmot
pfesné podle vzorQ, je podle obr. 4 na pracovni desku 21 nejprve uloZena
prvni vrstva vrstvené hmoty. Poté se spodni pohybliva deska 26 uvede do
pohybu, az $picky jehel 2 po pfedem uréené dréze vycCnivaji nad povrchovou
plochu pracovni desky 21, pficemz vzor prvé vrstvy vrstvené hmoty je
vyrovnan vzhledem kjehlam 2. Prva vrstva vrstvené hmoty je pfitom

vyrovnana vzhledem do oblouku zakfiveného fezného néstroje. Nasledné jsou




na prvni vrstvu vrstvené hmoty polozeny dalsi vrstvy vrstvenych hmot, které
jsou vyrovnany vzhledem k jehlam 2 pfesné podle vzorl, pficemz jehly 2 v
disledku pohybu spodni pohyblivé desky 26, postupné pronikaji vrstvami
vrstvenych hmot. Vzory jednotlivych vrstev vrstvenych hmot tak vzajemne
pfesné zaujimaji stejnou polohu. Nakonec je na povrchovou plochu takto
navrstvenych vrstvenych hmot poloZena vakuové nepropustna kryci folie 3,
jejiz funkce bude jesté dale objasnéna. Timto zpUsobem vznikne stoh 10
vrstvenych hmot, ktery sestava napfiklad z péti vrstev vrstvenych hmot a jedné
kryci folie 3, pficemz v jednotlivych vrstvach vrstvenych hmot jsou jednotlivé
vzory navzajem piesné uspofadany. Polet vrstev vrstvenych hmot,

nachazejicich se ve stohu 10, mUze byt popfipadé ménén podle poZadavkd.

K pfemisténi takto vytvofeného stohu 10 vrstvenych hmot na pracovni
desku 31 Fezaciho zafizeni 30, znazornénou na obr. 2, aniz by doslo
k narueni takto uspofadanych, resp. podle vzoru vyrovnanych jednotlivych
vrstev vrstvenych hmot, je stoh 10 vrstvenych hmot fixovan prostfednictvim
tak zvaného jehlovniku 40, ktery je zasunut do stohu 10 ze strany kryci folie 3.
Jehlovnik 40, schematicky znazornény na obr. 3, v podstaté sestava z desky
41, zjejiz jedné strany vyénivaji jehly 42, pficemZ délka jehel 42 odpovida
vy$ce stohu 10 vrstvenych hmot, popfipadé mohou jehly 42 vykazovat vetsi
délku, neZ je vyska tohoto stohu 10. Po zasunuti jehlovniku 40 do stohu 10
vrstvenych hmot, jsou jehly 2, kterymi je opatfena stolice 20, v dusledku
pohybu spodni desky 26 smérem doll ze stohu 10 vrstvenych hmot vytazeny,
pfiemz stoh 10 vrstvenych hmot, ktery byl pfedtim fixovan prostfednictvim

jehel 2, je nyni fixovan pouze prostfednictvim jehel 42.

Takto fixovany stoh 10 vrstev vrstvenych hmot je nasledné spoleCné
s vném zasunutym jehlovnikem 40 premistén na pracovni desku 31

podtlakového =zafizeni, které je soudasti fezaciho zafizeni 30. Otvory




vytvoiené v pracovni desce 31 podtlakového zafizeni, jejichz prostfednictvim

se vytvafi vakuum, nejsou na obr. 2 blize znazornény.

Boé&ni okraje stohu 10 vrstev vrstvenych hmot, jsou prostfednictvim
lepici folie 50 utésnény tak, aby pod stohem 10 vrstvenych hmot mohlo byt

vytvofeno vakuum.

Po wvytvofeni vakua, tj. po odsati vzduchu ze shora | ze
stran ut&sn&ného stohu 10 vrstvenych hmot otvory vytvofenymi v pracovni
desce 31 podtlakového zafizeni, je stoh 10 zhutnén do tvaru zpevnéného
stohu 10°, nebot v podstaté dojde ke stladeni vrstev 5 pénovych hmot
v jednotlivych vrstvach vrstvenych hmot. Tento pracovni krok zpUsobu
predstavuje podstatny znak vynalezu, nebot’ jen stlatenim jednotlivych vrstev
vrstvenych hmot je zajisténo, Ze pfi operaci fezani, prostfednictvim fezného
nastroje 33 upraveného na konzoli 32 fezaciho zafizeni 30, nevzniknou zadné
relativni pohyby mezi jednotlivymi vrstvami vrstvenych hmot, které tak
zlstanou ve stabilni poloze. Soucasné je tak zabezpeceno, Ze pfi pohybu
fezného nastroje 33, zistane zpevnény stoh 10' na pracovni desce 31 pevné

uchycen.

Pred operaci fezani je jehlovnik 40 ze zpevnéného stohu 10° vrstvenych

hmot odstranén.




PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob vyroby vyfez( z vrstvenych hmot, pfi kterém jsou z vrstev vyfiznuty
jednotlivé vyfezy, vyznadujici se tim, Ze na stolici (20) s jehlami (2) je
vzajemné nad sebou do stohu (10) upofadan vétsi pocet vrstev vrstvenych
hmot, z nichZ kazda sestava alespon z jedné, vzorem opatiené vrchni vrstvy
(4), a jedné vrstvy (5) pénové hmoty tak, Ze vzory vrchnich vrstev (4) jsou
navzajem vyrovnany, pficemz stoh (10) vrstvenych hmot je fixovan za ucelem
dodrzeni pfesného usporadani vzor( v jednotlivych vrstvach, a Ze fixovany
stoh (10) vrstvenych hmot je uspofadan na pracovni desce (31) fezaciho
zafizeni (30), kde je za pUsobeni podtlaku zhutnén, pfi némz dochazi ke
stladeni vrstev (5) z pénové hmoty, a Ze nasledné jsou ze zhutnéného stohu

(10°) vrstvenych hmot vyfiznuty jednotlivé vyfezy.

2. ZplGsob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze stoh (10) sestava

z nejméné dvou vrstev vrstvenych hmot.

3. Zplsob podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, ze jednotlivé vrstvy
vrstvenych hmot sestavaji zjedné vrchni vrstvy (4), jedné vrstvy(S) pénove

hmoty, a jedné rubové vrstvy (6).

4, Zplsob podle jednoho z narok(l 1 az 3, vyzna&ujici se tim, Ze vrchni

vrstva (4) je vytvofena z textilniho materialu, kiiZe nebo umélé hmoty.

5. Zplisob podle jednoho z narokdl 1 az 4, vyznacujici se tim, Ze vrstvu (5)

pénové hmoty tvofi polyuretan.
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6. Zplsob podle jednoho z narok( 2 az 5, vyznacujici se tim, Ze rubova

vrstva (6) je vytvofena z polyesteru.

7. ZpUsob podle jednoho z narokli 1 aZ 6, vyznacdujici se tim, ze vrchni

vrstva (4) je vythFena z polyesteru.

8. ZpUsob podle jednoho z narokl 1 aZ 7, vyznacujici se tim, Ze fixace stohu
(10) vrstvenych hmot je provadéna prostiednictvi jehlovniku (40) zapusténého
do stohu (10) tak, Ze jehly (42) jehlovniku (40) proniknou stohem (10).

9. ZpUsob podle jednoho z narok( 1 az 8, vyznadujici se tim, Ze jehlovnik
(40) je po zhutnéni stohu (10) vrstvenych hmot, provedeném pomoci podtlaku

na pracovni desce (31) fezaciho zafizeni (30), ze stohu (10) odstranéen.

10. ZpUsob podle jednoho z narok( 1 az 9, vyznacujici se tim, ze pred fixaci
je vrchni povrchova plocha stohu (10) vrstvenych hmot opatfena vakuove

nepropustnou kryci folii (3).

11. Zpusob podle jednoho z narokd 1 az 10, vyznacujici se tim, Zze bocCni
strany stohu (10) vrstvenych hmot jsou za Ucelem dosazeni vakua utésnény

lepici folii (50).

12. ZpUsob podle jednoho z narokl 1 az 11, vyznacujici se tim, Ze na vrchni
povrch stohu (10) vrstvenych hmot je pfiloZena specialni Sablona, jejiz
definovany bod pFedstavuje vychozi bod, na ktery je navedena operace fezani
fezaciho zafizeni (30), odpovidajici vpaméti ulozenému programu

vyfezavaného vzoru.




13. Zpusob podle naroku 13, vyznacujici se tim, Ze Sablona je vzhledem ke

vzoru vrchni vrstvy vrstvenych hmot vyrovnana v pfiéném a podélném sméru.
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