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W opisanych dotychczas urzadzeniach
doswiadczalnych do wytwarzania podsiar-
czynu za pomocg elektrolizy stosuje sig, ja-
ko katody, czesciowo blachy platynowe,
cze$ciowo za$ rury otowiane lub blachy o-
towiane. Jesli chodzi o wyzyskanie slab-
szych roztworéw dwusiarczynu i uzyskanie
bardziej stezonych roztworéw podsiarczy-
nu, to pomimo najstaranniejszego miesza-
nia cieczy katodowej nie mozna w wyzy-
skaniu dwusiarczynu przekroczyé pewnej
okreslonej granicy wzglednie uzyskaé z za-
dowalajaca wydajnoscia pradu roztworu
podsiarczynu o stezeniu wiekszym, niz pe-
wne stezenie okreslone. ’

Stwierdzono, ze stosujac katody w
ksztalcie cienkich drutéw, np. siatki dru-

cianej, mozna osiagnaé¢ znaczne polepsze-
nie sprawnosci ogniw. Podczas gdy np. za
pomoca katody o postaci cylindra ze srebr-
nej blachy w pewnym urzadzeniu do$wiad-
czalnym otrzymano 14 % -owy roztwér pod-
siarczynu z 80% -owa wydajnoscia pradu,
to za pomoca tego samego urzadzenia uda-
je sig osiagnaé 14 % -owy roztwor z 85% -o-
wa wydajnoscia pradu albo z 80% -owa wy-
dajnoscia pradu 16 % -owy roztwér podsiar-
czynu, jesli stosuje sie, jako katode, siatke
z drutu srebrnego, np. o 2 mm szerokosci
oczek i grubosci drutu 0,25 mm.

Okazato si¢ ponadto, ze przy stosowa-
niu katody drucianej mozna podniesé ob-
ciazenie ogniwa w przyblizeniu do 100%
tak, iz w powyzszym przykladzie wytwo-



rzenie 14% -owego roztworu za pomoca ka-
tody o ksztalcie cylindra blaszanego wy-
maga dwukrotnie dluzszego czasu, niz za
pomoca katody drucianej. W ten sposéb na
jednakowe ilosci cieczy katodowej zastoso-
wano w jednostce czasu podwéjna ilosé
pradu, a wiec stezenie pradu, to jest ilosé
pradu wprowadzanego do 100 cm?® cieczy
katodowej, zostala podwojona, co na pod-
stawie prac Jellineka nalezy uwazaé za
szczegolng zalete przy wytwarzaniu pod-
siarczynu. Wynik ten jest tym bardziej nie-
spodziewany, iz wlasciwa powierzchnia ka-
tody przy wspomnianych katodach drucia-
nych stanowi tylko nieznaczny ulamek po-
wierzchni katody pelnej o takiej samej
wielkosci. Poniewaz wiadomo, ze przy wie-
kszej gestosci pradu nalezy sie obawiaé¢
przy elektrolizie podsiarczynu reakcji po-
bocznych, nie mozna wiec bylo przewidzieé,
aby zastosowanie katod drucianych, zna-
nych jako takie przy elektrolizie, moglo
da¢ taki wynik. Podczas elektrolizy przez
ciecz katodowa mozna przepuszczaé gaz o-
bojetny, np. dwutlenek wegla lub azot.
Przyklad. W ogniwie, utworzonym :z
ochladzanego z zewnatrz cylindra z blachy
srebrnej, stuzacego jako katoda, ze znajdu-
jacej si¢ w mim rury glinianej, iako prze-
pony, i rury otowianej, stanowiacej anode i
umieszczonej w rurze glinianei, prowadzi
sie elektrolize roztworu dwusiarczynu sto-
sujac 20%-owy kwas siarkowy jake ciecz

anodowa i utrzymujac stezenie katodowe
pradu 10,3 amp na 100 cm® Mieszanie cie-
czy katodowej uskutecznia si¢ przez wpro-
wadzanie dwutlenku wegla. Z 6,5% -owego

.roztworu dwusiarczynu otrzymuje si¢ z

80%-owa wydajnoscia pradu 2,5%-owy
roztwér podsiarczynu; z 23%-owego roz-
tworu dwusiarczynu — 15%-owy roztwér
podsiarczynu. Jezeli miedzy blacha srebr-
na i przegroda umiesci si¢ siatke z drutu
srebrnego o szerokosci oczek réwnej 2 mm
i grubosci drutu réwnej 0,25 mm, zastosu-
je si¢ ja jako katode i podniesie obcigzenic
ogniwa o 50%, wowczas z 6,5 % -owego roz-
tworu dwusiarczynu otrzymuje sie z 80% -o-
wa wydajnoscia pradu 3,5%-owy roztwér

podsiarczynu, a z 23%-owego roztworu
dwusiarczynu — 17%-owy roztwér pod-
siarczynu.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania podsiarczynu za
pomocy elektrolizy, znamienny tym, ze sto-
suje si¢ katode w postaci cienkich drutéw,
np. siatke druciana, a jednoczesnie przez
ciecz katodowa przepuszcza gaz obojetny.
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