
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202022692363.X

(22)申请日 2020.11.19

(73)专利权人 创至信新材料科技（苏州）有限公

司

地址 215000 江苏省苏州市工业园区群星

一路1号辰雷科技园2幢288室

(72)发明人 张烜　胡智懋　

(74)专利代理机构 苏州创元专利商标事务所有

限公司 32103

代理人 范晴　王凯

(51)Int.Cl.

B65H 16/00(2006.01)

B65H 20/00(2006.01)

(ESM)同样的发明创造已同日申请发明专利

 

(54)实用新型名称

一种铝卷放料设备

(57)摘要

本实用新型公开了一种铝卷放料设备，包

括：放卷用的悬臂式的滚筒；滚筒包括辊子及装

配在辊子上的外径调节件；辊子的端部装配于动

力总成箱内；动力总成箱则布置于一底座上；底

座通过其底面上的滑块装配于一组滑轨上；在滚

筒的上方布置有辅助放卷的摇臂；摇臂以滚筒为

圆心呈弧形轮廓；摇臂的一端上安装有橡胶辊，

摇臂的另一端则通过转轴安装于一组支撑柱上；

橡胶辊所在的摇臂端以转轴为转动中心产生单

臂摆动；转轴上还布置有一曲柄；曲柄由气缸推

拉；气缸推拉曲柄并使转轴产生转动。橡胶辊与

滚筒保持轴向平行；且橡胶辊位于滚筒的中线位

置上；橡胶辊的轴端侧还布置有气动的刹车结

构；刹车结构包括直线推出的刹车片；刹车片与

橡胶辊的轴端接触刹止。
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1.一种铝卷放料设备，包括：放卷用的悬臂式的滚筒；其特征在于：滚筒包括辊子及装

配在辊子上的外径调节件；所述外径调节件浮套于辊子上且通过螺栓进行连接安装；所述

辊子的端部装配于动力总成箱内；所述动力总成箱则布置于一底座上；所述底座通过其底

面上的滑块装配于一组滑轨上；所述滑轨与滚筒为平行布置以便于进行放卷角度的调节；

在滚筒的上方布置有辅助放卷的摇臂；摇臂以所述滚筒为圆心呈弧形轮廓；摇臂的一端上

安装有橡胶辊，摇臂的另一端则通过转轴安装于一组支撑柱上；所述橡胶辊所在的摇臂端

以所述转轴为转动中心产生单臂摆动；所述转轴上还布置有一曲柄；曲柄由气缸推拉；所述

气缸推拉所述曲柄并使所述转轴产生转动；所述橡胶辊与滚筒保持轴向平行；且橡胶辊位

于所述滚筒的中线位置上；所述橡胶辊的轴端侧还布置有气动的刹车结构；所述刹车结构

包括直线推出的刹车片；刹车片与所述橡胶辊的轴端接触刹止。

2.根据权利要求1所述的一种铝卷放料设备，其特征在于：所述滑轨中设置有稳定导向

的导杆，导杆位于两条滑轨的中间，导杆上装配一直线轴承，所述直线轴承固定于所述底座

的底面上。

3.根据权利要求2所述的一种铝卷放料设备，其特征在于：所述底座通过一油缸进行推

拉，所述油缸位于底座一侧。

4.根据权利要求3所述的一种铝卷放料设备，其特征在于：所述滚筒为气浮式转轴，所

述滚筒表面包括气浮式的垫块；所述垫块为扇形单元；四个扇形单元贴附于滚筒表面形成

柱状环绕。

5.根据权利要求4所述的一种铝卷放料设备，其特征在于：所述刹车结构包括阻尼气缸

和刹车片；所述阻尼气缸安装于摇臂表面，阻尼气缸推拉所述刹车片；所述摇臂的表面且布

置有用于阻尼气缸推拉导向的直线轴承。

6.根据权利要求5所述的一种铝卷放料设备，其特征在于：所述滑轨上还布置有行程开

关；所述底座上则布置相应的触发器。
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一种铝卷放料设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铝卷加工设备领域，特别是一种铝卷放料设备。

背景技术

[0002] 现如今，在钢铝复合带的制备中，需要对待加工或者加工完成的钢铝复合带进行

放卷和收卷，如中国专利号为CN201420788559.0公开的一种钢、铝复合带双向收放装置，

“包括第一收放器和第二收放器，所述第一收放器和第二收放器均包括卷辊和驱动器，所述

卷辊和驱动器相连接，所述第一收放器和第二收放器之间设置有中转卷辊，所述第一收放

器和第二收放器的卷辊上设置有料卷，驱动器驱动卷辊左右两侧双向收放料辊。但是，上述

的钢、铝复合带双向收放装置存在以下缺点：在钢铝复合带收放卷时，由于放卷角度不可

控，导致加工部稳定，容易出现瑕疵品，而且在收放卷过程中出现钢铝复合带收卷不平齐以

及钢铝复合带收放卷不稳定的情况，影响钢铝复合带的收放卷效果以及收放卷的效率，难

以满足市场以及钢铝复合带的收放卷需求。

实用新型内容

[0003] 本实用新型目的是：提供糊状导电水凝胶的定点定量出胶系统，解决了铝带加工

设备上放料角度调整的问题，尤其是相对位置的偏移，及调整过程中保持放卷张力及转动

亮的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案是：一种铝卷放料设备，包括：放卷用的悬臂式的滚筒；滚

筒包括辊子及装配在辊子上的外径调节件；外径调节件为柱状的变径结构，根据滚筒的外

径设置，通常为橡胶滚筒，套装在滚筒表面，通过端部的紧固件安装。外径调节件一般有多

重规格，根据需要设置，因产品型号及规格而定。外径调节件浮套于辊子上且通过螺栓进行

连接安装；辊子的端部装配于动力总成箱内；动力总成箱则布置于一底座上；底座通过其底

面上的滑块装配于一组滑轨上；滑轨与滚筒为平行布置以便于进行放卷角度的调节；通过

底座进行一定的滑移调节，从而控制滚筒与送料相对角度的控制。一般的偏移量在5~30cm

之间，根据不同宽度的铝带进行调整。

[0005] 滚筒上的铝带在调整偏移时，会因为侧边调整量而导致放卷的一侧翘边。因此，就

需要在偏移过程中控制放卷速度。刚好在设备上通常会有一组辊子用于辅助放卷筒滚动。

因此，通过控制这组辊子的转动及压紧程度可以达到控制放卷偏移量的效果。具体的，在滚

筒的上方布置有辅助放卷的摇臂；摇臂以滚筒为圆心呈弧形轮廓；摇臂的一端上安装有橡

胶辊，摇臂的另一端则通过转轴安装于一组支撑柱上。橡胶辊所在的摇臂端以转轴为转动

中心产生单臂摆动；转轴上还布置有一曲柄；曲柄由气缸推拉；气缸推拉所述曲柄并使所述

转轴产生转动。橡胶辊与滚筒保持轴向平行；且橡胶辊位于滚筒的中线位置上；橡胶辊的轴

端侧还布置有气动的刹车结构；刹车结构包括阻尼缸推出的刹车片；刹车片与橡胶辊的轴

端接触刹止。

[0006] 优选的是，因为整体结构加上铝卷筒后的质量较大，放卷过程中又可能存在晃动，
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对滑轨会产生损伤。因此，在滑轨中设置有稳定导向的导杆，导杆位于两条滑轨的中间，导

杆上装配一直线轴承，所述直线轴承固定于所述底座的底面上。

[0007] 优选的是，底座通过一油缸进行推拉，所述油缸位于底座一侧。

[0008] 优选的是，滚筒为气浮式转轴，所述滚筒表面包括气浮式的垫块；所述垫块为扇形

单元；四个扇形单元贴附于滚筒表面形成柱状环绕。垫块类似于轴瓦结构，滚筒表面布置多

个孔，垫块上则布置有相应的中空柱，中空柱与孔形成活塞式的装配，滚筒的轴心布置有气

道，气道与孔联通，当气道供气时，孔内形成正压，中空柱被向外推开，通常间隙控制在5~
10mm，用于从内部涨紧外径调节件，避免其振动，而且可以避免滚筒碰撞而硬损伤。

[0009] 优选的是，所述刹车结构包括阻尼气缸和刹车片；所述阻尼气缸安装于摇臂表面，

阻尼气缸推拉所述刹车片；所述摇臂的表面且布置有用于阻尼气缸推拉导向的直线轴承。

[0010] 优选的是，滑轨上还布置有行程开关；所述底座上则布置相应的触发器。

[0011] 本实用新型的优点是：本结构简单，适用于多种的铝料加工设备上，以控制放卷和

稳定放卷为主。能够在调整放卷角度的同时确保放卷稳定。结构的布置相对合理，能够对转

轴进行柔性保护，避免放卷便宜而影响加工精度。

附图说明

[0012] 下面结合附图及实施例对本实用新型作进一步描述：

[0013] 图1为铝卷放料设备的结构示意图；

[0014] 其中：1、辊子；2、垫块；3、底座；4、滑轨；5、导杆；6、动力总成箱；7、支撑柱；8、摇臂；

9、橡胶辊；10、气缸；11、滑块；12、油缸；13、转轴；14、曲柄。

具体实施方式

[0015] 本实用新型的较佳实施例：

[0016] 一种铝卷放料设备，包括：放卷用的悬臂式的滚筒；滚筒包括辊子1及装配在辊子

上的外径调节件；外径调节件为柱状的变径结构，根据滚筒的外径设置，通常为橡胶滚筒，

套装在滚筒表面，通过端部的紧固件安装。外径调节件一般有多重规格，根据需要设置，因

产品型号及规格而定。外径调节件浮套于辊子1上且通过螺栓进行连接安装；辊子1的端部

装配于动力总成箱6内；动力总成箱6则布置于一底座3上；底座3通过其底面上的滑块11装

配于一组滑轨4上；滑轨4与滚筒为平行布置以便于进行放卷角度的调节；滑轨4上还布置有

行程开关；所述底座3上则布置相应的触发器；通过底座3进行一定的滑移调节，从而控制滚

筒与送料相对角度的控制。一般的偏移量在5~30cm之间，根据不同宽度的铝带进行调整。

[0017] 因为整体结构加上铝卷筒后的质量较大，放卷过程中又可能存在晃动，对滑轨会

产生损伤。因此，在滑轨中设置有稳定导向的导杆5，导杆5位于两条滑轨的中间，导杆5上装

配一直线轴承，所述直线轴承固定于所述底座3的底面上。底座3通过一油缸12进行推拉，所

述油缸12位于底座3一侧。

[0018] 滚筒上的铝带在调整偏移时，会因为侧边调整量而导致放卷的一侧翘边。因此，就

需要在偏移过程中控制放卷速度。刚好在设备上通常会有一组辊子用于辅助放卷筒滚动。

因此，通过控制这组辊子的转动及压紧程度可以达到控制放卷偏移量的效果。具体的，在滚

筒的上方布置有辅助放卷的摇臂8；摇臂8以滚筒为圆心呈弧形轮廓；摇臂8的一端上安装有
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橡胶辊9，摇臂8的另一端则通过转轴安装于一组支撑柱7上。橡胶辊9所在的摇臂端以转轴

13为转动中心产生单臂摆动；转轴13上还布置有一曲柄14；曲柄14由气缸10推拉；气缸10推

拉所述曲柄14并使所述转轴13产生转动。橡胶辊9与滚筒保持轴向平行；且橡胶辊9位于滚

筒的中线位置上；橡胶辊9的轴端侧还布置有气动的刹车结构；刹车结构包括直线推出的刹

车片；刹车片与橡胶辊9的轴端接触刹止。刹车结构包括阻尼气缸和刹车片；所述阻尼气缸

安装于摇臂表面，阻尼气缸推拉所述刹车片；所述摇臂8的表面且布置有用于阻尼气缸推拉

导向的直线轴承。

[0019] 滚筒为气浮式转轴，所述滚筒表面包括气浮式的垫块2；所述垫块2为扇形单元；四

个扇形单元贴附于滚筒表面形成柱状环绕。垫块2类似于轴瓦结构，滚筒表面布置多个孔，

垫块2上则布置有相应的中空柱，中空柱与孔形成活塞式的装配，滚筒的轴心布置有气道，

气道与孔联通，当气道供气时，孔内形成正压，中空柱被向外推开，通常间隙控制在5~10mm，

用于从内部涨紧外径调节件，避免其振动，而且可以避免滚筒碰撞而硬损伤。

[0020] 上述实施例仅例示性说明本实用新型的原理及其功效，而非用于限制本实用新

型。任何熟悉此技术的人士皆可在不违背本实用新型的精神及范畴下，对上述实施例进行

修饰或改变。因此，举凡所属技术领域中具有通常知识者在未脱离本实用新型的所揭示的

精神与技术思想下所完成的一切等效修饰或改变，仍应由本实用新型的权利要求所涵盖。
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图1
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