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~(54) Transportvorrichtung in einer Faltschachtelpackmaschine

(57) Die Erfindung betrifft eine Transportvorrichtung fiir Ablage- und
Transportbehdlter fir Zuschnitte an einer Faltschachtelpackmaschine,
wie sie beispielsweise in der Verpackungsindustrie bei der Herstellung
von Faltschachteln zum Einsatz kommit. Ziel der Erfindung ist eine
Transportvorrichtung mit vereinfachter Bedienung. Erfindungsgemis

wird das bei einer Transportvorrichtung mit mehreren leerlaufenden
Transportwalzen im Ablegebereich und mehreren {iber einen Antriebs-
riemen angetriebenen Walzen auBerhalb des Ablegebereichs dadurch
erreicht, daB der Antriebsriemen auBerhalb des Ablegebereichs unter
den angetriebenen Walzen verlduft, am Anfang des Ablegebereichs iiber
eine hdher liegende Umlenkrolle gefiihrt und am Ende des Ablegebereichs
iiber eine weitere Umlenkrolle zurilickgefiihrt ist und daB im Bereich

der zweiten Umlenkrolle eine unter dem Antriebsriemen schwenkbar
angeordnete Ricktransporiwalze vorgesehen ist. ZweckmiBig weist die
Schwenkverrichtung der Riicktransportwalze einen Elektromagnaten auf.
Vorzugsweise ist die Rlicktransportwalze unter der Senke und
Schwenkschienenanordnung angeordnet. Die Transportvorrichtung kann in
der Verpackungsindustrie bei der Herstellung von Faltschachteln zum
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Transportvorrichtung in einer Faltschachtelpackmaschine

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Transportvorrichtung fiir

- Ablage- und Transportbehilter fiir Zuschnitte. an einer
Falﬁschachtelpackmaschine, wie sie béispielsweise in der
Verpackungsindustrie bei der Herstellung von Faltschach-
teln zum Einsatz kommt.

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Bekannt ist eine Transportvorrichtung fiir Ablage- und

Transportbeh&lter fiir Zuschnitte an einer Faltschachtel-
packmaschine, mit mehreren leerlaufeﬂden Transportwalzen
im Ablegebereich und mehreren, ﬁber einen Antriebsriemen

angetriebenen Walzen auBerhalb des Ablegebereichs.

Mit einer derartigen Faltschachtélpackméschine wefden
die als Ablage- und Transportbehdlter vorgesehenen
Kartons dadurch gefiillt, daB die Zuschnitte mit Hilfe
einer in den Karton eingefahrenen Senk- und Schwenk-
schienenanordnung in dem Karten abgelegt werden. Die
Senk~- und Schwenkschienenanordnung wird dabei an der

einen Wandung des Kartons eingefahren, und durch das
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kontinuierliche Ablegen von Zuschnitten wird diese
Wandung des Kartons, welcher auf leerlaufenden Trans-
porﬁwaizen in Fiillrichtung bewegbar ist, weggedriickt.
Wenn in den Karton mehr als eine Lage abgelegt werden
soll, ist es erforderlich, den Karton nach Ausfahren
der Senk- und Schwenkschiehenanordnung in die Stellung

- fir den Beginn der neuen Lage zuriickzubewegen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Transportvorrichtung fiir
Ablage- und Transportbehdlter flir Zuschnitte an einer

Faltschachtelpackmaschine mit vereinfachter Bedienung.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt diz Aufgabe zugrunde, eine Transport-.
vorrichtung 2zu schaffen, welche auf einfache und sichere
Weise den Ricktransport des Transportbehdlters fiir den

Beginn einer neuen Lage von Zuschnitten ermdglicht.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daf
der Antriebsriemen, der auBerhalb des Ablegebereichs
unter den angetriebenen Walzen verliuft, am Anfang des
Ablegebereichs iliber eine hBher liegende Umlenkrolle ge-
fihrt und am Ende des Ablegebereichs iber eine weitere
Umlenkrolle zurlickgefiihrt ist, und daB im Bereich der

zweiten Umlenkrolle eine unter dem Antriebsriemen




schwenkbar angeordnete Riicktransportwalze vorgesehen

ist.

Der auBerhalb des Ablegebereichs unter den angetriebenen
Walzen verlaufende Antriebsriemen muf flir den Abtransport
des Transportbehdlters nach der Fﬁliung ohnehin vorgesehen
sein, wobei auch eine Umlenkung dieses Riemens erforder-
lich ist. Mit der erfindungsgemdf ausgebildeten Transport-
vorrichtung wird. der ohnehin vorhandene und stédndig lau-
fende Antriebsriemen auf einfacheWeise zusdtzlich dazu
verwendet, den Riicktransport des Transportbehdlters fiir

den Beginn einer neuen Lage von Zuschnitten zu bewirken.

ZweckmdBig weist die Schwenkvorrichtung der Rﬁcktransportm
walze einen Elektromagneten auf, durch die die Riicktrans-"
portwalze in Eingriff mit dem Antriebsriemen gebracht
werden kann. Hiermit ist ein schnelles und exakﬁes Einschal-

ten der Ricktransportwalze moglich.

Die Ricktransportwalze ist vorteilhaft unter der in
Senk~- und Schwenkschienenanordnung flir das Ablegen der
Zuschnitte angeordnet. Damit ist ein fiir den Betrieb

ausreichender Rilicktransportbereich sichergestellt.'

Weiter ist zweckméB8ig bei mehrreihigem Ablegen von Zu-
schnitten in den TransPOrtbehéltér'dié Riicktransport-
walze erst nach seitlichem Verschieben des Transportbe-
hdlters in Eingriff mit dem Antriebsriemen schaltbar
ausgebildet. '




SchlieBlich ist die erfindungsgemdBe Transportvorrichtung
zur Vermeidung von Beschddigungen der Senk- und Schwenk-
schienenanordnung zweckmdBig so weitergebildet, daB die '
Riicktransportwalze erst nach dem Ausfahfen der Senk-

und Schwenkschienenanordnung fiir das Ablegen der Zu-
schnitte aus dem Transportbehdlter in Eingriff mit dem

Antriebsriemen schaltbar ist.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel

ndher erldutert werden. In den zugehSrigen Zeichnungen

zeigen
Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der erfindungs-
. geméBen'Transportvorrichtung beim Beginn des
Ablegens von Zuschnitten in einen Transport-
behilter, '

Fig. 2 eine Seitenansicht wie in Fig. 1 beim Rilick-
transport eines teilweise gefiillten Transport-
behdlters, und

Fig. 3 eine schematische Draufsicht auf die Transport-

vorrichtung bei Beginn des Riicktransportes
eines Transportbehdlters mit mehrreihiger Ab-

lage von Zuschnitten. .

Die in den Zeichnungen dardgestellte Transportvorrichtung

weist einen Antriebsriemen 1 auf, welcher von einer . N
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Antriebsrolle 2 angetrieben wird. Im Bereich auBerhalb
des Ablegebereichs fir Zuschnitte 3 in einen als Karton
4 ausgebildeten Transportbehdlter 1l&uft der Antriebs-
riemen 1 unter Transportwalzen 5 in einer solchen- Rich-
tung, daB diese Transportwalzen 5 einen vollen Karton

6 aus dem Ablegebereich entfernen, sobald sie diesen
erfassen. Der Antriebsriemen 1 wird von Stiitzwalzen 7

gegen die Transportwalzen 5 gehalten.

ber_Antriebsriemen 1 ist zu Beginn des Ablegebereichs
derart lber eine Umlenkrolle 8 gefiihrt, daB er {iiber
ieerlaufenden Transportwalzen 9 im Ablegebereich verliuft.
Am Ende des Ablegebereichs ist der Antriebsriemen' 1 uber
eine weitere Umlenkrolle 1o zuriickgefiihrt. ’

Im Bereich der Umlenkrolle 1o und einer Senk- und Schwenk-
schienenanordnung 11 zum Ablegen der Zuschnitte 3 in den
Karton 4 ist eine der leerlaufenden Transportwalzen als

in Eingriff mit dem Antriebsriemen 1 schaltbare Rick-

transportwalze 12 ausgebildet.

Zum Schalten der Riicktransportwalze 12 in Eingriff mit
dem Antrlebsrlempn 1 ist ein Elektromagnet 13 vorgesehen.
Sobald der Elektromagnet 13 betdtigt -wird, wird die Rlick-
transportrolle 12 angehoben und in Eingriff mit dem An-
triebsriemen 1 gebracht. Hierdurch wird die Riicktrans-
portwalze 12 in Richtung des in Fig. 2 angegebenen Pfeils
gedreht, wodurch der Karton 4 in die Position fiir das

Ablegen einer weiteren Lage von Zuschnitten 3 gebracht wird.

-6 -




Das Einschalten des Elektromagneten 13 erfolgt zweckmdfig
erst dann, wenn die Senk- und Schwenkschienenanordnung 11
aus dem Karton 4 ausgefahren worden ist. Dies dient dem

Schutz der Senk- und Schwenkschienenanordnung 11.

Bei mehrreihigem Ablegen von Zuschnitten 3 muB8 der Karton
4. auch quer zu den leerlaufenden Transportwalzen 9 ver-

schoben werden.

Diese seitliche Verschiebung erfolgt zweckmidBig vor dem
Einschalten des Elektromagneten 13  fiir den Riicktransport

des Kartons 4.

In Fig. 1 und 2 der Zeichnung sind jeweils ein Karton 4
beim Flillen bzw. Rlcktransportieren sowie ein Vbller ‘
Karton 6 mit Transportrichtung entsprechend dem einge—‘
zeichneten Pfeil dargestellt. In Fig. 3 ist lediglich

ein teilweise geflillter Karton 4 dargestellt, welcher
bereits seitlich verschoben worden ist und in die Stellung
fir das Ablegen einer weiteren Lage bzw. Reihe von Zu-

schnitten 3 gebracht wird.
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- Erfindungsanspruch

Transportvorrichtung fiir Ablage- und Transporf—
behdlter fiir Zuschnitte an eiﬁer Faltschachtelpack-
maschine, mit mehreren leerlaufenden Transport-
walzen im Ablegebereich und mehréren, Uber einen
Antriebsriemen angetriebenen Walzen auBerhalb des
Ablegebereichs, gekennzeichnet dadurch, daB der ,.
Antriebsriemen, auBerhalb des Ablegebereichs unter
den angetriebener Walzen verlduft, am Anfang des
Ablegebereichs iiber eine hdher liegende Umlenk-
rolle (8) gefiihrt und am Ende des Ablegebereichs
ber eine weitere Umlenkrolle (10) zuriickgefiihrt
ist, und daB im Bereich der zweiten Umlenkrolle

(10) eine unter dem Antriebsriemen (1) schwenkbar

angeordnete Riicktransportwalze (12) vorgesehen ist.

Transportvorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet
dadurch, daf die Schwenkvorrichtung der Riicktrans-

portwalze (12) einen Elektromagneten (13) aufweistf
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Transportvorrichtung nach Punkt i oder 2, gekenn-
zeichnet dadurch, daB die Riicktransportwalze (12)
unter der Senk- und Schwenkschienenanordnung (11)

fiir das Ablegen der Zuschnitte (3)'angeordnet ist.

Transportvorrichtung nach Punkt 1 - 3, gekenn-
zeichnet dadurch, daB bei mehrreihigem Ablegen
von Zuschnitten (3) in den Transportbehilter (4)

die Riicktransportwalze (12) erst nach seitlichem

- Verschieben des Transportbeh&dlters (4) in Eingriff

mit dem Antriebsriemen (1) schaltbar ausgebildet
ist.

Transportvorrichtung nach Punkt 1 - 4, gekennzeich-
net dadurch, daB die Riicktransportwalze (12) erst

naCh dem Ausfahren der Senk- und Schwenkschienen-

~anordnung (11) flr das Ablegen der Zuschnitte (3)

aus dem Transportbehdlter (4) in Eingriff mit dem

Antriebsriemen (1) schaltbar ausgebildet ist.

Hisrzu 18eite Felchnungeh
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