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(57) Die Erfindung betrifft einen Verbundkérper und ein
Verfahren zur Herstellung davon. In einem

besonders  wertvollen  Spezialfall st

erfindungsgemaBe Verbundkdrper eine

Verbundplatte die besonders vorteilhaft
Warmedammung an  der  Innenseite

Gebaudewénden anwendbar. Der Verbundkérper ist
aus zwei aneinander haftenden Teilkérpern gebildet,
wobei ein Kérper (1) aus Kalziumsilikat besteht und
der zweite Kérper (2) durch einen mineralischen,
Poren aufweisenden Dammstoff gebildet ist. Zur
Herstellung des Verbundkérpers wird auf den aus
Kalziumsilikat bestehenden Kérper (1) eine zu dem

Dammstoff aushértende flieBféhige Masse
aufgebracht und auf diesem aushérten gelassen.
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Beschreibung
[0001] Die Erfindung betrifft einen Verbundkdrper und ein Verfahren zur Herstellung davon.

[0002] In einem besonderen Fall ist der erfindungsgeméaBe Verbundkdrper eine Verbundplatte,
die besonders vorteilhaft als Warmeddmmung an der Innenseite von Gebdudewénden an-
wendbar ist.

[0003] Aus Griinden der Verstandlichkeit und weil es einen herausragend wichtigen Spezialfall
betrifft, werden in weiten Bereichen der nachfolgenden Beschreibung die Formulierungen ,Ver-
bundplatte" bzw. ,Herstellungsverfahren fiir eine Verbundplatte" verwendet obwohl auch die
verallgemeinernden Formulierungen ,Verbundkdrper" bzw. ,Herstellungsverfahren fir einen
Verbundkdrper" zutreffend waren. Es sei hiermit ausdricklich darauf hingewiesen, dass der
Rahmen der beschriebenen Erfindung auch andere Formen als Platten umfasst.

[0004] So genannte Kalziumsilikatplatten bestehen liberwiegend aus Siliziumoxid, Calciumoxid,
Wasserglas und Zellulose. Zur Herstellung wird eine Mischung aus diesen Stoffen mit Hilfe von
Wasserdampf, dhnlich wie Porenbeton gehartet. Das so gebildete Material wird in dieser Schrift
einfach mit ,Kalziumsilikat" bezeichnet. Die Plattenform wird entweder durch Herausségen aus
einem gréBeren Block gebildet, oder in dem die Rohstoffmischung schon in Plattenform gegos-
sen und ausgehartet wird.

[0005] Kalziumsilikatplatten werden schon jetzt als Warmeddmmplatten in Geb&duden einge-
setzt. Firr den Einsatz als Warmeisolierung an der Innenseite von Gebaudewénden wird an
diesen Platten vor allem die hohe Kapillaritdt geschéatzt und dass sie nicht von Schimmel befal-
len werden. Zumeist eribrigt sich bei Einsatz dieser Platten eine Dampfsperre. Als nachteilig
gegeniber einigen anderen Warmeisolierstoffen sind ein hdherer Preis und ein eher héherer
Wéarmedurchgangswert zu nennen.

[0006] In der DE 10 2007 040 654 A1 wird vorgeschlagen, als Warmedammung einen Verbund
aus einer relativ diinnen, relativ dichten, festen Kalziumsilikatplatte und einer dickeren Platte
aus weniger dichtem und weniger festem Dammstoff, der daflir besser Warme isoliert und der
ebenfalls diffusionsoffen ist, auszubilden. Als Da&mmstoff sind dabei Porenbeton, Schaumbeton,
Blahton, Bims oder Schaumglas genannt. Dabei soll die Kalziumsilikatplatte dem Raum im
Gebdude zugewandt, angeordnet sein und der Ddmmstoff zwischen Kalziumsilikatplatte und
Mauer. Als Verbindungsmethode wird vorgeschlagen, die Dammstoffschicht erst an der Mauer
und dann Kalziumsilikatplatten an der Ddmmstoffschicht festzukleben, jeweils mit einem diffusi-
onsoffenen Klebstoff. Alternativ dazu wird auch vorgeschlagen, die Kalziumsilikatplatten mittels
Befestigungselementen, die die Dammstoffschicht durchdringen, an der Mauer zu befestigen.

[0007] Durch die Kombination unterschiedlicher Schichten werden individuelle Vorteile der
einzelnen Materialien (hohe Kapillaritdt, Warmedammung, Festigkeit) addiert und individuelle
Nachteile (geringe Festigkeit, hohe Kosten pro Volumen, geringe Oberflachentauglichkeit, zu
hohe Warmedurchlédssigkeit) einzelner Schichtstoffe entschérft. Als nachteilig verbleiben aber
der hohe erforderliche Aufwand firr die Logistik der verschiedenen Einzelteile und der hohe
Montageaufwand fiir das Anbringen der unterschiedlichen Schichten.

[0008] Davon ausgehend liegt die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe darin, ein als
Warmedadmmung an der Innenseite von Gebdudewanden verwendbares Element bereitzustel-
len, das ebenso hohe Warmedammwirkung, hohe Kapillaritat, gute Festigkeit der Oberflachen-
schicht und niedrige Herstellkosten aufweist und dariiber hinaus bei Lieferung und Montage
einfacher zu handhaben ist.

[0009] Erfindungsgeman wird vorgeschlagen das Element als Verbundplatte aus zwei aneinan-
der haftender Schichten auszubilden, wobei die erste Schicht eine Kalziumsilikatplatte ist und
die zweite Schicht durch einen mineralischen, Poren aufweisenden Dammstoff gebildet ist, der
aus einer selbstaushartenden Formulierung aus einem hydraulisch abbindenden Bindemittel,
einem puzzolanisch abbindenden Bindemittel und einem Sulfat sowie aus einer zu dieser For-
mulierung hinzugemischten Schaumkomponente gebildet ist.
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[0010] Fir die Mischung aus hydraulisch abbindenden Bindemittel, puzzolanisch abbindenden
Bindemittel und Sulfat wird des Weiteren kurz die Bezeichnung ,Formulierung" gebraucht. Fir
den daraus unter Beigabe von Wasser anrihrbaren Brei wird des Weiteren die Bezeichnung
~Slurry" verwendet.

[0011] Vorzugsweise ist dabei das hydraulisch abbindende Bindemittel auf Basis eines Sulfat-
Aluminat-Zements gebildet. Es enthélt eine Sulfatkomponente und eine Aluminiumkomponente
und ist in der Formulierung mit zumindest 50 Gewichtsprozenten enthalten.

[0012] Erfindungsgem&B wird weiter vorgeschlagen, die Verbundplatte herzustellen, indem auf
eine bestehende Kalziumsilikatplatte die zuvor genannte, unter Zugabe von Wasser als flie3fa-
higer Slurry angerlhrte Formulierung einschlieBlich hinzugemischter Schaumkomponente
aufgetragen und auf der Kalziumsilikatplatte ausharten gelassen wird.

[0013] Vorzugsweise wird dabei die Schaumkomponente der zuvor abgemischten und unter
Zugabe von Wasser zu einem Slurry angerlhrten Formulierung in einer zweiten Mischstufe
eingemischt.

[0014] So kann die Dammstoffschicht ohne erforderliche Autoklavierung hergestellt werden,
womit das Verfahren einfach und damit auch kostengtinstig abgewickelt werden kann.

[0015] Um das Entstehen einer verldsslichen Verbindung der Kalziumsilikatplatte mit der
Dammstoffschicht in hoher Qualitat sicherzustellen zu kdnnen, bedarf es keiner separaten
verbindenden Zwischenschicht. Es geniigt, die zu verbindende Oberflache der Kalziumsilikat-
platte vor dem Auftragen der Mischung aus Slurry und Schaumkomponente vorzubehandeln.
Eine sehr gute Vorbehandlung besteht darin, diese Oberflache mit einem Wasserstrahl, wie er
typischerweise aus einem Hochdruckreiniger bei beispielsweise fiinf bar Sprihdruck abgege-
ben wird, zu besprihen und so oberflachlich geringfligig Material davon abzutragen und die
Platte in nassem Zustand mit Slurry und Schaumkomponente in Kontakt zu bringen.

[0016] Diese Methode ist einfach, kostenglinstig und umweltschonend, da dafiir keine umwelt-
gefahrdenden Chemikalien als Primer, Binder etc. bendtigt werden. Zusatzlich wird damit ein
Aspekt der Qualitatsprifung gewonnen - weist namlich die Kalziumsilikatplatte eine zu geringe
Festigkeit aufweist, wird sie beim Besprihen mit dem Wasserstrahl in gut bemerkbarer Weise
zu stark abgetragen.

[0017] Das genannte hydraulisch abbindende Bindemittel bewirkt, dass die Dammstoffschicht
wahrend des Erhdrtens nicht oder nur sehr unwesentlich schwindet. Ein zu starkes Schwinden -
das bei sehr vielen anderen Stoffen auftreten wiirde - wiirde bewirken, dass sich die Damm-
stoffschicht von der Kalziumsilikatplatte 16st, entweder indem die Verbindung an der Grenzfla-
che aufgeht oder indem die Dadmmstoffschicht nahe an der Kalziumsilikatplatte abreiBt.

[0018] Vorzugsweise betrdgt der Anteil des Sulfat-Aluminat-Zements an der Formulierung
zumindest 60 Gewichtsteile, insbesondere zumindest 70 Gewichtsteile. Dadurch werden die die
mechanischen Eigenschaften und die Dammeigenschaften der Dammstoffschicht glinstig be-
einflusst.

[0019] Vorzugsweise ist die Sulfatkomponente aus einer Gruppe, umfassend Calziumsulfat, a-
oder B- Halbhydrat oder Dihydrat von Calziumsulfat, Anhydrit, Natriumsulfat, Eisen-(Il)-sulfat,
Magnesiumsulfat sowie Mischungen und Derivate daraus, ausgewahlt. Es werden damit Hyd-
ratphasen wahrend der Erhartung der Dammstoffschicht erzeugt, die im Laufe der Zeit einer
Phasenumwandlung unterliegen, wobei die Festigkeit zunimmt.

[0020] Die Aluminiumkomponente ist bevorzugt aus einer Gruppe, umfassend Aluminiumoxid
(AlI203), Aluminiumhydroxide, Aluminiumsilikate, Aluminate sowie Mischungen und Derivate
daraus, ausgewahlt. Es kann damit das Erstarrungsverhalten und die Abbindezeit der DAmm-
stoffschicht positiv beeinflusst werden.

[0021] Das Verhaltnis der Sulfatkomponente zur Aluminiumkomponente kann geman einer
Ausfihrungsvariante aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 4:10 und einer oberen
Grenze von 20 : 30 ausgewahlt sein. Es wird damit erreicht, dass die Abbindezeit des Slurry
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und die Gefahr, dass der zugegebene Schaum zusammenfallt und sich damit die Porositét der
Dammstoffschicht verringert, reduziert werden. Es wird also durch das Einhalten des Verhalt-
nisses der beiden Komponenten in diesem Bereich die Verarbeitung vereinfacht.

[0022] Insbesondere kann zur weiteren Verbesserung dieses Verhaltens das Verhalinis der
Sulfatkomponente zur Aluminiumkomponente aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von
6 : 12 und einer oberen Grenze von 13 : 22, vorzugsweise aus einem Bereich mit einer unteren
Grenze von 10:18 und einer oberen Grenze von 12 : 24 ausgewahlt sein.

[0023] Zur Verbesserung der mechanischen Eigenschaften der Dammstoffschicht kann die
Formulierung zusétzlich SiO2-Partikel in einem Anteil von maximal 10 Gewichtsteilen enthalten.
Vorzugsweise betragt der Anteil an SiO2-Partikel jedoch maximal 7,5 Gewichtsteile, insbeson-
dere maximal 7,5 Gewichtsteile.

[0024] GemaRB einer anderen Ausflhrungsvariante enthalt die Formulierung spezielle SiO2 -
Partikel in Form von so genanntem Silica fumed. Es handelt sich hierbei um ein reaktives SiO2,
durch das das Brandbestindigkeitsverhalten der Dammstoffschicht verbessert werden kann,
indem durch Verbrauch von Energie flir Reaktionen das SiO2 eine ,kihlende" Wirkung hat.
Insbesondere werden DABEI kohlenstofffreie SiO2-Partikel mit einem Reinheitsgrad von min-
destens 97 % verwendet.

[0025] In einer Ausflihrungsvariante dazu ist vorgesehen, dass die SiO2-Partikel eine BET-
Oberflache zwischen 5 m?/g und 35 m?/g aufweisen, um damit die Reaktivitat zu erhdhen. Vor-
zugsweise weisen die SiO2-Partikel eine BET-Oberflache zwischen 10 m%g und 25 m?g auf,
insbesondere zwischen 16 m%g und 20 m?g. Bevorzugt weisen die SiO2-Partikel eine Partikel-
gréBe von maximal 45 um auf, wobei insbesondere der Anteil des Grobkorns auf maximal 2 %
beschrankt ist und der Rest der SiO2-Partikel eine PartikelgréBe von maximal 1 um, vorzugs-
weise maximal 0,3 um, aufweisen.

[0026] Die Formulierung kann weiters zumindest einen so genannten Hochleistungsverflissiger
enthalten um das rheologische Verhalten des aus der Formulierung gebildeten Slurry zu beein-
flussen, sofern die Zugabe von Silica fumed, welches ebenfalls eine verflissigende Wirkung
aufgrund der kugelférmigen Gestalt der Partikel aufweist, nicht allein fir diesen Zweck ausrei-
chend ist, wobei der Anteil auf maximal 3 Gewichtsprozente beschrankt ist. Insbesondere wenn
Silica fumed in der Formulierung enthalten ist, wird der Anteil des Hochleistungsverflissigers
auf maximal 0,5 Gewichtsprozente, vorzugsweise maximal 0,3 Gewichtsprozente, beschrankt.

[0027] Vorzugsweise ist der Hochleistungsverfliissiger ein Polycarboxylatether bzw. ein Derivat
davon, um damit den Wasseranteil des Slurry reduzieren zu kdénnen, sodass weniger Wasser
flr das Abbinden zur Verfligung steht und damit die gewlinschten Phasen sicherer entstehen.

[0028] Es ist weiters méglich, dass der Formulierung zur Stabilisierung des Slurry und damit zur
besseren Verarbeitbarkeit des Slurry zumindest ein Verdicker in einem Anteil von maximal 0,5
Gewichtsprozenten zugesetzt wird. Vorzugsweise ist der Verdicker in einem Anteil von maximal
0,25 Gewichtsprozenten, insbesondere maximal 0,02 Gewichtsprozenten, zugesetzt. Bevorzugt
ist der Verdicker ausgewahlt aus einer Gruppe umfassend Hydroxymethylpropylcellulose, Me-
thylhydroxyethylcellulose sowie Mischungen und Derivate daraus, da damit im Rahmen der
durchgefiihrten Tests fir die Erfindung gefunden wurde, dass diese Verdicker in Hinblick auf
Verarbeitung bessere Eigenschaften, wie z.B. die Rheologie, die Dispergierung der Feststoffe,
oder den Wasserbedarf und das Wasserriickhaltevermdgen aufwiesen. In Hinblick auf die
Verarbeitbarkeit des Slurry wurde auch gefunden, dass Verbesserungen eintreten, wenn der
Anteil des Verdickers maximal 70 % des Anteils des Hochleistungsverflissigers betragt.

[0029] Es ist weiters mdglich, dass der Formulierung Fasern in einem Anteil von maximal 3
Gewichtsprozenten, insbesondere maximal 1 Gewichtsprozenten, vorzugsweise 0,3 Gewichts-
prozenten, zugesetzt werden, um die Biegezugfestigkeit des Dammstoffes zu verbessern. Es
kann damit aber auch die Schaumkomponente stabilisiert werden. Zudem kénnen z.B. Zellulo-
sefasern Wasser speichern, welches im Abbindeproze3 benbtigt wird, wobei dieses physika-
lisch ,gebundene" Wasser hinsichtlich der Erhdartung des Mineralschaums besser beherrschbar
ist.
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[0030] Cellulosefasern kdnnen auch als Verdicker eingesetzt werden.

[0031] Vorzugsweise weisen die Fasern eine Ladnge von maximal 50 mm, insbesondere maxi-
mal 30 mm, auf und sind insbesondere aus einer Gruppe umfassend Zellulosefasern, Basaltfa-
sern, Glasfasern, insbesondere alkaliresistente Glasfasern, Polypropylenfasern, sowie Mi-
schungen daraus, ausgewahlt.

[0032] Fasern groBerer Lénge, also beispielsweise mit einer Lange zwischen 3 mm und 50 mm,
insbesondere zwischen 3 mm und 30 mm, vorzugsweise zwischen 3 mm und 12 mm, wobei
deren Durchmesser vorzugsweise zwischen 13 um und 25 pm, vorzugsweise zwischen 13 um
und 18 um betragt, werden vornehmlich dann zugegeben, wenn die Biegezugfestigkeit erhéht
werden soll.

[0033] Fasern bis zu einer Lange von 0,1 mm, vorzugsweise bis zu 30 um, und insbesondere
einem Durchmesser von bis zu 2 ym, vorzugsweise bis zu 1,5 um, werden hingegen bevorzugt
aus rheologischen Griinden zugesetzt.

[0034] Der Formulierung kann zur Verbesserung der Rheologie zumindest eine Verarbeitungs-
hilfe aus einer Gruppe umfassend ein Alkalikarbonate, Alkalisulfate, Fruchtsduren zugesetzt
sein, beispielsweise als Verzdgerer.

[0035] Um den Anteil an Sorptionsfeuchte in der fertigen Dammstoffschicht zur reduzieren und
damit die Warmedammung (A-Wert) zu verbessern, kann vorgesehen werden, dass zumindest
ein Hydrophobierungsmittel zugesetzt wird, insbesondere zur Massehydrophobierung der For-
mulierung. Der Anteil des Hydrophobierungsmittels an der Formulierung kann dabei bis zu 3
Gewichtsprozente, vorzugsweise bis zu 1 Gewichtsprozent, betragen.

[0036] GemaRB einer anderen Ausflhrungsvariante der Formulierung kann vorgesehen sein,
dass diese zuschlagstofffrei, d.h. fillstofffrei ist, also keine nichtreaktiven Bestandteile enthilt,
wodurch das Raumgewicht der Dammstoffschicht weiter gesenkt werden kann.

[0037] Vorzugsweise ist die Schaumkomponente durch einen Proteinschaum und/oder einen
Tensidschaum gebildet. Damit kann das Schaumungsverhalten besser kontrolliert werden als
bei der Methode des direkten Aufschaumens mittels eines Treibmittels. Insbesondere die Po-
rengréBe und die Porenverteilung kann damit besser reproduzierbar und in einem weiteren
Bereich beeinflusst werden. Damit kann der Warmeleitwert bzw. das Schallabsorptionsvermé-
gen der Dammstoffschicht besser eingestellt werden.

[0038] Vorzugsweise betragt der Anteil der Schaumkomponente pro m® Slurry zwischen 30
kg/m® und 70 kg/m®, insbesondere zwischen 40 kg/m® und 60 kg/m°. In diesem Bereich ist
besonders gutes Dammverhalten der DAmmstoffschicht erreichbar.

[0039] Zur Stabilisierung des Schaums wahrend des Einmischens in den Slurry aus der Formu-
lierung mit Wasser kann der Schaumkomponente ein Tensid zugesetzt werden.

[0040] Gem&B einer bevorzugten Ausflihrungsvariante weist die Dammstoffschicht einen Po-
renanteil von zumindest 70 %, insbesondere zwischen 80 % und 95 % auf. Durch diesen hohen
Anteil an Poren kann nicht nur das Dammverhalten an sich verbessert werden, sondern ist
damit auch ein geringeres Raumgewicht der Dammestoffschicht erreichbar. Dabei weisen die
Poren vorzugsweise einen Durchmesser von maximal 0,5 mm, insbesondere maximal 0,25 mm
bzw. maximal 0,1 mm, auf, um einerseits ein positives Dammverhalten zu erreichen und um
andererseits die mechanische Stabilitat der fertigen Dammstoffschicht zu verbessern.

[0041] Es kdnnen der Schaumkomponente auch Luftporenbilder, wie z.B. Alkylpolyglykolether,
Alkylsulfate oder -sulfonate, zugesetzt werden, u.a. um die Stabilitdt des Schaums zu verbes-
sern.

[0042] GemaB einer Ausflihrungsvariante des Verfahrens ist vorgesehen, dass die Schaum-
komponente vor dem Zusetzen zu dem Slurry in einem Schaumgenerator mit Wasser und
gegebenenfalls Verarbeitungshilfsstoffen versetzt wird, wodurch deren Verarbeitbarkeit, insbe-
sondere die Stabilitit des Schaums wahrend des Vermischens mit dem Slurry, verbessert
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werden kann. Es kann dazu in der Vorrichtung zur Aufschadumung der Schaumkomponente ein
Schaumgenerator angeordnet sein, in dem ein mit Wasser versetztes Protein mit einem Gas,
insbesondere Luft, aufgeschaumt wird.

[0043] Die Erfindung wird an Hand einer Zeichnung veranschaulicht:

[0044] Fig. 1 zeigt in nicht maBstablicher, vereinfachter schematischer Form eine beispielhafte
Anordnung zur Herstellung einer erfindungsgeméBen Verbundplatte in einer Schnittansicht.

[0045] GemaRB Fig. 1 ist auf einer ebenen, festen Grundflache eine rechteckférmige Kalziumsili-
katplatte 1 aufgelegt. Die Rander der Kalziumsilikatplatte sind durch eine Schalung 3, welche
die Form einer Mantelflache eines Prismas aufweist, eingefasst. Die Schalung 3 liegt ebenfalls
auf der ebenen festen Grundflache auf. Nach oben hin Uberragt sie die Kalziumsilikatplatte 1.

[0046] Durch eine Zuflihrung 4, die beispielsweise durch ein Rohr mit einem darin angeordne-
ten Schneckenférderer gebildet sein kann, wird flieBfahige Masse 2 aus dem Slurry der oben
beschriebenen Formulierung und der darin eingemischten Schaumkomponente in das durch
Schalung 3 und Kalziumsilikatplatte 1 begrenzte, nach oben hin offene Wannenvolumen einge-
fhllt.

[0047] Wenn eine ausreichend Menge dieser Mischung 2 in besagte Wanne eingefllt ist, wird
die Zufiihrung weiterer Masse 2 abgestellt und die Oberflaiche der Masse geglattet indem mit-
tels einer geraden Latte 5, die die Breite der Schalung 3 lberragt und daher gleichzeitig an zwei
zueinander gegeniberliegenden, oberen Randern der Schalung 3 aufliegen kann, Uber die
Masse 2 abgezogen wird. Dadurch wird die Oberflache der Masse 2 plan und biindig mit der
Oberseite der Schalung 3 ausgebildet.

[0048] Die Masse 2 hértet zu einer Dammstoffschicht aus, die mit der Kalziumsilikatplatte 1
verbunden ist. Die Geschwindigkeit der Aushértung ist dabei von der genauen Zusammenset-
zung der Formulierung in der Masse 2 abhangig. Insbesondere durch den Anteil an Fruchtsau-
re, beispielsweise Zitronensdure, kann die Aushartegeschwindigkeit beeinflusst werden. Griin-
standfest ist die Masse 2 typischerweise nach finf bis zehn Minuten; die Schalung 3 kann also
nach dieser Zeit entfernt werden, ohne dass sich die Form des aus erhartender Masse 2 und
Kalziumsilikatplatte 1 bestehenden Verbundkdrpers noch &ndert. 80 Prozent der Endfestigkeit
der so gebildeten Verbundplatte sind typischerweise nach wenigen Stunden erreicht.

[0049] Ausgehend von dem beschriebenen Grundprinzip liegt es im Bereich fachméannischen
Handels, einzelne Arbeitsschritte des Herstellungsverfahrens oder auch den ganzen Verfah-
rensablauf zu automatisieren. Deshalb wird hier auf das Thema ,Automatisierung des Herstel-
lungsverfahrens" nicht weiter eingegangen.

[0050] Da die Griinstandsfestigkeit bei der Aushartung der Masse 2 auf der Kalziumsilikatplatte
1 in recht kurzer Zeit erreichbar ist, ist es auch gut méglich, anstatt, wie beschrieben, diskonti-
nuierlich Verbundplatten zu fertigen, kontinuierlich oder quasikontinuierlich zu fertigen. Dazu
kann in eine in ihrer Langsrichtung, beispielsweise auf einem Férderband bewegte Rinne, deren
Grundflache durch Kalziumsilikatplatten belegt ist und deren Seitenwénde durch Schalungsplat-
ten gebildet sind und die Funktion einer Schalung innehaben, Masse 2 gegossen werden. In
einem in Bewegungsrichtung der Rinne von der EingieBstelle entfernt liegenden Langsbereich
ist die Masse 2 ausgehartet, es kénnen dort die Schalungsplatten entfernt werden und von dem
entstandenen Verbundprofil kénnen Verbundplatten abgeschnitten werden.

[0051] Im Rahmen der Erfindung und des fachménnischen Handelns ist es problemlos mdglich,
das beschriebenen Herstellverfahren dahingehend abzuwandeln, dass nicht Verbundplatten
aus zwei ebenen, zueinander parallelen unterschiedlichen Schichten gebildet werden, sondern
dass anders geformte Verbundkdrper gebildet werden, indem Masse 2 an einen frei geformten
Kérper aus Kalziumsilikat angegossen wird und indem eine anders als nach Art einer Prisma-
Mantelflache geformte Schalung verwendet wird.

[0052] Durch die Erfindung kann in bestméglicher Weise die hohe mechanische Festigkeit von
Kalziumsilikatplatten mit der hohen Warmedammfahigkeit von sehr leichten und damit sehr
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porigen und damit zwangsweise mechanisch sehr wenig belastbaren mineralischen Dadmmstof-
fen kombiniert werden. Der Dammstoff kann bei der beschriebenen Zusammensetzung mit
geringerer Dichte als 300 kg/m® und mit einem niedrigeren Warmeleitwert als 0,05 W/mK aus-
gebildet sein.

[0053] Mechanisch empfindlicher Dammstoff und mechanisch robuster Kalziumsilikatkérper
gelangen schon gemeinsam als monolithischer Verbundkérper auf den Einsatzort. Die Verbin-
dung der einzelnen Teilkdrper ist mit keinerlei Nachteilen wie Verlust von Diffusionsoffenheit,
Erfordernis von Klebstoff etc. verbunden.

Patentanspriiche

1. Verbundkdrper aus zwei aneinander haftenden Teilkdrpern, wobei ein Kérper (1) aus Kal-
ziumsilikat besteht und der zweite Korper (2) durch einen mineralischen, Poren aufweisen-
den Dammstoff gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Dammstoff (2) aus einer
selbstaushartenden Formulierung aus einem hydraulisch abbindenden Bindemittel, einem
puzzolanisch abbindenden Bindemittel und einem Sulfat sowie aus einer zu dieser Formu-
lierung hinzugemischten Schaumkomponente gebildet ist.

2.  Verbundkérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das hydraulisch abbin-
dende Bindemittel auf Basis eines Sulfat-Aluminat-Zements gebildet ist und in der Formu-
lierung mit zumindest 50 Gewichtsprozenten enthalten ist.

3. Verbundkérper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass Anteil des Sulfat-
Aluminat-Zements an der Formulierung zumindest 60 Gewichtsteile, insbesondere zumin-
dest 70 Gewichtsteile betragt.

4. Verbundkérper nach einem der bisherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schaumkomponente ein Proteinschaum und/oder einen Tensidschaum ist.

5. Verbundkérper nach einem der bisherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Anteil der Schaumkomponente pro m® Formulierung zwischen 30 kg/m® und 70 kg/m®, ins-
besondere zwischen 40 kg/m® und 60 kg/m® betrégt.

6. Verbundkdrper nach einem der bisherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kérper aus Kalziumsilikat eine Kalziumsilikatplatte (1) ist und dass der Dammstoff eine da-
ran einseitig angeordnete und dazu parallele ebene Schicht (2) ist.

7. Verbundkdrper nach einem der bisherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, das der
Kdérper (1) aus Kalziumsilikat und der Dammstoff (2) ohne dritte Zwischenschicht miteinan-
der verbunden sind.

8. Verfahren zur Herstellung eines Verbundkérpers aus zwei aneinander haftenden Teilkér-
pern, wobei ein Teilkdrper (1) aus Kalziumsilikat besteht und der zweite Teilkdrper (2)
durch einen mineralischen, Poren aufweisenden Dammstoff gebildet ist, wobei der Damm-
stoff aus einer selbstaushartenden Formulierung aus einem hydraulisch abbindenden Bin-
demittel, einem puzzolanisch abbindenden Bindemittel und einem Sulfat sowie aus einer
zu dieser Formulierung hinzugemischten Schaumkomponente gebildet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf den aus Kalziumsilikat bestehenden Korper (1) eine Masse aufge-
tragen wird und zu einem Dammstoff (2) ausharten gelassen wird, der aus der unter Zuga-
be von Wasser zu einem flieBfahigen Slurry angeriihrten, selbstaushartenden Formulie-
rung und der zu diesem hinzugemischten Schaumkomponente besteht.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die mit der zu einem Damm-
stoff aushartende Masse (2) in Verbindung kommende Oberfldche des aus Kalziumsilikat
bestehenden Koérpers (1) in vorbendsstem Zustand mit besagter Masse in Kontakt ge-
bracht wird.
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10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass von der mit dem zu
einem Dammstoff aushértende Masse (2) in Verbindung kommenden Oberflache des aus

Kalziumsilikat bestehenden Korpers (1) als Vorbehandlung fir den Verbindungsvorgang
durch Besprihen mit Wasser unter hohem Spriihruck Material abgetragen wird.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1
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