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(67) Vorrichtung zum Entriegeln des Autoklavenkifigs vom Unterwagen mittels Hebelsysteme, die am Unterwagen
befestigt sind. Es ist Ziel der Erfindung, kostensparend eine Vorrichtung zur Verfiigung zu stellen, ohne daB alle
Unterwagen mit diesem Hebelsystem ausgeriistet werden miissen. Ein schwenkbarer mit Rollen verseherier .
Aufnahmerahmen soll nach Oberfahren mit dem beladenen Unterwagen dsn Autoklavenkitig abkippen, so daB er

- durch Gravitation in die Maschine rollt, wihrend zwei Niederhalter den Unterwagen in seiner horizontalen Lage

arretieren. Durch das Abkippen des Aufnahmerahmens wird der Riegelbalken des Autoklavenkéfigs aus der Sperrose
"des Unterwagens gezogen.
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'Er'findungsansprucw

1. Vorrichtung zum Entriegeln des Autoklavenkéfigs vom Unterwagen, gekennzelchnet dadurch, daR
vorder Maschine (11) eine Maschinengrundplatte (6) angeordnetist, die zwei Stehlager (6) trégt, an
denen ein mit Rollen (8) versehener Aufnahmerahmen (7) winkelbeweglich und uasymmetrisch
gelagert ist, so daR er in Leerstsllung und in der Einfahrphase auf einen Anschlag (16) parallel zur
Maschinengrundplatte (5) steht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB auf der Maschinengrundplatte (5) zwei
Niederhalter (9) fiir den Unterwagen (3) befestigt sind, die gleichzeitig als Anschlag fiir den
Unterwagen (3) dienen und deren Arme in den Raum zwischen Autoklavenkéfig (1) und
Unterwagen (3) eingreifen und den Unterwagen (3) in horizontaler Stellung arretieren.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungcn

Anwendungsgablet der Erfindung

Die Erfindung findet Anwendung in Betrieben des Maschinenbaus bei der Herstellung von Autoklaven, inshesondere von Be-
und Entladestationen fiir Autoklavenkéfige, aber auch bei der Nachristung bereits vorhandener Anlagen in der
Konservenindustrie.

Charakterlistik der bekannten technischen Ldsungen

Bekannt sind Be- und Endladestationen fiir Autoklaven, bei denen der Autoklavenkéfig it einem Unterwagan verriegelt ist und
bis an den Autoklaven manuell transportiert und an dieser Stelle arretiert wird. In dieser Wartestellung wird der Autoklavenkifig
vom Unterwagen manuell entriegelt und in den Autoklaven geschoben. Die gleichen Arbeitsschritte werden beim Be- und
Entladen der Autoklavenkéfige an den automatischen Be- und Entlademaschinen volizogen, Diese Arbeitsgénge ~rfordern
héchste kérperliche Belastungen flir das Bedienungspersonal. I
Entriegelungseinrichtungen sind bekannt, Bei diesen Einrichtungen wird am Unterwagen ein Hebelsystem befes) ‘gt, das mit
dem Sperriege! in Wirkverbindung steht. Ein auf dem Bodenblech vor der Maschine angeordneter Entriegelungsbuck schiebt
Uber das Hebelsystem den Sperrhaken aus der Sperrése.

Bei dieser Art der Entriegelung des Aut~klavenkifigs vom Unterwagen besteht der Nachteil, daB afle Unterwagen mit dem
Hebelsystem nachgeriistet werden milssen. Der technische und kostenmBige Aufwand hierfiir wére bei der groBen Anzahl der
Unterwagen sehr groB.

Ziel der Erfindung .

Es ist Ziel der Erfindung, mit geringem Aufwand an Kusten eine Vorrichtung zum Entriegeln des Autoklavenkifigs vom
Unterwagen zur Verfiigung zu stellen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Masse des Autoklavenkifigs durch einen Gravitationsr»llgang zum Entriegeln
vom Unterwagen zu nutzen, Erfindungsgeman wird diese Aufgabe geldst, indem vor der Maschine ¢ine Maschinengrundplatte
angeordnet ist, die zwei Stehlager tréigt, an denen ein mit Rollen versehener Aufnahmerahmen winkelbeweglich und
unsymmetrisch gelagert ist, so dal er in Leerstellung auf einem Anschlag parallel zur Maschinengrundplatte steht.

Es gehért auch zur Erfindung, daB auf der Maschinengrundplatte zwei Niederhalter fiir den Unterwagen befestigt sind, die
gleichzeitig als Anschlag fiir den Unterwagen dienen und deren Arme in den Raum zwischen Autoklavenkﬁfig und Unterwagen
eingreifen und den Unterwagen in horizontaler Stellung arretieren

Ausfiihrungsbelsplel
Die Erfindung wird beispielhaft anhand beiliegender Zeichnungen erléutert, Es zeigen

Fig.1— Einfahrsteilung

Fig.2: Niederhalter und Unterwagen in Eingriff
Fig.3: Entriegeln Autoklavenkéfig

Fig.4: Entriegeln durch Arbeitszylinder.
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In der Zeichnung ist mit 1 der Autoklavenkorb, der den Riegelbalken 2 trégt, dargestellt, Am Unterwagen 3 ist die Sperrése 4.
befestigt, die beim Transport mit dem Riegelbalken 2 formschlssig in Wirkverbindung steht, Auf der Maschinengrundplatte 5
sind zwei Stehlager 6 angeordnet, die drehbar elnen Aufnahmerahmen 7, welcher mit bekannten Rollen 8 ausgeristet ist,
tragen. ,
DerAufnahmerahmen 7 istunsymmetrisch gelagert, SchwerpunktmiBig ist der Aufnahmerahmen 7 nachvorn geneigt, d.h. der
gefillite Autoklavenkifig 1 wird gleitend ibernommen. Die beiden Niederhalter 9 halten den Unterwagen 3 in konstante Lage.
Unter Ausnutzung der kinetischen Energie beim Abtransport des geftliten Autoklavenkorbes 1 wird dieser auf den o
Aufnahmerahmen 7 geschoben und der Unterwagen 3wird dabei von den beiden Niederhaltern 9 festgehalten und in bekannter
Waeise arretiart, Beira Uberschieben des Drehpunktes des Aufnahmerahmens 7 mit dem Schwerpunkt der Korblast kippt der
gefilite Autoklavenkorb 1 um mehr als die Hshe des in der Spetréise 4 befindlichen Riegelbalkens 2 nach unten undrollt manuell
unterstiltzt leicht in die Positionierstellung in die Maschine 11. Der Aufnahmerahmen 7 schligt dabel auf einen festen
Anschlag 10, der an der Maschine 11 angebracht ist. Anfahrschréigen 12 ermdglichen unkompliziert den Korbwechsel.

In Fig.4 st eine schwenkbare Vorrichtung 13, die vorzugsweise durch zwei hydraulische Arbeitszylinder 14 bewegt wird,
maschinenseitiy drehbar gelagert. Durch das Ausfahren der Arbeitselemente 14 wird der Autoklavenkorb 1 entriegeltunddurch
die schréige Lage rolit der gefillite Autoklavenkorb 1 leicht in die Positionierstellung in die Maschine.

Die anstehende Aufgabe kann auch durch ein Schwenksystem 13 durch einen Arbeitszylinder 14 gelést werden.

- e e et e
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