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Sposoéb zasilania czolenek watkiem w krosnach tkackich
wieloprzesmykowych i urzadzenie do zasilania czélenek watkiem
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Przedmiotem wynalazku jest sposbéb i urzadze-
nie do =zasilania czélenek watkiem w krosnach
tkackich wieloprzesmykowych w ktérym cewka
wprowadzana jest w ruch obrotowy przy pomocy
strumienia powietrza i zasilana z nawoju umiesz-
czonego na ramie natykowej wedrujacej za glo-
wicg zasilajaca.

Z patentu NRD Nr 88917 znany jest spos6b za-
silania czdélenek watkiem oraz urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu. Spos6éb ten polega na tym,
7ze na odcinku wspo6lnego toru po ktérym poru-
szajg sie z jednakowg predkoscig i w jednakowych
odstepach nawoje zasilajace i czélenka, nitka wat-
ku $ciggana jest z nawoju zasilajacego i nawija-
na na cewke w postaci zwojow, ktére tworzone
sq niezaleznie od pracy krosna ma plaszczyZnie
identycznej z plaszezyzng ruchu czbélenek. Cewka
umieszczona jest w wycieciu czbtenka z ktbérego
nitka watku po oddzieleniu od glowicy zasilaja-
cej wyprowadzona zostaje z plaszczyzny tworze-
nia zwojow i odcieta od nawoju zasilajacego,
a co najmniej jeden koniec watku nalezgcy -do
zapasu zostaje przytrzymany.

Przez caly okres nawijania cewka jest nieru-
choma a watek nawijany jest przy pomocy obro-
towego elementu nawijajacego. Urzadzenie do wy-
konywania tego sposobu posiada nosny wieniec
obrotowy, osadzony na wale napedowym, ktory
przenosi po kolowym torze glowice zasilajace.
Kazda glowica posiada nawdj zasilajgcy osadzo-
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ny na ramie polaczonej z walem napedowym,
elementy prowadzace nici watku i urzadzenie do-
zujgce umieszczone na wiencu obrotowym. Urza-
dzenje dozujace stuzy do wprowadzania, odmie-
rzania i nawijania okreslonej ilosci watku na cew-
ke czblenka. Sklada si¢ ono z elementu nawija-
jacego programowanego przez urzadzenie odmie-
rzajace oraz zaciskbw z ktérymi polgczony jest
ogranicznik nici watku.

Czbélenko zaopatrzone jest w cewke zamoco-
wang obrotowo na czopie w wycieciu czélenka.
Wyciecie jest tak duze, ze umozliwia nawijanie
nici watku na cewke za posrednictwem elementu
nawijajacego zamocowanego na urzgdzeniu dozu-
jacym wspoblosiowo z czopem. Wycigcie czblenka
przechodzi w rowek przez ktéry element nawija-
jacy wystaje przy oddzieleniu glowicy zasilajacej
od cz6lenka a nastepnie dla prowadzenia nici wat-
ku rowek przechodzi w szczeline. Oddzielenie od-
mierzonych nici watku, znajdujacych sie w «©z6-
tenku od nawoju zasilajacego odbywa sie przy
pomocy nozyczek lub mnoza. Dla kontroli odcie-
tego konca watku wychodzacego z czbdlenka, ce-
lem wtasciwego wprowadzenia go i przytrzymy-
wania przy brzegu tkaniny po wejsciu czélenka
do przesmyku, na brzegu strefy tkania znajduje
sie przenosnik skladajacy sie z dwu tasm krazg-
cych w przeciwnych kierunkach. Urzadzenie do-
zujace ma naped niezalezny od pracy krosna,
wspb6lny dla wszystkich urzadzen dozujgcych albo
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moze byé umleszczony na kazdym urzadzenm od-
dzielnie.

Natomiast z patentu NRD 91782 zndne jest
urzgdzenie do przenoszenia watku w ktérym cew-
ka, celem nawiniecia na nig nici watku wpra-
wiona jest w ruch obrotowy przy pomocy sprezo-
nego powietrza. Przenosnik watku posiada obu-
dowe z mplyt, ze zwezong cze$cia przedniag dla
wprowadzenia go do przesmyku. W érodku obudo-
wy u;rnleszczona jest na osi cewka na ktérg na-
wuany Jest zapas nici watku doprowadzanego
przy pomocy plytki z otworem wprowadzanej do
przenosnika lkanalem wykonanym w jego obu-
downe -Na teJ sameJ osi osadzone jest kolo tur-
bihowe wprawiane w ruch obrotowy przy pomocy
sprezonego powietrza :ddprowadzonego na lopatki
kola rurg, ktéra wchodzi do .kanalu. obudowy.

Cewka skiada sie z dwu tarcz miedzy ktérymi

narplety _zostaJe komec nici watku. Tarcze Wdoci-
skane s3 do kola turbmowego przy pomocy spre-

zyny talerzowej. Cewka podczas przenoszenia wat- -

ku do rprzesmyku halmowana Jest |przy pomocy
hamulca.

Wedtug wynalazku '-'sp'o‘séb" ~‘za-'sn'ania
odmierzong dlugoscia watku nawijanego na cew-

-czélénék: ‘
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ke,-wprawiong...w.. ruch .obrotowy. przy..pomocy. ..

strumienia powietrza, umieszczong w czélenku,

polega na tym, ze ‘koniec watku -doprowadza sie . ;.

miedzy tarcze cewkl, vsg)rawmne] w. r'ulch obro-
towy i wprowadza sie w obszar w1ruJacego pier-
$cienia powietrza, ktéry chwyta koniec watku i po-
woduqe Jego przylegame do cylindrycznej czesci
cewkl, Po- czym ‘pod wrplywem wywolanego opo-
ru- té&'cla rozpocz_yna wsu: nawuame watku na cew-
W urzadzemu wedlug wynalazku w kt6rym glo-
w1ce cewigce porusza:a si¢ po. kolowym torze a
nawuame ‘watku na cewki odbywa sie na odcm-
ku wsnpblnego toru po ktérym poruszaja sie glo-
wice cewigce i czblenka, do ka'zdeJ glowxcy do-
prowadzony jest rprzewéd ssacy poruszajjcy sie
razem Z g10w1ca, po ko!owy'm torze, a jego wylot
znaJduJe 51e nad czélenklem z umieszczong w nim
cewkq "Wewnatrz cylmdryczneJ czesc1 cewki osa-
dzone |sa lqpatln wprowadzajace ceéwke 'w ruch
obrotowy pPrzy rpomocy przeplywaaacego lprzez ‘nie
strumlema powxetrza Ponadto kazda glowica ce=
w1aca wyposazona Jest w pneu&matyczny pojemnik
nicl “Wiatkuy, kt6rego wylot " stanowi rurkowy pro-
wadnik konca wiatku, wchodzacy migdzy tarcze
cewk1 Nad “torem glowic od strony rozdz1evlama
sie _toru czélenek i toru glowic umieszczona  jest
dstona’ usytuowana m1edzy gbérng czescig czélenka
i'. wylotem przewodu $sgcego. Przewody ssgce
.przewody z pneumatycznych pojemnikéw wpro-
wadzone sa ldo wspélnégo kanalu _ssgcego.

Cxeme chwytame konica watku na poczatku na-
wuanxa‘_eh_mmuae mechanizmy do zaciskania wat-
ku, umozliwiajgce -roipo’czqcie nawijania. Urzadze-
me charakteryzuje SIQ -prosta budowa zapewnia-
igc reglizowanie poszczegélnych faz, procesu jed-
nocze$nie przy stalej predkosci czblenek w cza-
sie zasilania watkiem. Ponadto strumien powie-
trza napedzajacy cewke wykorzystany jest jedno-
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cze$nie do oczyszczania czélenka z pylu i innych
zanieczyszczen.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawmne jest
w przykladzie wykonania na rysunku na ktérym
fig.. 1 przedstawia schemat urzadzenia w widoku

z gbry, fig. 2 — glowice cewigcg w widoku z bo-
ku, a fig. 3 — czbélenko w przekr»o;u z cewka
w widoku z géry.

Urzadzeme zasilajace  czblenka- watklem posiada
obrotowa karuzele 1 na‘ obwodzie ktérej rozmiesz-
czone s3a glowice 2, poruszajace sie po kolowym
torze 3. W sklad glowicy cewigcej 2 wchodzi na-
prezacz 4, urzadzenie odmierzajgce, sktadajgce sie
z rolek 5 i 6 dociskanych diwignig 7, sterowang
ukiadem krzywkowym nie pokazanym na rysunku
i pneumatyczny pojemnik 8 nici watku 9 (fig. 2).
Pojemnik 8 wyposazony od strony wylotu w rur-
kowy prowadnik 10 polgczony jest z przewodem
odsysajacym 11. Gihowica cewigca 2 zasilana jest

~Z nawoju 12 umieszczonegd ha ramie Tatykowej

13 wedrujacej razem z glowica cewigcg. Czb6lenka
14 poruszaja sie ze staly predkoscia po zamknie-
tym torze 15, ktéry w czeSci kolowej pokrywa sie

~ z torem 3.

W strefie tkania cz6lenka napedzane sg przez
plaszczki ptochy a poza strefa tkania prowadzo-
ne s3 w prowadnicach nie pokazanych na rysun-
ku. Cz6lenko (fig. 3) posiada korpus 16 ze skos$ng
powierzéhnig 17 do napedu w strefie tkania. W
kbrpuslie- umieszczona jest obrotowo tarczowa cew-
ka 18 na ktéra nawijana jest nitka watku 9. We-
wnatrz cylindrycznej cze$ci cewki umieszczone sg
topatki 19, ktére wprowadzajg cewke w ruch obro-
towy przy pomocy przeplywajacego przez nie stru-
mienia powietrza. Cz6lenko 14 wyposazone jest
w szczekowy naprezacz 20, napinajacy nitke wat-
ku wyciggang z cz6lenka.

Do kazdej glowicy cewigcej 2 doprowadzony
jest ssacy przewéd 21, poruszajacy sie razem z glo-
wicg, ktorego wylot 22 znajduje sie powyzej cz6-
lenek 14 przebiegajacych po kolowym torze 3.
Wszystkie przewody ssace 21 i przewody 11 wpro-
wadzone s3 do wsp6lnego kanalu 23 znajdujacego
sie¢ w osi karuzeli. Nad kolowym torem 3, od stro-
ny rozdzielania sig tor6w 3 i 15 umieszczona jest
oslona 24 w ksztalcie luku, usytuowana miedzy
gérng czescig czélenka 14 i wylotem 22 przewo-
du 21, oddzialejaca strumien powietrza od cz6-
lenka z cewka. Na brzegu strefy tkania znajduje
si¢ prowadnik 25 skladajacy sie z dwu krazacych
tasm. prowadzacy koniec watku w kierunku tka-
niny 26, nad ktérym umieszczony jest przewle-
kacz 27.

~Zasilanie cz6lenek 14 niémi watku odbywa sie
w spos6b ciagly w czasie przebiegu czélenek po
polowej czesci toru 15 pokrywajacej sie z torem
3 glowic cewiacyeh 2. Przy wejSciu na kolowy
tor. 3 czélenko z cewka znajduje sie pod oslong
24 a rurkowy prowadnik 10 wprowadza swobod-
ny. koniec watku 28 miedzy tdrcze cewki 18, kt6ra
w tym momencie-jest jeszcze nieruchoma. Po wyj-
sciu czblenka 14 z ostonietej czesci toru strumien
powietrza Zasysany przewodem 21 przeplywajac
przez lopatki 19 wprawia cewke 18 w ruch obro-
towy. Miedzy tarczami cewki wytwarza sie* wiru-
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jacy pierscien powietrza, ktéry chwyta koniec
watku 28 i opasuje wok6l cylindrycznej czesci
cewki.

Pod wplywem wywolanego oporu tarcia nitki
watku o cewke rozpoczyna sie nawijanie watku.
Nitka watku 9 prowadzona jest z nawoju zasila-
jacego 12 przez naprezacz 4 do rolek 5, 6 urza-
dzenia odmierzajgcego okreslong dlugo$é watku.
Poniewaz odmierzanie watku odbywa sig ze stala
predkoscig, a nawijanie ze zmienng réwna pred-
kosci cewki, watek magazynowany jest w pojem-
niku 8 na skutek czego uzyskuje sie nawijanie

przy stalym napieciu. Nawijanie watku na cewkg-

konczy sie na krotko przed oddzieleniem czélenka
14 od glowicy cewiacej 2, kiedy czblenko wejdzie
na czesé toru ostonigtego oslong 24, ktéra przeci-
na strumien powietrza przeptywajacego przewodem
2] przesuwajacym sig¢ dalej powyzej ostony. Po
wejsciu czolenka na tor 15, w miare oddalania od
toru 3 wyprostowana nitka watku trafia na swej
drodze miedzy tasémy przewodnika 25, ktbre ja
chwytaja i zakleszczajg. ROéwnoczesnie obrotowy
nozyk 29 przecina nitke watku tak, ze jeden jej
koniec wystaje swobodnie z prowadnika 10 prze-
suwajacego sie pod ostong 24 az do wprowadze-
nia go miedzy tarcze kolejnej cewki dla naste-
pnego nawijania, natomiast drugi koniec @ za-
kleszczony w prowadniku 25 jest przenoszony w
kierunku strefy tkania z predko$cia mniejszg od
predkosci czblenka. .
Przewlekacz 27 rozwierajac szczeki maprezacza
20 umozliwia wprowadzenie i zakleszczenie nitki
watku w czblenku. Podczas wprowadzania czélen-
ka 14 w strefe tkania, umieszczona w nim cew-
ka 18 na skutek r6znicy predkosci prowadnika 25
i czélenka jest juz w ruchu obrotowym co zmniej-
sza napiecie nitki na poczatku odwijania po wej-
§ciu czblenka do przesmyku. Nitka watku 1aczaca
czélenko z prowadnikiem 25 jest oddzielona no-
zykiem 30. Koniec watku wystajacy z czélenka
jest wpleciony w krajke tkaniny 26, a odcinek
watku z prowadnika jest zassany ssawka 31. Stru-
mien powietrza napedzajacy cewke wykorzystany
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jest réwniez do cigglego oczyszczania czblenka z
pylu i innych zanieczyszczen.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zasilania czélenek watkiem w kro-
snach tkackich wieloprzesmykowych, polegajacy na
Scigganiu nieci watku z nawoju zasilajacego, od-
mierzaniu okreslonej diugosci watku i nawtijaniu
na cewke wprawiang w ruch obrotowy przy po-
mocy strumienia powietrza umieszczong w czb-
lenku, znamienny tym, ze koniec watku dopro-
wadza sie miedzy tarcze cewki, wprawionej w
ruch obrotowy i wprowadza sie¢ w obszar wiru-
jacego pierscienia powietrza, ktéry chwyta koniec
watku i powoduje jego przyleganie do cylindrycz-
nej -czesci cewki, po czym pod wplywem wywo-
lanego oporu tarcia rozpoczyna sie-nawijanie wat-
ku na cewke.

2. Urzadzenie do zasilania czélenek watkiem w
krosnach tkackich wieloprzesmykowych w ktébrym
glowice cewigce poruszaja sie po kolowym torze
a nawijanie watku na cewki umieszczone w cz6-
lenku odbywa sie na odcinku wspdlnego toru po
ktérym poruszaja sie z jednakowsa predkoscig glo-
wice cewigce i czbélenka, znamienne tym, ze do
kazdej glowicy cewigcej (2) doprowadzany jest
przewbéd ssacy (21) poruszajacy sie razem z glo-
wica po torze (3), a jego wylot (22) znajduje sig
nad cz6lenkiem (14) z umieszczong  w nim cewka
(18) zaopatrzong w lopatki (19) osadzone wewnatrz
cylindrycznej cze$ci cewki, ponadto kazda glowi-
ca cewigca (2). wyposazona jest w pneumatyczny
pojemnik (8) nici watku, ktérego wylot stanowi
rurkowy prowadnik (10) konca watku (28) wcho-
dzacy miedzy tarcze cewki, a nad torem (8) -od
strony rozdzielania sig¢ toré6w (3) i (15) umieszczona
jest ostona (24), usytuowana miedzy gérng czescia
cz6lenka (14) i wylotem (22) przewodu ssgcego (21).

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przewody ssace (21) i przewody (11) pneuma-
tycznych  pojemnikéw (8) wprowadzone s3- do
wspdlnego kanalu (23). .
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Fig. 1

Zaklad Nr 6, 358/80

Cena 45 z1

Drukarnia Narodowa,
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