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Sposéb produkcji elementéw z malowymiarowych bloczk 6w,
zwlaszcza marmurowych oraz linia obrabiarkowa do jego stosowania

Przedmiotem wynalazku jest spos6b produkcji kamiennych elementéw budowlanych z niewymiarowych
bloczkéw kamiennych lub odpadéw powstajacych przy produkcji kamiennych elementéw budowlanych, zwtasz-
cza marmurowych.

Podczas wydobywania blokéw kamiennych ze ztoza zaledwie kilka do kilkunastu procent wydobytej masy
skalnej nadaje sie do dalszego przetworzenia. Pozostata cze$¢ masy ze wzgledu na nieregularny ksztatt lub zbyt
mate wymiary jest kierowana na hatdy lub do przekruszenia na kruszywo tamane. Podobny los spotyka czesé¢
odpaddw powstajgcych podczas produkcji elementéw z normalnowymiarowych blokéw: kamiennych. W obu
przypadkach ten drogi surowiec traci bezpowrotnie swoje walory dekoracyjne.

Dla poprawy stopnia wykorzystania surowca zastosowano sposob produkcji wedtug wynalazku, umozliwia-
jacy produkcje kamiennych elementdw budowlanych z surowca, ktéry w normalnych warunkach produkcyjnych
nie moze by¢ wykorzystany. Sposdb ten polega na przycieciu bloku wzdtuz dwéch réwnolegtych bokéw, aby
powstata gruba ptyta o mozliwie duzej dtugosci. Jedna z uzyskanych w ten spos6b powierzchni stanowi baze
obrébczg, na ktdrej ustawia si¢ ptyte i rozcina na paski w kierunku prostopadtym do tej powierzchni. Otrzyma-
ne paski obcina sie na Zzadane dfugosci, a nastepnie szlifuje lub szlifuje i poleruje w znany sposéb.

Przyktadowy przebieg produkcji wedtug wynalazku przedstawiono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia blok. kamienny po wykonaniu cig¢ wstgpnych, fig. 2 — ptyte po rozcieciu na paski i fig. 3 — paski po
rozcigciu na elementy. Jak pokazano na fig. 1 do 3 nieforemny blok kamienny 1 uktadany jest na stole
urzadzenia tnacego i rozcinany rownolegtymi cigciami 2 na ptyty 3. Operacje te moina wykonaé na trakach
tarczowych, linowych lub pitowych do kamienia. Otrzymana ptyta 3 uktadana jest po jednej z obrobionych
powierzchni i rozcinana réwnolegtymi cigciami 2 na paski 4 najkorzystniej wielotarczowq cyrkularka diamento-
wa. Z kolei paski 4 dzielone sg cigciami 2 na elementy 5, ktérych powierzchnie czotowe moga by¢é nastepnie
w znany sposéb szlifowane lub szlifowane i polerowane. Rozcinanie paskéw realizuje odcinarka zwtaszcza
pracujaca diamentowa tarczq tnaca. Uktad taki umeozliwia dodatkowe wykorzystanie 20—30% wydobywanej
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masy skalnej oraz czesci odpaddw, powstajacych przy produkcji elementéw kamiennych z blokéw normalnowy-
miarowych, w warunkach produkcji jednostkowej i seryjnej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb produkeji elementéw z matowymiarowych bloczkéw zwtaszcza marmurowych, znamien-
ny tym, Ze bloczki (1) rozcinane sa na grube ptyty (3), ktére po ustawieniu na jednej z otrzymanych
ptaszczyzn rozcinane s na paski (4) cigciami prostopadtymi lub zblizonymi do tej ptaszczyzny, za$ paski
przecinane na wymagang diugo$¢, a nastepnie szlifowane lub polerowane w znany sposéb.

2. Linia obrabiarkowa do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze sktada sie
z traka tarczowego, cyrkuiarki wielotarczowej, odcinarki poprzecznej ustawionych w podanej kolejnosci.

3. Odmiana linii wedtug zastrz.2, znamienna tym, Ze w miejscu traka tarczowego zawiera trak

pitowy lub linowy.
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