
(57)【要約】

【課題】　ペットボトルなどの容器に入った飲料を良好

に保冷温できる実用性に秀れた保冷温体を効率良く製造

できる実用性に秀れた保冷温体の製造方法を提供するこ

と。

【解決手段】　金属製の内筒体１ａと金属製の外筒体１

ｂとから成り該内筒体１ａと外筒体１ｂ間の空隙部６が

真空断熱層である胴部材１と、この胴部材１の下部開口

部１ｄを閉塞する底部材２とで構成される保冷温体の製

造方法であって、前記胴部材１に設けられた真空排気用

の排気孔12の近傍位置において該胴部材１の下部開口部

１ｄを前記底部材２で閉塞すると共に前記底部材２と前

記胴部材１との連設部若しくはその近傍にろう材11を配

し、続いて、真空加熱により該胴部材１内から前記排気

孔12を介して排気すると共に前記ろう材11を溶融して該

ろう材11により前記胴部材１と前記底部材２との接合及

び前記排気孔12の封止をする保冷温体の製造方法。

【選択図】　　　図５
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 金 属 製 の 内 筒 体 と 金 属 製 の 外 筒 体 と か ら 成 り 該 内 筒 体 と 外 筒 体 間 の 空 隙 部 が 真 空 断 熱 層
で あ る 胴 部 材 と 、 こ の 胴 部 材 の 下 部 開 口 部 を 閉 塞 す る 底 部 材 と で 構 成 さ れ る 保 冷 温 体 の 製
造 方 法 で あ っ て 、 前 記 胴 部 材 に 設 け ら れ た 真 空 排 気 用 の 排 気 孔 の 近 傍 位 置 に お い て 該 胴 部
材 の 下 部 開 口 部 を 前 記 底 部 材 で 閉 塞 す る と 共 に 前 記 底 部 材 と 前 記 胴 部 材 と の 連 設 部 若 し く
は そ の 近 傍 に ろ う 材 を 配 し 、 続 い て 、 真 空 加 熱 に よ り 該 胴 部 材 内 か ら 前 記 排 気 孔 を 介 し て
排 気 す る と 共 に 前 記 ろ う 材 を 溶 融 し て 該 ろ う 材 に よ り 前 記 胴 部 材 と 前 記 底 部 材 と の 接 合 及
び 前 記 排 気 孔 の 封 止 を す る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 胴 部 材 は 、 前 記 内 筒 体 の 上 部 と 前 記
外 筒 体 の 上 部 及 び 前 記 内 筒 体 の 下 部 と 前 記 外 筒 体 の 下 部 と を 夫 々 接 合 し て 成 る も の で あ る
こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ ， ２ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 真 空 排 気 用 の 排
気 孔 は 前 記 胴 部 材 の 下 部 に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ ～ ３ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 内 筒 体 の 下 部 に
は 下 端 程 拡 開 す る テ ー パ 部 が 形 成 さ れ て お り 、 一 方 、 底 部 材 の 周 面 に は こ の テ ー パ 部 と 合
致 す る テ ー パ 部 が 形 成 さ れ て お り 、 ま た 、 こ の 底 部 材 の 前 記 排 気 孔 の 近 傍 位 置 に は 前 記 テ
ー パ 部 と で 溶 融 し た 前 記 ろ う 材 が 充 填 さ れ る 切 欠 部 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 保
冷 温 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ ～ ３ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 底 部 材 に は 前 記
胴 部 材 の 下 部 が 嵌 入 さ れ る 環 状 凹 部 が 設 け ら れ 、 こ の 環 状 凹 部 は 、 該 環 状 凹 部 内 に 前 記 胴
部 材 の 排 気 孔 が 位 置 す る 深 さ に 設 定 さ れ 、 更 に こ の 環 状 凹 部 は 溶 融 し た 前 記 ろ う 材 が 充 填
さ れ る 空 間 で あ る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ ～ ５ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 保 冷 温 体 の 前
記 底 部 材 の 外 側 面 に 該 底 部 材 を 加 熱 す る 加 熱 部 ， 冷 却 す る 冷 却 部 又 は 加 熱 若 し く は 冷 却 す
る 加 熱 冷 却 部 が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ６ 記 載 の 保 冷 温 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 冷 却 部 は 、 ペ ル チ ェ 素 子 に 直 流 電 流 が 流
さ れ る こ と で 発 熱 若 し く は 吸 熱 す る 熱 源 部 と 、 こ の 熱 源 部 に 直 流 電 流 を 流 す 電 源 部 と 、 こ
の 直 流 電 流 の 方 向 を 切 り 替 え る 切 替 部 と が 設 け ら れ た も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温
装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ６ ， ７ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 装 置 に お い て 、 前 記 底 部 材 は 熱 伝 導 率 が 高 い
部 材 で 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 及 び 保 冷 温 装 置 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 か ら 、 断 熱 性 を 有 す る 有 底 筒 体 の 保 冷 温 容 器 が 提 案 さ れ て い る 。 こ の 保 冷 温 容 器 は
、 内 筒 体 と 外 筒 体 と か ら 成 り 、 こ の 内 筒 体 の 上 端 部 と 外 筒 体 の 上 端 部 及 び 内 筒 体 の 下 端 部
と 外 筒 体 の 下 端 部 を 夫 々 接 合 し て 該 内 筒 体 と 外 筒 体 間 に 空 隙 部 を 有 す る 二 重 構 造 体 を 形 成
し 、 続 い て 、 真 空 加 熱 炉 内 に て 前 記 二 重 構 造 体 に 設 け た 真 空 排 気 用 の 排 気 孔 か ら 排 気 し て
空 隙 部 を 真 空 に す る と 共 に 該 排 気 孔 を 封 止 し て 真 空 二 重 構 造 体 の 胴 部 材 を 形 成 し 、 こ の 胴
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部 材 の 下 部 に 底 部 材 を 設 け て 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 従 っ て 、 先 ず 、 胴 部 材 を 形 成 し 、 次 い で 底 部 材 を 設 け て い る た め 、 そ れ だ け 製 造 効 率 が
悪 い 。 特 に 、 前 記 胴 部 材 と 前 記 底 部 材 と が 異 な る 金 属 部 材 で 形 成 さ れ て い た 場 合 、 ア ル ゴ
ン 溶 接 な ど の 通 常 の 溶 接 で は 両 者 を 良 好 に 接 合 で き な い 場 合 が あ り 、 こ の 点 に お い て も 厄
介 で あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 問 題 点 に 鑑 み て 完 成 し た も の で 、 製 造 効 率 が 良 好 で あ り 、 よ っ て 、 量 産
性 に 秀 れ た 画 期 的 な 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 を 提 供 し 、 ま た 、 こ れ に よ っ て 製 造 さ れ る 保 冷 温
体 を 採 用 し 量 産 性 に 秀 れ た 実 用 的 な 保 冷 温 装 置 を 提 供 す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 添 付 図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 要 旨 を 説 明 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 金 属 製 の 内 筒 体 １ ａ と 金 属 製 の 外 筒 体 １ ｂ と か ら 成 り 該 内 筒 体 １ ａ と 外 筒 体 １ ｂ 間 の 空
隙 部 ６ が 真 空 断 熱 層 で あ る 胴 部 材 １ と 、 こ の 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ を 閉 塞 す る 底 部 材
２ と で 構 成 さ れ る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 胴 部 材 １ に 設 け ら れ た 真 空 排 気 用 の
排 気 孔 12の 近 傍 位 置 に お い て 該 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ を 前 記 底 部 材 ２ で 閉 塞 す る と 共
に 前 記 底 部 材 ２ と 前 記 胴 部 材 １ と の 連 設 部 若 し く は そ の 近 傍 に ろ う 材 11を 配 し 、 続 い て 、
真 空 加 熱 に よ り 該 胴 部 材 １ 内 か ら 前 記 排 気 孔 12を 介 し て 排 気 す る と 共 に 前 記 ろ う 材 11を 溶
融 し て 該 ろ う 材 11に よ り 前 記 胴 部 材 １ と 前 記 底 部 材 ２ と の 接 合 及 び 前 記 排 気 孔 12の 封 止 を
す る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 請 求 項 １ 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 胴 部 材 １ は 、 前 記 内 筒 体 １ ａ
の 上 部 と 前 記 外 筒 体 １ ｂ の 上 部 及 び 前 記 内 筒 体 １ ａ の 下 部 と 前 記 外 筒 体 １ ｂ の 下 部 と を 夫
々 接 合 し て 成 る も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 請 求 項 １ ， ２ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 真 空 排 気
用 の 排 気 孔 12は 前 記 胴 部 材 １ の 下 部 に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 体 の 製 造 方
法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 請 求 項 １ ～ ３ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 内 筒 体 １
ａ の 下 部 に は 下 端 程 拡 開 す る テ ー パ 部 13が 形 成 さ れ て お り 、 一 方 、 底 部 材 ２ の 周 面 に は こ
の テ ー パ 部 13と 合 致 す る テ ー パ 部 14が 形 成 さ れ て お り 、 ま た 、 こ の 底 部 材 ２ の 前 記 排 気 孔
12の 近 傍 位 置 に は 前 記 テ ー パ 部 13と で 溶 融 し た 前 記 ろ う 材 11が 充 填 さ れ る 切 欠 部 15が 形 成
さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 １ ～ ３ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 底 部 材 ２
に は 前 記 胴 部 材 １ の 下 部 が 嵌 入 さ れ る 環 状 凹 部 16が 設 け ら れ 、 こ の 環 状 凹 部 16は 、 該 環 状
凹 部 16内 に 前 記 胴 部 材 １ の 排 気 孔 12が 位 置 す る 深 さ に 設 定 さ れ 、 更 に こ の 環 状 凹 部 16は 溶
融 し た 前 記 ろ う 材 11が 充 填 さ れ る 空 間 で あ る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に 係 る
も の で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 請 求 項 １ ～ ５ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 保 冷 温
体 の 前 記 底 部 材 ２ の 外 側 面 に 該 底 部 材 ２ を 加 熱 す る 加 熱 部 ， 冷 却 す る 冷 却 部 又 は 加 熱 若 し
く は 冷 却 す る 加 熱 冷 却 部 ４ が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 装 置 に 係 る も の で あ
る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
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　 ま た 、 請 求 項 ６ 記 載 の 保 冷 温 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 冷 却 部 ４ は 、 ペ ル チ ェ 素 子 ５ ａ に
直 流 電 流 が 流 さ れ る こ と で 発 熱 若 し く は 吸 熱 す る 熱 源 部 ５ と 、 こ の 熱 源 部 ５ に 直 流 電 流 を
流 す 電 源 部 ７ と 、 こ の 直 流 電 流 の 方 向 を 切 り 替 え る 切 替 部 ８ と が 設 け ら れ た も の で あ る こ
と を 特 徴 と す る 保 冷 温 装 置 に 係 る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 請 求 項 ６ ， ７ い ず れ か １ 項 に 記 載 の 保 冷 温 装 置 に お い て 、 前 記 底 部 材 ２ は 熱 伝 導
率 が 高 い 部 材 で 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 保 冷 温 装 置 に 係 る も の で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 は 、 胴 部 材 と 底 部 材 と の 接 合 と 、 胴 部 材 の 空 隙 部 を 真 空 断 熱 層 と す る こ と と が 同
時 に 行 え る か ら 、 そ れ だ け 製 造 効 率 が 良 く 、 よ っ て 、 量 産 性 に 秀 れ た 保 冷 温 体 の 製 造 方 法
と な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 請 求 項 ６ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 秀 れ た 保 冷 温 効 果 を 発 揮 す る こ と は 勿 論 、 例 え ば
、 保 冷 温 体 に 収 納 し た ペ ッ ト ボ ト ル 内 の 飲 料 を 加 熱 若 し く は 冷 却 し た り す る こ と が で き る
か ら 、 不 適 温 に な っ て し ま っ た 飲 料 を 再 び 最 適 な 温 度 に 再 加 熱 若 し く は 再 冷 却 な ど す る こ
と が 可 能 な 量 産 性 に 秀 れ た 保 冷 温 装 置 と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 好 適 と 考 え る 本 発 明 の 実 施 形 態 を 、 図 面 に 基 づ い て 本 発 明 の 作 用 を 示 し て 簡 単 に 説 明 す
る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 胴 部 材 １ に 設 け ら れ た 真 空 排 気 用 の 排 気 孔 12の 近 傍 位 置 に お い て 該 胴 部 材 １ の 下 部 開 口
部 １ ｄ を 底 部 材 ２ で 閉 塞 し 、 該 底 部 材 ２ と 該 胴 部 材 １ の 連 設 部 若 し く は そ の 近 傍 に ろ う 材
11を 配 し 、 こ の 状 態 で 例 え ば 真 空 加 熱 炉 で 真 空 加 熱 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 真 空 加 熱 炉 で 前 記 ろ う 材 11の 溶 融 温 度 以 下 ま で の 加 熱 に よ り 、 前 記 排 気 孔 12を 介 し て 胴
部 材 １ の 空 隙 部 ６ 内 が 排 気 さ れ 、 加 熱 が 前 記 ろ う 材 11の 溶 融 温 度 に 達 す る と 該 ろ う 材 11が
溶 融 し 、 該 ろ う 材 11が 固 化 す る こ と に よ っ て 前 記 胴 部 材 １ と 前 記 底 部 材 ２ と の 連 設 部 が 接
合 さ れ る と 共 に 前 記 排 気 孔 12が 封 止 さ れ 、 真 空 二 重 構 造 の 保 冷 温 体 が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 即 ち 、 前 記 胴 部 材 １ の 形 成 （ 真 空 断 熱 層 の 形 成 ） と 共 に 、 該 胴 部 材 １ と 前 記 底 部 材 ２ と
の 連 設 接 合 も 同 時 に 行 わ れ る た め 、 極 め て 効 率 良 く 保 冷 温 体 が 製 造 さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 異 種 金 属 同 士 を 、 例 え ば 溶 接 な ど に よ り 接 合 し た 場 合 に は 、 十 分 な 接 着 力 が 得 ら
れ ず 容 易 に 分 離 す る な ど 良 好 に 接 合 さ れ な い 場 合 が あ る が 、 こ の 点 、 本 発 明 は た と え 異 種
金 属 同 士 で あ っ て も 両 者 を 十 分 な 接 着 力 で 確 実 に 接 合 し 得 る ろ う 材 11に よ り 前 記 胴 部 材 １
と 前 記 底 部 材 ２ と を 接 合 す る か ら 、 前 記 胴 部 材 １ と 底 部 材 ２ を 例 え ば 異 な る 金 属 で 構 成 し
た 場 合 に お い て も 、 両 者 の 接 合 が 堅 固 且 つ 確 実 に 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ま た 、 請 求 項 ６ 記 載 の 発 明 に お い て は 、 例 え ば 、 胴 部 材 １ 内 に 飲 料 を 収 容 し た ペ ッ ト ボ
ト ル な ど を 収 納 す る と 、 前 記 ペ ッ ト ボ ト ル 内 の 飲 料 は 空 隙 部 ６ を 真 空 断 熱 層 と し た 前 記 胴
部 材 １ に よ っ て 放 熱 が 阻 止 さ れ る た め 保 冷 温 さ れ 、 ま た 、 底 部 材 ２ を 加 熱 す る 加 熱 部 ， 冷
却 す る 冷 却 部 又 は 加 熱 若 し く は 冷 却 す る 加 熱 冷 却 部 ４ に よ っ て 、 前 記 ペ ッ ト ボ ト ル 内 の 飲
料 は 前 記 底 部 材 ２ を 介 し て 加 熱 若 し く は 冷 却 さ れ る こ と と な り 、 よ っ て 、 秀 れ た 保 冷 温 機
能 は 勿 論 、 加 熱 機 能 若 し く は 冷 却 機 能 を 有 す る 保 冷 温 装 置 と な る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 １ に つ い て 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
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　 本 実 施 例 は 、 金 属 製 の 内 筒 体 １ ａ と 金 属 製 の 外 筒 体 １ ｂ と か ら 成 り 該 内 筒 体 １ ａ と 外 筒
体 １ ｂ 間 の 空 隙 部 ６ が 真 空 断 熱 層 で あ る 胴 部 材 １ と 、 こ の 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ を 閉
塞 す る 底 部 材 ２ と で 構 成 さ れ る 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 胴 部 材 １ に 設 け ら れ
た 真 空 排 気 用 の 排 気 孔 12の 近 傍 位 置 に お い て 該 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ を 前 記 底 部 材 ２
で 閉 塞 す る と 共 に 前 記 底 部 材 ２ と 前 記 胴 部 材 １ と の 連 設 部 若 し く は そ の 近 傍 に ろ う 材 11を
配 し 、 続 い て 、 真 空 加 熱 に よ り 該 胴 部 材 １ 内 か ら 前 記 排 気 孔 12を 介 し て 排 気 す る と 共 に 前
記 ろ う 材 11を 溶 融 し て 該 ろ う 材 11に よ り 前 記 胴 部 材 １ と 前 記 底 部 材 ２ と の 接 合 及 び 前 記 排
気 孔 12の 封 止 を す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 具 体 的 に 本 実 施 例 に 係 る 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 先 ず 、 前 記 内 筒 体 １ ａ の 上 端 部 と 前 記 外 筒 体 １ ｂ の 上 端 部 及 び 前 記 内 筒 体 １ ａ の 下 端 部
と 前 記 外 筒 体 １ ｂ の 下 端 部 と を ア ル ゴ ン 溶 接 に よ っ て 夫 々 接 合 し て 前 記 胴 部 材 １ を 形 成 す
る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 こ の 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ に は 、 前 記 内 筒 体 １ ａ の 下 端 を 外 側 に 折 曲 し て 下 方 程 拡
開 と な る テ ー パ 部 13が 形 成 さ れ て お り 、 該 胴 部 材 １ の 、 本 実 施 例 で は 下 部 内 面 に 設 け た 真
空 排 気 用 の 排 気 孔 12の 近 傍 位 置 に お い て 該 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ に 前 記 底 部 材 ２ を 、
下 部 開 口 部 １ ｄ の テ ー パ 部 13と 該 底 部 材 ２ の 周 面 に 形 成 し た テ ー パ 部 14と を 合 致 さ せ て 嵌
入 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 前 記 排 気 孔 12は 、 前 記 胴 部 材 １ の 下 部 内 面 、 即 ち 、 前 記 内 筒 体 １ ａ の 下 端 近 傍 の 所 定 箇
所 に 穿 設 さ れ た 幅 約 ０ ． ５ ｍ ｍ の 孔 で あ る 。 尚 、 本 実 施 例 で は 、 前 記 胴 部 材 １ を 形 成 し た
後 に 前 記 排 気 孔 12を 穿 設 し た が 、 例 え ば 、 前 記 胴 部 材 １ を 形 成 す る 前 に 、 予 め 前 記 内 筒 体
１ ａ に 排 気 孔 12を 穿 設 し て お い て も 良 い 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 前 記 底 部 材 ２ の 下 部 に は 、 図 ２ 及 び 図 ５ に 図 示 し た よ う に 、 前 記 排 気 孔 12の 近 傍 に し て
前 記 テ ー パ 部 13と で 溶 融 し た ろ う 材 11が 充 填 さ れ る 環 状 の 切 欠 部 15が 形 成 さ れ て お り 、 前
記 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ を 前 記 底 部 材 ２ で 閉 塞 し た 状 態 の ま ま 上 下 逆 さ 向 き に し 、 前
記 環 状 の 切 欠 部 15に 配 設 す る （ 図 ３ 及 び 図 ５ ） 。 尚 、 前 記 ろ う 材 11は 、 前 記 排 気 孔 12を 介
し て の 前 記 空 隙 部 ６ 内 の 排 気 を 考 慮 し て 、 図 ３ に 図 示 し た よ う に 排 気 孔 12位 置 だ け は 避 け
て 配 設 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 本 実 施 例 で は 、 前 記 底 部 材 ２ の 周 面 下 部 に お い て 前 記 環 状 の 切 欠 部 15を 形 成 し た が 、 こ
れ に 限 ら ず 、 例 え ば 、 前 記 底 部 材 ２ の 周 面 の 任 意 の 箇 所 に 前 記 切 欠 部 15を 形 成 す る な ど 、
前 記 排 気 孔 12近 傍 位 置 に て 溶 融 し た ろ う 材 11が 該 排 気 孔 12を 封 止 す る と 共 に 前 記 胴 部 材 １
と 底 部 材 ２ と を 良 好 に 連 設 接 合 し 得 る 形 状 で あ れ ば ど の よ う な 形 状 で も 良 い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 続 い て 、 こ の 上 下 逆 さ 向 き の 保 冷 温 体 Ａ を 真 空 加 熱 炉 内 に 配 置 し 、 ろ う 材 11の 溶 融 温 度
以 下 ま で の 加 熱 に よ り 前 記 排 気 孔 12を 介 し て 前 記 胴 部 材 １ の 空 隙 部 ６ 内 を 排 気 し 、 真 空 加
熱 炉 内 を 更 に 昇 温 さ せ 、 加 熱 が 前 記 ろ う 材 11の 溶 融 温 度 に 達 す る と 該 ろ う 材 が 溶 融 し 、 図
６ に 図 示 し た よ う に 、 溶 融 し た 前 記 ろ う 材 11が 前 記 環 状 の 切 欠 部 15内 に 流 れ 込 ん で 該 環 状
の 切 欠 部 15内 に 溶 融 ろ う 材 11が 充 填 さ れ る と 共 に 、 前 記 排 気 孔 12に 溶 融 ろ う 材 11が 流 れ 込
む 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 こ の ろ う 材 11の 固 化 に よ っ て 、 図 ４ 及 び 図 ６ に 図 示 し た よ う に 、 前 記 胴 部 材 １ と 前 記 底
部 材 ２ と が 接 合 さ れ る と 共 に 前 記 排 気 孔 12が 封 止 さ れ て 真 空 二 重 構 造 の 保 冷 温 体 Ａ が 形 成
さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 以 上 の よ う に 製 造 さ れ る 保 冷 温 体 Ａ は 、 前 記 底 部 材 ２ の 外 側 面 に 該 底 部 材 ２ を 加 熱 若 し
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く は 冷 却 す る 保 冷 温 体 Ａ が 設 け ら れ て 保 冷 温 装 置 と な る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ の 保 冷 温 装 置 は 、 例 え ば ペ ッ ト ボ ト ル な ど の 飲 料 が 入 っ た 貯 液 容 体 10を 収 納 し 、 該 貯
液 容 体 10内 の 飲 料 を 保 冷 温 す る も の で あ り 、 具 体 的 に は 後 述 の よ う な 構 成 の も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 尚 、 本 実 施 例 で は 、 前 記 貯 液 容 体 10と し て 一 般 的 に 販 売 さ れ て い る ５ ０ ０ ｍ ｌ タ イ プ の
ペ ッ ト ボ ト ル を 採 用 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 前 記 胴 部 材 １ は ス テ ン レ ス 製 の 内 筒 体 １ ａ と ス テ ン レ ス 製 の 外 筒 体 １ ｂ と か ら 成 る 二 重
構 造 の 無 底 筒 体 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 こ の 胴 部 材 １ は ス テ ン レ ス 製 で あ る が 、 チ タ ン 製 な ど の 熱 伝 導 率 の 低 い 部 材 で あ れ ば ど
の よ う な 部 材 で 形 成 し て も 良 い 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 こ の 胴 部 材 １ の 上 部 外 周 に は 、 該 胴 部 材 １ を 構 成 す る 前 記 外 筒 体 １ ｂ の 上 部 を 折 曲 し て
形 成 し た 、 後 述 の 天 部 材 ９ の 凹 条 20と 係 合 す る 凸 部 21が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 ま た 、 胴 部 材 １ の 内 径 は 、 該 胴 部 材 １ 内 に 前 記 ペ ッ ト ボ ト ル を 良 好 に 収 納 で き 、 且 つ 大
き す ぎ な い よ う に 約 ７ ０ ｍ ｍ に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 ま た 、 胴 部 材 １ の 高 さ は 、 該 胴 部 材 １ 内 に 前 記 ペ ッ ト ボ ト ル を 収 納 し た 際 に 、 該 ペ ッ ト
ボ ト ル の 肩 部 （ ペ ッ ト ボ ト ル 上 部 の 錐 形 状 の 部 分 ） の 中 程 か ら 上 方 部 位 が 突 出 す る よ う な
高 さ に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 ま た 、 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ に は 、 前 記 内 筒 体 １ ａ の 下 端 を 外 側 に 折 曲 し て 下 方 程
拡 開 と な る テ ー パ 部 13が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 こ の 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ に は 、 該 下 部 開 口 部 １ ｄ を 閉 塞 す る 底 部 材 ２ が 設 け ら れ
て い る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 こ の 底 部 材 ２ は 、 ア ル ミ ニ ウ ム 製 の 板 状 部 材 で 形 成 さ れ て お り 、 周 面 に は 前 記 胴 部 材 １
の 下 部 開 口 部 １ ｄ に 形 成 し た テ ー パ 部 13と 合 致 す る テ ー パ 部 14が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 こ の 底 部 材 ２ は ア ル ミ ニ ウ ム 製 で あ る が 、 銅 製 な ど の 熱 伝 導 率 の 高 い 部 材 で あ れ ば ど の
よ う な 部 材 で 形 成 し て も 良 い 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま た 、 こ の 底 部 材 ２ の 外 側 面 に は 、 加 熱 冷 却 部 ４ が 設 け ら れ て い る 。
こ の 加 熱 冷 却 部 ４ は 、 具 体 的 に は 、 ペ ル チ ェ 素 子 ５ ａ よ っ て 発 熱 若 し く は 吸 熱 す る 熱 源 部
５ と 、 こ の 熱 源 部 ５ に 直 流 電 流 を 流 す 電 源 部 ７ と 、 こ の 直 流 電 流 の 方 向 を 切 り 替 え る 切 替
部 ８ と で 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 ま た 、 加 熱 冷 却 部 ４ に 設 け た 前 記 ペ ル チ ェ 素 子 ５ ａ は 、 異 な る 二 種 類 の 熱 電 材 料 （ 図 示
省 略 ） の 接 合 部 に 電 流 を 流 す と 、 片 方 の 熱 電 材 料 か ら も う 片 方 の 熱 電 材 料 へ 熱 が 移 動 す る
と い う ペ ル チ ェ 効 果 を 利 用 し た 素 子 で あ り 、 電 流 の 方 向 を 逆 転 さ せ る と 熱 の 移 動 方 向 も 逆
転 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 ま た 、 加 熱 冷 却 部 ４ に は 、 前 記 ペ ル チ ェ 素 子 ５ ａ に 一 定 方 向 の 電 流 を 流 す 電 源 部 ７ が 設
け ら れ て お り 、 こ の 電 源 部 ７ は 、 単 に 前 記 ペ ル チ ェ 素 子 ５ ａ に 一 定 方 向 に 電 流 を 流 す だ け
で な く 、 前 記 ペ ル チ ェ 素 子 ５ ａ の 放 熱 及 び 吸 熱 温 度 を 適 宜 温 度 に 保 て る よ う に 、 電 源 部 ７
か ら 前 記 ペ ル チ ェ 素 子 ５ ａ に 流 す 電 流 量 や 印 加 す る 電 圧 量 を 適 宜 調 整 す る 温 度 制 御 部 （ 図
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示 省 略 ） が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 ま た 、 加 熱 冷 却 部 ４ に は 、 前 記 電 源 部 ７ の 電 流 方 向 を 任 意 に 切 り 替 え て 、 前 記 ペ ル チ ェ
素 子 ５ ａ の 発 熱 及 び 吸 熱 の 切 り 替 え る 切 替 部 ８ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 尚 、 本 実 施 例 で は 、 前 記 底 部 材 ２ の 外 側 面 に 該 底 部 材 ２ を 加 熱 若 し く は 冷 却 す る 前 記 加
熱 冷 却 部 ４ を 設 け た 構 成 で あ る が 、 例 え ば 、 こ の 底 部 材 ２ の 外 側 面 に 該 底 部 材 ２ を 加 熱 す
る 加 熱 部 又 は 該 底 部 材 ２ を 冷 却 す る 冷 却 部 を 設 け た 構 成 と し て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 で は 、 前 記 胴 部 材 １ の 上 部 開 口 部 １ ｃ に 、 可 撓 性 を 有 す る 部 材 で 形 成 し
た 天 部 材 ９ が 設 け ら れ て お り 、 こ の 天 部 材 ９ は 、 前 記 胴 部 材 １ の 上 部 開 口 部 １ ｃ か ら ペ ッ
ト ボ ト ル の 肩 部 が 突 出 で き る よ う に 、 中 央 に 開 口 部 を 有 す る 形 状 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 こ の 天 部 材 ９ は 、 具 体 的 に は 、 中 心 位 置 に 開 口 部 を 有 し 、 周 縁 に は 略 直 交 方 向 に 周 壁 部
が 垂 下 し た 形 状 で 、 こ の 周 壁 部 の 内 側 面 に は 、 前 記 凸 条 21に 係 合 す る 凹 条 20が 形 成 さ れ て
お り 、 こ の 天 部 材 ９ を 胴 部 材 １ の 上 端 部 に 被 嵌 し 、 前 記 凸 条 21に 前 記 凹 条 20を 係 合 さ せ る
こ と で 保 冷 温 体 Ａ に 装 着 す る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 ま た 、 天 部 材 ９ は 、 可 撓 性 を 有 す る 部 材 で 形 成 さ れ て い る た め 、 ペ ッ ト ボ ト ル の 形 状 に
合 致 し て 当 接 さ せ る こ と が で き る 為 、 良 好 な 保 冷 温 状 態 が 得 ら れ る こ と と な り 前 記 ペ ッ ト
ボ ト ル の 挿 入 又 は 取 り 出 し が 容 易 で あ り 、 更 に 、 ペ ッ ト ボ ト ル を 取 り 出 し 易 い よ う に 、 開
口 部 の 開 口 縁 に は 放 射 方 向 、 本 実 施 例 の 場 合 に は 略 等 間 隔 で 四 つ の 切 れ 込 み が 設 け ら れ て
い る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 尚 、 天 部 材 ９ を 可 撓 性 を 有 す る 部 材 で 構 成 し 、 且 つ 、 前 記 切 れ 込 み を 長 く 形 成 し て お け
ば 、 開 口 は 無 く て も 良 い 。 こ の 場 合 、 缶 ジ ュ ー ス な ど 高 さ が 低 い 貯 液 容 体 10を 保 冷 温 体 Ａ
内 に 収 納 し た 際 、 開 口 が な い 分 放 熱 を 良 好 に 阻 止 で き る こ と と な る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 本 実 施 例 は 上 述 の よ う に す る か ら 、 前 記 胴 部 材 １ の 形 成 と 共 に 、 該 胴 部 材 １ と 前 記 底 部
材 ２ と の 連 設 接 合 も 同 時 に 行 わ れ る た め 、 極 め て 効 率 良 く 前 記 保 冷 温 体 Ａ を 製 造 す る こ と
が で き る 画 期 的 で 実 用 性 に 秀 れ た 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 ま た 、 前 記 胴 部 材 １ と 前 記 底 部 材 ２ と は 異 な る 金 属 部 材 に よ っ て 形 成 さ れ て い る た め に
、 例 え ば 溶 接 な ど に よ り 接 合 し た 場 合 に は 、 十 分 な 接 合 力 が 得 ら れ ず 容 易 に 分 離 す る な ど
良 好 に 接 合 さ れ な い 場 合 が あ る が 、 こ の 点 、 本 実 施 例 に お い て は た と え 異 種 金 属 同 士 で あ
っ て も 両 者 を 十 分 な 接 着 力 で 確 実 に 接 合 し 得 る ろ う 材 11に よ っ て 前 記 胴 部 材 １ 及 び 前 記 底
部 材 ２ と を 接 合 す る か ら 、 異 種 金 属 同 士 で あ る 両 者 を 堅 固 且 つ 確 実 に 連 設 接 合 す る こ と が
で き 、 こ の 点 に お い て も 実 用 性 に 秀 れ た 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 ま た 、 前 記 ろ う 材 11を 前 記 胴 部 材 １ と 底 部 材 ２ と の 連 設 箇 所 若 し く は そ の 近 傍 に 配 す る
際 、 該 ろ う 材 11は 溝 状 の 切 欠 部 15の 開 口 部 を 覆 う よ う に 配 す か ら 、 必 然 的 に 、 図 ５ に 図 示
し た よ う に 該 溝 状 の 切 欠 部 15に よ っ て ろ う 材 11が 自 然 に 位 置 決 め さ れ 、 該 ろ う 材 11の 位 置
ズ レ が 簡 単 且 つ 良 好 に 阻 止 さ れ 確 実 に 溶 融 し た ろ う 材 11を 前 記 切 欠 部 15内 に 充 填 さ せ る こ
と が で き る な ど 、 こ の 点 に お い て も 作 業 性 に 秀 た 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 と こ ろ で 、 近 年 、 前 記 ペ ッ ト ボ ト ル な ど の 貯 液 容 体 10に 入 っ た 飲 料 は 自 動 販 売 機 や コ ン
ビ ニ エ ン ス ス ト ア 等 、 様 々 な 所 で 販 売 さ れ て お り 、 い つ で も 気 軽 に 購 入 し て 飲 む こ と が で
き る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 と こ ろ が 、 こ れ ら 容 器 に 入 っ た 飲 料 は 一 度 に 飲 み 切 れ な か っ た 場 合 、 残 余 は ぬ る く な っ
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て し ま い 、 購 入 時 に 比 べ て 著 し く 飲 み 心 地 や 味 を 損 ね て し ま う こ と に な る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 こ の よ う に 、 保 冷 温 性 に 乏 し い 容 器 に 入 れ ら れ た こ れ ら 飲 料 は 、 最 適 な 温 度 で 美 味 し く
飲 め る の は 最 初 だ け で 、 残 余 は ぬ る く な っ て し ま い 味 を 損 ね て し ま う 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 従 っ て 、 こ れ ら 飲 料 を 美 味 し く 飲 む た め に は 、 ぬ る く な っ て し ま う 前 に 飲 み 切 っ て し ま
う か 、 何 ら か の 手 段 で 購 入 し た 際 の 最 適 な 温 度 で 保 冷 温 す る か 、 或 い は ぬ る く な っ て し ま
っ た 飲 料 を 何 ら か の 手 段 で 再 冷 却 若 し く は 再 加 熱 し な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 例 え ば 、 ペ ッ ト ボ ト ル な ど の 容 器 に 入 っ た 飲 料 を ク ー ラ ー ボ ッ ク ス な ど の 保 冷 温 容 器 に
入 れ て 持 ち 運 べ ば 、 該 飲 料 を 最 適 な 温 度 に 保 つ こ と が で き 、 よ っ て 、 い つ で も 美 味 し く 該
飲 料 を 飲 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
　 し か し 、 ク ー ラ ー ボ ッ ク ス は 、 保 冷 機 能 し か 無 く 、 ぬ る く な っ た ら 当 該 飲 料 を 冷 却 す る
こ と が で き な い 。 ま た 、 氷 な ど の 冷 却 材 を 多 用 す る こ と で 再 冷 却 も 可 能 で あ る が 、 永 続 性
が 無 い 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 こ の 点 、 本 実 施 例 に 係 る 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た 保 冷 温 体 Ａ と 、 該 保
冷 温 体 Ａ の 底 部 材 ２ の 外 側 面 に 設 け る 加 熱 冷 却 部 ４ と か ら 成 る 保 冷 温 装 置 は 、 上 述 の よ う
に 構 成 し た の で 、 飲 料 を ペ ッ ト ボ ト ル ご と 保 冷 温 体 Ａ 内 に 収 納 す る だ け の 簡 単 な 作 業 で 該
ペ ッ ト ボ ト ル 内 の 飲 料 の 放 熱 を 保 冷 温 体 Ａ に よ っ て 阻 止 し 良 好 に 保 冷 温 機 能 を 発 揮 す る こ
と は 勿 論 、 該 保 冷 温 体 Ａ の 前 記 底 部 材 ２ の 外 側 面 に 設 け ら れ る 前 記 加 熱 冷 却 部 ４ に よ っ て
、 例 え ば 、 不 適 温 に な っ て し ま っ た 飲 料 を 前 記 加 熱 冷 却 部 ４ に よ っ て 再 加 熱 若 し く は 再 冷
却 す る こ と で 再 び 最 適 な 温 度 に 戻 す こ と も で き る な ど 実 用 性 に 秀 れ た 保 冷 温 装 置 を 、 本 実
施 例 、 し か も 、 本 実 施 例 に 係 る 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ る 量 産 性 に 秀 れ た
保 冷 温 体 Ａ を 採 用 す る こ と で 量 産 性 に も 秀 れ た 画 期 的 な 保 冷 温 装 置 と な る 。
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 ま た 、 前 記 胴 部 材 １ は 空 隙 部 ６ の 真 空 断 熱 層 に よ っ て 秀 れ た 保 冷 温 性 を 有 す る の は 勿 論
、 熱 伝 導 率 の 低 い ス テ ン レ ス 製 の 部 材 で 形 成 し た こ と に よ っ て 一 層 保 冷 温 性 に 秀 れ 、 ま た
、 前 記 底 部 材 ２ を 熱 伝 導 率 の 高 い ア ル ミ ニ ウ ム 製 の 部 材 で 形 成 さ れ て い る の で 、 前 記 熱 源
部 ５ か ら の 発 熱 若 し く は 吸 熱 が 底 部 材 ２ を 介 し て 効 率 良 く ペ ッ ト ボ ト ル 内 の 飲 料 に 伝 わ り
効 率 良 く 加 熱 若 し く は 冷 熱 機 能 が 発 揮 さ れ る な ど 、 熱 効 率 性 に 秀 れ た 保 冷 温 装 置 と な る 。
【 ０ ０ ６ ４ 】
　 ま た 、 胴 部 材 １ の 上 部 開 口 部 １ ｃ に 設 け た 天 部 材 ９ に よ っ て 、 上 部 開 口 部 １ ｃ 側 か ら の
放 熱 が 阻 止 さ れ 、 こ の 点 に お い て も 一 層 保 冷 温 性 に 秀 れ た 保 冷 温 装 置 と な る 。
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 ま た 、 天 部 材 ９ に よ っ て 上 方 へ の 放 熱 を 阻 止 で き る だ け で な く 、 該 天 部 材 ９ の 開 口 縁 が
可 撓 性 を 有 す る た め に 、 該 天 部 材 ９ を 取 り 付 け た 状 態 の ま ま 収 納 体 ３ 内 に ペ ッ ト ボ ト ル を
出 し 入 れ す る こ と が 可 能 で 、 し か も の 開 口 縁 か ら 前 記 ペ ッ ト ボ ト ル の 肩 部 が 突 出 し て い る
か ら 、 該 ペ ッ ト ボ ト ル を 取 り 出 さ ず と も 、 収 納 し た 状 態 の ま ま キ ャ ッ プ を 開 け て コ ッ プ に
注 い だ り 飲 ん だ り す る こ と が で き る な ど 、 実 用 性 に 秀 れ た 保 冷 温 装 置 と な る 。
【 実 施 例 ２ 】
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 本 発 明 の 具 体 的 な 実 施 例 ２ に つ い て 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 本 実 施 例 は 、 実 施 例 １ に 係 る 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 の 別 例 で あ り 、 具 体 的 に は 、 図 ７ 及
び 図 ８ に 図 示 し た よ う に 、 前 記 底 部 材 ２ に は 前 記 胴 部 材 １ の 下 部 が 嵌 入 さ れ る 環 状 凹 部 16
が 設 け ら れ 、 こ の 環 状 凹 部 16は 、 該 環 状 凹 部 16内 に 前 記 胴 部 材 １ の 排 気 孔 12が 位 置 す る 深
さ に 設 定 さ れ 、 更 に 、 こ の 環 状 凹 部 16は 溶 融 し た 前 記 ろ う 材 11が 充 填 さ れ る 空 間 と す る も
の で あ る 。
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【 ０ ０ ６ ８ 】
　 具 体 的 に は 、 底 部 材 ２ は 前 記 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 外 径 よ り 大 き い 径 を 有 す る 円 板 状 部
材 の 上 部 表 面 に 、 平 面 視 円 環 状 な 環 状 凹 部 16を 凹 設 し た 形 状 で あ る 。
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 ま た 、 こ の 底 部 材 ２ の 環 状 凹 部 16の 開 口 部 外 周 縁 は 、 図 ７ に 図 示 し た よ う に 切 欠 さ れ て
い る 。
【 ０ ０ ７ ０ 】
　 即 ち 、 前 記 ろ う 材 11を 配 し た 際 に 該 ろ う 材 11が 切 欠 形 状 に よ り 自 然 に 位 置 決 め さ れ 、 更
に 、 溶 融 し た 前 記 ろ う 材 11が 確 実 に 該 環 状 凹 部 16内 に 流 れ 込 む よ う に 上 部 程 拡 開 し た 形 状
の 切 欠 部 17を 凹 設 し た 形 状 で あ る 。
【 ０ ０ ７ １ 】
　 本 実 施 例 で は 、 前 記 環 状 凹 部 16に 、 胴 部 材 １ の 下 部 を 嵌 入 し 、 該 環 状 凹 部 16の 開 口 縁 に
設 け た 前 記 流 れ 案 内 溝 17の 開 口 部 を 覆 う よ う に ろ う 材 11を 配 し て 図 ７ に 図 示 す る 状 態 を 作
出 す る 。
【 ０ ０ ７ ２ 】
　 続 い て 、 こ の 状 態 で 前 記 胴 部 材 １ 及 び 底 部 材 ２ を 真 空 加 熱 炉 内 に 配 置 し て 、 前 記 ろ う 材
11の 溶 融 温 度 以 下 ま で の 加 熱 に よ り 前 記 排 気 孔 12を 介 し て 胴 部 材 １ の 空 隙 部 ６ の 排 気 を 行
う 。
【 ０ ０ ７ ３ 】
　 こ の 胴 部 材 １ の 空 隙 部 ６ の 排 気 が 完 了 し た ら 、 前 記 真 空 加 熱 炉 内 を ろ う 材 11の 融 解 温 度
ま で 昇 温 し て 該 ろ う 材 11を 溶 融 さ せ る と 、 図 ８ に 図 示 す る よ う に 、 溶 融 ろ う 材 11が 前 記 流
れ 案 内 溝 17を 流 れ 落 ち て 前 記 環 状 凹 部 16内 に 充 填 さ れ る と 共 に 、 該 環 状 凹 部 16内 に 位 置 す
る 前 記 排 気 孔 12に も 該 溶 融 ろ う 材 11が 流 れ 込 み 、 該 ろ う 材 11に よ っ て 、 排 気 孔 12が 封 止 さ
れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ７ ４ 】
　 本 実 施 例 は 上 述 の よ う に す る か ら 、 実 施 例 １ と 同 様 、 胴 部 材 １ と 底 部 材 ２ と の 連 設 箇 所
が 接 合 さ れ る と 共 に 前 記 排 気 孔 12が 封 止 さ れ 、 真 空 二 重 構 造 の 胴 部 材 １ が 形 成 さ れ る 為 、
極 め て 効 率 良 く 前 記 保 冷 温 体 Ａ を 製 造 す る こ と が 可 能 な 画 期 的 な 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 で
あ る 。
【 ０ ０ ７ ５ 】
　 ま た 、 前 記 ろ う 材 11を 前 記 胴 部 材 １ と 前 記 底 部 材 ２ と の 連 設 箇 所 若 し く は そ の 近 傍 に 配
す る 際 、 図 ７ に 図 示 し た よ う に 前 記 切 欠 部 17の 開 口 部 に ろ う 材 11を 位 置 決 め す る こ と が で
き る か ら 、 該 ろ う 材 11の 位 置 ズ レ を 簡 単 且 つ 確 実 に 阻 止 す る こ と が で き 、 し か も 、 こ の 切
欠 部 17の 開 口 部 に 配 さ れ た 前 記 ろ う 材 11が 溶 融 し た 際 に は 、 溶 融 し た ろ う 材 11が 前 記 切 欠
部 17を 流 れ 落 ち て 確 実 に 前 記 環 状 凹 部 16内 に ろ う 材 11を 充 填 さ せ る こ と が で き 、 こ の 点 に
お い て も 、 作 業 性 に 秀 れ た 保 冷 温 体 Ａ の 製 造 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ ７ ６ 】
　 ま た 、 前 記 胴 部 材 １ の 下 部 開 口 部 １ ｄ を 前 記 底 部 材 ２ で 閉 塞 し た 後 、 こ れ ら を 上 下 逆 さ
向 き に し て 真 空 加 熱 炉 に 配 置 す る 必 要 が な く 、 そ れ だ け 作 業 性 に 秀 れ る 。 し か も 、 仮 に 前
記 環 状 凹 部 16に 配 し た 前 記 ろ う 材 11の 量 が 多 す ぎ る な ど し て 、 溶 融 し た ろ う 材 11が 環 状 凹
部 16か ら 溢 れ て し ま っ た 場 合 に も 、 こ の 溢 れ た ろ う 材 11に よ っ て 前 記 胴 部 材 １ が 汚 れ る こ
と が 無 い 。 即 ち 、 仮 に 上 下 逆 さ 向 き で あ る と 、 前 記 溢 れ た ろ う 材 11が 前 記 胴 部 材 １ を 垂 下
方 向 に 垂 れ 流 れ 、 該 胴 部 材 １ を 汚 し て し ま う と い う 問 題 が あ る が 、 本 実 施 例 に お い て は 、
こ の よ う な 問 題 も 解 決 さ れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ ７ ７ 】
　 そ の 余 は 実 施 例 １ と 同 様 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ７ ８ 】
【 図 １ 】 実 施 例 １ に 係 る 保 冷 温 体 の 使 用 状 態 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 実 施 例 １ に 係 る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 を 示 す 説 明 斜 視 図 で あ る 。
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【 図 ３ 】 実 施 例 １ に 係 る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 を 示 す 説 明 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 実 施 例 １ に 係 る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 を 示 す 説 明 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 実 施 例 １ に 係 る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 を 示 す 説 明 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 実 施 例 １ に 係 る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 を 示 す 説 明 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 実 施 例 ２ に 係 る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 を 示 す 説 明 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 実 施 例 ２ に 係 る 保 冷 温 体 の 製 造 方 法 を 示 す 説 明 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ７ ９ 】
　 １ 　 胴 部 材
　 １ ａ 　 内 筒 体
　 １ ｂ 　 外 筒 体
　 １ ｄ 　 下 部 開 口 部
　 ２ 　 底 部 材
　 ４ 　 加 熱 部 ， 冷 却 部 ， 加 熱 冷 却 部
　 ５ 　 熱 源 部
　 ５ ａ 　 ペ ル チ ェ 素 子
　 ６ 　 空 隙 部
　 ７ 　 電 源 部
　 ８ 　 切 替 部
　 11　 ろ う 材
　 12　 排 気 孔
　 13　 テ ー パ 部
　 14　 テ ー パ 部
　 15　 凹 溝 部
　 16　 円 環 状 溝
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【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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