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DESCRIPCION

Un método para modernizar un ascensor.

El presente invento se refiere a un método como
se define en el preambulo de la reivindicacién 1 para
modernizar la funcién de elevacién de un ascensor y a
una disposicién de modernizacion como se define en
el preambulo de la reivindicacién 5.

Un objetivo importante en el trabajo de desarro-
llo de los ascensores ha consistido en conseguir una
utilizacion eficaz y econdémica del espacio de cons-
truccion. En las soluciones de ascensor de la técnica
anterior provistas de un cuarto de miquinas o de un
espacio correspondiente, la colocacién de la maquina
de elevacién y el espacio requerido por ella limitan
la libertad de eleccién en las soluciones de disefio del
ascensor. Se necesita espacio adicional para las dispo-
siciones para el paso de los cables entre el cuarto de
madquinas y el pozo del ascensor. El tamafo y el peso
de una maquina especialmente disefiada para cargas
mayores, velocidades mds altas y/o alturas de eleva-
ciéon mas grandes, son un problema en lo que respecta
a la instalacién debido a que no siempre es posible
situar la maquina y las poleas desviadoras en las po-
siciones requeridas debido a la falta de espacio.

La memoria descriptiva del documento WO
99/43589 detalla un ascensor suspendido empleando
correas planas en el que se consiguen didmetros de
curvado de las correas relativamente pequefios en la
polea de accionamiento y en las poleas desviadoras.
Sin embargo, con esta solucién se tropieza con los
problemas que suponen una limitada solucién de di-
seflo, la colocacién de los componentes en el pozo
del ascensor y la alineacién de las poleas desviado-
ras. Ademas, la alineacidon de las correas utilizadas,
recubiertas con poliuretano, que tienen en su interior
un componente de acero de soporte de carga, es pro-
blematica, por ejemplo en una situacién en la que la
cabina esté inclinada. En un ascensor incorporado en
la practica de esta manera, al menos la maquina y/o
las estructuras en las que estd asegurada en su sitio,
deben ser francamente masivas, con el fin de evitar
vibraciones indeseables. Asimismo, la construccién
masiva del resto de la estructura del ascensor reque-
rida para mantener la alineacién mutua de las poleas
desviadoras y de la polea de traccién incrementa el
peso y el coste del ascensor. Ademds, la instalacién
y los ajustes de un sistema de esta clase, son tareas
dificiles que exigen una gran precision.

Un método y una disposicién de modernizacion de
cuerdo con el preambulo de las reivindicaciones 1 y 5,
se conocen a partir del documento JP 2002 003126 A.

Ademas, el documento WO 02/26611 describe
una suspensioén de 4:1 que utiliza al menos dos po-
leas desviadoras en torno a las que estd dispuesto ca-
da cable de elevacidn para correr de tal manera que la
primera polea desviadora esté dispuesta entre poleas
desviadoras del contrapeso y una segunda polea des-
viadora se encuentre en la direccién en que corre el
cable de elevacion dispuesta entre poleas desviadoras
de la cabina.

En relacion con la modernizacién de un ascensor,
es posible alterar la suspension del ascensor reempla-
zando una disposicién de suspensién 1:1 o 2:1 ante-
rior por una disposicién con una relacién de suspen-
sién de 4:1 o, incluso, mayor. Esto hace posible utili-
zar una maquina de elevacion y poleas desviadoras de
menor tamafio, que serd mas fécil situar en posiciones
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apropiadas en lo que respecta al disefio del ascensor.
Sin embargo, en el caso de ascensores con cuarto de
maquinas, se tropieza con el problema de que ha de
incrementarse el nimero de agujeros a través del piso
del cuarto de maquinas a fin de permitir todos los nue-
vos pasos para cables necesarios para la instalacién en
la préctica de una suspension de 4:1. No obstante, la
realizacién de nuevos agujeros en el piso del cuarto
de maquinas es caro y peligroso porque puede haber
barras de refuerzo o similares en la estructura del piso,
precisamente en donde tenga que realizarse un nuevo
agujero. En soluciones previamente conocidas, no ha
bastado con agrandar los antiguos agujeros existentes.
Con frecuencia, en el caso de un cuarto de maquinas
dispuesto encima del pozo, otro problema con el que
se tropieza es el de cémo hacer pasar los cables de
elevacion desde el cuarto de mdquinas hasta la cabina
del ascensor y el contrapeso en el pozo.

El objeto del presente invento es superar los in-
convenientes antes mencionados y reducir el tamafio
y/o el peso de una maquina de ascensor proporcionan-
do una posibilidad econdémica y de puesta en practica
facil y sencilla para utilizar poleas de accionamiento
y desviadoras de menor didmetro cambiando la sus-
pension del ascensor en conexién con la moderniza-
cién a una suspension de 4:1. En particular, resulta
muy sencillo emplear en la practica valores pares de
la relacién de suspension de la cabina. Por ejemplo,
aumentando a tres el nimero de poleas desviadoras
en la cabina, se obtiene una relacién de suspension de
6:1, mientras que cuatro poleas desviadoras propor-
cionardn una relacién de suspensién de 8:1 y cinco
poleas desviadoras dardn una relacién de suspension
de 10:1. Esto, naturalmente, significa que habrdn de
afladirse, igualmente, poleas desviadoras a otras par-
tes del ascensor e incrementar la longitud total de los
cables. Por otro lado, el incrementar la relacion de
suspensién hace posible utilizar menos cables para-
lelos, de manera que la longitud total de los cables
del ascensor no se incrementa mucho, necesariamen-
te, cuando se aumenta la relacién de suspensién. Un
objetivo adicional es permitir que los cables del as-
censor se instalen rdpida y facilmente. Otro objetivo
es reducir el consumo de electricidad.

El método del invento para modernizar la funcién
de elevacién de un ascensor se caracteriza por lo que
se describe en la parte de caracterizacién de la reivin-
dicacioén 1, y la disposicién de modernizacion del in-
vento se caracteriza por lo que se describe en la parte
de caracterizacion de la reivindicacién 5. Otras rea-
lizaciones del invento se caracterizan por lo que se
describe en las otras reivindicaciones.

Merced a la aplicacién del invento, pueden conse-
guirse, entre otras, una o mas de las siguientes venta-
jas:

- debido a cables de elevacion delgados y a una
suspension de 4:1, la polea de traccién y las
poleas desviadoras son pequefas y ligeras, en
comparacion con las utilizadas en ascensores
usuales

- con una polea de traccién pequeia, los frenos
operativos del ascensor, son mds pequefios

- debido a la polea de traccién pequeiia, las ne-
cesidades de par son menores y, asi, tanto el
motor como sus frenos operativos pueden ser
mds pequefios
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- debido a la polea de tracciéon mas pequefia y a
la suspension de 4:1, se necesita una velocidad
de rotacién mds elevada para conseguir una ve-
locidad dada de la cabina del ascensor, por lo
que con un motor mas pequefio puede conse-
guirse la misma potencia de salida del motor

- el uso de una polea de traccién pequeiia, ha-
ce posible utilizar un motor de accionamien-
to del ascensor de menor tamafio, lo que su-
pone una reduccién de los costes de adquisi-
cién/fabricacién del motor de accionamiento

- el pequefio tamafio y los cables delgados per-
miten disponer la maquina del ascensor en el
cuarto de maquinas de manera relativamente
facil

- el peso de la cabina del ascensor y del con-
trapeso puede ser soportado completamente o,
al menos, en forma parcial, por los carriles de
guia del ascensor

- en ascensores en que se aplique el invento, pue-
de disponerse facilmente una suspensioén cen-
trada de la cabina del ascensor y del contra-
peso, reduciéndose asi las fuerzas de soporte
laterales impuestas sobre los carriles de guia

- el invento reduce el tiempo de instalacién del
ascensor y los costes totales de la instalacion,
en comparacion con una situacion en la que hu-
bieran de realizarse agujeros nuevos en el piso
el cuarto de maquinas

- los cables ligeros, delgados y faciles de mani-
pular y la posibilidad de dejar caer los cables
desde el cuarto de maquinas en el pozo del as-
censor, permiten realizar una instalacién con-
siderablemente més facil y mas rapida

- al utilizar cables con un didmetro de, aproxi-
madamente, 4...6 mm, pueden conseguirse as-
censores de acuerdo con el invento de tamafio
francamente grande y capaces de alcanzar ve-
locidades verdaderamente elevadas

- el invento puede aplicarse en soluciones de
motor de ascensor con y sin engranaje.

El ambito principal de aplicacién del invento se
encuentra en los ascensores diseflados para el trans-
porte de personas y/o de carga. La solucién de ascen-
sor del invento utiliza cables que son mds delgados
que los utilizados antes en los ascensores a moder-
nizar, de preferencia cables sustancialmente delgados
con un didmetro de, por ejemplo, 4...6 mm aproxima-
damente o, incluso, menos. Esto permite lograr una
reduccion definida del tamaiio de la polea de traccién
y de las poleas desviadoras.

En lo que sigue, se describira el invento con deta-
lle con referencia a un ejemplo de realizacién y a los
dibujos adjuntos, en los que:

la fig. 1 presenta una vista diagramadtica de un as-
censor modernizado por el método del invento, visto
oblicuamente desde arriba, en el que una antigua sus-
pensién de 2:1 ha sido reemplazada por una suspen-
sion de 4:1,

la fig. 2 es una ilustracién diagramdtica y sim-
plificada del principio del invento para hacer bajar
los cables del ascensor al pozo del ascensor, en vista
lateral, y
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la fig. 3 presenta una vista oblicua desde arriba de
una herramienta de instalacidn aplicable para hacer
bajar un agregado de poleas desviadoras al pozo del
ascensor.

La fig. 1 presenta una solucién tipica 1 de sus-
pension de ascensor de acuerdo con el invento, en la
que una antigua suspensién de 2:1 se ha cambiado, al
tiempo que se lleva a cabo una modernizacién, a una
suspension de 4:1 empleando aberturas 16 ya realiza-
das en el piso 15 del cuarto de maquinas. La maqui-
na de elevacidn del ascensor se conecta mediante una
polea de tracciéon 9 a un conjunto de cables de eleva-
cién, consistente en cables de elevacion 4 mutuamen-
te paralelos de, por ejemplo, seccién transversal sus-
tancialmente redonda y que soportan un contrapeso 3
y una cabina de ascensor 2 que se mueven a lo largo
de sus vias, es decir, de sus carriles de guia. Por mo-
tivos de claridad, en las figuras solamente se muestra
uno de los cables de elevacion 4 paralelos.

Los cables de elevacion 4 paralelos estdn unidos
por sus primeros extremos a un punto de partida fi-
jo 5 del cuarto de maquinas por encima del pozo del
ascensor, desde donde los cables de elevacién pasan
hacia abajo a través de una abertura 16b del piso 15
del cuarto de maquinas, hacia una primera polea des-
viadora 6 conectada al contrapeso 3 y dispuesta, por
ejemplo, en la parte superior del contrapeso 3. Des-
de la polea desviadora 6, los cables de elevacion pa-
san hacia arriba, hasta una segunda polea desviadora
7 correspondiente dispuesta en el cuarto de mdquinas,
encima del pozo del ascensor. Los cables que van ha-
cia arriba son hechos pasar por una abertura 16a del
piso 15 del cuarto de maquinas. Habiendo pasado en
torno a la polea de traccién 7, los cables 4 corren de
nuevo hacia abajo a través de la abertura 16a hasta
una segunda polea desviadora 8 que estd montada en
la parte superior del contrapeso 3 y que es del mismo
tamaifio que la primera polea desviadora 6 y estd situa-
da justo al lado de esta ultima, estando montados los
ejes de ambas poleas desviadoras uno tras otro en la
misma linea y cuya polea desviadora 8 gira en torno
a su eje en sentido contrario al de la polea desviadora
6. Tras pasar alrededor de la segunda polea desviado-
ra 8, los cables de elevacion 4 corren hacia arriba a
través de la abertura 16b del piso del cuarto de ma-
quinas, hasta la polea de traccién 9 de la maquina del
ascensor en el cuarto de maquinas. Asi, los cables 4
han sido hechos pasar cuatro veces a través de cada
abertura 16ay 16b.

Habiendo pasado por la polea de traccién 9, los ca-
bles de elevacion 4 pasan sobre una polea desviadora
10 y van de nuevo hacia abajo, al pozo del ascensor,
desde el cuarto de maquinas a través de una tercera
abertura 16¢ del piso 15 del cuarto de maquinas. Por
medio de la polea desviadora 10, los cables son des-
plazados horizontalmente a la posicién correcta sobre
la abertura 16¢. Desde la polea desviadora 10, los ca-
bles de elevacion 4 pasan hacia abajo, hasta una pri-
mera polea desviadora 11 situada en la parte superior
de la cabina 2 del ascensor y, tras haber pasado al-
rededor de esta polea desviadora, los cables vuelven
de nuevo hacia arriba a través de una cuarta abertu-
ra 16d del piso 15 del cuarto de maquinas hasta una
polea desviadora 12 situada en el cuarto de maquinas.
Tras haber pasado alrededor de la polea desviadora
12, los cables de elevacion 4 corren de nuevo hacia
abajo, a través de la abertura 16d, hasta una segunda
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polea desviadora 13 situada en la parte superior de la
cabina 2 del ascensor, cuya polea desviadora tiene el
mismo tamafio que la primera polea desviadora 11 y
estd situada justo al lado de esta dltima, estando dis-
puestos los ejes de ambas poleas desviadoras 11y 13,
uno tras otro, en la misma linea, cuya polea desviado-
ra 13 gira en torno a su eje en sentido contrario al de
la polea desviadora 11. Tras haber pasado alrededor
de la segunda polea desviadora 13, los cables de ele-
vacion 4 corren hacia arriba de nuevo, a través de la
abertura 16c del piso del cuarto de maquinas, hasta un
anclaje fijo 14 del cuarto de maquinas. Asi, los cables
4 han sido hechos pasar, también, cuatro veces por las
aberturas 16¢ y 16d.

Para que sea posible que los cables de elevacién
4 sean hechos pasar dos veces a través de todas las
aberturas 16a...16d del piso 15 del cuarto de maqui-
nas, los puntos fijos 5 y 14, las poleas desviadoras
7y 12 y la polea de traccién 9 y la polea desviado-
ra 10 tienen que estar dispuestos de manera que los
cables de elevacion que corren en diferentes direccio-
nes a través de los agujeros 16a...16d no se estorben
unos con otros al pasar. De acuerdo con el invento, los
dispositivos antes mencionados estdn dispuestos adi-
cionalmente de modo que las aberturas 16a...16d, ya
realizadas en el piso 15 del cuarto de mdquinas y di-
sefladas para una suspensioén de 2:1, sean suficientes
para todos los pasos de cables requeridos a través del
piso. Por tanto, por ejemplo, los anclajes 5 y 14 pa-
ra los cables estdn dispuestos encima o en conexién
con las aberturas mds préximas a la maquina y a la
polea de traccién 9, es decir, las aberturas 16b y 16¢
situadas mds en medio.

De forma similar, las poleas desviadoras 7 y 12
se sitian mutuamente encima o en conexién con las
aberturas mas exteriores 16a y 16d que estin mds cer-
ca de las paredes laterales del cuarto de maquinas, y
estas poleas desviadoras han sido hechas rotar y gira-
das adecuadamente con relacién a sus ejes para per-
mitir que los cables sean hechos pasar a través del pi-
so. Ademds, si es necesario, las poleas desviadoras 7
y 12 estan provistas de una estructura que les permite
moverse de modo que sobre los cables de elevacion
4 no se imponga tension adicional alguna cuando el
dngulo de los cables cambie ligeramente cuando la
cabina del ascensor y el contrapeso se muevan des-
de el extremo superior del pozo del ascensor hasta su
extremo inferior y viceversa.

La fig. 2 ilustra un principio de acuerdo con el in-
vento para hacer bajar los cables de elevacion 4 desde
el cuarto de maquinas al pozo del ascensor en con-
junto con una modernizacién como se ha menciona-
do antes, en la que una suspension antigua de 2:1 se
cambie a una suspension de 4:1. Cuando los cables de
elevacion 4 se estan bajando desde el cuarto de maqui-
nas al pozo del ascensor, con frecuencia se presenta el
problema de cémo hacer que los cables bajen limpia
y facilmente, ya que el riesgo de que los delgados y
largos cables paralelos se retuerzan y se enreden en
el estrecho espacio, es muy grande. Ademds, el hacer
que descienda una madeja de cables incluso ligera-
mente enredados resulta dificil si solamente recuenta
con el peso del propio cable para tirar de él.

De acuerdo con el invento, cuando han de hacerse
bajar los cables, se utilizan como pesos las poleas des-
viadoras 11, 13 y 6, 8 que han de montarse en la parte
superior de la cabina y del contrapeso y para mantener
los cables tan separados unos de otros como sea posi-
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ble. El cable que ha de montarse en torno a las poleas
desviadoras 6 y 8 del contrapeso 3 se monta llevando
primero a la cabina 2 del ascensor al extremo supe-
rior del pozo del ascensor, donde se asegura en posi-
cién por medio de cables o aparejos o equivalentes.
El contrapeso 3 estd ahora, de forma correspondiente,
en el extremo inferior del pozo del ascensor, donde se
asegura y se retiran los cables viejos del ascensor.

En el cuarto de maquinas, las poleas desviadoras
6y 8, que se han combinado para formar un agregado
17 de poleas desviadoras adecuado, que puede hacer-
se pasar a través de una abertura 16a...16d del piso del
cuarto de maquinas al espacio del pozo del ascensor.
En el agregado 17 de poleas desviadoras de acuerdo
con el ejemplo, las poleas desviadoras 6 y 8 se sitdan
en yuxtaposicién de acuerdo con sus posiciones ope-
rativas finales.

Cuando todo estd preparado en el pozo el ascen-
sor para realizar la instalacion de los cables, ésta se
inicia, por ejemplo, con los cables del ascensor que
suspenden el contrapeso. En primer lugar, se montan
los cables del ascensor sobre las poleas desviadoras 6
y 8 que han de unirse al contrapeso, de manera que los
cables correrdn en la posicidn operativa final. Se tira
del primer extremo de los cables de elevacion 4 desde
un carrete 18 situado en el cuarto de maquinas, prime-
ro alrededor de la polea desviadora 8, tras lo cual los
cables son hechos pasar luego a la polea desviadora
7, que ya ha sido asegurada en el cuarto de maquinas
y sobre ella, luego alrededor de la polea desviadora 6,
después de lo cual se asegura el primer extremo de los
cables a un punto de partida fijo 5 del cuarto de ma-
quinas. A este respecto, todas las poleas desviadoras
6...8 estdn provistas, también, de elementos de sopor-
te para garantizar que los cables de elevacion no pue-
dan salirse de las gargantas para cable de las poleas
desviadoras.

Se hace bajar ahora el agregado 17 de poleas des-
viadoras provisto de los cables, que comprende al me-
nos las poleas 6 y 8 para cable, a través de la abertura
16a o 16b del piso del cuarto de maquinas al pozo del
ascensor, siendo soportado el agregado por los cables
de elevacion. En el pozo del ascensor, al menos una
persona se encuentra en la parte superior de la cabina
del ascensor para recibir el agregado, alcanzando las
poleas desviadoras y haciéndolas bajar primero, por
ejemplo, sobre la parte superior de la cabina del as-
censor. Después de esto, en torno al agregado 17 de
poleas desviadoras que comprende las poleas desvia-
doras 6 y 8, se monta en la parte superior de la cabina
un armazén como se ilustra en la fig. 3, el cual sirve
como herramienta de instalacién.

El armazén ilustrado en la fig. 3 tiene una estruc-
tura de armazdén que consiste en dos vigas de armazén
21 en forma de tubos cuadrados, horizontales y para-
lelas, conectadas entre si. En el extremo exterior de
cada viga de armazon 21 hay una viga de guia 20, sus-
tancialmente vertical, cuyos extremos superiores infe-
riores estan provistos de elementos de guia 23 mon-
tados para recibir los carriles de guia del contrapeso
y, si fuese necesario, también los carriles de guia de
la cabina del ascensor. La distancia horizontal entre
las vigas de guia 20 puede ajustarse para adaptarse a
la distancia existente entre los carriles de guia en el
pozo del ascensor. Este ajuste se realiza moviendo las
vigas de guia 20 en la direccidon longitudinal de las vi-
gas de armazodn 21 y bloqueando las vigas de guia en
posicion por medio de un elemento de bloqueo 22. Si
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fuese necesario, la herramienta de instalacién puede
estar provista de pesos 19 adicionales para facilitar el
descenso de los cables desde el cuarto de maquinas.

Una vez que se ha ensamblado la herramienta de
instalacién en torno al agregado de poleas desvia-
doras, se monta la herramienta de instalacién en los
carriles de guia del contrapeso 3 de manera que los
elementos de guia 20 puedan moverse a lo largo de
los carriles de guia del contrapeso. Se deja bajar el
cable desde el carrete 18 en el cuarto de maquinas y
se deja que la herramienta de instalacion con las po-
leas desviadoras 6 y 8 deslice bajando a lo largo de los
carriles de guia del contrapeso hasta que el agregado
de poleas desviadoras choque con la viga superior del
contrapeso 3 en la parte inferior del pozo. A continua-
cion, se asegura el agregado con poleas desviadoras al
contrapeso y se retira la herramienta de instalacion.

El uso de la herramienta de instalacién anterior-
mente descrita tiene la ventaja de que los cables se
mantienen rectos durante todo el procedimiento de
bajada y no se pueden retorcer, por ejemplo, unos con
otros. Otra ventaja reside en que la masa de la herra-
mienta de instalacion, por si sola, es en general su-
ficiente para hacer bajar las poleas desviadoras, sin
necesidad de pesos adicionales.

El método anteriormente descrito y, también la
herramienta de instalacion, si fuese necesario, pue-
den aplicarse para instalar las poleas desviadoras 11
y 13 que han de montarse en la parte superior de la
cabina 2 del ascensor e, igualmente, para hacer bajar
el cable de elevacion. Sin embargo, como la distancia
desde el cuarto de médquinas a la parte superior de la
cabina 2 del ascensor, situada en su posiciéon mas al-
ta, es pequefia y la instalacion en la parte superior de
la cabina se lleva a cabo facilmente en lo que respec-
ta al espacio disponible, en la mayoria de los casos
puede prescindirse del uso de una herramienta de ins-
talacion. En este caso, basta asi con que el agregado
de poleas desviadoras, ya provisto de los cables en
el cuarto de maquinas, como antes se ha descrito, y
que comprende al menos las poleas desviadoras 11y
13, sea hecho bajar a través de una abertura 16a...16d
adecuada del piso del cuarto de maquinas y sea reci-
bido directamente en la parte superior de la cabina del
ascensor y montado en su sitio.

Para el experto en la técnica, resulta evidente que
las distintas realizaciones del invento no se limitan al
ejemplo descrito en lo que antecede, sino que pueden
hacerse variar dentro del alcance de las reivindicacio-
nes que se ofrecen a continuacion. De acuerdo con los

10

15

20

25

35

40

45

50

55

60

65

ejemplos anteriormente descritos, el experto puede in-
troducir variaciones en la realizacion del invento, por
ejemplo situando los anclajes 5 y 14 para cables y las
poleas desviadoras 7 y 12 del cuarto de médquinas en
posiciones diferentes respecto de las descritas en lo
que antecede. Si es posible, los puntos de fijacién 4 y
5 también pueden disponerse en la parte superior del
pozo del ascensor, justo debajo del piso del cuarto de
madquinas. En este caso, se contard, incluso, con méas
espacio para los cables de elevacion en las aberturas
16b y 16¢. También es posible situar ambos puntos
de fijacién 4 y 5 y las poleas desviadoras 7 y 12 o,
solamente, las poleas desviadoras 7 y 12, en el pozo
del ascensor, debajo del piso del cuarto de mdquinas,
como antes se ha descrito. En este caso, habra tam-
bién mds espacio para los cables de elevacion en las
aberturas 16a'y 16b.

Ademds, para el experto es evidente que la forma
y el empleo del tiempo de instalacién de los agrega-
dos 17 de poleas desviadoras, que facilitan el trabajo
de instalacién, pueden diferir respecto de la descrip-
cién que antecede. Asi, los diversos dispositivos pue-
den instalarse y dejarse listos para funcionar siguien-
do un procedimiento de instalacién diferente del des-
crito anteriormente. De manera similar, dependiendo
de las dimensiones, las poleas desviadoras pueden co-
locarse en el agregado 17 de poleas desviadoras en
yuxtaposicidon, como en el ejemplo, o una bajo otra.
Igualmente, el tamaifio, el nimero y la situacién de las
aberturas 16a, 16b del piso del cuarto de mdquinas,
pueden ser distintos de los descritos en lo que antece-
de.

También es evidente para el experto en la técni-
ca que, cuando se estd moviendo la cabina, las poleas
desviadoras paralelas 6 y 8 conectadas al contrapeso 3
y las poleas desviadoras paralelas 11 y 13 conectadas
a la cabina 2 del ascensor, pueden girar en el mismo
sentido o en sentidos contrarios, unas con relacion a
otras, dependiendo de la disposicién de los cables y
de las poleas desviadoras, de forma que la velocidad
circunferencial de las poleas desviadoras paralelas del
ascensor con una suspension de 4:1, sea de 2:1.

Es ademads evidente para el experto que, aunque la
realizacién preferida del invento emplea cables fran-
camente delgados, el invento también es aplicable en
el caso de ascensores en los que los cables nuevos
sean claramente mds gruesos que estos cables. Por
ejemplo, una modernizacién en la que los cables anti-
guos de 12 mm sean sustituidos por cables de 8 mm,
puede quedar incluida dentro del alcance del invento.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para modernizar la funcién de ele-
vacion de un ascensor, en el caso de un ascensor con
cuarto de maquinas provisto de cables de elevacién
(4), en el que, en conjunto con la modernizacion, se
cambia la suspension (1) del ascensor a una suspen-
sién de 4:1, caracterizado porque la suspension (1)
de los cables esta provista de, al menos, dos poleas
desviadoras (7, 12) en torno a las cuales se monta ca-
da cable de elevacién (4) para que corra de tal forma
que, en la direccién en que corre el cable de eleva-
cién (4), la primera polea desviadora (7) estd dispues-
ta entre las poleas desviadoras (6) y (8) conectadas al
contrapeso (3) y porque, en la direccién en que corre
el cable de elevacion (4), la segunda polea desviadora
(12) estd dispuesta entre las poleas desviadoras (11)
y (13) conectadas a la cabina (2) del ascensor, por lo
que, en conjunto con la instalacién de una suspension
de 4:1, todas las pasadas de los cables requeridas entre
el cuarto de médquinas y el pozo del ascensor se reali-
zan a través de aberturas (16a...16d) ya realizadas en
el piso (15) del cuarto de maquinas.

2. Un método de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado porque cada cable (4) de ascensor se
monta en la suspensién (1) de cables de tal manera
que, cuando se esté moviendo la cabina del ascensor,
las poleas desviadoras paralelas (6) y (8) conectadas
al contrapeso (3) y las poleas desviadoras paralelas
(11) y (13) conectadas a la cabina (2) del ascensor
giran en el mismo sentido o en sentidos contrarios,
dependiendo de la disposicién de cables/poleas des-
viadoras, de modo que la velocidad circunferencial de
las poleas desviadoras paralelas del ascensor con una
suspension de 4:1, sea de 2:1.

3. Un método de acuerdo con la reivindicacion 1
o la reivindicacién 2, caracterizado porque, en con-
junto con la instalacién de una suspensién de 4:1, las
poleas desviadoras (7, 10, 12) que han de montarse en
el cuarto de maquinas y los anclajes fijos (5, 14) que
han de montarse en el cuarto de maquinas, se sitdan,
sustancialmente, encima de las aberturas (16a...16d)
ya realizadas en el piso (15) del cuarto de maquinas
y en direccién vertical sustancialmente en alineacién
con las citadas aberturas (16a...16d).

4. Un método de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que, en conjunto con la instalacién, se hacen bajar los
cables de elevacion (4) del ascensor desde el cuarto
de mdaquinas al pozo del ascensor a través de abertu-
ras (16) del piso (15) del cuarto de maquinas, habién-
dose montado los cables de elevacién para soportar
un agregado (17) de poleas desviadoras consistente
en dos poleas desviadoras (6 y 8) y/u (11 y 13) y un
peso adicional (19).

5. Una disposicion de modernizacién de un ascen-
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sor, en la que se cambia la suspensién de un ascen-
sor provisto de, al menos, un cable de elevacion (4)
y un cuarto de maquinas, en conjunto con la moder-
nizacién, a una suspension de 4:1, y cuya disposicién
comprende al menos poleas desviadoras (6, 8) conec-
tadas a un contrapeso (3) y poleas desviadoras (11,
13) conectadas a la cabina (2) del ascensor, caracteri-
zada porque al menos dos poleas desviadoras (7, 12)
estan dispuestas en la suspension (1) de cables y el ca-
ble de elevacion (4) se monta alrededor de las citadas
poleas desviadoras (7, 12) de tal manera que el cable
de elevacion (4) es hecho pasar desde la primera polea
desviadora (6) conectada al contrapeso alrededor de
la primera polea desviadora (7) de la suspension (1)
de cables hasta la segunda polea desviadora (8) co-
nectada al contrapeso, y porque el cable de elevacién
(4) es hecho pasar desde la primera polea desviadora
(13) conectada a la cabina del ascensor alrededor de
la segunda polea desviadora (12) de la suspension (1)
de cables hasta la segunda polea desviadora (11) co-
nectada a la cabina del ascensor, por lo que la polea
desviadora (7) que, de acuerdo con el paso del cable
de elevacién (4) se encuentra entre las poleas desvia-
doras (6, 8) del contrapeso estd situada en el cuarto
de maquinas, y porque la polea desviadora (12) que,
de acuerdo con el paso del cable de elevacion (4) se
encuentra entre las poleas desviadoras (11, 13) de la
cabina del ascensor estd situada en el cuarto de ma-
quinas, y por lo que todas las pasadas de cable entre el
cuarto de maquinas y el pozo del ascensor, se realizan
a través de aberturas (16a...16d) ya realizadas en el
piso (15) del cuarto de méquinas, y porque las poleas
desviadoras (7, 10, 12) del cuarto de maquinas y los
anclajes fijos (5, 14) que han de montarse en el cuarto
de méaquinas, se encuentran encima de las aberturas
(16a...16d) ya realizadas en el piso (15) del cuarto de
madquinas y en direccion vertical sustancialmente en
alineacién con las mismas aberturas.

6. Una disposicion de modernizacion de un ascen-
sor de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizada
porque las poleas desviadoras (6) y (8) estdn situa-
das en yuxtaposicién en la parte superior del contra-
peso (2) y dispuestas para girar en el mismo sentido o
en sentidos contrarios, dependiendo de la disposicién
de suspension de los cables/poleas desviadoras, de tal
manera que la velocidad circunferencial de las poleas
desviadoras paralelas del ascensor con suspension de
4:1, sea de 2:1, y porque las poleas desviadoras (11)
y (13) estdn situadas en yuxtaposicion en la parte su-
perior de la cabina (3) del ascensor y dispuestas para
girar en el mismo sentido o en sentidos contrarios, de-
pendiendo de la disposicién de suspension de los ca-
bles/poleas desviadoras, de tal forma que la velocidad
circunferencial de las poleas desviadoras paralelas del
ascensor con suspension de 4:1 sea de 2:1.
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