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(54) Silo à béton sec

(57) L’invention concerne un dispositif (1) de silo à
béton sec comportant un réservoir (2) destiné à contenir
du béton sec, un moyen (3) pour décharger ce réservoir
(2), et une structure (4), destinée à reposer au sol, et
recevant, intérieurement, le réservoir (2) ainsi qu’au
moins une partie du moyen (3) pour décharger ce réser-

voir (2).
Ce dispositif (1) est caractérisé en ce qu’il comporte

des moyens (5) pour le montage en déplacement du
moyen (3) pour décharger le réservoir (2) par rapport à
la structure (4), ceci entre une position escamotée à l’in-
térieur de la structure (4) et une position déployée au
moins en partie à l’extérieur de la structure (4).
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Description

[0001] La présente invention a trait à un dispositif de
silo à béton sec.
[0002] Cette invention concerne le domaine du bâti-
ment, plus particulièrement celui de la fabrication des
dispositifs conçus pour assurer le stockage et la distri-
bution de béton sec.
[0003] On connaît, d’ores et déjà, de tels dispositifs de
silo à béton sec qui comportent un bâti, un réservoir à
béton sec, et un moyen pour décharger ce réservoir.
[0004] En fait un tel bâti comporte un support annulai-
re, au travers duquel est engagé la partie inférieure dudit
réservoir, ainsi qu’une pluralité de pieds, s’étendant à
partir de ce support annulaire, et reposant au sol.
[0005] La partie inférieure du réservoir comporte une
trémie conique en dessous de laquelle est implanté le
moyen pour décharger ce réservoir.
[0006] En fait, un tel dispositif de silo présente de nom-
breux inconvénients.
[0007] Ainsi, un tel dispositif de silo est conçu pour
être, tout d’abord, rempli de béton sec et pour être, en-
suite, acheminé et implanté sur un chantier. Ceci permet,
lorsque le réservoir d’un tel dispositif est vide, de subs-
tituer un tel dispositif par un autre identique ou similaire.
Pour procéder à un tel acheminement, à une telle im-
plantation et/ou à une telle substitution, il est usuel de
faire appel à un camion de transport spécialement conçu
et pourvu d’un moyen pour charger et décharger un tel
dispositif de silo. Etant donné que les capacités de char-
gement/déchargement d’un tel moyen sont limitées par
le poids de l’objet à charger/décharger, il est nécessaire
de limiter le poids du dispositif de silo et, par conséquent,
la quantité de béton que contient le réservoir de ce dis-
positif de silo. Une telle limitation implique une rotation
plus importante des camions de transport qui peuvent
parcourir des distances importantes entre le chantier et
l’usine de remplissage de ces dispositifs de silo.
[0008] On observera, encore, que les dimensions (lon-
gueur, largeur, hauteur) de la charge susceptible d’être
transportée par ces camions de transport est limitée ce
qui limite, par conséquent également, les dimensions des
dispositifs de silo qui sont transportés de manière cou-
chée par ces camions. De plus et étant donné qu’il con-
vient d’optimiser la quantité de béton transportée par rap-
port aux dimensions d’un tel dispositif de silo, l’extrémité
inférieure du réservoir de ce dispositif se situe à faible
hauteur par rapport au niveau du sol sur lequel ce dis-
positif est implanté. Cette faible hauteur complexifie les
opérations de déchargement du réservoir et d’achemi-
nement du béton sec vers l’endroit de son utilisation.
[0009] La présente invention se veut de remédier aux
inconvénients des dispositifs de silo de l’état de la tech-
nique.
[0010] A cet effet, l’invention concerne un dispositif de
silo à béton sec comportant un réservoir destiné à con-
tenir du béton sec, un moyen pour décharger ce réser-
voir, et une structure, destinée à reposer au sol, et rece-

vant, intérieurement, le réservoir ainsi qu’au moins une
partie du moyen pour décharger ce réservoir. Ce dispo-
sitif est caractérisé par le fait qu’il comporte des moyens
pour le montage en déplacement du moyen pour déchar-
ger le réservoir par rapport à la structure, ceci entre une
position escamotée à l’intérieur de la structure et une
position déployée au moins en partie à l’extérieur de la
structure.
[0011] Selon une autre caractéristique le réservoir pré-
sente, sur une partie au moins de sa hauteur, un renfon-
cement à l’intérieur duquel vient se positionner le moyen
pour décharger en position escamotée.
[0012] Encore une autre caractéristique consiste en
ce que le moyen pour décharger le béton sec, d’une part,
comporte une entrée par laquelle le béton sec pénètre à
l’intérieur de ce moyen pour décharger ainsi qu’une sortie
par laquelle ce béton sec sort de ce moyen pour déchar-
ger et, d’autre part, présente une inclinaison par rapport
à l’horizontale définie en sorte que la sortie de ce moyen
pour décharger se situe, par rapport à une même hori-
zontale, à une hauteur supérieure à celle de l’entrée de
ce moyen pour décharger.
[0013] Une caractéristique additionnelle concerne le
fait que la structure présente une forme et/ou des dimen-
sions d’un conteneur de transport, notamment de type
maritime.
[0014] Ainsi, le dispositif de silo à béton sec comporte
des moyens pour le montage en déplacement du moyen
pour décharger le réservoir entre une position déployée
et une position escamotée. De tels moyens permettent,
avantageusement, de déployer ce moyen de décharge-
ment lorsqu’il s’agit de décharger le réservoir, plus par-
ticulièrement en vue d’approvisionner un chantier en bé-
ton sec, mais également d’escamoter ce moyen de dé-
chargement à l’intérieur du volume du dispositif lorsqu’il
convient de transporter ce dispositif.
[0015] L’inclinaison du moyen de convoyage que com-
porte le moyen de déchargement permet, avantageuse-
ment, d’une part, d’abaisser la sortie du réservoir de bé-
ton sec et, donc, d’augmenter la capacité de ce réservoir
et, d’autre part, de délivrer le béton sec à une hauteur
par rapport au sol (notamment à hauteur d’homme) fa-
cilitant l’approvisionnement en béton (sec ou humide et
prêt à l’emploi), notamment l’alimentation d’un engin de
chantier conçu pour transporter ce béton entre le dispo-
sitif de silo et le lieu d’utilisation de ce béton.
[0016] Ce dispositif de silo présente une forme et/ou
des dimensions d’un conteneur de transport, notamment
de type maritime. Ces caractéristiques permettent, avan-
tageusement, de manutentionner et de transporter un tel
dispositif en ayant recours à des engins (camions, wa-
gons, bateaux, péniches, grues...) traditionnels et usuel-
lement employés pour manutentionner/transporter un tel
conteneur.
[0017] De plus, ces caractéristiques permettent, avan-
tageusement, au dispositif de silo d’incorporer un réser-
voir de béton sec dont la capacité est considérablement
supérieure à celle des dispositifs de l’état de la technique.
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[0018] Finalement, un tel dispositif comporte un
moyen pour introduire le béton sec à l’intérieur du réser-
voir ce qui permet, avantageusement, de transporter le
dispositif de silo à vide et de remplir le réservoir de ce
dispositif uniquement après implantation de ce dispositif
sur site.
[0019] D’autres buts et avantages de la présente in-
vention apparaîtront au cours de la description qui va
suivre se rapportant à des modes de réalisation qui ne
sont donnés qu’à titre d’exemples indicatifs et non limi-
tatifs.
[0020] La compréhension de cette description sera fa-
cilitée en se référant aux dessins joints en annexe et
dans lesquels :

- la figure 1 est une vue schématisée et en perspective
d’un dispositif de silo conforme à la présente
invention ;

- la figure 2 est une vue schématisée et de trois quart
du dispositif illustré figure 1 ;

- la figure 3 est une vue schématisée, en coupe lon-
gitudinale, et de côté du dispositif illustré figures 1
et 2.

[0021] La présente invention concerne le domaine du
bâtiment et, plus particulièrement, celui de la fabrication
des dispositifs conçus pour assurer le stockage et la dis-
tribution de béton sec sur un chantier.
[0022] L’invention concerne, alors, un dispositif 1 de
silo à béton sec comportant un réservoir 2 destiné à con-
tenir un tel béton sec ainsi qu’un moyen 3 pour décharger
ce réservoir 2.
[0023] Ce dispositif 1 de silo comporte, encore, une
structure 4 destinée à reposer au sol et recevant, inté-
rieurement, le réservoir 2 ainsi qu’au moins une partie
du moyen 3 pour décharger ce réservoir 2.
[0024] Selon l’invention, ce dispositif 1 de silo compor-
te des moyens 5 pour le montage en déplacement du
moyen 3 pour décharger le réservoir 2 par rapport à la
structure 4. Ces moyens 5 pour le montage en déplace-
ment sont conçus pour autoriser un tel déplacement en-
tre, d’une part, une position escamotée du moyen 3 pour
décharger, ceci à l’intérieur de la structure 4 et, d’autre
part, une position déployée de ce moyen pour décharger
3, ceci au moins en partie à l’extérieur de cette structure
4. De tels moyens de montage 5 permettent, alors, avan-
tageusement, de conférer au moyen 3 pour décharger
le réservoir 2 un caractère déployable et escamotable.
[0025] Selon un mode préféré de réalisation, ces
moyens 5 pour le montage en déplacement du moyen 3
pour décharger le réservoir 2 sont constitués par un
moyen d’articulation en pivotement autour d’un axe ho-
rizontal de ce moyen 3 pour décharger le réservoir 2,
ceci par rapport à la structure 4.
[0026] Un tel moyen d’articulation peut être constitué
par une charnière comportant un axe, notamment de type
amovible.
[0027] Une caractéristique additionnelle consiste en

ce que le dispositif 1 comporte un moyen 6 pour com-
mander le passage du moyen 3 pour décharger le réser-
voir 2, ceci d’une position escamotée à une position dé-
ployée et/ou inversement.
[0028] En fait, un tel moyen 6 de commande comporte,
d’une part, au moins un treuil 60 (plus particulièrement
de type motorisé) et, d’autre part, au moins un câble 61
pour le raccordement du moyen 3 pour décharger le ré-
servoir 2 à un tel treuil 60.
[0029] Par actionnement de ce treuil 60 il est procédé,
soit au relevage de ce moyen de déchargement 3 et ainsi
à son escamotage à l’intérieur de la structure 4, soit à
l’abaissement de ce moyen de déchargement 3 et, ainsi,
à son déploiement hors de la structure 4, notamment
sous l’effet de son propre poids.
[0030] Tel que mentionné ci-dessus, le moyen 3 pour
décharger le réservoir 2 adopte une position escamotée
à l’intérieur de la structure 4 du dispositif 1 de silo.
[0031] Aussi et selon une caractéristique additionnelle
de l’invention, le réservoir 2 à béton sec, implanté à l’in-
térieur de cette structure 4, présente, sur une partie au
moins de sa hauteur, un renfoncement 20 à l’intérieur
duquel vient se positionner le moyen 3 pour décharger
ce réservoir 2, ceci en position escamotée de ce moyen
de déchargement 3.
[0032] A ce propos, on observera que ce réservoir 2
présente, en fait, sur une partie au moins de sa hauteur,
une section en forme de « U » délimitant un tel renfon-
cement 20 à l’intérieur duquel vient se positionner le
moyen 3 de déchargement en position escamotée.
[0033] Selon une autre caractéristique, ce réservoir 2
présente une capacité comprise entre 30 et 50 m3, de
préférence de l’ordre de 40 m3.
[0034] En ce qui concerne, plus particulièrement, ce
moyen 3 pour décharger le réservoir 2, celui-ci comporte
au moins un moyen 30 pour convoyer le béton sec issu
du réservoir 2, ceci en dehors de la structure 4.
[0035] Un tel moyen 30 pour convoyer le béton sec
comporte, d’une part, une vis de convoyage et, d’autre
part, un moteur (plus particulièrement de type électrique)
pour l’entraînement en rotation de ladite vis de convoya-
ge.
[0036] Une autre caractéristique consiste en ce que
ce moyen 3 pour décharger le réservoir 2 comporte, en-
core, un moyen 31 pour mélanger au moins le béton sec,
voire pour mélanger un tel béton sec avec de l’eau.
[0037] Un tel moyen 31 pour mélanger est implanté à
la sortie du moyen de convoyage 30 qui est, alors, conçu
pour alimenter en béton sec ce moyen 31 pour mélanger.
[0038] On observera que ce moyen 31 pour mélanger
comporte, d’une part, une vis de mélangeage et, d’autre
part, un moteur (plus particulièrement de type électrique)
pour l’entraînement en rotation de ladite vis de mélan-
geage.
[0039] Tel que visible sur les figures en annexe, le
moyen 3 pour décharger le béton sec comporte, d’une
part, une entrée 32, que comporte en fait le moyen 30
pour convoyer le béton sec (plus particulièrement à son
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entrée), située à proximité du réservoir 2 de béton sec,
et par laquelle ce béton sec pénètre à l’intérieur de ce
moyen de déchargement 3. C’est, plus particulièrement,
au niveau de cette entrée 32 que ce moyen 3 pour dé-
charger le béton sec est monté en déplacement (plus
particulièrement en pivotement comme décrit ci-dessus)
par rapport à la structure 4.
[0040] D’autre part, ce moyen 3 pour décharger le bé-
ton sec comporte une sortie 33 (que comporte, en fait,
le moyen 31 pour mélanger le béton sec, plus particuliè-
rement à sa sortie), et par laquelle ce béton sec sort de
ce moyen de déchargement 3.
[0041] En fait, ce moyen 3 pour décharger le béton sec
présente une inclinaison par rapport à l’horizontale défi-
nie en sorte que la sortie 33 de ce moyen de décharge-
ment 3 se situe, par rapport à une même horizontale, à
une hauteur supérieure à celle de l’entrée 32 de ce
moyen de déchargement 3, ceci au moins en position
déployée de ce moyen pour décharger 3.
[0042] On observera que le dispositif de silo 1 est con-
çu en sorte que la sortie 33 de ce moyen 3 pour décharger
le béton sec est, de préférence, située à une hauteur
comprise entre 1.50m et 2m, ceci par rapport au sol sur
lequel est implanté ce dispositif 1.
[0043] Une caractéristique additionnelle de l’invention
concerne le fait que le dispositif de silo 1 comporte, en-
core, un moyen 7 pour extraire le béton sec hors du ré-
servoir 2 et pour alimenter en béton sec le moyen 3 pour
décharger le réservoir 2.
[0044] Un tel moyen 7 pour extraire le béton sec com-
porte, d’une part, une vis d’extraction et, d’autre part, un
moteur (plus particulièrement de type électrique) pour
l’entraînement en rotation de ladite vis d’extraction.
[0045] En fait et tel que visible sur les figures en an-
nexe, un tel moyen 7 pour extraire le béton sec est im-
planté en dessous dudit réservoir 2 à béton sec, ceci
directement à la sortie de ce réservoir 2.
[0046] Ce moyen 7 pour extraire le béton sec est, alors,
interposé entre ce réservoir 2 et le moyen 3 pour déchar-
ger ce réservoir 2, plus particulièrement entre ce réser-
voir 2 et le moyen 30 pour convoyer le béton sec en
dehors de la structure 4 et que comporte ce moyen 3
pour décharger.
[0047] Tel que mentionné ci-dessus, le dispositif de
silo 1 comporte des moyens 5 pour le montage en dé-
placement du moyen 3 pour décharger le réservoir 2,
ceci par rapport à la structure 4.
[0048] A ce propos, on observera que de tels moyens
5 de montage en déplacement sont, plus particulière-
ment, constitués par un moyen d’articulation en pivote-
ment autour d’un axe horizontal de ce moyen 3 pour dé-
charger le réservoir 2, ceci par rapport au moyen 7 pour
extraire le béton sec hors de ce réservoir 2.
[0049] Un tel moyen d’articulation est, de préférence,
constitué par une charnière comportant, d’une part, une
première partie équipant le moyen 3 pour décharger (plus
particulièrement le moyen 30 pour convoyer que com-
porte ce moyen 3 pour décharger), d’autre part, une

deuxième partie équipant le moyen 7 pour extraire le
béton sec et, d’autre part encore, un axe (de préférence
de type amovible) coopérant avec ces première et
deuxième parties de charnière, ceci pour un montage
articulé.
[0050] Une caractéristique additionnelle consiste en
ce que le dispositif de silo 1 comporte des moyens pour
solidariser le moyen 30 pour convoyer le béton sec au
moyen 31 pour mélanger et/ou au moyen 7 pour extraire
ce béton sec.
[0051] Selon un mode préféré de réalisation, les
moyens pour solidariser le moyen 30 pour convoyer le
béton sec au moyen 31 pour mélanger et les moyens
pour solidariser ce moyen 30 pour convoyer le béton sec
au moyen 7 pour extraire ce béton sec sont conçus pour
assurer une solidarisation de type réversible et sont si-
milaires, voire (et de préférence) identiques.
[0052] Un tel mode de réalisation permet, avantageu-
sement et en cas de besoin, de solidariser directement
le moyen 31 pour mélanger au moyen 7 pour extraire le
béton sec, ceci en l’absence du moyen 30 pour convoyer.
[0053] Un mode préféré de réalisation consiste en ce
que ces moyens pour solidariser sont constitués par au
moins une charnière (de préférence deux charnières)
comportant, d’une part, une première partie équipant le
moyen 30 pour convoyer, d’autre part, une deuxième par-
tie équipant, selon le cas, le moyen 31 pour mélanger ou
le moyen 7 pour extraire le béton sec et, d’autre part
encore, un axe de type amovible coopérant avec ces
première et deuxième parties de charnière, ceci pour une
solidarisation réversible.
[0054] Tel que mentionné ci-dessus, le moyen 30 pour
convoyer, le moyen 31 pour mélanger et le moyen 7 pour
extraire comportent, chacun, une vis, respectivement de
convoyage, de mélangeage et d’extraction, ainsi qu’un
moteur pour l’entraînement d’une telle vis.
[0055] A ce propos, on observera que c’est, plus par-
ticulièrement, le moteur de la vis d’extraction qui va définir
le débit du matériau (béton sec ou béton humide) délivré
par le dispositif 1 de silo. Ce moteur présente un débit
maximum compris entre 10 et 30m3 par heure, notam-
ment de l’ordre de 20m3 par heure.
[0056] Tel que mentionné ci-dessus, le moyen 3 pour
décharger comporte un moyen 31 pour mélanger au
moins le béton sec, voire pour mélanger le béton sec
avec de l’eau.
[0057] A ce propos, on observera que le dispositif de
silo 1 conforme à l’invention peut, alors encore, compor-
ter un moyen 8 pour alimenter en eau le moyen 3 pour
décharger le réservoir 2 (plus particulièrement le moyen
31 pour mélanger que comporte ce moyen 3 pour dé-
charger).
[0058] Tel que visible sur les figures en annexe, un tel
moyen 8 pour alimenter en eau le moyen 3 pour déchar-
ger le réservoir 2 comporte une cuve 80, destinée à con-
tenir de l’eau, implantée à l’intérieur de la structure 4, et
localisée au dessus du réservoir 2 de béton sec.
[0059] Un tel moyen 8 d’alimentation peut, encore,
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comporter un moyen (sous forme d’un tuyau ou analo-
gue) pour raccorder une telle cuve 80 audit moyen 3 pour
décharger (plus particulièrement au moyen 31 pour mé-
langer).
[0060] Finalement, ladite cuve 80 peut, avantageuse-
ment, être raccordée au réseau de distribution d’eau.
[0061] Une caractéristique additionnelle consiste en
ce que le dispositif 1 de silo comporte un moyen 9 pour
introduire le béton sec à l’intérieur du réservoir 2, ceci
par le haut de ce réservoir 2.
[0062] Un tel moyen 9 pour introduire ce béton sec
dans le réservoir 2 est conçu pour injecter un tel béton
sec à l’intérieur dudit réservoir 2 à l’aide d’un fluide sous
pression, notamment à partir d’une citerne.
[0063] Tel que visible sur les figures en annexe, un tel
moyen 9 pour introduire ce béton sec est constitué par
un tube s’étendant à l’intérieur du réservoir 2, ceci sur
une partie au moins de la hauteur de ce réservoir 2. Un
tel tube débouche, de préférence, à proximité de l’extré-
mité supérieure dudit réservoir 2.
[0064] Une autre caractéristique consiste en ce que le
dispositif de silo 1 comporte un moyen 10 pour permettre
l’évacuation, hors du réservoir 2 de béton sec, d’un fluide
(plus particulièrement de l’air) sous pression employé
pour introduire le béton sec à l’intérieur du réservoir 2.
[0065] En fait, un tel moyen 10 pour évacuer ce fluide
comporte un tube s’étendant à l’intérieur du réservoir 2,
ceci sur une partie au moins de la hauteur de ce réservoir
2. Là encore, un tel tube débouche, de préférence, à
proximité de l’extrémité supérieure dudit réservoir 2.
[0066] Une autre caractéristique consiste en ce que
ce moyen 10 pour évacuer ledit fluide sous pression com-
porte un moyen pour filtrer ce fluide sous pression.
[0067] Tel que mentionné ci-dessus, le dispositif de
silo 1 comporte une structure 4 destinée à reposer au
sol et recevant, intérieurement, le réservoir 2 ainsi qu’au
moins une partie du moyen 3 pour décharger ce réservoir
2, voire encore un moyen 7 pour extraire le béton sec
hors du réservoir 1.
[0068] A ce propos, on observera qu’une telle structure
4 comporte, d’une part, une ossature 40 plus particuliè-
rement constituée par un assemblage de tubes et/ou des
profilés et, d’autre part, un habillage 41 (de préférence
externe) de cette ossature 4 plus particulièrement cons-
titué par une pluralité de plaques (notamment métallique,
par exemple en tôle) rapportées sur ladite ossature 40.
[0069] Une caractéristique additionnelle consiste en
ce que cette structure 4 présente une forme et/ou des
dimensions d’un conteneur de transport, notamment de
type maritime.
[0070] A ce propos, on observera que cette structure
4 présente, de préférence, une forme parallélépipédique
et adopte, plus particulièrement, la forme d’un parallélé-
pipède rectangle.
[0071] Encore une autre caractéristique consiste en
ce que le dispositif de silo 1 (plus particulièrement la
structure 4 que comporte ce dispositif 1) comporte des
moyens 11 pour stabiliser ladite structure 4. De tels

moyens 11 de stabilisation sont de préférence de type
escamotable à l’intérieur de la structure 4 et peuvent être
constitués par des pieds escamotables.
[0072] Finalement, le dispositif de silo 1 comporte des
moyens pour la gestion de son fonctionnement.
[0073] De tels moyens sont conçus pour permettre la
gestion de la quantité de matériau délivrée par le dispo-
sitif de silo 1, du débit de ce matériau et/ou de la consis-
tance de ce matériau (béton sec, ferme, plastique, très
plastique, fluide).
[0074] On observera que ces moyens de gestion com-
portent au moins un automatisme qui intègre, alors en
particulier, des courbes de consistance définies en fonc-
tion de l’eau à incorporer pour les différents types de
béton.
[0075] De tels moyens de gestion comportent, égale-
ment, des moyens de commande sous forme d’une in-
terface, d’au moins un sélecteur ou autres.

Revendications

1. Dispositif (1) de silo à béton sec comportant un ré-
servoir (2) destiné à contenir du béton sec, un moyen
(3) pour décharger ce réservoir (2), et une structure
(4), destinée à reposer au sol, et recevant, intérieu-
rement, le réservoir (2) ainsi qu’au moins une partie
du moyen (3) pour décharger ce réservoir (2), ca-
ractérisé par le fait qu’il comporte des moyens (5)
pour le montage en déplacement du moyen (3) pour
décharger le réservoir (2) par rapport à la structure
(4), ceci entre une position escamotée à l’intérieur
de la structure (4) et une position déployée au moins
en partie à l’extérieur de la structure (4).

2. Dispositif (1) de silo à béton sec selon la revendica-
tion 1, caractérisé par le fait que les moyens (5)
pour le montage en déplacement du moyen (3) pour
décharger le réservoir (2) sont constitués par un
moyen d’articulation en pivotement autour d’un axe
horizontal de ce moyen (3) pour décharger, ceci par
rapport à la structure (4).

3. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait qu’il comporte un moyen (6) pour com-
mander le passage du moyen (3) pour décharger le
réservoir (2), ceci d’une position escamotée à une
position déployée et/ou inversement.

4. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le réservoir (2) présente, sur une
partie au moins de sa hauteur, un renfoncement (20)
à l’intérieur duquel vient se positionner le moyen (3)
pour décharger en position escamotée.

5. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
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que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le moyen (3) pour décharger le béton
sec, d’une part, comporte une entrée (32) par laquel-
le le béton sec pénètre à l’intérieur de ce moyen (3)
pour décharger ainsi qu’une sortie (33) par laquelle
ce béton sec sort de ce moyen (3) pour décharger
et, d’autre part, présente une inclinaison par rapport
à l’horizontale définie en sorte que la sortie (33) de
ce moyen (3) pour décharger se situe, par rapport à
une même horizontale, à une hauteur supérieure à
celle de l’entrée (32) de ce moyen pour décharger
(3).

6. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le moyen (3) pour décharger com-
porte un moyen (30) pour convoyer le béton sec en
dehors de la structure (4).

7. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le moyen (3) pour décharger com-
porte un moyen (31) pour mélanger au moins le bé-
ton sec, voire pour mélanger le béton sec avec de
l’eau.

8. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait qu’il comporte un moyen (7) pour extraire
le béton sec hors du réservoir (2) et pour alimenter
en béton sec le moyen (3) pour décharger ce réser-
voir (2).

9. Dispositif (1) de silo à béton sec selon les revendi-
cations 6, 7 et 8, caractérisé par le fait qu’il com-
porte des moyens pour solidariser, de manière ré-
versible, le moyen (30) pour convoyer le béton sec
au moyen (31) pour mélanger et/ou au moyen (7)
pour extraire ce béton sec.

10. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait qu’il comporte un moyen (8) pour alimen-
ter en eau le moyen (3) pour décharger le réservoir
(2).

11. Dispositif (1) de silo à béton sec selon la revendica-
tion 10, caractérisé par le fait que le moyen (8)
pour alimenter en eau le moyen (3) pour décharger
le réservoir (2) comporte une cuve (80), destinée à
contenir de l’eau, implantée à l’intérieur de la struc-
ture (4) et au dessus du réservoir (2) de béton sec.

12. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait qu’il comporte un moyen (9) pour intro-
duire le béton sec à l’intérieur du réservoir (2), ceci
par le haut de ce réservoir (2), notamment par injec-

tion de ce béton sec à l’intérieur du réservoir (2) à
l’aide d’un fluide sous pression.

13. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait qu’il comporte un moyen (10) pour per-
mettre l’évacuation, hors du réservoir (2) de béton
sec, d’un fluide sous pression employé pour intro-
duire le béton sec à l’intérieur de ce réservoir (2).

14. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que la structure (4) présente une forme
et/ou des dimensions d’un conteneur de transport,
notamment de type maritime.

15. Dispositif (1) de silo à béton sec selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
par le fait qu’il comporte des moyens (11), esca-
motables à l’intérieur de la structure (4), pour stabi-
liser cette structure (4).
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