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.

Predmetom vynélezu je spfsob vyroby vyrobkov z odpadu plastickjch homB8t vo forme pé-
_sov & plochych utvarov zhotovenych plastifikéciou, obzvlasf dprevy podmienok ohrevu e in-

tervalu p8sobenia tepls ako aj otélok zévitovky.

Plastické odpaedy predstavuji zmes r8znych druhov plastickych létok rSzneho zloZenia,
s réznymi chemickoQtechnologickJmi v1astnos£ami ako aj rozliénjch typev vyrobkov a ich
provgdenia. A
Pre znovuspracovanie tychto odpadcv je nutné wodelovat zlofenie zmesi s ohladon na vplyvy
Jednotlivych zlo%iek zmesi navzéjom, na technolégiu ich spracovenia a na poZadevané vlast-
nosti mového vyrobku. '
Najva¢sim problémom sa javi vplyv polyvinilchloridu, vzhladom na jeho tepelnd labilitu a
na néchylnost k degradéci. pod vplyvom mnohych podmienok technoldgie ich dalsiohe sprace-

venia.

70 stlasne zndmych spbsobov znovuspracovania odpadu rlastickych ldtok je treba vyzd-
vihnif hlavne dve najrozsirencjsie technoldgie a to spracovanie odpadu na plodné vyrobky a
plastifikéciou, nerr. na peletky alebo priamo na hotové vyrobky.

Tento druhy sp8sob je z hladiske ekonomického vyhodnejs{ v tom, %e vjyrobky zhotovené tymto
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spfsobom mézu byt zase surovinovym zdrojom pre dalsie ich vyu¥itie 2z odpadov tzv. recir-
kulécia, ktord je v sulasnosti probléwom riedenym poletnymi vyskumnyjuwi pracovnikmi a pre-

coviskami v8etkych priemyselne vyspelych krajin sveta.

Ako vjrobky sa v priemyselne vyspelych krajirdch zvddzaji 2z odpadového materidlu
zhotovené ralety na prepravu tovaru, folie na prikrytie polnohospodérskych a'zeleninérs-
kych plodin, sxo odpamdové potrudie, obkladovy materisl a podobné predmety dennej spotre-
by s menej néro¥nymi podmienkami na technologické vlastrosti vzhladom na ich poufitel-

IIOS£ .

Jedno z mc¥nych riedenf vyu¥itia plastického odpadu predstavuje vyroba vyrobkov vo
forme pésov a plodnych dtvarov zhotovengch extriziou pozostdvajidich zo zmesi o zloZeni
40 - 75 hmot. % rozvetveného polyetylénu, €¢,1 - 35 hmot. % linedrneho polyetylénu, 0,1
a% 2¢ haoot. % polystyrénu, 0,1 - 20 hmot. % polyvinylchlioridu a 0,1 - 10 hmot. % poly-
rropylénu, kde rri plastifikécii smerom od ndsypky vytlafovacieho strojea k vytlaovace]j
hlave sa teplota etarovite menf a to v rozsahu T1=160 - 190 OC, T,= 190 - 210 °c,

T3= 150 - 210 °C a T4= 150 - 200 °C, pri ots¥kach zévitovky n= 100 - 180 ot/min. v la-

sovem rozmedzi p8sobenia teplot od 7 - 30 sekind.

Pre objasnenie a zndzornenie postupu sa uvddza niekolko prikladov prevedenis a rozne roz-

loZenie tepl8t ako aj rozne zlo¥enie zmesi vyrobky uliotoveného podia predmetu vyndlezu.

Bola pouZité zmes o nasledujicom zloZeni:
1. O hmot. % polystyrénu, O hmot. % polyvirylchloridu, 61,2 hmot. % rozvetveného polyety-
lénu a 30,7 hmot. % linedrneho polyectylénu, zbytok 8,1 hmot. % polyrropylénu.

2. 16,0 hmot. % polystyrénu, 10,0 % polyvinylchloridu, 6,0 hmot. % polypropylénu, 45,3

hmot. % rozvetveného polyetylénu a 22,7 % linedrneho polyetyiénu.

3. 53,2 hmot. % rozvetveného polyetylénu, 26,7 hmot. % linedrneho polyetylénu, 8 hmot.
% polystyrénu, 5 hmot. % polyvinylchloridu a 7,1 hmot. % polyprOpylénﬁ. Jednotlivé
2loZky boli mleté ne site & priemerom 8k 15,5 mm. Po dokonalom zmieSani tychto zlo¥iek
sa celé zmes eSte raz premlela na site s otvorom OES 4x1,5 mm a v konetnej fdze vyt-
laené na vytlafovacom stroji na hotové vyrobky. RozloZenie tepl§t holo v priehehu
skUimania taktieZ roznorodé. V jednom z danych pripadov bola Tl= 165 °C, T2= 204 °C,
T3= 153 °%C a T4= 150 °C, pri otéd¥kach 100 ot/min a pBsobeni 30 sekimd. V druhom pri-
pade bolo T;= 150 °C, T,= 210 °c, T4= 210 °c a T,= 200 %c, pri otédkach 180 ot/min.

a posoheni 7 sekund.

V druhej etape boli do priestoru medzi zdvitovku a vytlafovaciu hlavu vloZené dva léma~-

e, ktoré za ezpedili este lep#iu homogenizéciu. Taktie? otédlky zévitovky boli zvySované.
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Overené boli aj vyrobky arebné s velmi dobrymi vysledkemi.

Overovacimi skdskari na pevnosf v fahu, tvrdosf a tavny index bcla sledovang zivislosf
medze pevnosti v fahu ne percentudlnom mno¥stve FVC a hiZevnatého polystyrénu v zmesi.
Vysledky boli zhrnuté do grafu a ako sritnetické stredné hodnoty napéti na meczi pevnosti
boli dosishnuté nasledovné hodnoty:

Pri 0 % hiZevnetého polystyrénu a 10 % pelyvinylehloridu bolo Gpt rovné 14,1 MPa. Pri 8 %
hiZevnatého pclystyréna a 5 % PVC bola hodnota(fpt = 13,5 MPa. Pri 16 %-éch :ulevnt:tého po-
lystyrénu a 10 % PVC to ¢inilo &% 15,1 MPs.

U vyrobkov podla uvéddzaného prikladu prevedenis strednd hodnota medze pevnostiG}ibola 13,6
MPa & fa%nost /a% do pretrhnutia/ 162,2 %. Pomerné prediZenie na medzi kIzu€,,bolo 12,4 %.
- Stredné hodnoty tvrdosti pri merani vykazovali hodnoty od 50 do 53 ®°SH. Tavny index zme-~
sl pri teplote 190 °c za %as 30 sekund a¥ 1 min. bol v rozmedzi 2,17 - 2,51 g/1C min.

Orroti zékladnéﬁu, povodnému materidlu jednotlivych zloZiek sa podstatne nezmenil.

Podla dosishnutych vysledkov je mo%no aj v prirade vyrobkov podla predmetu vyndlezu pctvr-
dif vyuziteInos{ rriemyselrého odpedu ako aj domového odpedu pre jeho recirkuléciu, &o je
velkysm ¢spechom pre ufelné znovuvyuiivanie zdrojov surovin plestickych létok a znamensd

technicky pokrok v rieSeni tak zdvaZného problému.

Vyrobky podla predmetu vyndlezu su vyuZiteIné hlavne na vjrobu paliet, v obalovej techni-
ke, na vyrobu dielov hrefiek, v automobilovom priemysle, drendéZne potrubie, pésy na vyz-

nafovanie polohy kéblov v zemi a inde.

Predmet vyn dlezu
SpBsob vyroby vyrobkov z odpadﬁ plastickych hm8t zhctovenych plastifikéeiou vo forme pé-
sov a plochych utvarov o zloZeni 40 - 75 hmot. % rozvetveného polyétylénu, 0;1 - 35 hmot.
% lineérneho polyetylénu, 0,1 - 20 hmot. % polystyrénu, C,1 - 20 hmot. % polyvinylchloridu
a 0,1 - 10 hmot. % polyprobylénu, propripade s vynechanim ktorejkolvek zloky danej zmesi
vyznadujici sa tym, Ze pri plastifikédcii sa smerom od ndsypky- vytlalovacieio stroja k vy~
.

tlalovacej h:lave teplota etarovite men{ a to v rozsahu Tl = 160 °C, T2 = 190 ~ 210 °C,
T3 = 150 - 210 °C a T4 = 150 - 200 °C, pri otélkach zévitovky n = 1C0O - 180 ot/min. v
tasovom rozmedzi pSquenia tepl8t od 7 - 30 sekund.
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