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[Fortsetzung auf der néichsten Seite]

(54) Title: UPPER ARRANGEMENT FOR FOOTWEAR, AND FOOTWEAR WITH SAID UPPER ARRANGEMENT
(54) Bezeichnung : SCHAFTANORDNUNG FUR SCHUHWERK SOWIE SCHUHWERK DAMIT

(57) Abstract: The invention relates to an upper arrangement (22) for footwear (2), comprising an upper region (23) with a water
vapor-permeable upper material layer (24) that comprises a lower end section; a waterproof and water vapor-permeable upper
functional layer laminate (26) that comprises a lower end section; and an upper base (34) with an upper base functional layer lami-
nate (38) that has a lateral end section. The lower end section of the upper region (23) is connected to the lateral end section of the
upper base (34); and the upper base functional layer laminate (38) is designed as a multilayer laminate that comprises a waterproof
and water vapor-permeable functional layer (40) that lies bottommost and at least one water vapor-permeable textile layer (42)
that lies over said functional layer.

(57) Zusammenfassung:
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IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, Veriffentlicht:
RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI,
CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Eine erfindungsgeméfie Schaftanordnung (22) fiir Schuhwerk (2) umfasst einen Schaftbereich (23) mit einer wasserdampfdurch-
lassigen Obermateriallage (24), die einen unteren Endabschnitt umtasst, und mit einem wasserdichten und wasserdampfdurchlés-
sigen Schaftfunktionsschichtlaminat (26), das einen unteren Endabschnitt umfasst; und einen Schaftboden (34) mit einem Schatt-
bodenfunktionsschichtlaminat (38), das einen seitlichen Endabschnitt autweist. Der untere Endabschnitt des Schaftbereichs (23)
ist mit dem seitlichen Endabschnitt des Schaftbodens (34) verbunden; und das Schattbodentunktions-schichtlaminat (38) ist als
mehrlagiges Laminat ausgebildet, das eine zuunterst angeordnete wasserdichte und wasserdampfdurchldssige Funktionsschicht
(40) und wenigstens eine dariiber angeordnete wasserdamptdurchléssige textile Lage (42) umfasst.
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Schaftanordnung fiir Schuhwerk sowie Schuhwerk damit

Die folgende Erfindung betrifft eine Schaftanordnung fiir Schuhwerk sowie Schuhwerk

mit einer solchen Schaftanordnung.

Im Stand der Technik ist Schuhwerk bekannt, das mit einem wasserdichten und wasser-
dampfdurchlassigen Schaft ausgestattet ist, sodass solches Schuhwerk trotz Wasserdich-
tigkeit im Schafibereich Schwitzfenchtigkeit nach auflen abgeben kann.

Bei solchem Schuhwerk kann nun das Problem auftreten, dass sich im Sohlenbereich
Schwitzfeuchtigkeit ansammeln kann, was den Klimakomfort reduziert und bei kalter Wit-
terung klamme Fiifie aufgrund von Kélte und Nésse erzeugen kann. Das Potential des Ab-

transports von Feuchtigkeit aus diesem Bereich ist bei herkémmlichen atmungsaktiven

Schuhen begrenzt.

Damit auch im Sohlenbereich Schwitzfeuchtigkeit nach auflen entweichen kann, wurden
Sohlen mit Offnungen ausgestattet und der Schaftbodenbereich der Schaftanordnung mit
einer wasserdichten und wasserdampfdurchléssigen Sohlenfunktionsschicht ausgestattet.
Ein Beispiel hierfiir, bei dem sowohl der Schaftboden als auch der iibrige Schaftbereich
mit wasserdampfdurchléssigen, aber wasserdichten Funktionsschichten ausgestattet sind,
ist aus der DE 10 2008 029 296 A1 bekannt. Derartige Schaftbodenfunktionsschichten sind

mit einer unteren textilen Lage versehen.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine alternative Schaftanordnung fur Schuil-
werk sowie Schuhwerk damit aﬁzugeben, bei der ein guter Abtransport von Feuchtigkeit
gerade im Sohlenbereich gewdhrleistet wird, ,um es zu erméglichen, das Aufireten von
Nisse- und Kaltegefiihl am FuBl zu vermeiden, und bei der gleichzeitig die Wasserdichte

aufrechterhalten wird, um den Klimakomfort zu verbessern.

Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand der unabhéngigen Patentanspriiche gelost. Vor-
teilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den abhéngigen Anspriichen.

Eine erfindungsgemife Schaftanordnung fiir Schuhwerk umfasst einen Schaftbereich mit

einer wasserdampfdurchléssigen Obermateriallage, die einen unteren Endabschnitt um-

fasst, und mit einem wasserdichten und wasserdampfdurchléssigen Schaftfunktionsschicht-
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laminat, das einen unteren Endabschnitt umfasst, und einen Schaftboden mit einem Schaft-
funktionsschichtlaminat, das einen seitlichen Endabschnitt aufweist. Der untere Endab-
schnitt des Schaftbereichs ist mit dem seitlichen Endabschnitt des Schaftbodens verbun-
den, und das Schaftfunktionsschichtlaminat ist als mehrlagiges Laminat ausgebildet, das
eine zuunterst angeordnete wasserdichte und wasserdampfdurchléssige Funktionsschicht
und wenigstens eine dariiber angeordnete, wasserdampfdurchléssige textile Lage umfasst.
Unter einer zuunterst angeordneten wasserdichten und wasserdampfdurchlassigen Funkti-
onsschicht wird dabei die duBerste Lage des Schaftbodens bzw. die auBerste, zur Sohle

gerichtete Lage des Schaftaufbaus verstanden.

Fiir die Verbindung des unteren Endabschnitts des Schaftbereichs mit dem seitlichen End-
abschnitt des Schaftbodens gibt es mehrere konstruktive Ausfiilhrungen, wie sie noch nach-

folgend erléutert werden.

Die durch die Verbindung des Schaftfunktionsschichtlaminats mit dem Schaftbodenfunk-
tionsschichtlaminat geschaffene Konstruktion ist um den gesamten FuB herum wasser-
dicht, und mit Ausnahme des Verbindungsbereichs zwischen dem unteren Endabschnitt
des Schaftbereichs und dem seitlichen Endabschnitt des Schaftbodens, an dem iiblicher-
weise noch eine Abdichtung vorgesehen wird, zudem wasserdampfdurchldssig. Eine sol-
che Abdichtung kann beispielsweise in Form eines Dichtungsklebers oder eines Abdicht-
bandes ausgebildet sein oder durch dort angespritzies Sohlenmaterial gebildet werden.

In allen Ausfithrungsformen kann das Schaftfunktionsschichtlaminat auf geeignete Weise
mit dem Obermaterial verbunden werden, beispielsweise an einer Oberseite damit vernéht

werden.

ErfindungsgemiB ist das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat als mehrlagiges Laminat
ausgebﬂdet und umfasst eine zuunterst angeordnete wasserdichte und wasserdampfdurch-
lassige Funktionsschicht. Durch das mehrlagige Schaftbodenfunktionsschichtlaminat mit
zuunterst angeordneter Funktionsschicht kann Schwitzfeuchtigkeit bzw. Wasserdampf von
der Schaftinnenseite einfacher nach auflen abtransportiért werden, als dies bei herkémmli-

chen Schaftanordnungen der Fall ist.

Es wird explizit auf eine zusétzliche Schicht des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats un-
ter der zuunterst angeordneten Funktionsschicht verzichtet. Der aus dem Schaftinneren
entweichende Wasserdampf muss keine zusatzliche Schicht auBerhalb der Schaftfunkti-

onsschicht iiberwinden, und somit wird die von dem Wasserdampf zu iberwindende Bar-
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riere reduziert und dementsprechend die Wasserdampfdurchlassigkeit erhdht. Aufierdem

wird ein Vollsaugen eines unteren Textilmaterials vermieden, was bei Schuhen mit L6-
chern in der Sohle, durch die Wasser dringen kann, und mit konventionellem Schaftboden-
funktionsschichtlaminat hiufig auftritt. Dies fiihrt dazu, dass sich bei der vorliegenden Er-
findung der FuB weniger kalt anfiihit. Lange Trocknungszeiten cines derartig vollgesaug-
ten unteren Textilmaterials und das daraus resultierende verléngerte Kalt-Anfiihlen werden
zuverldssig vermieden. Zudem ist das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat der erfindungs-
geméiflen Schaftanordnung weniger anfillig fiir Verschmutzungen, da Verschmutzungspar-
tikel nicht in die zuunterst angeordnete wasserdichte und wasserdampfdurchléssige Funk-
tionsschicht eindringen k6nnen und dort auch schlecht anhaften. Viele herkémmlich ver-
wendete untere textile Lagen driicken sich zudem durch ihre beispielsweise gitterférmige
Strukiur in die Schaftbodenfunktionsschicht. Dies kann zur Verdichtung der Funktions-
schicht an einigen Stellen und somit zur Undichtigkeit dieser Funktionsschicht fithren.

Die Erfinder des vorliegenden Anmeldungsgegenstandes haben herausgefunden, dass eine
solche zusatzliche #uBere Schicht des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats im Bereich des

Schaftbodens eingespart werden kann.

Oberhalb der Schaftbodenfunktionsschicht kénnen eine oder mehrere Schichten, bei-

spielsweise zwel textile Lagen, angeordnet sein.

Prinzipiell ist die erfindungsgeméfie Schaftanordnung nicht auf bestimmte Konstruktions-
varianten beschrinkt, sondern kann bei einer Vielzahl von beliebigen Konstruktionsvarian-

ten zum Einsatz kommen.

GemiB einer ersten Ausfilhrungsform der Erfindung ist das mehrlagige Schaftbodenfunk-
tionsschichtlaminat zweilagig ausgebildet und umfasst dementsprechend eine zuunterst
angeordnete Schaftbodenfunktionsschicht und eine dariiber liegende Stiitztextillage. Durch
diese zweilagige Ausfithrung des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats wird gegentiber
tiblichen mehrlagigen Schaftbodenfunktionsschichtlaminaten die vom Wasserdampf zu
iberwindende Barriere effektiv um eine Schicht reduziert. Dadurch kann die Menge des
Wasserdampfs, der von dem Schuhinneren nach auBen abtransportiert werden kann, signi-
fikant vergroBert werden, und die Atmungsaktivitdt von Schuhwerk mit einer derartigen

Schaftanordnung ist gegeniiber {iblichem atmungsaktiven Schuhwerk vergroéfiert.

Durch das Einsparen wenigstens einer zusitzlichen Materiallage fallt der entsprechende

Arbeitsschritt bei der Laminierung weg, was zusatzlich zu der Materialeinsparung auch
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einen Arbeitsschritt einspart. Der Schuh mit einer solchen Schaftanordnung kann dement-

sprechend billiger und schneller hergestellt werden und ist zudem leichter.

GemiB einer weiteren Ausfithrungsform der Erfindung kann das Schaftfunktionsschicht-
laminat des iibrigen Schaftes in konventioneller Weise dreilagig ausgebildet sein. Ebenso
ist es selbstverstdndlich méglich, dieses Schaftfunktionsschichtlaminat ebenfalls zweilagig
auszubilden, um auch an den Seitenbereichen und an der Oberseite der Schaftanordnung

das Potential des abzutransportierenden Wasserdampfs zu vergréfern.

Gemal einer Konstruktionsvariante der érﬁndungsgem'aiﬁen Schaftanordnung ist der untere
Endbereich des Schaftbereichs, insbesondere die wasserdampfdurchlissige Obermaterial-
lage so ausgebildet, dass sie ein Durchdringen von Dichtungsmaterial bis zu der wasser-
dichten und wasserdampfdurchlissigen Funktionsschicht des Funktionsschichtlaminats des
Schafibereichs und ggf. auch der Verbindung zwischen dem Schaftfunktionsschichtlaminat
und dem Schaftbodenfunktionsschichtlaminat gewahrleistet. Diese Konstruktionsvariante
eignet sich insbesondere fiir Schuhwerk mit wenigstens teilweise angespritzter Sohlenein-
heit. Das angespritzte Sohlenmaterial gelangt beim Spritzen bis zu der wasserdichten und
wasserdampfdurchlissigen Funktionsschicht des Funktionsschichtlaminats des Schaftbe-
reichs, verbindet die Sohleneinheit zuverldssig mit dem Schaftbereich und dichtet zudem
den Verbindungsbereich zwischen dem unteren Endabschnitt des Schaftbereichs und dem
seitlichen Endabschnitt des Schaftbodens wasserdicht ab. Bei einer Sohle mit Offiungen
ist die Naht, welche die Schaftfunktionsschicht und die Schaftbodenfunktionsschicht ver-
bindet, abzudichten.

Bei dieser Konstruktionsvariante kann des Weiteren ein Netzband vorgesehen sein, das
den unteren Endabschnitt der wasserdampfdurchléssigen Obermateriallage mit dem seitli-
chen Endabschnitt des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats verbindet. Dabei ist iibli-
cherweise der untere Endabschnitt des Schaftfunktionsschichtlaminats ebenfalls mit dem
Schaftbodenfunktionsschichtlaminat verbunden. Das Netzband erlaubt ein Durchdringen
eines gespritzten Sohlenmaterials bis zu der Funktionsschicht des Funktionsschichtlami-
nats des Schaftbereichs und dichtet gleichzeitig die Verbindungsnaht zwischen Netzband,
Schaftbodenfunktionsschichtlaminat und Schaftfunktionsschichtlaminat ab. Die Konstruk-
tionsvariante mit einem derartigen Netzband ist besonders fiir Félle geeignet, bei dem die

Sohleneinheit wenigstens teilweise an die Schaftanordnung angespritzt wird.

GemaiB einer weiteren Ausfiihrungsform der Schaftanordnung, die oft auch als Bootie be-
zeichnet wird, ist der untere Endabschnitt des Funktionsschichtlaminats des Schaftbereichs
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an den seitlichen Endabschnitt des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats angenaht, insbe-

sondere mit einer Strobel- oder Zick-Zack-Naht.

Die wasserdichte und wasserdampfdurchldssige Schaftbodenfunktionsschicht, die ja die
unterste Schicht des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats bildet, kann an ihrer Unterseite
mit Stiitzelementen, insbesondere mit Noppen, versehen sein. Durch die Noppen wird er-
reicht, dass die eigentliche Schaftbodenfunktionsschicht nicht selbst an dem darunter lie-
genden Bereich der Sohleneinheit anliegt, sondern dass vielmehr die Noppen dort anliegen
und somit die Schaftbodenfunktionsschicht auf Distanz von dem darunter liegenden Be-
reich der Sohleneinheit halten. Durch die Noppen wird die Haftung des Schaftbodenfunk-
tionsschichtlaminats auf der Sohleneinheit verbessert. Zudem kénnen die Noppen so aus-
gefiihrt sein, dass Sie ein bestimmtes MusterfRaster bilden, das auf der Sohlenseite einras-
tet und so ein Verschieben der Schicht wihrend des Gebrauchs verhindert. Die Noppen
konnen auf beliebige Weise ausgefiihrt sein und iiber die Unterseite der Schaftbodenfunk-
tionsschicht verteilt sein. Zndem kénnen die Noppen mogliche Unebenheiten der Sohlen-
einheit ausgleichen bzw. ein Durchdriicken der Funktionsschicht an Kanten/Aussparungen
verhindern und somit den Gehkomfort erhéhen. In den Fillen, in denen die Sohlenkon-
struktion eine Ventilationskanalstruktur aufweist, wird durch eine geeignete Anordnung
der Noppen verhindert, dass die Schaftbodenfunktionsschicht in die Kanéle der Kanal-
struktur der Sohleﬁeinheit gedriickt wird. Weiterhin kénnen diese Noppen mit der darun-
terliegenden Kanalstruktur eine Funktionseinheit dergestalt bilden, dass die Anordnung der

Noppen den Luftaustausch in der darunterliegenden Kanalstruktur fordert.

Die Noppen konnen als eine Vielzahl von diskreten, abriebbestindigen Polymerpunkten
auf der Schaftbodenfunktionsschicht ausgebildet sein, die ein nicht-zusammenhéngendes

Muster und einen diskontinuierlichen Belag bilden.

In einer weiteren Ausfithrungsform haben die Polymer-Noppen eine glatte abgerundete
nicht gewinkelte AuBenfliche. Sie kénnen, in Draufsicht gesehen, im Wesentlichen kreis-
formig oder, im Querschnitt gesehen, teilweise kugelformig ausgebildet sein. Eine derarti-
ge Ausbildung der Noppen trigt zu einem gleichméBigen und komfortablen Tragegefiihl
des Schuhs bei dem Triger des Schuhs bei. Die Noppen kénnen in einem sich wiederho-
lenden, geordneten Muster, wie beispielsweise in einer Mehrzahl von parallelen Reiben,

oder in einem zufilligen Muster angeordnet sein.

In einer weiteren Ausfithrungsform bedecken die Polymemoppen 20 bis 80%, bevorzugt
30 bis 70% und noch weiter bevorzugt 40 bis 60% der Fliche des Schaftbodenfunktions-
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schichtlaminats. In einer weiteren Ausfilhrungsform hat jede Noppe vorzugsweise einen
maximalen Durchschnitt oder eine Breite in der Ebene der Schaftbodenfunktionsschicht,
die weniger als 5000 Mikrometer, beispielsweise in dem Bereich von 100 bis 1000 Mik-
rometer, bevorzugt 200 bis 800 Mikrometer und noch weiter bevorzugt 400 bis 600 Mik-
rometer liegt. Die Noppen kénnen voneinander, bezogen auf ihre Mittelpunkte, um 200 bis
2000 Mikrometer, bevorzugt 300 bis 1500 Mikrometer, und noch weiter bevorzugt 400 bis

900 Mikrometer beabstandet sein,. Jede Noppe kann eine Héhe im Bereich von 10 bis 200

Mikrometer, bevorzugt 70 bis 140 Mikrometer und noch weiter bevorzugt 80 bis 100 Mik-

rometer haben.

Die Erfindung betrifft auch Schuhwerk mit wenigstens einer Schaftanordnung der oben
beschriebenen Art sowie mit einer Sohleneinheit, die mit wenigstens einer Ventilations-
durchgangs6ffnung ausgestattet oder derart pors ausgebildet ist, dass sie einen Luftaus-
tausch mit der Umgebung zuldsst. Die Sohleneinheit kann auf beliebige Weise mit der
Schaftanordnung verbunden sein, insbesondere ist wenigstens ein Teil der Sohleneinheit
an der Unterseite der Schaftanordnung angebracht. Zudem sind der seitliche Endabschnitt
des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats und der untere Endabschnitt des Funktionss-
chichtlaminats des Schafibereichs miteinander verbunden, und an der Verbindung ist eine

wasserdichte Abdichtung vorgesehen.

Die vorstehend mit Bezug auf die Schaftanordnung angegebenen Vorteile und Austiih-
rungsformen ergeben sich in gleicher Weise bei dem erfindungsgeméfien Schuhwerk, diese

werden daher nicht noch einmal wiederholt.

In einer ersten Ausfiihrungsform des erfindungsgeméfien Schuhwerks ist wenigstens ein
Teil der Sohleneinheit an die Unterseite der Schaftanordnung angespritzt. Dabei gelangt
das angespritzte Sohlenmaterial im Endabschnitt des Schaftbereichs vorteilhafterweise bis
zu der wasserdichten und wasserdampfdurchléssigen Funktionsschicht des Schaftlaminats
und des Schaftbodenlaminats, und die wasserdichte Abdichtung zwischen dem seitlichen
Endabschnitt des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats und dem unteren Endabschnitt des
Schaftfunktionsschichtlaminats kann durch dieses gespritzte Sohlenmaterial gebildet wer-

den.

GemaiB einer weiteren Ausfilhrungsform des erfindungsgeméaBen Schuhwerks ist wenigs-
tens ein Teil der Sohleneinheit an die Unterseite der Schaftanordnung angeklebt. Bei die-
ser Ausfiithrungsform kann die wasserdichte Abdichtung der Verbindung zwischen dem

seitlichen Endabschnitt des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats und dem unteren Endab-
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schnitt des Funktionsschichtlaminats des Schaftbereichs vorzugsweise durch einen dort

angebrachten Dichtungsklebstoff bewirkt werden.

GeméaB einer weiteren Ausfihrungsform des erfindungsgemédfien Schuhwerks kann we-
nigstens ein Teil der Sohleneinheit an die Unterseite der Schaftanordnung angeniht sein.
Die Naht ist dabei ebenfalls geeignet abzudichten, um die Wasserdichtigkeit des Schuh-

werks zu gewahrleisten.

Bei allen vorgenannten Konstruktionsvarianten wird Wasserdampf bzw. Schwitzfeuchtig-
keit von dem Inneren des Schafts hauptséchlich durch das erfindungsgemafie Schaftboden-
funktionsschichtlaminat nach unten abtransportiert und somit an die Schuhauflenseite ab-
gegeben. Hierfiir kann in der Sohleneinheit wenigstens eine Ventilationsdurchgangs6ff-
nung vorgesehen sein, die von der Oberseite zur Unterseite der Sohleneinheit oder von der
Oberseite der Sohleneinheit bis zu deren Seite fiihrt, Alternativ dazu kann die Sohlenein-
heit auch pordses, insbesondere wasserdampfdurchléssiges Material, wie beispielsweise

einen pordsen Kunststoff oder Leder aufweisen.
Definitionen und Testmethoden

Schuhwerk:

FuBbekleidung mit einem geschlossenen Oberteil (Schaftanordnung) welches eine Fuiein-
schliipféffnung aufweist und mindestens eine Sohle oder eine Sohleneinheit.

Schaftobermaterial:

Ein Material, welches die Aussenseite des Schaftes und somit der Schaftanordnung bildet
und beispielsweise aus Leder, einem Textil, Kunststoff oder anderen bekannten Materia-
lien und Kombinationen davon besteht oder damit aufgebaut ist und im allgemeinen aus
wasserdampfdurchldssigem Material besteht. Das sohlenseitige untere Ende des Schafto-
bermaterials bildet einen Bereich angrenzend an den oberen Rand der Sohle oder Sohlen-
einheit bzw. oberhalb einer Grenzebene zwischen Schaft und Sohle oder Schleneinheit.

Montagesohle (Brandsohle):

Eine Montagesohle ist Teil des Schaftbodens. An der Montagesohle wird ein sohlenseiti-
ger unterer Schaftendbereich befestigt.
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Sohle:

Ein Schuh hat mindestens eine Laufsohle, kann aber auch mehrere Arten von Sohlenlagen

haben, die iibereinander angeordnet sind und eine Sohleneinheit bilden.

Laufsohle:

Unter Laufsohle ist derjenige Teil des Sohlenbereichs zu verstehen, der den Bo-
den/Untergrund beriihrt bzw. den hauptsichlichen Kontakt zum Boden/Untergrund her-
stellt. Die Laufsohle weist mindestens eine den Boden berithrende Laufflache auf.

Zwischensohle:

Im Fall, dass die Laufsohle nicht unmittelbar an der Schaftanordnung angebracht wird,
kann eine Zwischensohle zwischen Laufsohle und Schaftanordnung eingefiigt werden. Die
Zwischensohle kann beispielsweise der Polsterung, Dampfung oder als Fiillmaterial die-

nen.,
Bootie:

Als Bootie wird eine sockenartigen Innenauskleidung einer Schaftanordnung bezeichnet.
Ein Bootie bildet eine sackartige Auskleidung der Schaftanordnung, welche das Innere des

Schuhwerks im wesentlichen vollsténdig bedeckt.

Funktionsschicht:

Wasserdichte und/oder'Wasserdampfdurchléssige Schicht, beispielsweise in Form einer
Membran oder eines entsprechend behandelten oder ausgeriisteten Materials, z. B. eines
Textils mit Plasmabehandlung. Die Funktionsschicht kann in Form einer Schaftbodenfunk-
tionsschicht mindestens eine Lage eines Schaftbodens der Schaftanordnung bilden, kann
aber auch zusitzlich als eine den Schaft zumindest teilweise auskleidende Schaftfunkti-
onsschicht vorgesehen sein. Sowohl die Schaftfunktionsschicht als auch die Schaftboden-
funktionsschicht koénnen Teil eines mehrlagigen, meist zwei-, drei oder vierlagigen
Membranlaminats sein. Die Schaftfunktionsschicht und die Schaftbodenfunktionsschicht
konnen je Teil eines Funktionsschicht-Bootie sein. Werden anstelle eines Funktions-
schicht-Bootie eine Schaftfunktionsschicht und eine separate Schaftbodenfunktionsschicht
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verwendet, werden diese beispielsweise im sohlenseitigen unteren Bereich der Schafta-
nordnung gegeneinander wasserdicht abgedichtet. Bootie-Teile sind zumeist bereits im
Vorfeld gegeneinander wasserdicht abgedichtet, insbesondere mit einem wasserdichten
Nahtband. Schaftbodenfunktionsschicht und Schaftfunktionsschicht kénnen aus verschie-

denem oder gleichen Material gebildet sein.

Geeignete Materialien fiir die wasserdichte, wasserdampfdurchldssige Funktionsschicht
sind insbesondere Polyurethan, Polypropylen und Polyester, einschliesslich Polyetherester
und deren Laminate, wie sie in den Drucksschriften US-A-4,725,418 und US-A-4,493,870
beschrieben sind. In einer Ausfihrungsform ist die Funktionsschicht mit mikroporésem,
gerecktem Polytetrafluorethylen (ePTFE) aufgebaut, wie es beispielsweise in den Druck-
schriften US-A-3,953,566 sowie US-A-4,187,390 beschrieben ist. Bei einer Ausfihrungs-
form ist die Funktionsschicht mit gereckiem Polytetrafluorethylen, welches mit hydrophi-
len Imprigniermitteln und/oder hydrophilen Schichten versehen ist, aufgebaut; siche bei
spielsweise die Druckschrift US-A-4,194,041 . Unter einer mikropordsen Funktionsschicht

wird eine Funktionsschicht verstanden, deren durchschnittliche Porengréfie zwischen etwa

0,1 pm und etwa 2 Um liegt.
Laminat:

Laminat ist ein Verbund bestehend aus mehreren Lagen, die miteinander dauerhaft ver-
bunden sind, im allgemeinen durch gegenseitiges Verkleben. Bei einem Funktionsschicht-
laminat ist eine wasserdichte, wasserdampfdurchldssige Funktionsschicht mit mindestens
einer textilen Lage versehen. Die mindestens eine textile Lage kann hauptsachlich dem
Schutz der Funktionsschicht wihrend deren Verarbeitung dienen. Man spricht hier von
einem 2-Lagen-Laminat. Ein 3-LagenLaminat besteht aus einer wasserdichten, wasser-
dampfdurchlissigen Funktionsschicht, die eingebettet ist in zwei textile Lagen. Solche
textile Lagen konnen als Gewebe, Gewirke, Gestricke oder Vliefie aus natiirlichen Fasern
oder Kunstfasern ausgebildet sein. Als Kunstfasern eignen sich insbesondere PP, PA und
PES. VlieRe aus Kunstfasern mit mehr oder weniger engem Faserabstand werden héufig
auch als Mesh bezeichnet. Die Verbindung zwischen der Funktionsschicht und der mindes-
tens einen textilen Lage erfolgt beispielsweise mittels einer kontinuierlichen wasser-
dampfdurchlissigen Klebstoffschicht oder mittels einer diskontinuierlichen Klebstoff-
schicht aus nicht wasserdampfdurchldssigem Klebstoff. In einer Ausfilhrungsform kann
zwischen der Funktionsschicht und der einen oder den beiden Textillagen Klebstoff in
Form eines punktformigen Musters aufgebracht sein. Das punktférmige bzw. diskontinu-
ierliche Aufbringen des Klebstoffs erfolgt, weil eine vollflachige Schicht aus einem selbst
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nicht wasserdampfdurchlassigen Klebstoff die Wasserdampfdurchlissigkeit der Funktions-

schicht blockieren wiirde.
Barrierelage:

Eine Barrierelage dient als Barriere gegen das Vordringen von Substanzen, insbesondere
in Form von Partikeln oder FremdkSrpern, beispielsweise Steinchen, zu einer zu schiitzen-
den Materiallage, insbesondere zu einer mechanisch empfindlichen Funktionsschicht oder

Funktionsschichtmembran.
Wasserdicht:

Als "wasserdicht" wird eine Funktionsschicht/Funktionsschichtlaminat/ Membran angese-
hen, gegebenenfalls einschliefilich an der Funktions-
schicht/Funktionsschichtlaminat/Membran vorgesehener Nahte, wenn sie einen Wasser-
eingangsdruck von mindestens 1 * 10* Pa gewihrleistet. Vorzugsweise gewahrleistet das
Funktionsschichtmaterial einen Wassereingangsdruck von diber 1 * 10° Pa Dabei ist der
Wassereingangsdruck nach einem Testverfahren zu messen, bei dem destilliertes Wasser
bei 20 +/- 2 °C auf eine Probe von 100 cm® der Funktionsschicht mit ansteigendem Druck
aufgebracht wird. Der Druckanstieg des Wassers betragt 60 +/- 3 cm Ws je Minute, Der
Wassereingangsdruck entspricht dann dem Druck, bei dem erstmals Wasser auf der ande-
ren Seite der Probe erscheint. Details der Vorgehensweise sind in der ISO-Norm 0811 aus

dem Jahre 1981 vorgegeben.

Ob ein Schuh wasserdicht ist, kann z. B. mit einer Zentrifugenanordnung der in der US-A-
5 329 807 beschriebenen Art getestet werden.

Wasserdampfdurchléssig:

Als "wasserdampfdurchlissig" wird eine Funktionsschicht/ein Funktionsschichtlaminat
dann angesehen, wenn sie/es eine Wasserdampfdurchléssigkeitszahl Ret von unter 150 m2
* Pa * W - 1 aufweist, Die Wasserdampfdurchléssigkeit wird nach dem Hohenstein-
Hautmodell getestet. Diese Testmethode wird in der DIN EN 31092 (02/94) bzw. ISO
11092 (1993) beschrieben.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von Ausfithrungsbeispielen mit Bezng auf die bei-

liegenden Figuren néher erldutert.
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Figur 1 zeigt eine Schnittdarstellung eines VorderfuBibereichs eines ersten Schuhs gemaf
einem ersten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung;

Figur 2 zeigt einen vergrofierten Ausschnitt des linken unteren Bereichs des Schuhs aus

Figur 1;

Figur 3 zeigt eine Schnittdarstellung eines VorderfuB8bereichs eines zweiten Schuhs geméf

einem zweiten Ausfithrungsbeispiel der Erfindung;

Figur 4 zeigt eine Schnittdarstellung eines Vorderfullbereichs eines dritten Schuhs geméf
einem dritten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung;

Figur 5 zeigt eine Schnitidarstellung eines VorderfuBibereichs eines vierten Schuhs gemdl
einem vierten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung; '

Figur 6 zeigt eine Schnittdarstellung eines Vorderfulibereichs eines flinften Schuhs gemaf
einem fiinften Ausfithrungsbeispiel der Erfindung; ’

Figur 7 zeigt eine Schnittdarstellung eines Vorderfuflbereichs eines sechsten Schuhs ge-
méB einem sechsten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung; und

Figur 8 zeigt anhand von vier Teilfiguren Figur 8(a), Figur 8(b), Figur 8(c) und Figur 8(d)
vier alternative Ausfilhrungsbeispiele fiir das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat der
Schuhe aus den Figuren 1 bis 7 im Querschnitt.

Alle nachfolgenden Darstellungen sind schematisch und nicht mafistabsgetreu.

Figur 1 .zeig’t eine Schnittdarstellung eines VorderfuBbereichs eines ersten Schuhs 2 geméB

einem ersten Ausfiithrungsbeispiel der Erfindung

Der erste Schuh 2 umfasst eine Schaftanordnung 22 mit unten daran angespritzter Sohlen-
einheit 4.

Die Schaftanordnung 22 umfasst einen Schaftboden 34 und einen damit an dessen Umfang
verbundenen Schaftbereich 23, von dem in der Figur 1 ein linker und ein rechter Schaft-
abschnitt gezeigt sind, die zueinander spiegelsymmetrisch sind. Der obere Abschnitt des
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Schaftbereichs 23 ist in dieser sowie in den nachfolgenden Figuren zur Vereinfachung

nicht gezeigt.

Der Schaftbereich 23 weist eine wasserdampfdurchlissige Obermateriallage 24 und ein
Schaftfunktionsschichtlaminat 26 auf, das - von aufien nach innen - eine erste textile Lage
28 wie beispielsweise eine diinne durchlissige Maschenware, eine Schaftfunktionsschicht
bzw. eine Schaftmembran 30 und ein zweite textile Lage in Form eines Schaftfutters 32

umfasst,

Der im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel zweilagig ausgefilhrte Schaftboden 34 umfasst -
von oben nach unten - eine Stlitztextillage 42 und eine die unterste Schicht des Schaftbo-
dens 34 bildende Schaftbodenfunktionsschicht 40. Die Stiitztextillage 42 und die Schaft-
bodenfunktionsschicht 40 bilden zusammen das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38.
Die wasserdampfdurchléssige textile Lage 42 kann dabei als sogenanntes Cambrelle bzw.
Vlief ausgefiihrt sein, was einen besonders guten Schutz vor Abrieb durch den FuB bietet.

Der sohlenseitige untere Endabschnitt des Schaftfunktionsschichtlaminats 26 ist nach in-
nen geschlagen und an seinem seitlichen Umfangsrand iiber eine Naht 46, beispielsweise
eine Strobelnaht oder eine Zick-Zack-Naht, mit dem seitlichen Endabschniit des Schaftbo-

denfunktionsschichtlaminats 38 verbunden.

Die Obermateriallage 24 endet ein Stiick weit vor dieser Naht 46. Ein Netzband 15 ist in
Verldngerung der Obermateriallage 24 vorgesehen. Dieses Netzband 15 ist obermaterialla-
genseitig mittels einer Naht 16 mit dem unteren Umfangsrand der Obermateriallage 24
verbunden, und an seinem anderen Ende ebenfalls mittels der Naht 46 mit dem seitlichen
Umfangsrand des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats 38 verbunden. Das Netzband 15
sowie die erste textile Lage 28 des Schaftfunktionsschichtlaminats erlanben ein Durch-
dringen eines gespritzten Sohlenmaterials bis zu der Schaftfunktionsschicht 28 des Schaft-
funktionsschichtlaminats 26, der Naht 46 und der Schaftbodenfunktionsschicht 40,

Bei der Schaftanordnung 22 sind der Schaftbereich 23 und der Schaftboden 34 miteinander

vernght.

Die Sohleneinheit 4 verfiigt iiber eine Stiitzsohle 10 und von oben nach unten reichenden
Durqhgangséfﬁlungen 13, Von der Stiitzsohle 10 sind in Figur 1 ein mittlerer Stiitzsteg 10
und zwei #uBere, nach auBen ragende Seitenbereiche gezeigt. Des Weiteren verfiigt die
Sohleneinheit 4 tiber eine oberhalb der Stiitzsohle 10 angeordnete wasserdampfdurchléssi-
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ge Barrierelage 12 und tiber eine darunter angeordnete, optional vorzusehende Dekorlage
14. Die Barrierelage 12 und die Dekorlage 14 weisen eine seitliche Erstreckung auf, die
etwas geringer ist als die seitliche Erstreckung des dariiber liegenden Schaftbodenfunkti-
onsschichtlaminats 38, so dass die Barrierelage 12 und die Dekorlage 14 nicht unter der -
Naht 46, sondern beziiglich der Naht 46 etwas nach innen versetzt zu liegen kommen.

Schlieflich umfasst die Sohleneinheit 4 noch die &uBeren Bereiche 6 aus gespritztem Soh-
lenmaterial, in denen die Seitenbereiche der Stiitzsohle 10 verankert sind, deren Untersei-
ten die Lauffliche 8 bilden und die mit ihren oberen Bereichen den Schaftbereich 23 be-
ziiglich der Sohleneinheit 4 fixiert.

Die Stiitzsohle 10 mit Barrierelage 12 und mit Dekorlage 14 ist als eine Einheit vorgefer-
tigt und wird mittels geeigneter Anspritzwerkzeuge beim Anpritzen der dufleren Bereiche 6
an die Schaftanordnung 23 in der Sohleneinheit integriert. Dabei wird die Barrierelage 12
unterhalb der Schaftbodenfunktionsschicht angeordnet Dabei durchdringt das gespritzie
Sohlenmaterial 6 das Netzband 15, die erste textile Lage 28 und die Naht 46, gelangt bis zu
dem unteren Endabschnitt der Schaftfunktionsschicht 28 und bis zu dem seitlichen Endab-
schnitt der Schaftbodenfunktionsschicht 40 und dringt auch ein Stiick weit in den Bereich
hinter der Obermateriallage 24 ein, wie dies in Figur 1 gut zu erkennen ist. Schlieflich ver-
siegelt das gespritzte Sohlenmaterial 6 auch die Naht 46 in wasserdichter Weise. Der

Schuh 2 ist somit rundum wasserdicht

Zudem ist der Schuh 2 rundum wasserdampfdurchlissig mit Ausnahme des unteren End-
abschnitts der Schaftfunktionsschicht 26 und des seitlichen Endabschnitts der Schaftbo-
denfunktionsschicht 38, bis zu denen sich das gespritzte Sohlenmaterial 6 erstreckt. Der im
Schaftinneren entstehende Wasserdampf wird seitlich durch das Schaftfunktionsschicht-
laminat 26 und die Obermateriallage 24 an die AuBenseite des Schuhs abgegeben, und
nach unten hin durch die Schaftbodenfunktionsschicht 38, die Barrierelage 12, die Dekor-
lage 14 und die Durchgangsoffnungen 13 der Sohleneinheit 4 auf die Aulenseite des
Schuhs abgegeben.

In Figur 1 ist ein Zwischenraum zwischen der Unterseite der Schaftbodenfunktionsschicht
40 und der Oberseite der Barrierelage 12 gezeigt, der nicht unbedingt vorhanden sein
muss. Beispielsweise konnte eine weitere wasserdampfdurchldssige Lage wie beispiels-
weise eine Korhfortlage in dem Zwischenraum angeordnet sein. Durch eine Ausbildung
der Komfortlage aus flexiblem und weichem Material kénnen Beschédigungen der Schafi-

bodenfunktionsschicht 40 im Einsatz vermieden werden. Ebenso kann der Zwischenraum,
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in dem die Barrierelage 12 der Stiitzsohle unmittelbar unterhalb der Schaftbodenfunkti-

onsschichtlage 40 positioniert wird, weggelassen werden.

Durch das Weglassen einer zusitzlichen Schicht unterhalb der Schaftbodenfunktionss-
chicht als Bestandteil des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats wird die von dem Wasser-
dampf nach unten hin zu durchdringende Barriere reduziert und der Wasserdampf, der aus
dem Schuhinneren in unterer Richtung nach aufien abgegeben werden kann erhoht werden,

was die Atmungsaktivitit des Schuh 2 verbessert.

Figur 2 zeigt einen vergroBerten Ausschnitt des linken unteren Bereichs des Schuhs 2 aus
Figur 1.

In der schematischen Darstellung der Fig. 1 ist das Netzband 15 ist an die Auflenseite des
unteren Endabschnitts der Obermateriallage 24 angendht. In der Praxis wird das Netzband
15 zumeist auflen oder innen an dem Obermaterial 24 angenéht, was eine bessere Positio-
nierung und eine dauerhafte Befestigung bewirkt. Die Schaftbodenfunktionsschicht 40 des
Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 liegt mit ihrer Unterseite direkt auf der Oberseite
der Barrierelage 12 aufund ein Zwischenraum an dieser Stelle vermieden wird. Schlief3-
lich ist noch die konstruktive Ausgestaltung und seitliche Erstreckung der Stiitzsohle 10
etwas anders als in Figur 1, und eine Dekorlage 14, die ja ohnehin optional ist, ist bei dem

in Figur 2 gezeigten Schuh 2 nicht vorgesehen.

Figur 3 zeigt eine Schnittdarstellung eines VorderfuBlbereichs eines zweiten Schuhs 17

gemif einem zweiten Ausfithrungsbeispiel der Erfindung.

Die Schaftanordnung 22 des zweiten Schuhs 17 stimmt mit der Schaftanordnung 22 des

ersten Schuhs 2 iiberein. Gleiche Elemente sind mit gleichen Bezugszeichen versehen.

Bei dem zweiten Schuh 17 ist ebenfalls unten an die Schaftanordnung 23 eine Sohlenein-
heit 4 angespritzt. Im Unterschied zu der Sohleneinheit 4 des ersten Schuhs 2 sind bei der
Sohleneinheit 4 des zweiten Schuhs 17 Passagen bzw. Durchgangséffiungen 18 vorgese-
hen, die von dem Bereich der Oberseite der gespritzten Sohle 6 der der Schaftbodenfunkti-
onsschichtlage 40 gegeniiberliegt bis zu Seitenwénden der Sohle 6 fiilhren und somit den
Wasserdampf, der von dem Inneren der Schaftanordnung 22 {iber den mehrlagigen Schaft-
boden 34 nach auBerhalb der Schaftanordnung 22 abgegeben worden ist, zu einem Bereich
seitlich auBerhalb der Sohleneinheit 4 fiihren. ‘
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Der Einfachheit halber ist in Figur 3 die Sohleneinheit 4 so dargestellt, dass sie nur die
gespritzte Sohle 6 mit darin angeordneten Durchgangs6ffnungen bzw. Passagen 18 um-
fasst. Selbstverstindlich kann die Sohleneinheit 4 mit zur Seite hin fihrenden Durch-
gangsoffnungen bzw. Passagen auch zusétzliche Elemente und Lagen umfassen, wie bei-
spielsweise eine Stiitzsohle oder eine an der Oberseite unterhalb des mehrlagigen Schaft-

bodens 34 angeordnete Komfortlage oder Textilschicht.

In Figur 3 ist ein Zwischenraum zwischen der Unterseite der Schaftbodenfunktionsschicht
40 und der Oberseite des gespritzten Sohlenmaterials 6 gezeigt Dieser Zwischenraum dient
der Zirkulation von Schwitzfeuchtigkeit bzw. Wasserdampf von der Schaftinnenseite nach
auBen. Um Beschadigungen der Schaftbodenfunktionsschicht wéhrend des Tragens des
Schuhs zu vermeiden, kann beispielsweise in den Zwischenraum mindestens eine wasser-
dampfdurchléssige Barrierelage angeordnet sein oder das Material der Oberseite der Soh-
leneinheit 4, im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel das Material der Oberseite der gespritz-
ten Sohle 6 geeignet weich und flexibel gewahlt werden.

Figur 4 zeigt eine Schnittdarstellung eines Vorderfulbereichs eines dritten Schuhs 19 ge-
méf einem dritten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Die Schaftanordnung 23 des dritten Schuhs 19 stimmt mit der Schaftanordnung 23 des ers-

ten Schuhs 2 iiberein. Gleiche Elemente sind mit gleichen Bezugszeichen versehen.

Bei dem dritten Schuh 19 ist ebenfalls unten an die Schaftanordnung 23 eine Sohleneinheit
4 angespritzt. Bei Figur 4 sind in der Sohleneinheit 4 keine Durchgangséffnungen bzw.
Passagen vorgesehen, vielmehr ist das Material der Sohleneinheit 4 pords und mindestens
wasserdampfdurchlissig und ggf. auch luftdurchléssig ausgebildet ist, wie dies beispiels-
weise bei pordsen Kunststoffen der Fall ist, so dass der Wasserdampf aus dem Inneren der
Schaftanordnung 22 durch den mehrlagigen Schaftboden 34 und durch das porése Soh-
lenmaterial 6 an die AuBenseite des Schuhs, sowohl nach unten als auch zur Seite hin ab-

gegeben wird.

Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel erstreckt sich das gespritzte Sohlenmaterial 6 der
Sohleneinheit 4 ebenfalls durch das Netzband 15, die Naht 46 und den unteren Bereich der
ersten textilen Lage 28 bis zu dem unteren Endabschnitt der Schaftfunktionsschicht 30 des
Schaftfunktionsschichtlaminats 26 und bis zu dem seitlichen Endabschnitt der Schaftbo-
denfunktionsschicht 40 und dichtet die Naht 46 zuverlassig ab.
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Figur 5 zeigt eine Schnittdarstellung eines VorderfuBBbereichs eines vierten Schuhs 20 ge-
méf einem vierten Ausfithrungsbeispiel der Erfindung.

Der vierte Schuh 20 ist anders als die vorher beschriebenen Schuhe ein Schuh mit ange-
klebter Sohle.

Die Sohleneinheit 54 und die Schaftanordnung 22 sind in der Darstellung gemél Figur 5

und der nachfolgenden Figuren 6 noch nicht miteinander verbunden,

Die Schaftanordnung 22 umfasst einen Schaftboden 34 und einen damit an dessen Um-
fangsrand verbundenen Schaftbereich 23, von dem in der Figur S ein linker und ein rechter
Schaftabschnitt gezeigt sind, die zueinander spiegelsymmetrisch sind. Der obere Abschnitt
des Schaftbereich 23 ist in dieser sowie in den nachfolgenden Figuren zur Vereinfachung

nicht gezeigt.

Wie bei den vorhergehenden Figuren weist der Schaftbereich 23 eine wasserdampfdurch-
1dssige Obermateriallage 24 und ein Schaftfunktionsschichtlaminat 26 auf, das - von aufien
nach innen - ein eine erste textile Lage 28 wie beispielsweise eine diinne durchléssige Ma-
schenware, eine Schaftfunktionsschicht bzw. eine Schaftmembran 30 und eine zweite tex-

tile Lage wie ein Schaftfutter 32 umfasst.

Der mehrlagige Schaftboden 34 umfasst- von oben nach unten - eine Montagesohle bzw.
Brandsohle 36 und ein darunter angeordnetes Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 mit
einer wasserdampfdurchlissigen textilen Lage 42 und einer zuunterst angeordneten Schaft-
bodenfunktionsschicht 40. Die wasserdampfdurchlissige textile Lage 42 hat eine offene
durchdringbare Maschenstruktur, um eine wasserdichte Verbindung zwischen den beiden
Funktionsschichten zu schaffen. Die Montagesohle 36 ist an ihrem Umfangsrand tiber eine
Naht 46 , bspw. eine Strobelnaht oder eine Zick-Zack-Naht, mit dem sohlenseitigen End-
bereich des Schaftfunktionsschichtlaminats 38 verbunden.

Das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 ist somit als Zweilagenlaminat ausgebildet.
Wie in Figur 5 gut zu erkennen ist, hat das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 eine
groBere seitliche Ausdehnung als die Montagesohle 36, um dieses mit dem sohlenseitigen
Endbereich des Schaftfunktionsschichtlaminats 26 und mit der Obermateriallage 24 was-
serdicht zu verbinden, z.B. durch Verklebung mit einem Dichtungsklebstoff 48, der durch
die erste textile Lage 28 und die wasserdampfdurchléssige textile Lage 42 penetriert und

eine wasserdichte Verbindung zwischen den beiden Funktionsschichten 30, 40 ausbildet.
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Der sohlenseitige untere Endbereich der Obermateriallage 24 ist gegeniiber dem im We-
sentlichen vertikal verlaufenden Abschnitt nach innen geschlagen und mittels eines
Zwickklebstoff 44 mit dem mehrlagigen Schaftboden 34 befestigt. Dabei ist der sohlensei-
tige untere Endbereich der Obermaterialiage 24 ist mit seiner Oberseite mittels eines
Zwickklebers 44 an der Unterseite des Umfangsrands des Schaftbodenfunktionsschichtla-
minats 38 befestigt.

Der sohlenseitige untere Endbereich des Schaftfunktionsschichtlaminats 26 ist vom soh-
lenseitigen unteren Endbereich der Obermateriallage 24 getrennt, wodurch ein Zwischen-
raum im Endabschnitt des Schaftbereichs 23 zwischen dem Schaftfunktionsschichtlaminat
26 und der Obermateriallage 24 entsteht, der sich in Richtung zn dem Endabschnitt des
Schaftbereichs 23 hin verbreitert. Das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 erstreckt

sich ein Stiick weit in diesen Zwischenraum hinein.

Des Weiteren ist die Unterseite des sohlenseitigen Endbereichs des Schaftfunktionss-
chichtlaminats 26 mittels eines Dichtungsklebstoffs 48 wasserdicht mit der Oberseite des
Umfangsrands des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats 38 verbunden, und zwar die Naht
46 einschlieBend, was zu einem rundum wasserdichten und bei Verwendung von nicht nur
wasserdichten, sondern auch wasserdampfdurchlissigen Funktionsschichten 26, 38 zu ei-

ner rundum wasserdampfdurchldssigen Schaftanordnung fiihrt.

Dieser Dichtungsklebstoff 48 dringt dabei durch die erste textile Lage 28 und die Stiitztex-
tillage 42 hindurch, er dichtet somit beide Funktionsschichten zueinander ab, und er dient
zur Befestigung und zum Abdichten des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats 38 an dem
Schaftfunktionsschichtlaminat 26, sodass hierfiir kein zusétzlicher Klebstoff erforderlich

ist.

Die Sohleneinheit 54 ist vorgefertigt und wird mittels eines Sohlenklebstoffs, der mindes-
tens auf die Oberseite der Umfangsrandzone der Sohleneinheit 4 aufgebracht worden ist,
am sohlenseitigen unteren Endbereich der Obermateriallage 24 befestigt. Im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel ist eine erste Sohlenklebstoffschicht 68 auf der Oberseite der Um-
fangsrandzone der Sohleneinheit 54 und eine zweite Sohlenklebstoffschicht 50 auf dem
sohlenseitigen unteren Endbereich der Obermateriallage 24 aufgebracht.

Die Sohleneinheit 54 umfasst eine den umlaufenden duBeren Bereich derselben bildende

Sohlenlage 56, die an ihrer Oberseite in &uBerer Richtung etwas nach oben verléuft, um
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den gebogenen Bereich der Obermateriallage 24 aufzunehmen, und die mindestens eine
mittige Ausnehmung hat, in der - von unten nach oben — mindestens eine Stiitzsteglage 58,

eine Dekorlage 66 und eine Barrierelage 64 angeordnet sind.

Die Klebstoffschicht 68 erstreckt sich, wie in Fig. 5 gut zu sehen ist, iiber die Oberseiten
der Sohlenlage 56. Der unter der Schaftbodenfunktionsschichtlage 40 liegende Bereich der
Barrierelage 64 ist iberwiegend ohne Klebstofflage 68 ausgebildet.

In Fig. 5 sind von der Stiitzsteglage 58 drei Stiitzstege dargestellt. Die untere Oberflache
der Sohlenlage 56 und der Stiitzsteglage 58 ist als Lauf-oder Trittfliche 62 ausgebildet.
Zwischen den Stiitzstegen der Stiitzsteglage 58 sind Ausnehmungen bzw. Sohlenlagen-
durchgangsoffaungen 60 ausgebildet, um eine Wasserdampfdurchléssigkeit und ggf. auch
eine Luftdurchlissigkeit der Sohlenlage 56 mit Stiitzstegen 58 zu bewirken.

Die Sohlenlage 56 kann einteilig sein, wie in der Figur gezeigt, oder mehrteilig, bspw. in

unterschiedlichen Farben.

Die Sohlenlagendurchgangsdffnungen 60 werden moglichst groff gemacht, um eine ent-
sprechend hohc Wasserdampfdurchléssigkeit der Sohlenlage 56 mit Stiitzstegen 58 und

damit der Sohleneinheit 54 zu erreichen.

Horizontal durch die Sohleneinheit 54 verlduft eine Barrierelage 64 als mechanischer
Schutz fiir das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 gegen Beschidigung durch Fremd-
kdrper, beispielsweise Steinchen, welche in die Sohlenlagendurchgangs6ffnungen 60 ge-
langen. Diese Barrierelage 64 erstreckt sich ein Stiick weit bis in die Sohlenlage 56 hinein
und ist somit in dieser verankert und mit dieser dauerhaft verbunden. Diese Barrierelage
64 ist bei einer Ausfiihrungsform mit einem thermisch verfestigten Fasermaterial aufge-

baut, so dass sie die Sohleneinheit 54 zusatzlich stabilisiert.

Die Stiitzsteglage 58 kann im Vergleich zu der Sohlenlage 56 aus einem anderen Material
hergestellt sein, wie durch die unterschiedlichen Schraffierungen angedeutet, um eine Ge-
wichtsreduzierung der Sohleneinheit 54, einen hinsichtlich der Trittdampfung verbesserten
Gehkomfort oder beides zu erreichen. Alternativ dazu konnen die Stiitzsteglage 58 und die’

Sohlenlage 56 auch aus demselben Material hergestellt sein.

Insbesondere kann fir die Stiitzsteglage 58 ein Material gewshlt werden, das weicher als
das Material der Sohlenlage 56 ist. Soll eine gute Trittdémpfung erreicht werden, eignet
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sich als Material fiir die Stiitzsteglage 58 beispielsweise EVA. Soll eine Gewichtsreduzie-
rung gegeniiber dem Sohlenlagenmaterial erreicht werden, ist ein geschdumter Kunststoff
mit entsprechend geringem spezifischen Gewicht geeignet. Sollen beziiglich des Sohlenla-
genmaterials sowohl eine verbesserte Trittddmpfung als auch eine Gewichtsreduiierung
erreicht werden, ist beispielsweise geschdumtes EVA geeignet. Es gibt aber viele weitere

Materialvarianten, die eingesetzt werden kénnen

Unterhalb der Barrierelage 64 befindet sich noch optional eine Dekorlage 18, welche von
unten sichtbar ist und eine attraktive Gestaltung der Sohleneinheit bewirkt.

Wenn der vierte Schuh 20 getragen wird, liegt der Schaftboden 34 mit der Unterseite sei-
ner Schaftbodenfunktionsschicht 40 auf der Oberseite der Barrierelage 64 auf. Um Be-
schidigungen an der Schaftbodenfunktionsschicht 40 zu vermeiden ist die Barrierelage 64

entsprechend flexibel und weich auszubilden.

Figur 6 zeigt eine Schnittdarstellung eines Vorderﬁlﬁbereichs eines fiinften Schuhs 70 ge-
méf einem fiinften Ausfithrungsbeispiel der Erfindung.

Der fiinfte Schuh 70 ist wie der vierte Schuh 20 ein Schuh mit angeklebter Sohle. Bei dem
fiinften Schuh 70 stimmen die Schaftanordnung 22 und die Befestigung der Schaftanord-
nung 22 beziiglich der Sohleneinheit 54 mit denen des vierten Schuhs 20 iiberein. Gleiche

Elemente sind mit gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet.

Im Unterschied zu Figur 5 ist bei Figur 6 die Sohleneinheit 54 mit Durchgangséffnungen
bzw. Passagen 72 ausgestattet, die von der Oberseite des mittleren Bereichs der Sohien-
einheit 54 zu deren Seiten fithren und somit den Abtransport des Wasserdampfs vom Inne-
ren der Schaftanordnung 22 durch den mehrlagigen Schaftboden 34 und durch die Durch-
gangsdffnungen 72 zu einem Bereich seitlich auBlerhalb der Sohleneinheit 54 gewéhrleis-

ten.

Die Sohleneinheit 54 ist ein vorgefertigtes Sohlenlagenelement, selbstverstédndlich kénnen
auch bei dieser Ausfithrungsform zusitzliche Sohlenelemente und -lagen, beispielsweise

eine Stiitzsohle und/oder eine Komfort- und/oder Barrierelage vorgesehen sein.

Figur 7 zeigt eine Schnittdarstellung eines Vorderfullbereichs eines sechsten Schuhs 74
gemah einem sechsten Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung.
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Bei dem sechsten Schuh 74 stimmen die Schaftanordnung 22 und die Befestigung der
Schaftanordnung 22 beziiglich der Sohleneinheit 54 mit denen des vierten Schuhs 20 iiber-
ein. Allerdings ist die Sohle angespritzt. Gleiche Elemente sind mit gleichen Bezugszei-

chen gekennzeichnet.

In dem mittleren Bereich der Oberseite der Sohleneinheit 54 liegt die Unterseite der
Schaftbodenfunktionsschicht 40 auf der Oberseite der Sohlenlage 56 der Sohleneinheit 54

auf.

Bei Figur 7 sind in der Sohleneinheit 54 keine Durchgangs6ffrungen bzw. Passagen vor-
gesehen, vielmehr ist das Material der Sohleneinheit 54 pords, mindestens wasserdampf-
durchldssig und ggf. auch luftdurchlissig ausgebildet ist, wie dies beispielsweise bei pors-
sen Kunststoffen der Fall ist, so dass der Wasserdampf aus dem Inneren der Schaftanord-
nung 22 durch den mehrlagigen Schaftboden 34 und durch das pordse Sohlenmaterial 56

an die AufBenseite des Schuhs, sowohl nach unten als auch zur Seite hin abgegeben

Figur 8 zeigt anhand von vier Teilfiguren Figur 8(a), Figur 8(b), Figur 8(c) und Figur 8(d)
vier alternative Ausfiihrungsbeispiele fiir das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 im
Querschnitt. ’

Alle Schaftbodenfunktionsschichtlaminate 38 geméh der vorstehend beschriebenen Figu-

ren 1 bis 7 kdnnen so ausgebildet sein, wie es in den Figuren 8(a}-(d) gezeigt ist.

GemaiB Figur 8(a) umfasst das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 eine obere Stiitztex-
tillage 42 und darunter angeordnete, untere wasserdichte und wasserdampfdurchléssige
Schaftbodenfunktionsschicht 40. Die Stiitztextillage 42 weist eine textile Struktur auf:

Gestricke, Gewebe, Gewirke, Filze oder Mischungen davon.

GemiB Figur 8(b) umfasst das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 eine obere sehr
durchlassige Stiitztextillage 76 beispielsweise aus Maschenware und eine darunter ange-
ordnete wasserdichte und wasserdampfdurchldssige Funktionsschicht 40. Die obere Stiitz-
textillage 76 weist eine geringere Hohe als die Stiitztextillage 42 aus Figur 8(a) auf und hat
auch groBere Offnungen als diese. Dadurch ' gewdhrleistet das Schaftbodenfunktionss-
chichtlaminat 38 gemiB Figur 8(b) einen noch weiter vergréflerten Wasserdampfabtrans-
port von innen nach aufien. AuBerdem kann die Schaftbodenfunktionsschichtlage 40 durch

_die offene Struktur der Stiitztextillage 76 mittels Dichtungsklebstoff zu einer weiteren

Funktionsschicht abgedichtet werden.
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Figur 8(c) zeigt eine Schaftbodenfunktionsschicht 38 mit einer zu oberst angeordneten
Stiitztextillage 42 und einer zu unterst angeordneten Schaftbodenfunktionsschicht 40, die
an der Unterseite mit einer Vielzahl von kleinen, diskret verteilten Noppen ausgestatet ist.
Durch diese Noppen wird vermieden, dass die Schaftbodenfunktionsschicht 40 direkt mit
der Oberseite der Sohleneinheit in Verbindung kommt, vielmehr sorgen die Noppen 78 fiir
einen Abstand zwischen der Unterseite der Schaftbodenfunktionsschicht 40 und der Ober-
seite der Sohleneinheit und somit fiir einen zusitzlichen Schutz der Schaftbodenfunkti-
onsschicht 40 gegen ungewollte Beschddigungen und Abrasion ohne die vorteilhafte ver-

besserte Atmungsaktivitat der Funktionsschicht 40 zu beintrachtigen.

Das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat 38 gemaf Figur 8(d) verfiigt iiber eine obere
wasserdampfdurchlissige textile Lage 42 und eine unterst angeordnete Schaftbodenfunkti-
onsschicht 40, die auf ihrer Unterseite mit groBflachigeren und breiteren Noppen 80 aus-
gestattet ist. Durch diese Noppen 80 wird vermieden, dass die Schaftbodenfunktionss-
chicht 40 direkt mit der Oberseite der Sohleneinheit in Verbindung kommt, vielmehr sor-
gen die Noppen 80 fiir einen Abstand zwischen der Unterseite der Schaftbodenfunktionss-
chicht 40 und der Oberseite der Sohleneinheit und somit fiir einen zusétzlichen Schutz der

Schaftbodenfunktionsschicht 40 gegen ungewollte Beschédigungen.
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Dekorlage

Netzband

Naht

zweiter Schuh

Ausnehmungen

dritter Schuh

vierter Schuh

Schaftanordnung
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Schaftfutter
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Patentanspriiche

1. Schaftanordnung (22) fiir Schuhwerk (2), aufweisend

einen Schaftbereich (23) mit einer wasserdampfdurchlédssigen Obermateriallage (24),
die einen unteren Endabschnitt umfasst, und mit einem wasserdichten und wasserdampf-
durchlassigen Schaftfunktionsschichtlaminat (26), das einen unteren Endabschnitt umfasst;

und
einen Schaftboden (34) mit einem Schaftbodenfunktionsschichtlaminat (38), das einen

seitlichen Endabschnitt aufweist;

wobei der untere Endabschnitt des Schaftbereichs (23)mit dem seitlichen Endabschnitt
des Schaftbodens (34) verbunden ist; und

wobei ‘das Schaftbodenfunktionsschichtlaminat (38) als mehrlagiges Laminat ausge-
bildet ist, das eine zuunterst angeordnete wasserdichte und wasserdampfdurchléssige
Funktionsschicht (40) und wenigstens eine dariiber angeordnete wasserdampfdurchléssige

textile Lage (42) umfasst.

2. Schaftanordnung (22) nach Anspruch 1, wobei das mehrlagige Schaftbodenfunkti-

onsschichtlaminat (38) zweilagig ausgebildet ist.

3. Schaftanordnung (22) nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Schaftfunktionsschichtla-

minat (26) als dreilagiges Laminat ausgebildet ist.

4. Schaftanordnung (22) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei der untere Endab-
schnitt des Schaftbereichs (23), insbesondere der wasserdampfdurchléssigen Obermaterial-
lage (24) so ausgebildet ist, dass sie ein Durchdringen von Dichtungsmaterial bis zu der
wasserdichten und wasserdampfdurchlissigen Funktionsschicht (30) des Funktionsschicht-
laminats (26) des Schaftbereichs (23) und ggf. auch der Verbindung zwischen dem Schaft-
funktionsschichtlaminat (26) und dem Schaftbodenfunktionsschichtlaminat (38) gewé&hr-

leistet.

5. Schaftanordnung (22) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei ein Netz-
band (15) vorgesehen ist, das den unteren Endabschnitt der wasserdampfdurchléssigen
Obermateriallage (24) mit dem seitlichen Endabschnitt des Schaftbodenfunktionsschicht-
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laminats (38) verbindet, wobei das Netzband (15) ein Durchdringen eines gespritzten Soh-
lenmaterials (6) bis zu der wasserdichten und wasserdampfdurchléssigen Funktionsschicht
(30) des Funktionsschichtlaminats (26) des Schaftbereichs (23) und des Schaftbodens ge-
wihrleistet.

6. Schaftanordnung (22) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,' wobei der untere
Endabschnitt des Funktionsschichtlaminats (26) des Schaftbereichs (23) an den seitlichen
Endabschnitt des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats (38) angenédht ist, insbesondere mit
einer Strobel- oder Zickzacknaht (46).

7. Schaftanordnung (22) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Schafi-
bodenfunktionsschicht (40) an ihrer Unterseite mit Stiitzelementen (78, 80), insbesondere
mit Noppen (78, 80), versehen ist.

8. Schuhwerk (2) aufweisend wenigstens eine Schaftanordnung (22) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche und eine Sohleneinheit (4), die mit wenigstens einer Durchgangs-

Offnung (13) ausgestattet ist oder pords ist,
wobei wenigstens ein Teil der Sohleneinheit (4) an der Unterseite der Schaftanord-

nung (22) angebracht ist, und
wobei der seitliche Endabschnitt des Schaftbodenfunktionsschichtlaminats (38) und
der untere Endabschnitt des Funktionsschichtlaminats (26) des Schaftbereichs (23) mitein-

ander verbunden sind, wobei an der Verbindung eine wasserdichte Abdichtung vorgesehen

ist.

9. Schuhwerk (2) nach Anspruch 8, wobei wenigstens ein Teil der Sohleneinheit (4) an
die Unterseite der Schaftanordnung (22) angespritzt ist.

10. Schuhwerk (20) nach Anspruch 8 oder 9, wobei wenigstens ein Teil der Sohleneinheit
(54) an die Unterseite der Schaftanordnung (22) angeklebt ist.

11. Schuhwerk nach einem der Anspriiche 8 bis 10, wobei wenigstens ein Teil der Soh-

leneinheit an die Unterseite der Schaftanordnung angenéht ist.

12. Schuhwerk (2) nach einem der Anspriiche 8 bis 11, wobei in der Sohleneinheit (4)
wenigstens eine zur Unterseite der Sohleneinheit (4) fiihrende Durchgangséffnung (13)

vorgesehen ist.
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13. Schuhwerk (17) nach einem der Anspriiche 8 bis 12, wobei in der Sohleneinheit (4)
wenigstens eine zur Seite der Sohleneinheit (4) filhrende Durchgangséffnung (13) vorge-

sehen ist.

5 14, Schuhwerk (19) nach einem der Anspriiche 8 bis 13, wobei die Sohleneinheit (4) po-

roses, insbesondere wasserdampfdurchléssiges Material aufweist.
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