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Znane i uzywane dotychczas maszyny do za-
okraglajycej obrobki czopow waléw korbowych sg
tak wykonane, iz w celu obrébki umieszcza si¢ na
nich wal korbowy poziomo. Przy tym kazdorazo-

‘we- nastawienie walu w _celu obrobki innej
pary czopow jest zawsze polgczone z konieczno-
<cig przytwierdzenia przeciwwagi, zabezpiecza-
_jacej réownomierny obrét ‘watu, tak, iz. obrdbka
szeSciu miniej lub wiecej zdeformowanych na
‘owal czopéw trwa, nawet wykonywana przez ri-
tynowanégo fachowca. okofo 15 minut. Ponadto

przy takich znanych maszynach uzywa - sig¢ tarcz

szlifierskich o duzej Srednicy, a wigc -kosztow-

nych i tatwo narazonych na uszkodzenie.
Wynalazek dotyczy maszyny do .zaokraglajacej

obrébki czopéw watéw korbowych.  Maszyna jest

tak zbudowana, ze obrabiany wal umieszcia ‘sig-

na niej w.postawie stﬁjacej.'_ Wal ustawiany jest
.jednorazowo na maszynie. Przy- obrébce dalszych
par czopow nie wymaga ponownego podnoszenia,
poniewaz.do -takich ‘przestawien wystarczajaée

jest nieznaczng przesuniecié boczne walu oparte-
go na dolnym koricu.

Chege zabezpieczyé. stojacg postawe watu opar-

.tege dolnym koricem na tarczy- napedzanej, tak,

aby wspdlna a$ obrabianej wiasnie ‘pary czopow
stata dokladnie pionowo i to nad $rodkiem tej tar-
czy (zarazem obracajgcej” wal dokola obrabiansj
pary czopéw), zaopatruje si¢ - maszyne wedlug
wynalazku w dwa ramiona wsporcze, przestawne
w zwyz lub w dél' na pionowej prowadnicy, z ki5-
rych kazde ramig daje walowi,- jakoby - ulozysko-
wanie, dotykajgc w trzech miejscach -powierzchni
nbwodowej jednego z dwdéch lub trzech obrabia-
nych. czopéw, dokota ktérych obracaé si¢ musi wat
korbowy. Na pionowym stupie, zaopatrzonym w
pionowg prowadnice ramion wsporczych, jest umie-
szczona pod SciSle przepisanym katem w- stosun-
ku do pierwszej-prowadnicy jeszcze druga [‘Srijwa-

~ dnica dla mostka, pionowo przestawnego za po-

moca wrzeciofa, a déwigajacego narzedzie abrgb-
cze wraz 7.jego napedem.



Na zalgczonym rysunku . fig. 1 pizedstawia
maszyne wedlug wynalazku w per3pektywie; fig.
2 za$§ — wal korbowy,: ustawiony “ptonowo w celu
obrobki jednej pary jego czopow

Na postumencie, zawierajacym elektryczny sil-
mik do mnapedu poziomej . tarczy a, osadzeny sjest
pionowy .stup .b, zaopatrzony na jeduym boku w
prowadnjce ¢, na ktérej umieszczone sg dwa:prze-
-suWne, utwierdzalne mostki.d z przymocowanymi

do nich ramionami e, wygigtymi w ksztalcie tuku.

Na wewngtrznej . stronie wyg'le;me zaopatrzone jesl
‘w dwie plaszczyzny wzglednie ptytki f, fi, usla-
wione wzgledem siebie po‘d'kqtem ‘prostym * (na
fig. 1 przedstaw1ono tylne ‘ramig -gérne, wa fig. 2
- czgscnowo ramig¢ dolng). Przedstawiony na fig. 2
wal korbowy g ustaw1a sie w _celu obrobki- tak, iz
oba czopy, ktére ma_]a by¢ oszllfowane oplerajq sig
b dwie plaszczyzny f | ramlon e odpowiednio na
prowadmcy ¢ przestawionych, ‘ponadto za§ zostaje
w trzecim miejscu’ przycisnigty konicem 2 diwigni
h odpowiednio do. Srednicy czopa nastawnej na
ramieniu e i przycnskane] do watu za pomocg -po-
datnej sprezyny i. Jak Wymka z [lig. 2,  wiasciwa
0§ obrotu x watu korbowego g, przy pracy silnika,
lezy teraz -uboczitie do osi,obrotowej .y tarczy na-
pedzajacej a, kiéra to oé musi by¢ takie osig obro-
tu obrabiane;j pary czopow g

Do pionowego - siupa b ‘zmocowana ]eet druga
réwnolegta prowadnica "k, na ‘ktérej umieszczony
jest mostek m, zaopatrzony w wykréj w rodzaju
ogona jaskolczego przestawny piotiowo w gore lub
w dét za pomocy utw1erdza]aaego go w-kazdej po-
zycji gwintowanego: wrzeciona n, obracanego W
znany sposth przez obrét. kotka o.. Mostek m dzwi-
ga (przesuwry na nim, lecz poprzecznie urucho-
miany do kierunku nastawiania mostka m) . pomost
"p, na ktérym osadzony mechanizm ﬁapgdowy atz
“elektrycznym silnikiem g,. -napedzajacy za pomoca
odpowiedniej przekiadni walek ‘r, zaopatrzony na
wolnym koncu w tarcze szlifierska s, ktdra przez
przesuwanie pomostu P na mostku .m zostaje zet-
knigta z. powierzchnig -
wprowadzenie j€j w - przestmen miedzy koficem
2 diwigni-h a p!asz«.zyzna f: ramienia e.

Tarcza  szlifierska s ma ksztalt wydrgzonego
cylmdra dziekt czemu czolowym  obrzezern. pier-
Scieniowym szlifuje i zaokragla zdeformowany
czop. Zamiast narzgdma szlifujgcego moznaby tez
‘na pieruchomym Watku r osadzi¢ staly néz “obta-
‘czajgcy lub przyrzgd szhfulgcy Ruchy pionowe

tarézy szlifierskiej s wzdtuz obrabianego czopé -

osigga sie przez obrét wrzeciona n za pomocy kot-
ka o. Chcagc umozliwi¢ najdoktadniejsze pionowe
nastawienie osi ‘narz¢dzia obrébczego na najwigksza
wypukiosc Qbrablapych czopéw (pomimo pewnych

obrabianego czopa, przez

rézhnic ich $rednicy u poszczegélnych watkow) —
umieszczono na mostku 4, przestawnym na:prowa-
dnjcy pomostu p, podstawke ¢, dzwigajacy silnik ¢
i walek r.

0§ 'watka r, zwlaszcza za$ tworzgca cylindia
wydrgzonej tarczy -szliferskiej s musi by¢ dokla-
dnie rownolegla do przylegajacej ptaszczyzny plyt‘
ki fo.

Doswiadczenia wykazaly, ze wal korbowy -z
trzema parami czopéw, ktéry wymaga przy obrob-
ce na znanej maszynie ,poziomej, obslugiwanej
p,'r-zez, wykwalifikowanego pracownika okolo .15 mi-
nut czasu, zostaje obrobiony na maszynie wediug
wynalazku w przeciggu czterech minut, nawet
przez niewykwalifikowanego pracownika, przy czym
czopy otrzymuja idelna okraglosé.

Zastrzezenia patentowe:

1. Maszyna do zdokraglajgcej obrobki lub szliio-
warnia czopéw waléw wielokorbowych, znamien-
na tym, ze posiada ustawiony na postumencie z
znanym mechanizmem napedowym i pozioma
tarczg obrotowa (a), pionowy slup (b) zaopa-
trzony w dwie prowadnice (e, k) przymocow1-
ne na przyleglych Scianach stupa, przy czym na
‘jednej z nich znajduja sie dwa przesuwne mo-
stki (d) z poziomymi ramionami (e) stuzgcymi
do przytrzymywama obrabiariego walu (g), tak
aby 0§ (y) obrabjanych czopéw- przechodzita
przez o$ obrotu tarczy (a), na drugiej zas znaj-
duje si¢ przesuwny piomowo, za pomocg gwin-
towanego wrzeciona (n), mostek (m) wraz z po-
suwnym fa nim poprzeczmie pomostem (p), na
ktérym osadzony jest réwniez przesuwnie me-
chanizm napedowy (u, #) wraz z silnikiem (g)
dla osi obrotowej (r) tarczy szlifierskiej (s).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tyni, ze
ramiona (e) osadzone na przesuwnych mos-
tkach (d) posiadaja w odpowiednim wygieciu
dwie ptaszczyzny (f, f.) ustawione pod katem
prostym oraz osadzone podatnie obracalne dzwi-
gnie (h), ktére swymi koricami (z) dociskajg’
obrabiane czopy do tvch p%aszc7yzn

3. Maszyna wedlug zastrz. 1i 2, znamienna tym, Ze-
0§ obrotu tarczy szlifierskiej- (s) jest prosto-
padta do plaszczyzny plytki (f)- na ramieniu(e).

‘4. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

“tarcza szlifierska (s) posiada ksztalt wydrazo-
nego cylindra, pracujgcego swym czolowyin
obrzezem.
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