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69 Messer zur Verwendung in einer Schermaschine.

@ Das Messer hat die Form eines rechtwinkligen Pa-

rallelepipeds mit zwei zueinander parallelen ersten
Seitenoberflichen (60), zwei zueinander parallelen zwei-
ten Seitenoberflichen (62) und zwei zueinander paralle-
len Stirnoberflichen (64). Jede der vier Lingskanten kann
als aktive Schneidkante dienen. Damit das Messer in ver-
schiedenen Stellungen an einem Messertriger (46) so an-
gebracht werden kann, dass die jeweils aktive Schneid-
kante stets die genau gleiche Lage beziiglich des Messer-
trigers einnimmt, besitzt es eine einzelne Positionierungs-
Sffnung (72) zur Aufnahme eines Positionierungsstiftes
(48) und mehrere Befestigungsoffnungen (70) zur Auf-
nahme von Bolzen (50). Diese Offnungen (72, 70) erstrek-
ken sich zwischen den ersten Seitenoberflichen (60) und
miinden in diesen; thre Achsen sind zueinander parallel
und liegen in einer gemeinsamen Ebene, die parallel zu
den zweiten Seitenoberflichen und mittig zwischen den-

selben verliuft. Die Positionierungsffnung (72) liegt “
dabei in der Mitte zwischen den Stirnoberflichen (64), i
und die Befestigungs6ffnungen (70) sind symmetrisch zu wtp | Q%

beiden Seiten der Positionierungs6ffnung angeordnet. " s0
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PATENTANSPRUCH

Messer zur Verwendung in einer Schermaschine, in der
Form eines rechtwinkligen Parallelepipeds mit zwei zueinan-
der parallelen ersten Seitenoberfldchen (60), zwei zueinander
parallelen zweiten Seitenoberflichen (62) und zwei zueinan-
der parallelen Stirnoberflichen (64), wobei die ersten Seiten-
oberflichen (60) breiter sind als die zweiten Seitenoberfli-
chen (62) und wobei jede Schnittlinie (66a—66d) zwischen je-
der der ersten Seitenoberflichen (60) und jeder der zweiten
Seitenoberflichen (62) je eine Schneidkante bildet, die sich
zwischen den beiden Stirnoberfldchen (64) erstreckt, gekenn-
zeichnet durch eine einzelne Positionierungs6ffnung (72) zur
Aufnahme eines Positionierungsstiftes (48) und wenigstens
zwei Befestigungséffnungen (70) zur Aufnahme von Bolzen
(50), welche Offnungen (72, 70) sich zwischen den ersten Sei-
tenoberflichen (60) erstrecken und in diesen miinden, wobei
die Achsen der Offnungen (72, 70) zueinander parallel sind
und in einer gemeinsamen Ebene liegen, die parallel zu den
zweiten Seitenoberfldchen (62) und mittig zwischen densel-
ben verlduft, und wobei die Positionierungséffnung (72) mit-
tig zwischen den Stirnoberflichen (64) angeordnet ist und
die Befestigungsoffnungen (70) symmetrisch zu beiden Seiten
der Positionierungsofinung (72) angeordnet sind.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Messer zur Verwen-

“dung in einer Schermaschine, in der Form eines rechtwink-
ligen Parallelepipeds mit zwei zueinander parallelen ersten
Seitenoberflichen, zwei zueinander parallelen zweiten
Seitenoberflichen und zwei zueinander parallelen Stirnober-
fldchen, wobei die ersten Seitenoberflichen breiter sind als
die zweiten Seitenoberflichen und wobei jede Schnittlinie
zwischen jeder der ersten Seitenoberflichen und jeder der
zweiten Seitenoberflichen je eine Schneidkante bildet, die
sich zwischen den beiden Stirnoberfiichen erstreckt.

Ein solches Messer kann in einer Schermaschine an ei-
nem Messertriger in vier verschiedenen Stellungen angeord-
net werden, wobei in jeder dieser Stellungen jeweils eine der
genannten Schnittlinien die aktive Schneidkante bildet.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, das Messer mit
einfachen Befestigungs- und Positionierungseinrichtungen
derart auszuriisten, dass es in jeder der vier Stellungen so an
einem Messertrager festgeklemmt werden kann, dass die je-
weils aktive Schneidkante stets die gleiche Lage beziiglich
des Messertrigers einnimmt.

Das erfindungsgemisse Messer ist gekennzeichnet durch
eine einzelne Positionierungséffnung zur Aufnahme eines
Positionierungsstiftes und wenigstens zwei Befestigungsoff-
nungen zur Aufnahme von Bolzen, welche C')ﬁ’nungen sich
zwischen den ersten Seitenoberfléchen erstrecken und in die-
sen miinden, wobei die Achsen der Offnungen zueinander
parallel sind und in einer gemeinsamen Ebene liegen, die
parallel zu den zweiten Seitenoberflichen und mittig zwi-
schen denselben verlduft, und wobei die Positionierungsoff-
nung mittig zwischen den Stirnoberflichen angeordnet ist
und die Befestigungsoffnungen symmetrisch zu beiden Seiten
der Positionierungsoffnung angeordnet sind.

Ein Ausfithrungsbeispiel des erfindungsgemassen Mes-
sers wird nachstehend anhand der Zeichnungen niher er-
ldutert. In diesen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Stanzag-
gregates mit einer Abschneidstanzeinheit,

Fig. 2 in grosserem Massstab eine teilweise geschnittene
Ansicht der Abschneidstanzeinheit geméss Fig. 1, welche
zwei Messer enthélt,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie 3-3 in Fig. 1 durch

s eine Obermesser-Baugruppe der Abschneidstanzeinheit ge-
méss Fig. 1 und 2, mit einem der beiden Messer,

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie 4-4 in Fig. 1 durch
eine Untermesser-Baugruppe der Abschneidstanzeinheit ge-
mdss Fig. 1 und 2, mit dem anderen der beiden Messer, und

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie 5-5 in Fig. 3.

In Fig. 1 ist ein herk6mmliches Stanzaggregat 10 darge-
stellt, in dem eine Abschneidstanzeinheit 12 zum Durchtren-
nen eines Werkstiickes 14 angeordnet ist.

Das Stanzaggregat 10 enthélt im wesentlichen folgende
15 Teile: Ein Obermesserjoch 16, das in geeigneter Weise an ei-

nem nicht dargestellten Pressenstdssel angebracht ist; ein
Untermesserjoch 18, das in geeigneter Weise an einer eben-
falls nicht dargestellten Einspannplatte der Presse ange-
bracht ist; mehrere Jochfithrungen 20, die je eine am Unter-
20 messerjoch 18 angebrachte Fithrungsstange 22 und eine
gleitbar auf der Fithrungsstange 22 angeordnete, am Ober-
messerjoch 16 angebrachte Buchse 24 aufweisen; eine obere
Fiihrungslehre 26, die durch mehrere Halterungspfosten 28
16sbar am Obermesserjoch 16 angebracht ist; und eine untere
25 Fithrungslehre 30, die durch mehrere Halterungspfosten 32
abnehmbar am Untermesserjoch 18 angebracht ist. Im ein-
zelnen wird der Aufbau des Stanzaggregates 10 in den US-
PS 3 089 376 und 3 782 166 beschrieben.
Gemiss den Fig. 2 bis 4 sind die Fithrungslehren 26 und
30 30 mit Positionierlochern 26a bzw. 30a sowie Offnungen 26b
bzw. 30b mit Spiel ausgebildet, deren Grdsse, Form und
Anordnung so ausgelegt sind, dass mehrere Abschneidstanz-
einheiten 12 mit identischer Grosse aufgenommen werden
konnen, die im Tandem angeordnet sind. Der spezielle Auf-
35 bau dieser Fithrungslehren kann sich jedoch mit den Anfor-
derungen an den Aufbau der Presse dndern, d.h. mit der
Zahl und relativen Grosse oder Schneidldnge der einzuset-
zenden Abschneidstanzeinheiten; ausserdem kann bertick-
sichtigt werden, ob zusdtzliche Arbeitsginge gleichzeitig an
a0 dem Werkstiick 14 durchgefiihrt werden sollen; dabei kann
es sich beispielsweise um Perforieren, Kerben, Prigen bzw.
Ausbildung von reliefartigen Erhebungen, Einschneiden
bzw. Stechen, spaniose Formgebung, Auswerfen bzw. Aus-
stossen, Stempeln, Aufbringen bestimmter Markierungen,
45 Lochstanzen usw. handeln.

Jede Abschneidstanzeinheit 12 besitzt eine Obermesser-
Baugruppe 40 und eine Untermesser-Baugruppe 42, die je-
weils in geeigneter Weise an den einander zugewandten
Oberfldchen 16a und 18a des Obermesserjochs 16 bzw. des

so Untermesserjochs 18 angebracht sind. Die Messer-Baugrup-
pen 40 und 42 sind im Betrieb senkrecht aufeinander ausge-

. richtet, um die Abtrennung bzw. das Abschneiden des Werk-
stiicks 14 durchzufiihren, wenn sich das Obermesserjoch 16
zwischen seiner in Fig. 1 gezeigten oberen und seiner in

ss Fig. 2 gezeigten unteren Lage hin und her bewegt.

Die Obermesser-Baugruppe 40 jeder Abschneidstanzein-
heit 12 enthalt ein langgestrecktes Messer 44, einen Messer-
tréger 46 und eine Vorrichtung mit mehreren Bolzen 50 zum
abnehmbaren Festklemmen des Messers 44 am Messertrager

60 46. Das Messer 44 ist aus im Querschnitt rechteckigem Stan-
genstahl mit rechteckigen Stirnflichen in der Weise herge-
stellt, dass es die Form eines rechtwinkligen Parallelepipeds
mit zwei zueinander parallelen ersten oder Klemmoberfli-
chen 60, zwei zueinander parallelen zweiten oder Lager-

6s bzw. Tragoberflichen 62 und zwei zueinander parallelen
dritten oder Stirnoberfldchen 64 hat, wobei die Klemmober-
fldchen 60 breiter sind als die Lageroberfidchen 62. Die
Oberflichen 60 und 62 wirken an ihren Schnittkanten zu-
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sammen und bilden vier langgestreckte Schneid- oder Scher-
kanten 66a bis 66d, die sich zwischen den Stirnoberflichen
64 iiber die gesamte Linge des Messers erstrecken.

Das Messer 44 ist mit mehreren, zur Befestigung dienen-
den Bohroffnungen 70 und einer einzelnen Bohréffnung 72
zur Positionierung versehen, die sich alle zwischen den
Klemmoberflichen 60 erstrecken und in diesen miinden. Die
Achsen der Bohréffnungen 70 und 72 sind zueinander paral-
lel und liegen in einer gemeinsamen, parallel zu und mittig
zwischen den Lageroberflichen 62 verlaufenden Ebene. Wie
sich insbesondere aus Fig. 3 ergibt, ist die Positionierungs-
offnung 72 mittig zwischen den Stirnoberflichen 64 angeord-
net, also in der Mitte des Messers 44, und die Befestigungs-
offnungen 70 sind symmetrisch zu beiden Seiten der Posi-
tionierungsoffnung 72 angeordnet.

Der Messertriiger 46 jeder Abschneidstanzeinheit 12 ist
als Metallgussstiick ausgebildet, das abnehmbar mittels ma-
gnetischer Vorrichtungen 73 an der nach unten gerichteten
Oberfliche 16a des Obermesserjochs 16 angebracht oder auf-
gehiingt ist. Bei den magnetischen Vorrichtungen 73 kann es
sich um Vorrichtungen handeln, wie sie beispielsweise in den
US-PS 3 089 376 und 3 782 166 beschrieben sind. Mittels Po-
sitionierungspfosten 74 wird die horizontale Lage des Mes-
sertriagers 46 in dem Stanzaggregat 10 so festgelegt, dass er
durch die Offnung 26b in der oberen Fithrungslehre 26 nach
unten ragt. Die Positionierungspfosten 74 sind durch
Sprengringe 76 1osbar in den Positionierldchern 26a festge-
halten. Obwohl in der bevorzugten Ausfithrungsform die
dargestellten und beschriebenen Vorrichtungen zur Anbrin-
gung und Positionierung des Messertrédgers 46 und 46’ einge-
setzt werden, konnen selbstverstindlich auch andere geeig-
nete Vorrichtungen verwendet werden.

Im folgenden soll auf die Fig. 2 und 3 Bezug genommen
werden. Es lisst sich aus diesen Figuren erkennen, dass der
Messertriager 46 so geformt ist, dass er eine vertikal angeord-
nete Klemmoberfliche 78 und eine horizontale Lagerober-
fliche 80 aufweist. Die Klemmoberfliche 78 erstreckt sich in
der Bewegungsrichtung des Obermesserjochs 16 und damit
der Obermesser-Baugruppe 40, und die Lageroberfliche 80
geht im rechten Winkel von dem von der Untermesser-Bau-
gruppe 42 entfernteren Rand der Klemmoberfliche 78 aus.
Der Messertriger 46 besitzt ferner auch eine Freioberfliche
82, die von dem der Untermesser-Baugruppe 42 benachbar-
ten Rand der Klemmoberfliche 78 ausgeht und sich entge-
gengesetzt zur Lageroberfliche 80 erstreckt.

Wie im Nachstehenden noch beschrieben wird, ist die
dem Messer 44 und dem Messertriger 46 zugeordnete Fest-
klemmvorrichtung so ausgebildet, dass jede der Klemmober-
flichen 60 des Messers 44 gegen die Klemmoberfléiche 78 des
Messertrigers 46 geklemmt werden kann, wobei jeweils die
eine oder die andere der Lageroberflachen 62 des Messers 44
mit der Lageroberfliche 80 des Messertrigers 46 in Beriih-
rung stehen kann. Die Linge des Messers 44, zwischen des-
sen Stirnoberflichen 64 gemessen, ist grosser als die Linge
des Messertrigers 46, gemessen lings der Oberflichen 78
und 80 zwischen entgegengesetzten Enden 46a und 46b des
Messertriigers, und die Stirnoberfldchen 64 des Messers 44
liegen in gleichen Abstéinden ausserhalb der Enden 46a und
46b des Messertrigers. Weiterhin ist die Breite der Klemm-
oberfliche 78 des Messertrigers 46 wesentlich geringer als
die Breite der Klemmoberflichen 60 des Messers 44, so dass
ein Teil 60a der Klemmoberfliche 60, die mit der Klemm-
oberfliche 78 in Beriihrung steht, iiber die Freloberﬂache 82
des Messertriigers 46 hinaus vorsteht.

Der Messertriiger 46 ist auch mit mehreren, mit Gewinde
versehenen Offnungen 84 und einer einzelnen Positionie-
rungsdffnung 86 versehen, die in der Klemmoberfliche 78
miinden. Die Achsen der Offnungen 84 und 86 sind zueinan-
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der parallel und liegen in einer gemeinsamen Ebene, die par-
allel zu der Lageroberflidche 80 und in einem Abstand dazu
angeordnet ist, der dem Abstand zwischen der Positionie-
rungsdffnung 72 des Messers 44 und jeder der Lageroberflé-
chen 62 des Messers entspricht. Die Positionierungsdffnung
86 liegt mittig zwischen den Enden 46a und 46b des Messer-
trigers 46.

Ein Positionierungsstift 48, der insbesondere in den
Fig. 3 und 5 dargestellt ist, dient dazu, das Messer 44 beziig-
lich des Messertrigers 46 zu positionieren. Der Positionie-
rungsstift 48 besitzt einen zylindrisch geformten Endbereich
48a sowie einen gegeniiberliegenden, unrunden Endbereich
48b; die Grosse des zylindrisch geformten Endbereichs 48a
ist so gewihlt, dass dieser passend in der Positionierungsofi-
nung 86 im Messertriger 46 aufgenommen wird, wahrend
die Grosse des Endbereichs 48b so gewahlt ist, dass dieser
passend in der Positionierungsffnung 72 im Messer 44 auf-
genommen wird. In einer bevorzugten Ausfithrungsform hat
der Endbereich 48b einen allgemein ovalen Querschnitt; je-
denfalls ist er so angeordnet, dass er verschiebbar nur mit
den zugewandten Wandoberfidchen der Positionierungsoff-
nung 72 in Berithrung kommt, die unmittelbar in der Néhe
der gegeniiberliegenden Seiten der schon genannten gemein-
samen Ebene angeordnet sind, die durch die Offnungen 70
und 72 verliuft. Durch diese Anordnung kann das Messer
44 beziiglich des Messertrigers 46 in der Léngsrichtung ge-
nau zentriert werden, so dass die Stirnoberflichen 64 des
Messers 44 wie schon erwdhnt um gleiche Strecken ausser-
halb der Enden 46a und 46b des Messertréigers 46 liegen,
withrend gleichzeitig die Anlage der betreffenden Lagerober-
fliche 62 des Messers 44 an der Lageroberfliche 80 des Mes-
sertrigers 46 nicht gestort wird.

Die Bolzen 50, mit denen das Messer 44 am Messertriger
46 festgeklemmt ist, sind mit Schaftbereichen 50a, die mit
Gewinden versehen sind, und mit Kopfbereichen 50b gros-
seren Durchmessers ausgebildet. Die Schaftbereiche 50a sind
durch die Befestigungsoffnungen 70 im Messer 44 hindurch-
gefiihrt (welche Offnungen 70 so bemessen sind, dass sie die
Schaftbereiche 50a lose aufnehmen) und in die mit Gewinde
versehenen Offnungen 84 im Messertréiger 46 geschraubt.
Die Kopfbereiche 50b stehen mit derjenigen Klemmoberfld-
che 60 des Messers 44 in Beriihrung, die nicht mit der
Klemmoberfliche 78 des Messertrigers 46 in Berithrung
steht; in dieser Weise ist das Messer 44 zwischen den Kopf-
bereichen 50b und der Klemmoberfldche 78 festgeklemmt.
Wegen der losen Passung zwischen den Schaftbereichen 50a
der Bolzen 50 und den Befestigungs6ffnungen 70 dienen die
Bolzen 50 also nur dazu, das Messer 44 am Messertriger 46
festzuklemmen, nachdem das Messer 44 durch die Lager-

so oberfliche 80 des Messertrigers 46 und durch den Posi-
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tionierungsstift 48 vertikal und horizontal beziiglich des
Messertrigers 46 genau positioniert worden ist.

Die Lagebeziehung der mit Gewinden versehenen Off-
nungen 84 beziiglich der Positionierungsoffnung 86 und be-
ziiglich der Lageroberfliche 80 des Messertrégers 46 ist
gleich wie die Lagebeziehung der Befestigungséffnungen 70
beziiglich der Positionierungsdffnung 72 und beziiglich jeder
der Lageroberflichen 62 des Messers 44. Dadurch kann
wahlweise die eine oder die andere der Klemmoberflichen 60
des Messers 44 gegen die Klemmoberfliche 78 des Messer-
tragers 46 geklemmt werden, wobei jeweils die eine oder die
andere der Lageroberflichen 62 des Messers mit der Lager-
oberfliche 80 des Messertrégers in Berithrung stehen kann.
In dieser Weise kann jede der Schneidkanten 66a, 66b, 66¢
und 66d des Messers 44 einzeln in der aktiven Schneidlage
beziiglich des Messertrigers 46 angeordnet werden. In Fig. 2
nimmt die Schneidkante 66a diese aktive Schneidlage ein. Es
ist klar, dass die aktive Schneidkante des Messers 44 jeweils
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von der Schnittlinie zwischen der gegen die Klemmoberfli-
che 78 des Messertrégers geklemmten Klemmoberfiiche 60
und der nicht mit der Lageroberfléiche 80 des Messertrigers
in Beriihrung stehenden Lageroberfiiche 62 gebildet ist.

Die Untermesser-Baugruppe 42 jeder Abschneidstanz-
einheit 12 ist dhnlich ausgebildet wie die Obermesser-Bau-
gruppe 40, wenigstens hinsichtlich der vorstehend be-
schriebenen Elemente. Teile der Untermesser-Baugruppe 42,
die hnlich sind wie entsprechende Teile der Obermesser-
Baugruppe 40, sind daher mit denselben, jedoch mit einem
Strich versehenen Bezugsziffern bezeichnet. Insbesondere ist
das Messer 44’ der Untermesser-Baugruppe 42 gleich ausge-
bildet wie das vorstehend beschriebene Messer 44, so dass
die beiden Messer untereinander austauschbar sind. Die Un-
termesser-Baugruppe 42 unterscheidet sich jedoch von der -
Obermesser-Baugruppe 40 hinsichtlich der Art ihrer Mon-
tage auf dem zugeordneten Untermesserjoch 18. Da die
Schwerkraft dazu beitrégt, den Messertriger 46’ der Unter-
messer-Baugruppe 42 mit der nach oben gewandten Oberfli-
che 18a des Untermesserjochs 18 in tragender Berithrung zu
halten, ist es normalerweise nicht erforderlich, den Messer-
triger 46" mit magnetischen Haltevorrichtungen der be-
schriebenen Art zu versehen. :

Die Klemmoberflichen 78 und 78’ der Messertriger 4
und 46’ sind in entgegengesetzte Richtungen gekehrt und
wenigstens annéhernd koplanar angeordnet (wobei zwischen
diesen Klemmoberflichen lediglich ein geniigendes Spiel
vorhanden sein muss, um das richtige Abscheren des Werk-
stiickes 14 zu ermdglichen). Dank dieser Anordnung kénnen
die Schneidkanten 66a bis 66d und 66a’ bis 66d’ der Messer
44 und 44’ einfach dadurch neu geschiirft werden, dass die
Klemmoberfldchen 60 bzw. 60’ geschliffen werden. Die sich
dadurch ergebende Verringerung der Dicke des Messers
wird kompensiert, indem die mit Gewinden versehenen Off-
nungen 84 bzw. 84" in den Messertrigern 46 bzw. 46’ mit
ausreichender Tiefe ausgebildet werden, um zu verhindern,
dass die Schaftbereiche 50a bzw. 50a’ der Bolzen 50 bzw. 50’
auf dem Boden aufsitzen konnen; dies kann so lange wieder-
holt werden, bis das Messer auf eine bestimmte minimale
Dicke abgeschliffen worden ist, die seinen Austausch erfor-
derlich macht. Durch dieses Nachschleifen der Schneidkan-
ten der Messer wird auch nicht die riumliche Anordnung
der jeweils verwendeten Schneidkante jedes Messers beziig-
lich der Klemmoberfliche 78 bzw. 78’ oder beziiglich der La-
geroberfliche 80 bzw. 80" des betreffenden Messertrigers ge-
dndert, so dass die zeitintensive Justierung der Messer-Bau-
gruppen 40 und 42 relativ zueinander in horizontaler Rich-
tung und/oder die Einstellungen der geschlossenen Lage des
Stanzaggregates vermieden werden, die sonst erforderlich
sein wiirden.

Die Obermesser-Baugruppe 40 jeder Abschneidstanzein-
heit 12 enthdlt eine Niederhaltevorrichtung 52 mit einer Nie-
derhalterplatte 90, die eine allgemein rechteckige und nach
unten gewandte Pressfliche 92 aufweist, welche beziiglich
der unteren Lageroberfliche 62 des Messers 44 versetzt ist.
Mehrere Fiihrungs- oder Tragstangen 94, von denen jede
verschiebbar in jeweils einer Befestigungsdffnung 88 im Mes-
sertriger 46 gehaltert ist, dienen dazu, die Niederhalterplatte
90 in einer langgestreckten Aussparung zu halten, die durch
die Freioberfliche 82 des Messertrigers und den vorstehen-
den Bereich 60a der Klemmoberfiiche 60 des Messers be-
grenzt ist. Die Niederhalterplatte 90 ist zwischen einer ausge-
fahrenen Lage gemiss Fig. 1, in der die Pressfliche 92 iiber
die untere Lageroberfi4iche 62 des Messers 44 hinaus nach
unten vorsteht, und einer zuriickgezogenen Lage gemiss
Fig. 2, in der die Pressfliche 92 nicht in dieser Weise vor-
steht, vertikal hin und her bewegbar. Geeignete Vorspann-

einrichtungen, wie beispielsweise mehrere schraubenformige

4
Druckfedern 96, halten die Niederhalterplatte 90 normaler-
weise in ihrer ausgefahrenen Lage.

Gemdss Fig. 2 besitzt jede der Tragstangen 94 einen
Stangenkopf 98 und einen Schaftbereich 100, die zur Durch-

s fiihrung einer vertikal gerichteten Hin- und Herbewegung in
einem oberen Bereich 88a bzw. einem mittleren Bereich 88¢
der zugehdrigen Befestigungsoffnung 88 in der Weise gefiihrt
sind, dass der Schaftbereich 100 sich durch einen unteren Be-
reich 88b der Befestigungsoffnung 88 und iiber die Freiober-

10 fliche 82 hinaus nach unten erstreckt, wo die Stange mittels
eines Gewindes an der Niederhalterplatte 90 befestigt ist.
Die Federn 96 sind jeweils koaxial zu jedem Schaftbereich
100 angeordnet, so dass ein Ende jeder Feder 96 mit einer
nach unten gewandten, ringformigen Schulter 88¢ zwischen

15 den Bereichen 88b und 88c der betreffenden Befestigungsoft-
nung 88 in Beriihrung steht, wihrend das andere Ende der -
Feder 96 mit einer nach oben gewandten Oberfliche der Nie-
derhalterplatte 90 in Berithrung steht. Die Bewegung der
Niederhalterplatte 90 unter der Einwirkung der Federn 96

20 wird begrenzt durch die Beriihrung der Stangenkdpfe 98 mit
nach oben gewandten ringférmigen Schultern 88d zwischen
den Bereichen 88a und 88c der Befestigungsdffnungen 88.

Die Untermesser-Baugruppe 42 jeder Abschneidstanz-
einheit 12 weist ferner eine nach oben ragende Rippe 54 auf

25 dem Messertriger 46" auf. Die Rippe 54 hat von der Klemm-
oberfliche 78’ des Messertrigers 46’ einen solchen Abstand,
dass das Messer 44’ dazwischen Platz findet. In der Rippe 54
sind mehrere Offnungen 55 ausgebildet, durch welche die
Bolzen 50', die das Messer 44’ am Messertréger 46’ befe-

30 stigen, hindurchgefiihrt werden kénnen. Die Rippe 54 bildet
an ihrem oberen Ende eine nach oben gewandte Trag-
oberfliche 56, die beziiglich der oberen Lageroberfliche 62
des Messers 44’ versetzt und mit derselben etwa koplanar ist,
so dass die Tragoberfliche 56 und diese Lageroberfliche 62/

3s zusammenwirken kénnen, um das Werkstiick 14 zu unter-
stiitzen, wobei sie von der Niederhalterplatte 90 der betref-
fenden Obermesser-Baugruppe 40 iiberbriickt werden.

~ Das im Vorstehenden beschriebene Verfahren zum
Nachschérfen der Schneidkanten der Messer hat den zusitz-
a0 lichen Vorteil, dass die koplanare Beziehung der Tragober-
fliche 56 und der oberen Lageroberfiiche 62’ des Messers
44’ wahrend der ganzen Betriebszeit des Messers 44" nicht
gedndert wird. '
Die Lagebezichung der Positionierlocher 26a und 30a in

45 den Fiihrungslehren 26 und 30 beziiglich einander und be-
ziiglich der Positionierungspfosten 74 und 74’ dient dazu, die
Lage der Messer-Baugruppen 40 und 42 einer jeden Ab-
schneidstanzeinheit 12 in horizontaler Richtung so zu fixie-
ren, dass folgende Bedingungen erfiillt sind: Die Achsen der

so Positionierungséffnungen 86 und 86 in den Messertrigern
46 und 46 verlaufen parallel zueinander und liegen in einer
gemeinsamen vertikalen Ebene; die Klemmoberflichen 78
und 78’ verlaufen etwa koplanar und sind entgegengesetzten
Richtungen zugewandt (wie schon erwéhnt); und die Press-

ss fildche 92 der Niederhalterplatte 90 liegt so, dass sie die Trag-
oberfliche 56 der Rippe 54 und die obere Lageroberfliche
62" des Messers 44 iiberbriickt und parallel zu denselben ist.
Als Ergebnis hiervon sind die Messer 44 und 44’ so angeord-
net, dass ihre Lageroberflichen 62 und 62’ parallel sind, ihre

60 jeweiligen Stirnoberflichen 64 und 64’ koplanar sind und :
ihre Klemmoberflichen 60 und 69, die mit den Klemmober-
flichen 78 und 78’ der Messertréiger 46 und 46’ in Berithrung
stehen, parallel und entgegengesetzten Richtungen zuge-
wandt sind. Der Abstand zwischen den vorstehenden Berei-

65 chen 60a und 60a’ dieser Klemmoberflichen, gemessen in ei-
ner dazu senkrechten Richtung, ist so bemessen, dass die op-
timale Durchfithrung des Abschneidvorgangs oder Ab- ,
scherens des Werkstiicks 14 sichergestellt ist, wenn die Berei-



che 60a und 60a’ zwischen ihrer versetzten Lage gemass
Fig. 1 und ihrer iiberlappenden Lage geméss Fig. 2 bewegt
werden.

Aus den Fig. 3 und 4 ergibt sich weiterhin, dass die Lage-
beziehung der Positionierlocher 26a und 30a beziiglich ein-
ander und beziiglich der Positionierungspfosten 74 und 74’
zusétzlich dazu dient, die Lagen der Messer-Baugruppen 40
und 42 von benachbart angeordneten oder im Tandem ange-
ordneten Abschneidstanzeinheiten 12 horizontal in der Wei-
se zu fixieren, dass die Stirnoberflichen 64 und 64’ der Mes-
ser 44 und 44’ dieser Abschneidstanzeinheiten nahe beiein-
ander angeordnet sind, wihrend die gerade im Einsatz be-
findlichen Schneidkanten der benachbarten Messer in einer
ausgerichteten Ende-an-Ende-Beziehung angeordnet sind,
um das Abscheren des Werkstiicks 14 14dngs einer Linie
durchzufiihren, deren Linge der Summe der Linge der ver-
wendeten Schneidkanten benachbarter Abschneidstanzein-
heiten entspricht. Obwohl es unter dem Gesichtspunkt der
Vereinfachung der Herstellung und Lagerhaltung angestrebt
wird, nur Abschneidstanzeinheiten 12 in einer einzigen Gros-
se in der Weise vorzusehen, dass die gesamte Schneidlidnge
ein Vielfaches der Lénge der verwendeten Schneidkante der
fiir jede Einheit eingesetzten Messer ist, konnen selbstver-
stédndlich bei Bedarf die Einheiten auch in verschiedenen
Grossen vorgesehen werden.

Wie oben angedeutet wurde, werden die Lage der Ab-
schneidstanzeinheit 12 in dem Stanzaggregat 10 und die An-
zahl solcher Einheiten, die im Tandem angeordnet sind,
durch die Anforderungen des Aufbaus der Presse bestimmt.
Sobald diese Anforderungen bzw. Bedingungen festgelegt
worden sind, werden in den Fiihrungslehren 26 und 30 Posi-
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tionierldcher 26a bzw. 30a und Offnungen 26b bzw. 30b mit
Spiel, die eine entsprechende Grosse und rdumliche Anord-
nung haben, ausgebildet, um sicherzustellen, dass die Mes-
ser-Baugruppen 40 und 42 einer jeden Einheit 12 beim Be-

s trieb vertikal ausgerichtet sind, wenn sie an ihren zugeord-
neten Fiihrungslehren angebracht sind und die Fiihrungsleh-
ren ihrerseits auf die in Fig. 1 gezeigte Weise am Obermes-
serjoch 16 bzw. am Untermesserjoch 18 befestigt sind. An-
schliessend wird ein abzutrennendes Werkstiick 14 so auf der

10 Untermesser-Baugruppe 42 angeordnet, dass es auf der
Tragoberfliche 56 der Rippe 54 und der nach oben gewand-
ten Lageroberflédche 62" des Messers 44" aufliegt. Dann kann
das Werkstiick abgetrennt werden, indem eine Bewegung des
Obermesserjochs 16 nach unten auf das Untermesserjoch 18

15 zu in die in Fig. 2 gezeigte geschlossene Lage des Stanzag-
gregates durchgefithrt wird. Wéahrend der Schliessbewegun-
gen des Obermesserjochs 16 bleibt die Niederhalterplatte 90
in ihrer ausgefahrenen Lage beziiglich des Messertrigers 46,
bis die Pressfliche 92 mit der oberen Oberflédche des Werk-

20 stiicks 14 in Berithrung kommt, wodurch dann die Fortset-
zung der nach unten gerichteten Bewegung der Niederhal-
terplatte 90 unterbrochen wird und eine Relativbewegung
zwischen der Niederhalterplatte 90 und dem Messertréger 46
gegen die Vorspannkraft der Federn 96 ausgeldst wird, wenn

25 sich der Messertrager 46 auf die in Fig. 2 gezeigte geschlos-
sene Lage der Stanze zu und in diese Lage bewegt. Auf diese
Weise ldsst sich das Werkstiick 14 vor der Einleitung des Ab-
scherens sicher einspannen bzw. festklemmen, um eine hori-
zontale Verschiebung des Werkstiicks zu verhindern, die

30 sonst bei dem Durchgang des Messers 44 durch das Werk-
stiick auftreten konnte.
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