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(57) Anotace:
Zptsob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek (2) izolatnim
materialem (3) probiha tak, Ze tvarovky (2) se kontinualng
ustavi v fad® za sebou na sraz v poloze s vertikalnimi osami
dutin (4) na péasovy dopravnik (5), rovnomérnym posuvnym
pohybem se pohybuji pod nasypkou (6) se sypkym izolacnim
materialem (3), ze které se do dutin (4) tvarovek (2) béhem
jgjich pohybu pod nasypkou (6) kontinualn¢ plni sypky
izolatni material (3) a souasn€ se zhutfiuje hutnicim
zafizenim (7). Za nasypkou (6) jsou tvarovky (2) dale vedeny
bo&né pomoci boénich voditek (13, 137) a shora pomoci
ptitlaéného perforovan ého horniho vedenti (15). Pres
perforovany dopravni pas (14) a/nebo pres pfitlatné
perforované horni vedeni (15) se tvarovky (2) kontinualn¢
propatuji horkou vodni{ parou (10) b&hem jejich kontinualniho
pohybu na perforovaném dopravnim pasu (14). Zatizeni (1)
pro provadeéni tohoto zplisobu obsahuje pasovy dopravnik (5)
s kontinudlnim rovnomémym posuvem opatieny
perforovanym dopravnim pasem ( 14) se soustavou otvora (11)
a bo¢nimi voditky (13, 13") pro kontinualni posuv a vedeni
tvarovek (2) ustavenych na perforovaném dopravnim pasu
(14) viad&na sraz v poloze s vertikalnimi osami dutin (4).
Nad dopravnim pasem (14) je uspofadana stacionarni nasypka
(6) a pevné nebo pohyblivé pfitlatné perforované horni vedeni
(15) se soustavou otvortl (16), dosedajici na horni stranu
tvarovek (2). Zarfizeni (1) dale zahrnuje horni propafovaci
zafizeni (8) pro kontinudlni propafovani izola¢niho materialu
(3) v dutinach (4) pohybujicich se tvarovek (2) vodni parou

(10) pies soustavu otvort (16) pfitlatného perforovaného
horniho vedeni (15) a/nebo spodni propafovaci zafizeni (9)
pro kontinualni propafovani izolatniho materialu (3) v
dutinach (4) pohybujicich se tvarovek (2) vodni parou (10)
ptes soustavu otvori (11) dopravniho pasu (14).
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Zpusob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek izolaénim materidlem a zaFizeni pro prova-
déni tohoto zpiisobu

Oblast techniky
Vyndlez se tyké oblasti vyroby stavebnich zdicich prvki, konkrétné zpasobu plnéni dutinovych

cihelnych tvarovek izolaénim materidlem a zafizeni pro kontinualni plnéni dutinovych cihelnych
tvarovek sypkym izola¢nim materialem a pro jeho fixaci v dutinach tvarovek.

Dosavadni stav techniky

Pro zvySeni tepelné izola¢nich vlastnosti cihel jsou cihly b&zné vyrabény s dutinami, tzv. duti-
nové cthelné tvarovky. Dutinové cihelné tvarovky se v nékterych piipadech plni izolaénim mate-
ridlem, ktery zvySuje tepeln¢ izolaéni a zvukové izola¢ni vlastnosti téchto tvarovek.

K vyplnéni dutinovych cihelnych tvarovek se nejéastéji pouzivaji pény, expandované i neexpan-
dované plastové materialy, granule z perlitu, polystyrenu ¢i vermikulitu. Nevyhodou vypliovani
dutin dutinovych cihelnych tvarovek nebo bloka pénou je zaSpinéni Zeber mezi otvory, které je
po vyplnéni potieba Cistit, aby byla zaru¢ena dostateéna prilnavost stavebniho pojiva k povrchu
cihly. Cisténi povrchu takovychto cihelnych bloki prodlouzi a prodrazi jejich vyrobu. U vyplito-
vani dutin granulovanych materidlem, napf. polystyrenem, vznika problém, jak sypky izolaéni
material v dutinach zafixovat. Pfi jednom znamém zpisobu vyroby se na povrchu otvort dutin
plsobenim tepelného zdroje vytvori tvrdy povlak slinutim povrchové vrstvy granuli izola¢niho
materidlu. Ostatni granule zlistanou sypké. Pfi poskozeni tvrdého povlaku béhem prepravy nebo
manipulace s dutinovymi cihelnymi tvarovkami se izolaéni vypli vysype a znehodnoti se izolaéni
parametry vyrobku.

Dokument CZ 2010-794 popisuje zatizeni a zptisob pro plnéni dutinovych cihelnych tvarovek
sypkym izolaénim materidlem, napf. koplenovymi nebo styrenovymi perlemi. Zakizeni je vytvo-
feno jako karusel, kdy kazdé pootoceni o ¢tvrtinu otacky definuje jednu fazi plnéni. V prvni fazi
se dutiny cihelnych tvarovek zasypou izola¢nim materialem tek, Ze na tvarovku, jejiz dutiny smé-
fuji vertikdIng, je nasazen ramecek a pojizdna nasypka zasype dutiny cihelné tvarovky. Béhem
zasypavani ramecek vibruje, aby se izola¢ni material v dutinach optimalné ulozil. Ve druhé fazi
je izolatni material zacistén stérkou, ramecek je odebran a rameno zafizeni s cihelnou tvarovkou
se oto¢i do dalsi faze, kdy je na cihelnou tvarovku nasazena propaiovaci hlava s tésnénim. Vodni
para prochazi rovnomérné dutinami cihelného bloku, kde jejim pisobenim dojde ke spojeni ¢as-
tic izola¢niho materialu. Cihelna tvarovka je po celou dobu uloZena na stacionarni perforované
podlozce, jejiz otvory jsou mensi nez primér &astic izolatniho materidlu. Para prochazejici duti-
nami cihelného bloku odchazi otvory perforované podlozky. Nevyhoda tohoto feSeni spogiva
v tom, ze zafizeni pracuje v taktu, ktery je mnohem pomalejsi nez takt vyrobni linky tvarovek,
ma malou vyrobni kapacitu a vyzaduje znaéné zasahy ze strany obsluhy.

Dokument WO 2009/106 402 popisuje postup a zafizeni pro pInéni dutin cihel izolaénim mate-
ridlem, kde cihly jsou na dopravnim pase naskladany tak, Ze osy jejich dutin se nachézi
v horizontélni poloze. Na cihly se z jedné strany pFitladi deska s tryskami pro plnéni dutin zpéno-
vatelnym plastem, konkrétné polystyrenem s grafitem, a z druhé strany se na cihly vzduchotésné
pritlaCi druha deska, diky niz je mozné béhem vstiikovani plastu dosahnout &aste¢ného vakua,
coz usnadiiuje naplnéni dutin cihel izolaénim materidlem. Poté dojde k GpInému utésnéni desky
k cihlam a k dvoustupiiovému propaieni dutin za Gelem expanze a slinuti volného polystyrenu
v dutinach. B&hem pinéni a propafovani se dopravni pés s tvarovkami nepohybuje. Tvarovky na
pasu projizdéji do jednotlivych stanovist, kde se zastavi, a po ukon&eni ikonu (vypInéni, propa-
feni, vycisténi) prejedou do dalsiho stanovisté. PFi pInéni cihel v horizontalni poloze vznikaji na
bocich prebytecné vrstvy polystyrenu, které je nutno odstranit pomoci &isticich kartacki,
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s vyjimkou stiedového pasku slouziciho k pferuseni maltovaci spary. Nakonec jsou cihly v dalsi
stanici vystaveny tepelnému piisobeni o teploté 400 az 700 °C, takZe dojde ke smr§téni poly-
styrenu v dutinach, coz usnadni zate¢eni malty do hornich &asti dutiny (kanéalkl). Nevyhodou
tohoto Feseni je velka energeticka naronost pii dvojim propafovani a nasledném ohfevu i pfi
plnéni cihel izolantem pomoci tlaku a vakua v horizontalni poloze dutin. Nevyhodna je i nutnost
nasledného odstranovani polystyrenu z &elnich ploch pomoci kartaci a slozitost vyrobniho zafi-
zeni. Prebyte¢ny expandovany material jiz neni mozno vyuzit pro dalsi pInéni, musi se vyhodit
jako odpad. V disledku pferuSovaného pohybu pasu ani toto zafizeni neni schopno vyvinout
rychlost odpovidajici taktu vyrobni linky tvarovek.

Dokument US 4 295 810 popisuje zafizeni a zplisob pro plnéni dutin stavebnich tvarovek izolac-
nim materidlem. Tvarovky jsou vyrovnany zpravidla po osmi kusech na krokovém péasu a do
jejich dutin je pomoci nasypacich trychtyi nasypan sypky izolacni material. Nasledné je ram
zvednut a tvarovky jsou na krokové pojizdném dopravniku presunuty pod propafovaci ram, ktery
je opatfen dutymi tryskami, které maji tvar podlouhlého kuzelu s otvory v jeho plasti pro prichod
horkého plynu. Profukovaci ram klesne a trysky se vnoii do sypkého materialu, nac¢ez se tryskami
vypusti horky plyn, ktery izola¢ni materil vzajemné spoji. Nevyhoda feSeni spociva v tom, Ze
proces plnéni tvarovek probiha krokové, coz vede k asové naro¢nosti vyroby, trychtyfe a propa-
fovaci trysky nejsou vhodné pro tvarovky s dutinami malého priméru a pfi propafovani izolacni-
ho materialu dochézi k jeho vyfukovani ven z dutin tvarovek.

Ukolem vynélezu je vytvoteni zpiisobu plnéni dutinovych cihelnych tvarovek sypkym izola¢nim
materidlem a jeho nasledné fixace v dutinach a zafizeni pro provadéni tohoto zpisobu, ktere by
odstraiiovalo vyse uvedené nedostatky, umoziovalo by kontinuaini automatizované plnéni tvaro-
vek s velkou kapacitou odpovidajici kapacité vyrobni linky tvarovek, bylo by provozné spoleh-
livé, u¢inné, nendroéné na obsluhu a udrzbu. V neposledni fadé¢ je dilezité, aby pii plnéni a fixaci
vznikalo co nejmensi mnoZstvi odpadu a aby zafizeni mohlo byt univerzalné pouzitelné pro rizné
délky a $iiky dutinovych cihelnych tvarovek.

Podstata vynalezu

Vytéeny tkol je vyfesen vytvoienim zpisobu plnéni dutinovych cihelnych tvarovek izolacnim
materidlem. Béhem plinéni se do dutin tvarovek vpravi sypky izolatni material a zhutni se.
Nasledné se ¢astice sypkého izolaéniho materidlu navzajem spoji plisobenim horké vodni pary
prostupujici dutinami. Podstata zpisobu podle vyndlezu spo¢iva v tom, Ze tvarovky se kontinual-
né ustavi v fadé za sebou na sraz v poloze s vertikalnimi osami dutin. Tvarovky jsou ustaveny na
pasovy dopravnik s kontinudlnim rovnomérym posuvem perforovaného dopravniho pasu. Tva-
rovky se na perforovaném pasu pohybuji rovnomémym posuvnym pohybem pod nasypkou se
sypkym izolaénim materialem, ze které se do dutin tvarovek béhem jejich pohybu pod nasypkou
kontinualné plni sypky izola¢ni material a sou¢asné se zhutiuje hutnicim zafizenim. Za nasypkou
jsou tvarovky dale vedeny bo¢né pomoci boénich voditek a shora pomoci pritlatného perforova-
ného horniho vedeni. Pies perforovany dopravni pas a/nebo pres piitlaéné perforované horni
vedeni se tvarovky kontinualné propaiuji horkou vodni parou béhem jejich pohybu na perforova-
ném dopravnim pasu. Kontinuélni a rovnomérny posuv dopravniho pasu urychluje zpiisob pInéni,
zhutnéni a propafeni dutinovych cihelnych tvarovek, takZe rychlost plnéni odpovida rychlosti
vyrobni linky cihelnych tvarovek, na niZ navazuje.

Tvarovky se propafuji nejprve ve sméru shora dolii pres piitla¢né perforované horni vedeni a
nasledné ve sméru zdola nahoru pies perforovany dopravni pas.

Je vyhodné, Ze horkéa vodni para z tvarovek se odvadi odtahem.

Vytéeny ukol je dale vyfeSen vytvofenim zafizeni pro kontinualni plnéni dutinovych cihelnych
tvarovek podle predlozeného vynalezu. Zafizeni je tvofeno pasovym dopravnikem unéSejicim
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tvarovky a zahrnuje nasypku se sypkym izolaénim materidlem, hutnici zafizeni a propafovaci
zafizeni. Podstata vynalezu spo¢iva v tom, ze pasovy dopravnik s kontinualnim rovnomérnym
posuvem je opatfen perforovanym dopravnim pasem se soustavou otvorii a bo¢nimi voditky pro
kontinualni posuv a vedeni tvarovek ustavenych na perforovaném dopravnim pésu v fadé na sraz
v poloze s vertikalnimi osami dutin. Nad pohyblivym dopravnim pésem je usporadana stacio-
narni nasypka a pevné nebo pohyblivé pfitlacné perforované horni vedeni se soustavou otvord,
dosedajici na horni stranu tvarovek. Zafizen{ dale zahrnuje horn{ propaiovaci zafizeni pro konti-
nualni proparovani izolatniho materialu v dutindch pohybujicich se tvarovek vodni parou pres
soustavu otvora pritlacného perforovaného horniho vedeni a/nebo spodni propafovaci zaiizeni
pro kontinualni propafovani izola¢niho materialu v dutinach pohybujicich se tvarovek vodni
parou pfes soustavu otvori perforovaného dopravniho pésu.

Pritlacné perforované horni vedeni mize byt tvofeno jednoduchym pritlaénym skluzem s perfo-
raci, pres kterou prostupuje horka vodni para do dutin tvarovek zaplnénych zhutnénym izola¢nim
materidlem. Ve vyhodném provedeni vynalezu je ale pritlaéné perforované horni vedeni vytvore-
no jako pohyblivé, a tvoii jej unaseci dopravnik opatieny perforovanym unasecim pasem doseda-
jicim na horni strany tvarovek a upraveny pro kontinualni rovnomérny posuv o stejné rychlosti
jako pasovy dopravnik. Rada tvarovek unasend na spodni strané perforovanym dopravnim pasem
pasoveho dopravniku a na horni strané perforovanym unasecim pasem unéaseciho dopravniku o
stejn¢ rychlosti tvori kompaktni celek, a nevytvaii se mezi nimi zadné mezery pro unik horké
vodni pary pti propafovani.

Ve vyhodném provedeni vyndlezu je unaSeci dopravnik opatien bo¢nicemi a horni propafovaci
zafizeni je usporadano mezi bo¢nicemi unaseciho dopravniku.

V dal$im vyhodném provedeni unaseciho dopravniku a horniho propafovaciho zafizeni je horni
propafovaci zafizeni tvofeno alespoti jednim pfivodem horké vodni pary zatsténym do horni pro-
patovaci hlavy tvofici otevienou dutinu v pfitlaéné desce uspofddané mezi bo¢nicemi na spodni
stran€ unaSeciho dopravniku. Pfitlacnd deska je hladka a undseci pas se po ni pohybuje kluzné s
minimalni vili, takZe i Gnik horké vodni pary mezi pfitlanou deskou a unaSecim pasem pfi pro-
pafovani je minimalni.

Je vyhodné, pokud proparovani izola¢niho materialu v dutinach tvarovek probiha dvoufazove,
nejprve v jednom sméru a potom v opacném sméru, aby doslo ke stejnomérnému spojeni &stic
v celém objemu. Proto je s vyhodou spodni propafovaci zatizeni usporadano dale od nasypky nex
horni proparovaci zafizeni uspotradano dale od nasypky neZ horni propafovaci zaiizeni, ve sméru
pohybu perforovaného dopravniho pasu, takZe nejprve na pohybujici se tvarovky puisobi horni
propafovaci zafizeni pro propareni tvarovek shora doli, a nasledné na pohybujici se tvarovky
pusobi spodni propafovaci zafizeni pro propafeni tvarovek zdola nahoru.

Ve vyhodném provedeni vynalezu je i pasovy dopravnik opatien bo¢nicemi a spodni proparovaci
zafizeni je usporadano mezi bo¢nicemi pasového dopravniku.

V dalsim vyhodném provedeni pasového dopravniku a spodniho propafovaciho zafizeni je spodni
proparovaci zafizeni tvofeno alespon jednim pfivodem horké vodni péry, zausténym do spodni
propafovaci hlavy tvofici dutinu v nosné kluzné desce uspofddané mezi bo¢nicemi na horni
stran¢é pasového dopravniku pod perforovanym dopravnim pasem. Také zde se perforovany
dopravni péas pohybuje s minimalnim odporem a vili kluzné po nosné kluzné desce. Nosna
kluzna deska mize byt rozdélena na vice samostatnych sekci samostatné vyjimatelnych resp.
upevnitelnych k bo¢nicim pasového dopravniku.

Z hlediska uspory zéstavbovych rozméri a jednodussi konstrukce je vyhodné, kdyZ v bo¢nicich
unaseciho dopravniku a v bo¢nicich pasového dopravniku jsou vytvofeny otvory pro piivodni
potrubi vedouci k pfivodu horké vodni pary. Pfivodni potrubi mize byt tvofeno trubkami nebo
hadicemi pfipojenymi k rozvodu nebo zasobniku tlakové horké vodni pary. Pro Gisporu zastavbo-
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vych rozméri a kompaktni konstrukci zafizeni podle vynalezu je vyhodné, kdyz na bo¢nicich
pasového dopravniku jsou uloZena bo¢ni voditka pro vedeni fady tvarovek, a na bo¢nich vodit-
kach jsou shora uloZeny bo¢nice unaseciho dopravniku, takze celé zafizeni tvofi jeden celek.

Horké vodni péra, kterd unika pii propafovani, miZe byt odvadéna odsavanim z uzavien¢ho
boxu, ve kterém je umisténo celé zafizeni. V jiném vyhodném provedeni vynalezu mozZe byt proti
hornimu propafovacimu zatizen{ v unaSecim dopravniku usporaddn odtah horké vodni pary
v pasovém dopravniku, v oblasti pfed spodnim propafovacim zafizenim ve sméru pohybu tvaro-
vek. Opaéng, v unasecim dopravniku za hornim propafovacim zafizenim maze byt uspoiadan
odtah horké vodni pary vystupujici ze spodniho proparovaciho zafizeni.

Pro optimélni zhutnéni sypkého izola¢niho materidlu v dutinach tvarovek je v pasovém doprav-
niku uspofadano mechanické nebo elektrické hutnici zafizeni pro vyvijeni razi na nosnou kluz-
nou desku pasového dopravniku v oblasti pod nasypkou. Otiesy nosné kluzné desky resp. jejl
piisluiné sekce uspoiddané pod nésypkou se pies perforovany dopravni pas pfenasi na tvarovku a
setfasaji sypky izolaéni material v dutinach.

Aby nedochazelo k vypadavani a ztratam sypkého izolatniho materidlu béhem propafovani, je
vyhodné, kdyz svétlost otvord v perforovaném dopravnim pasu a svétlost otvoru v piitlatném
perforovaném hornim vedeni je mensi neZ velikost ¢astic sypkého izola¢niho materialu.

V roz§ifeném provedeni je zafizeni podle vyndlezu opatieno sloupy s vertikdlné stavitelnymi
suporty pro vertikalni pohyb nasypky a piitlaéného perforovaného horntho vedeni s mozZnosti
jejich aretace ve zvolené vyskové poloze nad perforovanym dopravnim pasem. Zafizeni je tak
mozno vyuZivat pro rizné typy dutinovych cihelnych tvarovek s odlisnou vyskou, kde pomoci
vertikalng stavitelnych suportii Ize nastavit vy$ku nasypky i pfitlatného perforovaného horniho
vedeni dle vysky konkrétniho typu tvarovky.

V dal§im vyhodném a rozsifenim provedeni vynélezu je zafizeni opatfeno piitlatnym kalibrac-
nim valcem uspofadanym na zadatku pasového dopravniku nad perforovanym dopravnim pasem
pied vstupem tvarovek pod nasypku. Pritlany kalibraéni vélec dosed na horni plochu tvarovek
a kalibruje jeji rozméry tim, Ze zatladuje a odlamuje piipadné otfepy a ostré vyEnélky na horni
plose tvarovky do jejiho povrchu. K odvadéni nezatlacenych otfepd a ulomki je uréena stérka.
Pritla¢ny kalibra¢ni valec zlep3uje kvalitu horni plochy tvarovek, Setif tak undseci pas, a zarovefi
piitladuje tvarovky na perforovany dopravni pas pied vstupem pod nasypku.

V dal§im vyhodném provedeni je pritla¢ny kalibraéni valec spojen s prostiedkem pro méfeni
vysky tvarovky a zaroveii s prostfedkem pro nastaveni vySky nasypky a pritlatného perforovane-
ho horniho vedeni na perforovanym dopravnim pasu pomoci vertikalné stavitelnych suporti.
Vyska nasypky a pritlatného perforovaného horniho vedeni se tak méni automaticky podle vysky
tvarovky zjisténé piitlaénym kalibracnim valcem.

Pro zlep3eni piesnosti chodu zafizeni a vystfedéni tvarovek riiznych Sifek symetricky k podélné
ose perforovaného dopravniho pasu je vyhodné, Ze k pasovému dopravniku je piipojen vstupni
skluz opatfeny bo¢nimi navadécimi sténami vytvofenymi s moznosti nastaveni jejich vzajemné
vzdalenosti. Pii zavadéni nového typu tvarovek je mozno navadéci stény pfestavit tak, aby odpo-
vidaly §fice tvarovky a navadély ji pfimo na stfed perforovan¢ho dopravniho pasu.

Nakonec je vyhodné, kdyz nésypka je ve spodni ¢asti opatfena soustavou pfepazek usporadanych
piiéné ke sméru pohybu perforovaného dopravniho pasu pasového dopravniku. Pti¢né prepazky
rozvrstvi sypky izolaéni material pfi jeho plnéni do dutin tvarovky tak, Ze k plnéni a soucasné
k hutnéni sypkého izolaéniho materialu dochazi rovnomérné v celé ploSe tvarovky.
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Vyhody zpiisobu a zafizeni podle vynalezu proti znamym zplisobiim a zafizenim spoéivaji piede-
v8im v tom, Ze plnéni a fixace izola¢niho materialu v tvarovkach probihd kontinualng, bez preru-
Seni pohybu dopravniho pasu, s rychlosti odpovidajici pozadovanému taktu vyrobni linky.

Zatizeni je diky jednoduché konstrukei provozné spolehlivé, i¢inné a umoziiuje snadnou udrzbu.
V rozsifenem provedeni zafizeni pracuje bez obsluhy a automaticky se nastavuje na rizné typy
tvarovek, takze je mozné jej snadno integrovat pfimo do vyrobni linky dutinovych cihelnych tva-
rovek, zejména piesnych brousenych tvarovek. Béhem provozu zafizeni unikd jen minimalni
mnoZstvi horké vodni péry, které je jimano odtahem. Zafizeni pracuje bez odpadu sypkého izo-
latniho materialu, ktery je v8echen ukladan do dutin tvarovek.

Piehled obrazkia na vykresech

Vynélez bude bliZe osvétlen pomoci vykresii, na nichZ zndzoriiuji obr. 1 perspektivni pohled na
zafizeni s fadou tvarovek prochdzejicich pod nasypkou a unaSenych pasovym dopravnikem a
unaSecim dopravnikem b&hem propafovani, obr. 2 bo¢ni pohled na zaiizeni podle obr. 1,
s vyznaCenim ¢astecnych vertikalnich fezd A—A, B-B, C—C, obr. 3 &aste¢ny vertikélni fez tva-
rovkou pod nasypkou rovinou A-A, obr. 4 &aste¢ny vertikélni fez tvarovkou pod hornim propa-
fovacim zafizenim rovinou B-B, obr. 5 ¢aste¢ny vertikalni fez tvarovkou nad spodnim propaio-
vacim zarizenim rovinou C—C, obr. 6 pudorys zafizeni dle obr. 1, obr. 7 fez zafizenim dle obr. 6
rovinou D-D v oblasti nasypky, obr. 8 perspektivni pohled na unaseci dopravnik v rozloZeném
stavu, obr. 9 perspektivni pohled na pasovy dopravnik v rozloZeném stavu, obr. 10 perspektivni
pohled na rozsifené zatizeni doplnéné sloupy s vertikalng stavitelnymi suporty, pritlaénym kalib-
ra¢nim valcem a skluzem s navadécimi sténami, obr. 11 fez nasypkou a piitlaénym kalibraénim
valcem.

Priklady provedeni vynélezu

Rozumi se, ze dale popsané a zobrazené konkrétni piiklady uskute¢néni vynélezu jsou predsta-
vovany pro ilustraci, nikoli jako omezeni piikladi uskute¢néni vynalezu na uvedené pripady.
Odbornici znali stavu techniky najdou nebo budou schopni zjistit za pouZiti rutinniho experi-
mentovani ve€tsi ¢i mensi pocet ekvivalent ke specifickym uskute¢nénim vyndlezu, které jsou
zde specialné popsany. I tyto ekvivalenty budou zahrnuty v rozsahu nésledujicich patentovych
nérokd.

Zatizeni 1 dle vynalezu je v jednoduchém prikladu uskuteénéni znazornéno na obr. 1 az obr. 9,
v rozsifeném piikladu uskute¢néni je pak znazornéno na obr. 10 a obr. 11. Zafizeni 1 plni dutino-
v¢ cihelné tvarovky 2 sypkym izola¢nim materidlem 3 a fixuje izolaéni material 3 v dutinach 4
tvarovek 2 horkou vodni parou 10. Tvarovky 2 pfitom projizdéji zafizenim 1 v poloze s verti-
kalnimi osami dutin 4, a jsou za sebou uspofadany v nekoneéné tadé tzv. na sraz. Prichod fady
tvarovek 2 zafizenim 1 zajiStuje pasovy dopravnik 5 s kontinudlnim rovnomérnym posuvem,
opatfeny perforovanym dopravnim pasem 14, vytvofenym na bézi teflonu nebo na bézi sendvice
z pramyslove textilie a plastu odolného vyssim teplotdm. Perforaci dopravniho pasu 14 tvofi
soustava otvort 11, jejichZ svétlost je mensi neZ velikost ¢astic sypkého izolaéniho materialu 3.

Sypky izolatni materidl 3, tvofeny pénovym polystyrenem (bilym nebo s grafitem), je ulozen
v nasypce 6 nad pasovym dopravnikem 5 v oblasti po¢atku drahy perforovaného dopravniho pasu
14. Z nésypky 6 pada sypky izola¢ni material 3 do dutin 4 tvarovek 2 podjizdéjicich na doprav-
nim pasu 14 pod nasypkou 6. Okraje nsypky 6 jsou opatfeny stiracimi manZetami pro zabranéni
uniku sypkého izola¢niho materidlu 3 mezerou mezi nasypkou 6 a hornimi plochami tvarovek 2.
Nasypka 6 je vytvorena jako plechovy svafenec opatfeny priizorem pro sledovani hladiny sypké-
ho izola¢niho materidlu 3, ktery se do nasypky 6 pfivadi piivodnim potrubim 37. Ve spodni asti
dosedajici na horni plochu tvarovek 2 je usporadana soustava piepazek 34 rozdélujicich tok syp-
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kého izola¢niho materialu 3 rovnomérné na horni plochu tvarovky 2. Pro zhutnéni sypkého izo-
la¢niho materialu 3 v dutinch 4 se pouZiva hutnici zafizeni 7 vyvolavajici pravidelné razy resp.
tdery prenasené zprostiedkované na tvarovky 2 nachazejici se v oblasti pod nasypkou 6. Hutnici
zatizeni 7 je ulozeno uvnité pasového dopravniku 5. Ten je vytvoren jak ocelovy svafenec ve
tvaru obdélniku s boénicemi 24, 24’ spojenymi &ely, na kterych je upevnén napinaci véalec a hna-
ny vélec spojeny s pohonem 12 pasového dopravniku 5 pro pohon perforovaného dopravniku
pasu 14. K bo¢nicim 24, 24’ je shora upevnéna nosna kluzna deska 26 délena na nékolik samo-
statnych sekei, po kterych se posouva dopravni pas 14. Na sekci umisténou pod nasypkou 6 klepe
s frekvenci 2 Hz klepadlo 38 hutniciho zafizeni 7, jehoz rameno je spojené s otoénym vackovym
segmentem pohanénym mechanicky od hnaného valce pasového dopravniku 5. V jiném piikladu
uskutecnéni vynalezu miZe mit hutnici zafizeni 7 jiné konstrukéni uspofadani i umisténi, mize
byt pohanéno elektricky, pneumaticky &i jinak. Jak pod nasypkou 6, tak za nasypkou 6 je fada
tvarovek 2 vedena bo¢nimi voditky 13, 13’ tvofenymi ocelovymi U—profily spojenymi s bo¢ni-
cemi 24, 24’ pasového dopravniku 5. Na boénich voditkach 13, 13’ jsou ulozeny boc¢nice 19, 19’
unéSeciho dopravniku 17, ktery tvoii pohyblivé pritlacné perforované horni vedeni 15, pod jehoZ
piitlakem je fada tvarovek 2 udrzovéana béhem priichodu zafizenim 1 na pasovém dopravniku 5.

Unéseci dopravnik 17 je obdobné jako pasovy dopravnik 5 vytvoren jako ocelovy svafenec ve
tvaru obdélniku s bo¢nicemi 19, 19" z I profild spojenymi Cely, na kterych je upevnén hnany
vélec a hnaci vélec spojeny s pohonem 22 unéseciho dopravniku 17. K bo¢nicim 19, 19" je zespo-
du upevnéna pfitlaéna deska 23, po které se kluzné pohybuje perforovany unaseci pas 18 na
spodni strané unaSeciho dopravniku 17, dosedajici na horni plochy fady tvarovek 2. Pritla¢na
deska 23 miZe byt opét rozdélena na nékolik samostatnych sekci. Perforovany unaseci pas 18 je
vytvoien ze stejného materialu jako perforovany dopravni pas 14, a je opatfen soustavou otvort
16 o stejné svétlosti jako otvory 11 v perforovaném dopravnim pasu 14. Perforovany unéSeci pas
18 se pohybuje stejnou konstantni rychlosti jako perforovany dopravni pas 14, a spole¢n€ s nim
vede tvarovky 2 pevné upnuté béhem jejich prichodu zafizenim 1. V jiném nezobrazeném pfi-
kladu uskutednéni mize byt pritlaéné perforované horni vedeni 15 provedeno jako pevny dérova-
ny skluz, ktery se nepohybuje. Za nésypkou 6, v oblasti kde jsou pohybujici se tvarovky 2 uspo-
fadané mezi perforovanym dopravnim pasem 14 s otvory 11 a pevnym nebo pohyblivym pfitlac-
nym perforovanym horni vedenim 15 s otvory 16, dochazi ke kontinualnimu propafovani izolac-
niho materialu 3 nasypaného do dutin 4 tvarovek 2 a zhutnéného hutnicim zafizenim 7. Kontinu-
alni propafovéni probiha bud’ pomoci horniho propafovaciho zafizeni 8 pfes otvory 16 ptitlatné-
ho perforovaného horntho vedeni 15, a/nebo pomoci spodniho propafovaciho zafizeni 9 pres
otvory 11 perforovaného dopravniho pasu 14. Postali propafovani z jednoho sméru, avsak na
obr. 1 az obr. 11 je zobrazeno zafizeni 1 pro postupné kontinualni propatovani dutin 4 tvarovek 2
nejprve shora a potom zdola.

V unéagecim dopravniku 18 na jeho pocatku za nasypkou 6 je uspoiadano mezi boc¢nicemi 19, 19’
horni propafovaci zatizeni 8, které je tvofeno nékolika ptivody 20 horké vodni pary 10. Privody
20 tvorené zahnutymi trubkami jsou navafeny a zaustény do horni propafovaci hlavy 21. Ta tvori
otevienou dutinu v pifslusné sekci unaseci desky 23, kterou horka vodni para 10 prostupuje pres
otvory 16 perforovaného unaseciho pasu 18 do dutin 4 tvarovek. Horka vodni para 10 ma teplotu
100 az 200 °C a je privadéna pod tlakem pomoci nezobrazenych ptivodnich potrubi, prochazejici
otvory 27 v boénici 19 unéseciho dopravniku 17 a pipojenych na pifvody 20 horké vodni pary
10. V pasovém dopravniku 5 na jeho pocatku za nasypkou 6 je mezi bo¢nicemi 24, 24 uspofadan
odtah 28 horké vodni pary 10 prochazejici tvarovkami 2 shora z horniho propafovaciho zafizeni
8. Odtah 28 tvofi trubky zalisténé do odtahové dutiny vytvorené v piislusné sekci nosné kluzne
desky 26 pasového dopravniku 5. V pasovém dopravniku 5 déle od nasypky 6 je mezi bo¢nicemi
24, 24’ usporadano spodni propatovaci zafizeni 9. To je tvofeno nékolika pifvody 20 horké vodni
pary 10, tvofenymi zahnutymi trubkami zausténymi do spodni propafovaci hlavy 25. Ta tvoti
otevienou dutinu v pislusné sekci nosné kluzné desky 26, kterou horké vodni para 10 prostopuje
pies otvory 11 perforovaného dopravniho pasu 14 do dutin 4 tvarovek 2. Z jejich hornich ploch
prochazi volné perforovanym unasecim pasem 18 unaSeciho dopravniku 17, ve kterém neni
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zadne odtahov¢ zafizeni. Piivodni potrubi tlakové horké vodni pary 10 k piivodiim 20 spodniho
proparovaciho zafizeni prochdzi otvory 27 v bo¢nici 24 pdsového dopravniku 5. V jiném, nezob-
razeném prikladu uskute¢néni vynalezu nemusi byt v zafizeni 1 7adny lokalni odtah 28, ale celé
zatizeni 1 mize byt usporddano v uzaviené komore napojené na centralni odsavani.

V rozsifeném piikladu uskuteénéni vynalezu, zndzornéném na obr. 10 a obr. 11, je zafizeni |
doplnéno o dalsi komfortni prvky zajit'ujici jeho univerzalni automatické pouziti pro rizné typy
tvarovek 2.

Zatizeni 1 ma sloupy 29, 29" s vertikalng stavitelnymi suporty 30, 30’, ke kterym je pripojena
nasypka 6 a unaseci dopravnik 17. Zvedanim a spousténim suportl 30, 30’ je tak mozno zvedat a
spoustét nasypku 6 a unaseci dopravnik 17 nad perforovanym dopravnim pasem 14 podle vysky
tvarovky 2. Tvarovky 2 se na pasovy dopravnik 5 dostavaji pies vstupni skluz 32 opatieny bo¢-
nimi navadécimi sténami 33, 33", které jsou stavitelné a arctovatelné dle §iiky konkrétni tvarovky
2 a navadgji tak fadu tvarovek 2 na stied perforovaného dopravniho pasu 14. Na pocatku pasové-
ho dopravniku 5 je pied vstupem tvarovek 2 pod nasypku 6 usporadan pritlaény kalibraéni valec
31 se stérkou 335, ktery je pomoci pneumatického valce 36 pritla¢ovan na horni plochy tvarovek
2, takze je vyrovnava, kalibruje, pfitlacuje na preferovany dopravni pas 14, a zaroven pomoci
clektromagnetického snimace méfi jejich vysku. Podle vysky tvarovky 2 pak zafizeni 1 automa-
ticky upravi vySku nasypky 6 a piitla¢ného perforovaného horniho vedeni 15 nad dopravnim
pasem 14.

Zatizeni 1 pracuje tak, Ze na perforovany dopravni pas 14, pohybujici se konstantni rychlosti,
postupuje ze vstupniho skluzu 32 fada tvarovek 2, sefazena na sraz bez mezer a vycentrovana.
Tvarovky 2 postupuji pod nasypku 6, kde se do dutin 4 vpravi postupné sypky izolaéni material 3
a pfitom se zhutni. Jakmile tvarovka 2 podjede nasypku 6, je zaplnéna zhutnénym izolaénim
materialem 3. Nésledné tvarovky 2 vyjizdi pod perforovany unaseci pas 18, ktery se pohybuje
stejnou rychlosti jako perforovany dopravni pas 14. Tvarovka 2 se pohybuje seviend mezi dvéma
pasy 18, 14 v oblasti, kde se provadi propafeni dutin 4 vyplnénych izola¢nim materidlem 3 hor-
kou vodni parou 10. Propareni probih4 nejprve shora doli z horniho propafovaciho zatizeni 8 a
nasledné zdola nahoru ze spodniho propafovaciho zatizeni 9. Tvarovky 2 vyplnéné fixovanym
izola¢nim materidlem 3 vyjizdi z obou pasti 14, 18 na vystupni dopravnik a jsou manipulovany
na transportni palety.

Primyslova vyuzitelnost

Zpulsob a zafizeni podle vynalezu lze vyuzit pro kontinualni plnéni dutinovych cihelnych tvaro-
vek sypkym izola¢nim materidlem a pro vyrobu tvarovek se zvySenou tepelnou a zvukovou izo-
laci.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob plnéni dutinovych cihelnych tvarovek (2) izola¢nim materidlem (3), pfi kterém se do
dutin (4) tvarovek (2) vpravi sypky izola¢ni material (3), zhutni se, a nasledné se &éstice sypkého
izola¢niho materidlu (3) navzajem spoji pusobenim horké vodni pary (10) prostupujici dutinami
(4), vyznadujici se tim, Zetvarovky (2) se kontinualné ustavi v fadé za sebou na sraz
v poloze s vertikdlnimi osami dutin (4) na pasovy dopravnik (5) s kontinualnim rovnomérnym
posuvem perforovaného dopravniho pasu (14), na kterém se tvarovky (2) rovnomérnym posuv-
nym pohybem pohybuji pod nasypkou (6) se sypkym izolaénim materialem (3), ze které se do
dutin (4) tvarovek (2) béhem jejich pohybu pod nasypkou (6) kontinualné plni sypky izolaéni



20

25

30

35

40

45

50

CZ 304218 B6

material (3) a soucasné se zhutiiuje hutnicim zafizenim (7), za nasypkou (6) jsou tvarovky (2)
dale vedeny bo&né pomoci bo¢nich voditek (13, 13') a shora pomoci pritlaéného perforovaného
horniho vedeni (15), pri¢emz se pies perforovany dopravni pas (14) a/nebo pres piitlaéné perfo-
rované horni veden{ (15) tvarovky (2) kontinualné propaiuji horkou vodni péarou (10) b&hem
jejich pohybu na perforovaném dopravnim pasu (14).

2. Zposob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze tvarovky (2) se propafuji nej-
prve ve sméru shora doli pres pritlaéné perforované horni vedeni (15) a nasledné ve sméru zdola
nahoru ptes perforovany dopravni pés (14).

3. Zptisob podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze horké vodni para (10)
z tvarovek (2) se odvadi odtahem (28).

4. Zafizeni (1) pro kontinualni plnéni dutinovych cihelnych tvarovek (2) sypkym izola¢nim
materialem (3) zptisobem podle alespoii jednoho z naroki 1 az 3, zahrnujici pasovy dopravnik (5)
pro prepravu fady tvarovek (2), nasypku (6) pro plnéni izola¢niho materialu (3) do dutin (4), hut-
nici zafizeni (7) pro zhutnéni izolaéniho materialu (3) v dutinach (4) a alespon jedno proparovaci
zatizeni (8, 9) pro vzijemné spojeni &astic izolaéniho materidlu (3) v dutinach (4) horkou vodni
parou (10), vyzna&ujici se tim, Ze pasovy dopravnik (5)s kontinualnim rovnomér-
nym posuvem je opatfen perforovanym dopravnim pasem (14) se soustavou otvord (11) a boc¢-
nimi voditky (13, 13') pro kontinudlni posuv a vedeni tvarovek (2) ustavenych na perforovaném
dopravnim péasu (14) v fadé na sraz v poloze s vertikdlnimi osami dutin (4), nad dopravnim
pasem (14) je usporadana stacionarni nasypka (6) a pevné nebo pohyblivé pritlaéné perforované
horn{ vedeni (15) se soustavou otvord (16), dosedajici na horni stranu tvarovek (2), a zatizeni (1)
dale zahrnuje horni propafovaci zatizeni (8) pro kontinualni propatovani izola¢niho materialu (3)
v dutinach (4) pohybujicich se tvarovek (2) vodni parou (10) pfes soustavu otvort (16) pritlacné-
ho perforovaného horniho vedeni (15) a/nebo spodni propatfovaci zafizeni (9) pro kontinualni
propafovani izola¢niho materialu (3) v dutinach (4) pohybujicich se tvarovek (2) vodni parou
(10) pies soustavu otvori (11) dopravniho pasu (14).

5. Zafizeni podle naroku 4, vyznaéujici se tim, Ze pohyblive pfitlaéné perforované
horni vedeni (15) tvori unaseci dopravnik (17) opatfeny perforovanym undSecim pasem (18)
dosedajicim na horni strany tvarovek (2) a upraveny pro kontinudlni rovnomérny posuv o stejné
rychlosti jako pasovy dopravnik (5).

6. Zafizeni podle naroku 5, vyzna&ujici se tim, Zehorni propafovaci zafizeni (8) je
uspofadano mezi bo¢nicemi (19, 19’) unaseciho dopravniku (17).

7. Zatizeni podle naroku 6, vyznadujici se tim, Zehorni proparovaci zafizeni ®)je
tvoreno alespoii jednim piivodem (20) horké vodni pary (10) zausténym do horni propatovaci
hlavy (21) tvotici otevienou dutinu v pfitlaéné desce (23) uspofadané mezi boénicemi (19, 19")
na spodni stran& unaseciho dopravniku (17), na které je kluzné usporadan unaseci pas (18).

8. Zaiizeni podle alespoii jednoho z néroki 4 az 7, vyznacujici se tim, Ze spodni
propafovaci zafizeni (9) je uspofadano dale od nasypky (6) nez horni propatovaci zafizeni (8), ve
sméru pohybu perforovaného dopravniho pasu (14) pasového dopravniku (5).

9. Zafizeni podle alespon jednoho z narokii 4 az 8, vyznacujici se tim, Zze spodni
propafovaci zafizeni (9) je uspofadano mezi bocnicemi (24, 24') pasoveho dopravniku (5).

10. Zaiizeni podie naroku 9, vyznadujici se tim, Ze spodni propafovaci zatizeni (9)
je tvoreno alespoii jednim piivodem (20) horké vodni pary (10), zausténym do spodni proparo-
vaci hlavy (25) tvofici dutinu v nosné kluzné desce (26) uspofadané mezi bo¢nicemi (24, 24") na
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horni stran€ pasového dopravniku (5), na které je kluzné uspofddan perforovany dopravni pas
(14).

11. Zafizeni podle ndroku 7 nebo 10, vyznacujici se tim, ze vbocnici (19) unase-
ciho dopravniku (17) a v bo¢nici (24) pasového dopravniku (5) jsou vytvoreny otvory (27) pro
piivodni potrubi pfivodu (20) horké vodni pary (10).

12. Zatizeni podle nérokii 6 az 11, vyzna&ujici se tim, Zevpasovém dopravniku (5)
a/nebo v unasecim dopravniku (17) je uspofadan odtah (28) horké vodni pary (10), usporadany
proti hornimu proparovacimu zafizeni (8) a/nebo spodnimu propaiovacimu zatizeni (9).

13. Zarizeni podle alespori jednoho z narokd 10 az 12, vyznaéujici se tim, zZev
pasovém dopravniku (5) je uspofddano mechanické nebo elektrické hutnici zafizeni (7) pro
vyvijeni razii nebo vibraci na nosnou kluznou desku (26) pasového dopravniku (5) v oblasti pod
nasypkou (6).

14. Zafizeni podle alespoit jednoho z narokii 4 az 13, vyznaéujici se tim, Zesvétlost
otvort (11) v perforovaném dopravnim pasu (14) a svétlost otvorit (16) v piitlatném perforova-
ném hornim vedeni (15) je mensi nez velikost ¢astic sypkého izolaéniho materialu (3).

1S. Zafizeni podle alespor jednoho z ndrokti 4 az 14, vyznacéujici se tim, Ze je opat-
feno sloupy (29, 29') s vertikalné stavitelnymi suporty (30, 30") pro vertikalni pohyb néasypky (6)
a pfitlacn¢ho perforovaného horniho vedeni (15) nad perforovanym dopravnim pasem (14)
s moznosti jejich aretace ve zvolené vyskové poloze.

16. Zarizeni podle alespon jednoho z narokii 4 a7 15, vyznacdujici se tim, Zejeopat-
reno pfitlanym kalibra¢nim valcem (31), uspofadanym na zasatku pasového dopravniku (5) nad
perforovanym dopravnim pasem (14) pfed vstupem tvarovek (2) pod nasypku (6) a dosedajicim
na homi plochu tvarovek (2).

17. Zafizeni podle néroki 15216, vyznadujici se tim, Ze piitlaény kalibracni valec
(31) je spojen s prostfedkem pro méfeni vysky tvarovky (2) a zarovei s prostfedkem pro nasta-
veni vySky nasypky (6) a pfitlacného perforovaného horniho vedeni (15) nad perforovanym
dopravnim pasem (14) pomoci vertikalné stavitelnych suportii (30, 30").

18. Zafizeni podle alespon jednoho z nirokd 4 az 17, vyznadujici se tim, Ze
k pasovému dopravniku (5) je pfipojen vstupni skluz (32) opatieny navadécimi sténami (33, 33')
vytvofenymi s moznosti nastaveni jejich vzajemné vzdalenosti.

19. Zafizeni podle alespoi jednoho z narokd 4 az 18, vyzmaéujici se tim, Ze
nasypka (6) je ve spodni ¢asti opatiena soustavou prepazek (34) usporadanych piiéné ke sméru
pohybu perforovaného dopravniho pasu (14) pasového dopravniku (5).

8 vykres

Seznam vztahovych znadek:

1 zafizeni pro kontinualni plnéni dutinovych cihelnych tvarovek
2 dutinova cihelna tvarovka

3 sypky izola¢ni material

4 dutina v dutinové cihelné tvarovce

5 pasovy dopravnik
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6 nasypka

7 hutnici zafizeni

8 horni propafovaci zafizeni

9 spodni propafovaci zatizeni

10 vodni para

11 otvor v dopravnim pasu

12 pohon pasového dopravniku
13 boéni voditko

13’ bo¢ni voditko

14 perforovany dopravni pas

15 pritlaéné perforované horni vedeni
16 otvor v ptitlaéném perforovaném hornim vedeni
17 unaseci dopravnik

18 perforovany unaseci pas

19 bocnice unaseciho dopravniku
19" bo¢nice unaseciho dopravniku
20 ptivod horké vodni pary

21 horni propafovaci hlava

22 pohon uné$eciho dopravniku
23 ptitlatna deska

24 botnice pasového dopravniku
24' botnice pasového dopravniku
25 spodni propafovaci hlava

26 nosna kluzna deska

27 otvor v bo¢nici

28 odtah

29 sloup

29’ sloup

30 suport

30" suport

31 pritlacny kalibracni valec

32 vstupni skluz

33 navadéci sténa

33’ navadéci sténa

34 prepazka

35 stérka

36 pneumaticky valec

37 pfivodni potrubi nasypky

38 klepadlo

-10-
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