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(54) Verfahren und Produktionsvorrichtung zum Herstellen von personalisierten Druckendprodukten.

(57) Die Erfindung betrifft das Herstellen von personalisierten
Druckendprodukten, welche jeweils eine Druckproduktkollekti-
on und mindestens ein personalisiertes Druckprodukt aufwei-
sen, durch: Erstellen (S1) von Endprodukt-Spezifikationen, wel-
che jeweils mindestens ein personalisiertes Druckendprodukt
definieren, Erstellen (S2) von Vertriebs-Auftragen auf der Ba-
sis von Endprodukt-Spezifikationen, wobei ein Vertriebs-Auftrag
mindestens eine Sequenz von Druckproduktkollektionen defi-
niert, Auslésen (S3) des Erstellens und Erstellen (S4) von Di-
gitaldruck-Auftragen auf der Basis von Endprodukt-Spezifikatio-
nen und Vertriebs-Auftragen, wobei ein Digitaldruck-Auftrag min-
destens ein personalisiertes Druckprodukt definiert, Herstellen
(S5) von Druckproduktkollektionen entsprechend den Vertriebs-
Auftragen, Herstellen (S6) von personalisierten Druckprodukten
entsprechend den Digitaldruck-Auftrdgen, und Herstellen (S7)
von personalisierten Druckendprodukten aus den hergestellten
Druckproduktkollektionen und personalisierten Druckprodukten.
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Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen von personalisierten Druckendprodukten. Die Erfin-
dung bezieht sich zudem auf eine Produktionsvorrichtung zum Herstellen von personalisierten Druckendprodukten.

STAND DER TECHNIK

[0002] «Print on Demand» bezeichnet die bedarfsgerechte Herstellung von Druckprodukten. Die Herstellung der Druck-
produkte erfolgt oft auf Digitaldruckmaschinen, wobei die Druckprodukte kundenspezifische Merkmale aufweisen kénnen,
wie z.B. personalisierte QR Code und URL (QR: Quick Response, URL: Unified Resource Locator). «Print on Demand»
findet Anwendung bei der Herstellung von Einzelexemplaren, Kleinstauflagen von beispielsweise bis zu zehn Exemplaren,
Kleinauflagen von beispielsweise bis zu hundert Exemplaren, oder bei mittelgrossen Auflagen bis einigen hunderttausend
Exemplaren. Zur Herstellung von sehr grossen Auflagen mit beispielsweise mehreren Millionen Exemplaren ist «Print on
Demand» in der Regel noch zu teuer.

[0003] Aus dem Stand der Technik ist es bekannt, zur Herstellung von personalisierten Druckendprodukten ein in ei-
nem Hochleistungsverfahren wie dem Rotationsdruck kostengunstig hergestelltes Druckprodukt mit einem personalisier-
ten Druckprodukt zu versehen, welches beispielsweise mit einer Digitaldruckmaschine hergestellt wird.

[0004] Die US 2005/0 044 476 zeigt das Anordnen von kundenspezifischem Inhalt in einer Broschiire. Eine Inhalts-ldenti-
fikation dient zur Personalisierung der Broschire und wird von einem vorgedruckten Broschiren-Teil eingelesen sowie an
eine Inhalts-Steuereinrichtung gesendet. Die Inhalts-Steuereinrichtung benutzt die Inhalts-ldentifikation, um Instruktionen
von einem Datenspeicher zu erhalten, welche zur Erstellung von einem oder mehreren frisch gedruckten Broschirenteilen
dienen. Die frisch gedruckten Broschirenteile werden mit einer vorgedruckten Broschiire verbunden, um eine kundenspe-
zifisches Broschlre zu erstellen.

[0005] Die EP 1 911 583 zeigt die Herstellung eines individualisierten Druckprodukts. Ein Hauptprodukt oder Teilprodukt
wird in einem Hochleistungsdruckprozess wie im Rotationsdruck hergestellt und mit einem Identifikationsmittel versehen.
Das Identifikationsmittel tragt die Information zur Identifizierung des Produkts. Das Identifikationsmittel ermdglicht die Zu-
ordnung von in mindestens zwei weiteren nachgeschalteten Individualisierungsschritten, wie das Zufugen von Informa-
tionen zum jeweiligen Produkt. Ein adressatspezifisches digitales Druckprodukt kann eine Blog-Beilage umfassen. Das
Identifikationsmittel kann Steuerinformationen umfassen, die die Bearbeitung des jeweiligen Produkts durch eine Bear-
beitungseinrichtung direkt steuern.

[0006] Die WO 98/03 347 zeigt das Zuflihren von Ausgangsprodukten und/oder Zwischenprodukten als Produktstrome
zu Bearbeitungsschritten und das Wegflihren von bearbeiteten Gegenstanden als Stréme von Endprodukten. In den zu-
geflihrten und weggefiihrten Produktstrémen werden einzelne Produkte oder Produktgruppen in einer Sequenz nachein-
ander geférdert. In Bearbeitungsschritten wird eine Eigenschaft eines bearbeiteten Produkts oder einer bearbeiteten Pro-
duktgruppe verandert. Sequenzwandlungen durch Produkteinschleusung, durch Produktausschleusung oder durch eine
Kombination davon ermdéglichen die Verénderung der Sequenz der Produkte oder Produktgruppen. Die Bearbeitungs-
schritte werden dadurch zu einer beliebigen Komplexitat vernetzbar, wobei trotzdem eine hohe Flexibilitét besteht. Sequen-
zwandlungen sowie Bearbeitungsschritte werden gemass Eigenschaften der zugeflihrten Produkte oder Produktgruppen
und/oder geméss einer vorgegebenen, zu erstellenden Sequenz gesteuert.

[0007] Der Stand der Technik erméglicht es nach wie vor nicht, eine hohe Leistung bei der Herstellung von personalisierten
Druckendprodukten zu marktfahigen Preisen zu erzielen. Um grosse Auflagen herzustellen, sind im Stand der Technik
Verfahren bekannt, die entweder sehr teuer sind oder nur eine geringen Grad der Personalisierung ermdglichen. Die im
Stand der Technik bekannten Verfahren sind nicht robust gegentiber Fehlfunktionen und die Angaben Uber die tatsachlich
hergestellten Druckendprodukte sind zu wenig verlasslich.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0008] Eine Aufgabe der Erfindung besteht darin, mindestens gewisse Probleme des Standes der Technik zu vermeiden
oder dafiir eine Lésung anzubieten.

[0009] Diese Aufgabe wird durch das im unabhangigen Patentanspruch 1 definierte Verfahren geldst.

[0010] Das erfindungsgemésse automatisierte Verfahren zum Herstellen von personalisierten Druckendprodukten, wel-
che jeweils eine Druckproduktkollektion und mindestens ein personalisiertes Druckprodukt aufweisen, umfasst: das Er-
stellen von Endprodukt-Spezifikationen, welche jeweils mindestens ein personalisiertes Druckendprodukt definieren; das
Erstellen von Vertriebs-Auftragen auf der Basis von Endproduki-Spezifikationen, wobei ein Vertriebs-Auftrag mindestens
eine Sequenz von Druckproduktkollektionen definiert; das Auslésen des Erstellens und das Erstellen von Digitaldruck-Auf-
tragen auf der Basis von Endprodukt-Spezifikationen und Vertriebs-Auftragen, wobei ein Digitaldruck-Auftrag mindestens
ein personalisiertes Druckprodukt definiert; das Herstellen von Druckproduktkollektionen entsprechend den Vertriebs-Auf-
tragen; das Herstellen von personalisierten Druckprodukten entsprechend den Digitaldruck-Auftragen; und das Herstellen
von personalisierten Druckendprodukten aus den hergestellten Druckproduktkollektionen und personalisierten Druckpro-
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dukten. Die Endprodukt-Spezifikationen definieren das personalisierte Druckendprodukt, welches durch die Entkopplung
des Erstellens von Vertriebs-Auftragen und des Erstellens von Digitaldruck-Auftrégen in hoher Auflage effizient und kos-
tenglnstig herstellbar ist.

[0011] In einer Ausfuhrungsform wird das Herstellen von personalisierten Druckprodukten zeitlich vor dem Herstellen der
Druckproduktkollektionen ausgeldst.

[0012] In einer Ausfuhrungsform werden hergestellte personalisierte Druckprodukte in einem Zwischenspeicher zwi-
schengespeichert.

[0013] In einer Ausfuhrungsform wird beim Herstellen von Druckproduktkollektionen eine Fehlerliberwachung vorgenom-
men und fehlerhafte Druckproduktkollektionen werden repariert oder ausgeschieden und nachproduziert.

[0014] In einer Ausflihrungsform wird zu einer reparierten oder nachproduzierten Druckproduktkollektion ein zugehdriges
personalisiertes Druckprodukt nachproduziert.

[0015] In einer Ausflhrungsform wird beim Herstellen eines personalisierten Druckendprodukts eine Qualitétskontrolle
vorgenommen und eine zugehorige Qualitatskennzeichnung am personalisierten Druckendprodukt angebracht.

[0016] In einer Ausfuhrungsform wird dem personalisierten Druckendprodukt ein Kontrollcode zugeordnet, welcher am
personalisierten Druckendprodukt angebracht wird.

[0017] In einer Ausflihrungsform umfasst die Erstellung von Vertriebs-Auftragen eine Optimierung, welche eine Belegung
von Zuférdereinrichtungen einer Vorrichtung zum Herstellen der personalisierten Druckendprodukte optimiert.

[0018] In einer Ausflihrungsform umfasst die Erstellung von Vertriebs-Auftradgen eine Optimierung, welche mindestens
eine Auslieferungsroute der personalisierten Druckendprodukte optimiert.

[0019] In einer Ausflihrungsform ist mindestens eine Endprodukt-Spezifikation in der Form eines XML Dokuments vor-
gesehen.

[0020] In einer Ausflihrungsform ist mindestens eine Endprodukt-Spezifikation in der Form einer URL vorgesehen.

[0021] In einer Ausflhrungsform wird ein personalisiertes Druckendprodukt derart hergestellt, dass es einem dem per-
sonalisierten Druckendprodukt zugeordneten Adressaten ermdéglicht ist, das Erstellen einer Endprodukt-Spezifikationen
zu beeinflussen. Dem Adressaten ist es insbesondere ermdglicht, das Erstellen seiner Endprodukt-Spezifikationen zu
beeinflussen.

[0022] In einer Ausfluhrungsform ist ein personalisiertes Druckendprodukt derart hergestellt, dass dieses ein Mantelpro-
dukt umfasst, welches die Druckproduktkollektion und das personalisierte Druckprodukt ummantelt.

[0023] In einer Ausflhrungsform wird ein personalisiertes Druckendprodukt derart hergestellt, dass das personalisierte
Druckprodukt ein Umschlag ist, welcher die Druckproduktkollektion umschliesst.

[0024] In einer Ausflhrungsform wird ein personalisiertes Druckendprodukt derart hergestellt, dass das personalisierte
Druckendprodukt eine Druckproduktkollektion und ein personalisiertes Druckprodukt aufweist, welche miteinander verklebt
sind. Die Druckproduktkollektion und das personalisierte Druckprodukt sind miteinander insbesondere lésbar verklebt,
wobei die Verklebung derart ausgebildet ist, dass sie sich |6sen lasst ohne die Produkte zu beschadigen.

[0025] In einer Ausflhrungsform werden personalisierte Druckendprodukte unter Berlicksichtigung von Auslieferungsrou-
ten in Paketen angeordnet.

[0026] Die Erfindung bezieht sich ferner auf eine Produktionsvorrichtung zum Herstellen von personalisierten Druckend-
produkten, umfassend: eine Steuerzentrale, die flr die folgenden Schritte eingerichtet ist: Erstellen von Endprodukt-Spezi-
fikationen, welche jeweils mindestens ein personalisiertes Druckendprodukt definieren, Erstellen von Vertriebs-Auftrégen
auf der Basis von Endprodukt-Spezifikationen, wobei ein Vertriebs-Auftrag mindestens eine Sequenz von Druckprodukt-
kollektionen definiert, und Auslésen des Erstellens und Erstellen von Digitaldruck-Auftragen auf der Basis von Endpro-
dukt-Spezifikationen und Vertriebs-Auftragen, wobei ein Digitaldruck-Auftrag mindestens ein personalisiertes Druckpro-
dukt definiert; wobei eine Férdereinrichtung mit mehreren Anlegern, eine Digitaldruckmaschine und gegebenenfalls eine
Einsteckvorrichtung vorgesehen sind und die Steuerzentrale ferner fir die Steuerung folgender Herstellungsschritte ein-
gerichtet ist: Herstellen, unter Benutzung der Férdereinrichtung und den mehreren Anlegern, von Druckproduktkollektio-
nen entsprechend den Vertriebs-Auftragen, Herstellen, unter Benutzung der Digitaldruckmaschine, von personalisierten
Druckprodukten entsprechend den Digitaldruck-Auftragen, und Herstellen, unter Benutzung der Férdereinrichtung oder
der Einsteckvorrichtung, von personalisierten Druckendprodukten aus den hergestellten Druckproduktkollektionen und
personalisierten Druckprodukten.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0027] Anhand von Figuren, welche lediglich Ausfiihrungsbeispiele darstellen, wird die Erfindung im Folgenden erlautert.
Es zeigen:
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Fig. 1 ein Blockschema einer Ausflihrungsvariante des erfindungsgeméassen Verfahrens zur Erstellung von persona-
lisierten Druckendprodukten; und

Fig. 2 schematische eine Druckweiterverarbeitungsanlage zur Durchfiihrung des erfindungsgemassen Verfahrens
zur Erstellung von personalisierten Druckendprodukten gemass einer Ausflihrungsform.

WEG(E) ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0028] Fig. 1 zeigt ein Blockschema einer Ausflihrungsvariante des erfindungsgeméssen Verfahrens zur Herstellung
von personalisierten Druckendprodukten. Im Schritt S1 wird eine Vielzahl von Endprodukt-Spezifikationen erstellt. Die
Endprodukt-Spezifikationen werden beispielsweise durch ein computerisiertes Steuerungs-System einer Druckweiter-
verarbeitungsanlage erstellt. Jede Endprodukt-Spezifikation definiert mindestens ein adressatspezifisch personalisiertes
Druckendprodukt. Eine Endprodukt-Spezifikation kann mehrere identische personalisierte Druckendprodukte definieren,
welche beispielsweise einer Personengruppe zugeordnet sind. Ein personalisiertes Druckendprodukt umfasst ein oder
mehrere Druckprodukte sowie mindestens ein personalisiertes Druckprodukt. Das eine oder die mehreren Druckprodukte
kénnen in einer Druckproduktkollektion vorliegen. Das personalisierte Druckprodukt ist einer Person, respektive einem
Adressaten oder einer Personengruppe zugeordnet. Druckproduktkollektionen kdnnen hergestellt werden aus Druckpro-
dukten wie Zeitschriften, Magazinen, Werbeprospekten, Katalogen, Flyern, Karten aber auch anderen flachigen Produkten
wie CDs, DVDs, Warenmustern, Gutscheinen, Gutscheinheften und &hnlichem. Druckprodukte liegen in kostenglinstiger
Form vor und stammen vorzugsweise aus einem Hochleistungsdruckprozess wie beispielsweise einem Rotationsdruck-
prozess. Das mindestens eine personalisierte Druckprodukt kann auf einer Digitaldruckmaschine, einer Rollendruckma-
schine, einer Bogendruckmaschine, etc. hergestellt werden.

[0029] Die Endprodukt-Spezifikationen werden aufgrund von Auftragen zum Erstellen von personalisierten Druckendpro-
dukten erstellt, wobei zusétzliche Informationen berlicksichtigt werden kénnen wie Informationen Uber die vorgenannten
Druckprodukte, Stammdaten, Regeln, Adressen, demographische Daten, Werbeauftrage, geographische Daten, klimati-
sche Daten, Daten von Nachrichtenagenturen, etc. Zur Erstellung der Endprodukt-Spezifikationen umfasst das compute-
risierte Steuerungs-System Routinen, Algorithmen, Datenbanken, etc., um wéhlbare Informationen geeignet auszuwer-
ten. Aufgrund eines Auftrags zum Erstellen von personalisierten Druckendprodukten kann eine Endprodukt-Spezifikation
zum Beispiel ein fur einen Empfanger bestimmtes personalisiertes Druckendprodukt definieren, welches eine Druckpro-
duktkollektion aufweist, die eine Fischerei-Zeitschrift und eine Fischerei-Regionalbeilage eines Fischerei-Clubs umfasst,
sowie ein personalisiertes Druckprodukt in Form eines an einen Empfanger adressierten, personalisierten Fischerei-Wer-
beprospekts eines lokalen Fischerei-Ladens. Der personalisierte Fischerei-Werbeprospekt kann zum Beispiel einen flr
den Empfanger personalisierten Gutschein umfassen.

[0030] Informationen Uber Druckprodukte umfassen beispielsweise Angaben Uber Art, Anzahl, etc. der Druckprodukte,
die eine Druckproduktkollektion eines personalisierten Druckendprodukts aufweisen soll. Die Informationen Uber Druck-
produkte kénnen Angaben umfassen, welcher Kunde welche Druckprodukte erhalten soll. Die Informationen (iber Druck-
produkte kénnen Angaben umfassen, welche Druckprodukte flr welche Auslieferungsroute vorgesehen sind.

[0031] Informationen Uber Stammdaten umfassen beispielsweise Angaben Uber Auftraggeber, Auftragshistorie, Auftrags-
statistik, etc., die bei der Herstellung von personalisierten Druckendprodukten zu berucksichtigen sind.

[0032] Informationen Uber Regeln umfassen beispielsweise Regeln zur Auswertung von Stammdaten, die bei der Herstel-
lung von personalisierten Druckendprodukten zu berucksichtigen sind. Die Informationen Uber Regeln kénnen Angaben
umfassen Uber die Zuordnung zwischen Druckprodukten oder Druckproduktkollektionen und personalisierten Druckpro-
dukten. Die Informationen (iber Regeln kénnen Angaben umfassen, welche Schritte fiir die Uberwachung der Herstellung
von personalisierten Druckendprodukten vorgesehen sind. Die Informationen Uber Regeln kénnen Angaben umfassen,
welche Schritte vorzunehmen sind, falls bei der Herstellung von personalisierten Druckendprodukten Fehler, Licken, etc.
entstehen.

[0033] Informationen Uber Adressen umfassen beispielsweise Land, Region, Ortschaft, Stadtteil, Quartier, Strasse, um-
liegende Einkaufszentren, umliegende POI (POI: Point of Interest), etc. von einem oder mehreren Empfanger von perso-
nalisierten Druckendprodukten.

[0034] Informationen Uber demographische Daten umfassen beispielsweise statistische Angaben Uber Personengruppen
betreffend Alter, Ausbildung, Wohnstruktur (Mieter, Eigentimer), Einwohnerdichte, Beruf, Einkommen, Interessen, Win-
schen, Haustieren, etc.

[0035] Informationen Uber Werbeauftrage umfassen beispielsweise Bilder, Texte, Rabatte, etc. eines Produkts. Informa-
tionen Uber Werbeauftrage kdnnen Angaben umfassen, in welchem Gebiet, flir welche Kundenschicht, etc. ein Werbeauf-
trag vorgesehen ist.

[0036] Informationen Uber geographische Daten umfassen beispielsweise Angaben Uber Stadte, Dorfer, Seen, Flisse,
Grenzverlauf von Landern, etc.

[0037] Informationen Uber klimatische Daten umfassen beispielsweise vergangene und/oder prognostizierte Wetterdaten.
Informationen Uber klimatische Daten kdnnen mit Informationen Uber Werbeauftrage verknipft sein.
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[0038] Informationen Uber Daten von Nachrichtenagenturen umfassen beispielsweise internationale Nachrichten, natio-
nale Nachrichten, regionale Nachrichten, Wirtschaftsnachrichten, Sportresultate, etc. Informationen tiber Daten von Nach-
richtenagenturen kdnnen mit Informationen Uber Werbeauftrage verknipft sein.

[0039] Die genannten Informationen kénnen untereinander verknipft sein. Beispielsweise kénnen Informationen Uber
Adressen mit Informationen Uiber demographische Daten verknipft sein. Es sind verschiedenste Verknlpfungen anwend-
bar.

[0040] Die Endprodukt-Spezifikationen kénnen in der Form von strukturierten Daten wie zum Beispiel in der Form von
einem oder mehreren XML Dokumenten (XML: eX-tended Markup Language) erstellt werden. Die Endprodukt-Spezifika-
tionen kénnen in der Form von Zugriffsinformationen wie in der Form von URL (URL: Unified Resource Locator) erstellt
werden, wobei die eigentliche Endprodukt-Spezifikation unter der URL Adresse abgespeichert ist. Es kann flr jede End-
produkt-Spezifikation ein einzelnes XML Dokument vorgesehen sein. Es kann fir jede Endprodukt-Spezifikation eine ein-
zelne URL vorgesehen sein. Es kdnnen mehrere Endprodukt-Spezifikationen einem einzelnen XML Dokument zugeordnet
sein. Es kdnnen mehrere Endprodukt-Spezifikationen einer einzelnen URL zugeordnet sein.

[0041] Im Schritt S2 werden auf der Basis der Endprodukt-Spezifikationen eine oder mehrere Vertriebes-Auftrage erstellt.
Die Vertriebs-Auftrage definieren mindestens eine Sequenz von Druckendprodukten, welche herzustellen und zu vertrei-
ben ist. Aus der Sequenz von Druckendprodukten ergibt sich eine Anzahl Druckendprodukte, die herzustellen und zu ver-
treiben ist. Die Vertriebs-Auftrage kénnen den oben erwahnten Auftrdgen zum Erstellen von personalisierten Druckend-
produkten entsprechen.

[0042] Die Erstellung der Vertriebs-Auftrage kann einen Optimierungs-Schritt umfassen, um eine Abfolge beim Herstellen
von personalisierten Druckendprodukten derart auszugestalten, dass eine Vorrichtung zum Herstellen von personalisierten
Druckendprodukten optimal ausgelastet ist.

[0043] Die Erstellung der Vertriebs-Auftrage kann einen Optimierungs-Schritt umfassen, um die personalisierten Druck-
endprodukte entsprechend einer Reihenfolge oder Sequenz herzustellen, die auf gewlinschte Auslieferungsrouten abge-
stimmt ist.

[0044] Im Schritt S3 wird auf der Basis der Endprodukt-Spezifikationen und der erstellten Vertriebs-Auftrage die Erstellung
von einem oder mehreren Digitaldruck-Auftragen ausgeldst.

[0045] Im Schritt S4 werden aufgrund des Schritts S3 Digitaldruck-Auftrage erstellt. Ein Digitaldruck-Auftrag definiert min-
destens ein personalisiertes Druckprodukt, welches herzustellen und mindestens einer Druckproduktkollektion beizufligen
ist, um ein personalisiertes Druckendprodukt zu erhalten.

[0046] Im Schritt S5 wird eine Sammelvorrichtung in Betrieb genommen, wobei gemass den Vertriebs-Auftragen mehrere
Druckprodukte gesammelt werden und daraus Druckproduktkollektionen hergestellt werden.

[0047] Im Schritt S6 wird eine Digitaldruck-Maschine in Betrieb genommen, wobei gemass den Digitaldruck-Auftragen
mehrere personalisierte Druckprodukte hergestellt werden.

[0048] Im Schritt S7 werden personalisierte Druckprodukte und die zugehdérigen Druckproduktkollektionen zusammenge-
stellt und daraus personalisierte Druckendprodukte hergestellt.

[0049] Im Schritt S8 werden personalisierte Druckendprodukte zusammengefasst und daraus Versandpakete hergestellt,
wobei ein Versandpaket eines oder mehrere der folgenden Merkmale aufweisen kann: eine Umschnlrung, eine Folie die
das Versandpaket umschliesst, eine Beschriftung, ein Deckblatt, ein Etikett.

[0050] Im Schritt S9 werden die Versandpakte auf Auslieferungswagen geladen und die Versandpakete werden an Aus-
lieferungspunkte von Auslieferungsrouten transportiert.

[0051] Im Schritt S10 werden personalisierte Druckendprodukte den Versandpaketen entnommen und den betreffenden
Empféanger zugestellt. Ein Empfanger kann eine Person oder eine Personengruppe umfassen.

[0052] Im Schritt S11 greift der Empfanger eines personalisierten Druckendprodukts, insbesondere unter Benutzung von
am personalisierten Druckendprodukt angebrachten optisch lesbarer Daten wie einem QR Code oder einer URL, auf ein
computerisiertes Steuerungs-System zu, um das Erstellen einer Endprodukt-Spezifikationen zu beeinflussen. In einer
Variante ist die URL einer Endprodukt-Spezifikation zugeordnet und kommt bei der Herstellung von personalisierten Dru-
ckendprodukten zur Anwendung. Der Empfanger hat dadurch die Mdglichkeit, noch bis zur Herstellung des betreffenden
personalisierten Druckendprodukts dieses zu beeinflussen, um beispielsweise nicht mehr gewlinschte Druckprodukte des
personalisierten Druckendprodukts durch neu gewlinschte Druckprodukte zu ersetzen.

[0053] Fig. 2 zeigt schematisch eine erfindungsgeméasse Produktionsvorrichtung 1 zum Herstellen von personalisierten
Druckendprodukten. Der Produktionsvorrichtung 1 ist eine Steuerzentrale 100 zugeordnet, welche insbesondere als com-
puterisierte Steuerzentrale ausgebildet ist und eingerichtet ist, die Funktionen der Produktionsvorrichtung 1 zu steuern.
Dazu sind Softwareprogramme vorgesehen. Ferner sind Steuerverbindungen vorgesehen, um Steuersignale an Bestand-
teile der Produktionsanlage 1 zu Ubertragen und diese Bestandteile zu steuern.
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[0054] Die Produktionsvorrichtung 1 umfasst eine Férdereinrichtung 10. Die Férdereinrichtung 10 ist derart ausgefihrt,
dass sowohl einzelne Druckprodukte als auch Druckproduktkollektionen, personalisierte Druckendprodukte, etc. geférdert
werden kdnnen. Die Férdereinrichtung 10 kann getaktet arbeiten und flir einen hohen Durchsatz wie beispielsweise meh-
rere zehntausend pro Stunde ausgelegt sein.

[0055] Entlang einer Teilstrecke der Férdereinrichtung 10 sind mehrere Anleger 21, 22, 23, 24, 25 angeordnet. Die Anleger
21, 22, 23, 24, 25 sind eingerichtet, um der Fdrdereinrichtung 10 Druckprodukte zuzufiihren.

[0056] Die mehreren Anleger 21, 22, 23, 24, 25 sind jeweils zumindest &hnlich oder identisch ausgerlstet. In der Fig.
2 sind fur den Anleger mit Bezugszeichen 21 Merkmale gezeigt, welche nachfolgend beschrieben werden und fir die
weiteren Anleger 22, 23, 24, 25 dhnlich oder identisch vorgesehen sind.

[0057] Wie flr den Anleger mit Bezugszeichen 21 dargestellt, ist ein Stapel 211 vorgesehen, welcher aufeinandergesta-
pelte Druckprodukte aufweist. Wie in Fig. 2 schematisch gestrichelt dargestellt ist, wird der Stapel 211 im Verlauf der
Herstellung von personalisierten Druckendprodukten mit jeweils gleichen Druckprodukten nachgeflllt oder durch andere
Druckprodukte ersetzt. Wie fir den Anleger mit Bezugszeichen 21 dargestellt, wird ein Druckprodukt 212 vom Stapel 211
der Fordereinrichtung 10 zugefuhrt.

[0058] Durch das Zuflihren von Druckprodukten zur Férdereinrichtung 10, welches insbesondere getaktet erfolgt, werden
auf der Fordereinrichtung 10 Druckproduktkollektionen gebildet.

[0059] Um ein personalisiertes Druckendprodukt zu bilden, kénnen die Druckproduktkollektionen wahlweise mit einem
personalisierten Druckprodukt versehen werden. Die Herstellung erfolgt aufgrund von Druckendprodukt-Spezifikationen.
Die Herstellung wird durch die Steuerzentrale 100 gesteuert.

[0060] Wie in Fig. 2 schematisch dargestellt, ist zur Herstellung von personalisierten Druckprodukten eine Digitaldruck-
maschine 30 vorgesehen. Die Digitaldruckmaschine 30 weist einen Stapel mit unbedruckten Druckprodukten 31 auf. Die
Digitaldruckmaschine 30 ist eingerichtet, um ein unbedrucktes Druckprodukt 31 in zu bedrucken und ein personalisiertes
Druckprodukt 32 herzustellen. Die Herstellung erfolgt aufgrund von Druckendprodukt-Spezifikationen. Die Herstellung wird
durch die Steuerzentrale 100 gesteuert.

[0061] Beim Herstellen der personalisierten Druckprodukten 32 werden Platzhalter, die einen verfligbaren Platz auf dem
unbedruckten Druckprodukt 31 definieren, mit personalisiertem Inhalt bedruckt. Das unbedruckte Druckprodukt 31 kann
beispielsweise drei Platzhalter aufweisen. Beim Herstellen eines ersten personalisierten Druckprodukts wird ein erster
Platzhalter mit Informationen betreffend ein Produkt A bedruckt, ein zweiter Platzhalter wird mit Informationen betreffend
ein Produkt B bedruckt und ein dritter Platzhalter wird mit Informationen betreffend ein Produkt C bedruckt. Beispielswei-
se beim Herstellen eines zweiten personalisierten Druckprodukts wird der erste Platzhalter mit Informationen betreffend
ein Produkt D bedruckt, der zweite Platzhalter wird mit Informationen betreffend das Produkt B bedruckt und der dritte
Platzhalter wir mit Informationen betreffend das Produkt A bedruckt. Die Herstellung der personalisierten Druckprodukte
32 erfolgt aufgrund von Druckendprodukt-Spezifikationen. Die Herstellung wird durch die Steuerzentrale gesteuert.

[0062] Das personalisierte Druckprodukt 32 kann mit einem Kontrollcode versehen werden, welcher aufgrund der Dru-
ckendprodukt-Spezifikation erstellt wird. Der Kontrollcode kann dazu dienen, bei spateren Verarbeitungsschritten eine
Kontrolle Uber die tatsdchlich hergestellten Druckendprodukte vorzunehmen. Der Kontrollcode kann Angaben Uber das
Druckendprodukt enthalten, wie beispielsweise aus welchen Druckprodukten die betreffende Druckproduktkollektion zu-
sammengestellt ist und wie das personalisierte Druckendprodukt ausgestaltet ist. Der Kontrollcode erméglicht es zu ver-
folgen, ob das personalisierte Druckendprodukt richtig produziert wurde, ob es in der richtigen Sequenz produzierte wurde,
ob es sich flr die Auslieferung im richtigen Paket befindet, etc. Dadurch ergeben sich verlassliche Informationen Uber die
hergestellten personalisierten Druckendprodukte.

[0063] Das personalisierte Druckprodukt 32 kann der Férdereinrichtung 10 unmittelbar nach dem Bedrucken zugefiihrt
werden und einer Druckproduktkollektion hinzugefligt werden, um ein personalisiertes Druckendprodukt zu bilden.

[0064] Das personalisierte Druckprodukt 32 kann in einem Zwischenspeicher 33 zwischengespeichert werden. Durch das
Zwischenspeichern kénnen Geschwindigkeitsschwankungen der Digitaldruckmaschine 30 und der Férdereinrichtung 10
voneinander entkoppelt werden.

[0065] Wie in Fig. 2 schematisch dargestellt ist, kdnnen personalisierte Druckprodukte 32 in Stapeln einem Anleger 25
zugeflhrt werden, welcher eingerichtet ist, jeweils ein personalisiertes Druckprodukt 213 dem Stapel zu entnehmen und
der Fordereinrichtung 10 zuzuflhren.

[0066] Die Fordereinrichtung kann eine Vorlaufstrecke aufweisen, an welcher die Anleger 21, 22, 23, 24, 25 angeordnet
sind und eine Rucklaufstrecke, auf welcher die betreffenden Produkte in zur Vorlaufstrecke entgegengesetzter Richtung
geférdert werden. Dies ermdglicht es, eine optionale Rulckfihrung 40 vorzusehen, um bei einem Fehler das betreffende
Produkt erneut der Vorlaufstrecke zuzufiihren und zu vervollstandigen. In Fig. 2 ist auf der Rucklaufstrecke ein korrekt
zusammengestelltes Druckendprodukt 11 hervorgehoben. Dieses ist fir die direkte Weiterleitung an die nachfolgend be-
schriebenen Weiterverarbeitungseinrichtungen 50, 60 vorgesehen. In Fig. 2 ist auf der Ricklaufstrecke ein fehlerhaft zu-
sammengestelltes Druckendprodukt 12 hervorgehoben. Dieses ist flir die Weiterleitung an die Rulckfuhrung 40 vorgese-
hen, um eine Reparatur vorzunehmen.
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[0067] In einer Variante wird ein fehlerhaftes Produkt einfach entfernt, beispielsweise durch Entnahme oder Fallenlassen
an einer bestimmten Stelle der Fdrdereinrichtung 10.

[0068] Wie in der Fig. 2 schematisch dargestellt schliesst an die Férdereinrichtung 10 eine oder mehrere Weiterverarbei-
tungseinrichtungen 50, 60 an. Die Weiterverarbeitungseinrichtungen 50, 60 kénnen fir das Verkleben von Druckproduk-
ten, flir das Folieren von Druckprodukten, flir das Einstecken von Druckprodukten in Umschléage, etc. ausgebildet sein. Wie
in Fig. 2 schematisch dargestellt, kann das personalisierte Druckprodukt 32 einen personalisierten Umschlag betreffen,
welcher eine Einsteckvorrichtung 60 zugefuhrt wird, um Druckprodukte in den personalisierten Umschlag einzustecken
und ein personalisiertes Druckendprodukt zu bilden.

[0069] Wie in Fig. 2 schematisch dargestellt, schliessen an die Weiterverarbeitungseinrichtungen 50, 60 eine oder meh-
rere Verpackungseinrichtungen 71, 72 an, um die personalisierten Druckendprodukte in Paketen 81, 82,..., 8n zusam-
menzufassen und der Auslieferung zuzufthren.

[0070] Die beschriebene Herstellung von personalisierten Druckendprodukten ermdglicht eine kostengiinstige Herstellung
von grossen Auflagen mit personalisierten Druckendprodukten. Die personalisierten Druckendprodukte kénnen sehr genau
auf den Empfanger des personalisierten Druckendprodukts abgestimmt werden. So kann beispielsweise einem Empfanger
der bei schénem Wetter gerne Golf spielt und bei schlechtem Wetter gerne zum Fischen geht die Tageszeitung mit den
flr einen betreffenden Monat geltenden Prospekten (ber das Fischen und Uber das Golf spielen ausgeristet werden.
Zusatzlich kann das personalisierte Druckendprodukt entsprechend der aktuellen Wetterprognose durch tagesaktuelles
Herstellen eines personalisierten Druckprodukis entweder mit aktuellen Informationen Uber das Golf spielen oder mit
aktuellen Informationen (ber das Fischen versehen werden.

Patentanspriiche

1. Ein automatisiertes Verfahren zum Herstellen von personalisierten Druckendprodukten, welche jeweils eine Druck-
produktkollektion und mindestens ein personalisiertes Druckprodukt aufweisen, umfassend:
Erstellen (S1) von Endprodukt-Spezifikationen, welche jeweils mindestens ein personalisiertes Druckendprodukt de-
finieren,
Erstellen (S2) von Vertriebs-Auftragen auf der Basis von Endprodukt-Spezifikationen, wobei ein Vertriebs-Auftrag
mindestens eine Sequenz von Druckproduktkollektionen definiert,
Auslosen (S3) des Erstellens und Erstellen (S4) von Digitaldruck-Auftragen auf der Basis von Endprodukt-Spezifika-
tionen und Vertriebs-Auftrdgen, wobei ein Digitaldruck-Auftrag mindestens ein personalisiertes Druckprodukt definiert,
Herstellen (S5) von Druckproduktkollektionen entsprechend den Vertriebs-Auftrégen,
Herstellen (S6) von personalisierten Druckprodukten entsprechend den Digitaldruck-Auftragen, und
Herstellen (S7) von personalisierten Druckendprodukten aus den hergestellten Druckproduktkollektionen und perso-
nalisierten Druckprodukten.

2. Das Verfahren nach Anspruch 1, wobei das Herstellen von personalisierten Druckprodukten zeitlich vor dem Herstel-
len der Druckproduktkollektionen ausgeldst wird.

3. Das Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei hergestellte personalisierte Druckprodukte in einem Zwischenspeicher
zwischengespeichert werden.

4. Das Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, wobei beim Herstellen von Druckproduktkollektionen eine Fehler-
Uberwachung vorgenommen wird und fehlerhafte Druckproduktkollektionen repariert oder ausgeschieden und nach-
produziert werden.

5. Das Verfahren nach Anspruch 4, wobei zu einer reparierten oder nachproduzierten Druckproduktkollektion ein zuge-
hériges personalisiertes Druckprodukt nachproduziert wird.

6. Das Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5, wobei beim Herstellen eines personalisierten Druckendprodukts
eine Qualitétskontrolle vorgenommen wird und eine zugehdrige Qualitdtskennzeichnung am personalisierten Dru-
ckendprodukt angebracht wird.

7. Das Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei dem personalisierten Druckendprodukt ein Kontrollcode
zugeordnet wird, welcher am personalisierten Druckendprodukt angebracht wird.

8. Das Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei die Erstellung von Vertriebs-Auftragen eine Optimierung um-
fasst, welche eine Belegung von Zuférdereinrichtungen einer Vorrichtung zum Herstellen der personalisierten Druck-
endprodukte optimiert.

9. Das Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8, wobei die Erstellung von Vertriebs-Auftragen eine Optimierung
umfasst, welche mindestens eine Auslieferungsroute der personalisierten Druckendprodukte optimiert.

10. Das Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei mindestens eine Endprodukt-Spezifikation in der Form eines
XML Dokuments vorgesehen ist.

11. Das Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 10, wobei mindestens eine Endprodukt-Spezifikation in der Form
einer URL vorgesehen ist.
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13.

14.

15.

16.

17.
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Das Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei ein personalisiertes Druckendprodukt derart hergestellt
wird, dass es einem dem personalisierten Druckendprodukt zugeordneten Adressaten ermdglicht ist, das Erstellen
einer Endprodukt-Spezifikationen zu beeinflussen, insbesondere seine

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 12, wobei ein personalisiertes Druckendprodukt derart hergestellt wird,
dass dieses ein Mantelprodukt umfasst, welches die Druckproduktkollektion und das personalisierte Druckprodukt
ummantelt.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 13, wobei ein personalisiertes Druckendprodukt derart hergestellt wird,
dass das personalisierte Druckprodukt ein Umschlag ist, welcher die Druckproduktkollektion umschliesst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14, wobei ein personalisiertes Druckendprodukt derart hergestellt wird,
dass das personalisierte Druckendprodukt eine Druckproduktkollektion und ein personalisiertes Druckprodukt auf-
weist, welche miteinander verklebt sind, wobei die Verklebung vorzugsweise ohne Beschadigung der Produkte lésbar
ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 15, wobei personalisierte Druckendprodukte unter Beriicksichtigung von
Auslieferungsrouten in Paketen angeordnet werden.

Produktionsvorrichtung zum Herstellen von personalisierten Druckendprodukten, umfassend:

eine Steuerzentrale (100), die fur die folgenden Schritte eingerichtet ist:

Erstellen (S1) von Endprodukt-Spezifikationen, welche jeweils mindestens ein personalisiertes Druckendprodukt de-
finieren,

Erstellen (S2) von Vertriebs-Auftragen auf der Basis von Endprodukt-Spezifikationen, wobei ein Vertriebs-Auftrag
mindestens eine Sequenz von Druckproduktkollektionen definiert, und

Auslésen (S3) des Erstellens und Erstellen (S4) von Digitaldruck-Auftragen auf der Basis von Endprodukt-Spezifika-
tionen und Vertriebs-Auftrdgen, wobei ein Digitaldruck-Auftrag mindestens ein personalisiertes Druckprodukt definiert;
wobei eine Fordereinrichtung (10) mit mehreren Anlegern (21, 22, 23, 24, 25), eine Digitaldruckmaschine (30) und
gegebenenfalls eine Einsteckvorrichtung (60) vorgesehen sind und die Steuerzentrale (100) ferner fiir die Steuerung
folgender Herstellungsschritte eingerichtet ist:

Herstellen (S5), unter Benutzung der Foérdereinrichtung (10) und den mehreren Anlegern (21, 22, 23, 24, 25), von
Druckproduktkollektionen entsprechend den Vertriebs-Auftrégen,

Herstellen (S6), unter Benutzung der Digitaldruckmaschine (30), von personalisierten Druckprodukten entsprechend
den Digitaldruck-Auftragen, und

Herstellen (S7), unter Benutzung der Fordereinrichtung (10) oder der Einsteckvorrichtung (60), von personalisierten
Druckendprodukten aus den hergestellten Druckproduktkollektionen und personalisierten Druckprodukten.
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