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69 Sich drehender Trommelfilter fiir die Ansaugung grosser Luftmengen.

@ Der Trommelfilter dient fiir die Reinigung grosser

Luftmengen; das Filtermaterial ist in einzelnen Bah-
nen (7) in Umfangsrichtung der sich drehenden Trom-
mel iiber einen luftdurchldssigen Stiitzmantel gespannt.
Die Spannvorrichtung (25) weist eine an dem Stiitzman-
tel befestigte Wickelrolle (32) auf.

Eine Absaugdiise (21) fiir die abgeschiedenen Verun-
reinigungen iiberstreicht das Filtermaterial ldngs einer
Mantellinie der Trommel,

Die Ausbildung der Spannvorrichtung (25) als Wik-.

kelrolle (32) erleichtert das Abnehmen verschmutzter
und das Aufziehen neuer Filterbahnen (7); dariiberhinaus
ermOglicht die neue Spannvorrichtung(25) ein Nachspan-
nen der Filterbahnen (7) zu jeder Zeit in praktisch unbe-
grenztem Masse.
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PATENTANSPRUCHE

1. Sich drehender Trommelfilter fiir die Ansaugung gros-
ser Luftmengen, bei dem ein abnehmbares Filtermaterial
iiber einen luftdurchlissigen Stiitzmantel gespannt ist und
mindestens eine Absaugdiise fiir die abgeschiedenen Verun-
reinigungen das Filtermaterial iiberstreicht, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine, lings einer Mantellinie des
Stiitzmantels (8) verlaufende, fixierbare Wickelrolle (32), die
im Stiitzmantel (8) des Filters versenkt ist, als Spannvorrich-
tung vorgesehen ist.

2. Trommelfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Wickelrolle (32) ein Klinkenrad (33) trigt, das
16sbar in eine Klinke (34) einrastet.

3. Trommelfilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Filtertrommel (6) aus mindestens
zwel, in Achsrichtung hintereinanderliegenden Grundein-
heiten (15) aufgebaut ist, denen als Modul die Breite einer in
dieser Richtung nichtzusammengesetzten Bahn (7) des Fil-
termaterials zugrundeliegt, dass ferner die Rénder der einzel-
nen Bahnen (7) in Umfangsrichtung iiber einen Dichtring (9)
gespannt sind, und dass schliesslich die einzelnen Bahnen (7)
des Filtermaterials durch eigene, voneinander getrennte
Spannvorrichtungen (25) gespannt sind.

4. Trommelfilter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Stiitzmantel (8) in einzelne, an den Modul an-
gepasste Streifen unterteilt ist.

5. Trommelfilter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Streifen des Stiitzmantels (8) durch mit Streben
(12) versteifte Tragringe (10) untereinander verbunden und
getragen sind, auf denen gleichzeitig die Dichtringe (9) befe-
stigt sind.

6. Trommelfilter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Tragringe (10) zusammen mit den Dichtringen
(9) auf ihrem Aussenumfang Einsteckschlitze fiir den Ein-
schub der einzelnen Stiitzmantelstreifen bilden.

7. Trommelfilter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Tragringe (10) auf einem, die ganze Trommel-
ldnge durchsetzenden gemeinsamen Zentralrohr (16) zen-
triert sind.

Die Erfindung betrifft einen Trommelfilter geméss Ober-
begriff des Anspruchs 1. Im Zusammenhang mit der vor-
liegenden Erfindung werden als «grosse» Durchsatzmengen
durch den Filter solche von mindestens etwa 7000 m3/h, ins-
besondere von 20 000 bis 170 000 m3/h, verstanden; Filter
der vorstehend genannten Art dienen insbesondere zur Reij-
nigung der Abluft von Textilbetrieben oder von anderen In-
dustrien, z.B. der Asbest- oder Tabakindustrie.

Die zu reinigende Luft durchsetzt diese Filter von aussen
nach innen, wobei sich das abgeschiedene Gut auf dem Fil-
termaterial absetzt, das im allgemeinen als textiles Gewebe
ausgebildet ist; das abgeschiedene Gut wird von der Oberfld-
che des Filtermaterials im allgemeinen durch einen Staub-
sauger abgesaugt, der dabei periodisch das die Mantelfliche
der Trommel bildende Filtermaterial iiberstreicht.

Um eine ausreichende Reinigung des Filtermaterials zu
erreichen, sind fiir die Absaugung des Schmutzes bei derar-
tigen Filtern relativ starke Unterdriicke an der Diise des
Staubsaugers erforderlich. Sollen ein starkes Einziehen des
Filtermaterials in die Diisenoffnung und damit eine Falten-
bildung in dem und vorzeitige Beschddigung des Filtermate-
rials vermieden werden, so muss dieses unter erheblicher
Spannung auf dem Stiitzmantel der Trommel aufliegen. Wei-
terhin ist es aus diesem Grund erforderlich, das Filtermateri-
al von Zeit zu Zeit nachzuspannen.
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Bei bisherigen Filtern dieser Art ist im allgemeinen an
beiden Enden des Filtermaterials iiber eine gewisse Linge in
Umfangsrichtung ein elastisches Material eingesetzt, an das
sich als Halte- und Spannvorrichtung beispielsweise ein
durch Osen gefiihrtes Seil oder ein Reissverschluss anschlies-
sen. Mit diesen bekannten Konstruktionen ist ein gleichmés-
siges Spannen des Filtermaterials iiber die ganze Mantel-
héhe der Filtertrommel relativ schwierig; dariiber hinaus ist
dabei — wenn sich das Filtermaterial im Laufe der Zeit iiber
seine Elastizitdtsgrenze hinans gedehnt hat — ein mehrmali-
ges Nachspannen kaum moglich. '

Aufgabe der Erfindung ist es daher, das Auf- und Nach-
spannen des Filtermaterials bei Filtern der genannten Art zu
verbessern und vor allem auch noch ein Nachspannen zu er-
mdglichen, wenn das Filtermaterial nach lingerem Ge-
brauch infolge Uberdehnung seine Elastizitit weitgehend
verloren hat und linger geworden ist. Die Losung dieser
Aufgabe erfolgt mit den in Anspruch 1 beanspruchten
Merkmalen.

Die iiber die Mantelhohe der Filtertrommel starre Wik-
kelrolle erméglicht dabei auf einfach Weise, dass die Span-
nung des Filtermaterials iiber diese ganze Hohe gleichméssig
ist. Weiterhin erlaubt eine nach Bruchteilen einer Um-
drehung der Rolle — beispielsweise durch ein Klinkenrad und
eine darin einrastende Klinke — mégliche Fixierung ein
schrittweises, dosiertes Spannen des Filtermaterials. Da die
Wickelrolle weiterhin an sich jede beliebige Linge an iiber-
schiissigem Filtermaterial aufnehmen kann, ist auch bei
iiberdehntem Filtermaterial eine ausreichende Nachspann-
moglichkeit gewéhrleistet.

Die mit der Spannvorrichtung erreichte, iiber die ganze
Mantelhéhe gleichmaéssige Spannwirkung der Wickelrolle
kann —im Gegensatz zu den mit unterschiedlicher Stirke
iiber eine Hohe spannbaren bisherigen K onstruktionen — zu
Schwierigkeiten fithren bei Filtermaterialien, die iiber die
Mantelhohe des Filters aus mehreren Bahnen zusammenge-
setzt, beispielsweise ldngs des Umfangs gendht oder geklebt,
sind; denn durch eine Bearbeitung verzieht sich die Bahn im
allgemeinen und/oder es entstehen dariiber hinaus Bereiche,
deren Dicke von derjenigen der ungest6rten Bahn so ver-
schieden sind, dass ein gleichméssiges Aufwickeln kaum
noch moglich ist. Diesen durch die iiber die Mantelhohe
starre Wickelrolle hervorgerufenen Schwierigkeiten kann
nach einem weiteren Gedanken der Erfindung Rechnung ge-
tragen werden, wenn die Filtertrommel aus mindestens zwei,
in Achsrichtung hintereinanderliegenden Grundeinheiten

" aufgebaut ist, denen als Modul die Breite einer in dieser
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Richtung nicht zusammengesetzten Bahn des Filtermaterials
zugrundeliegt, wenn ferner die Rinder der einzelnen Bahnen
in Umfangsrichtung tiber einen Dichtring gespannt sind,
und wenn schliesslich die einzelnen Bahnen des Filtermateri-
als durch eigene, voneinander getrennte Spannvorrichtungen
gespannt sind. Die Breite der Grundeinheit richtet sich dabei
beispielsweise nach der auf dem Markt erhéltlichen Web-
breite von Filtergeweben oder nach der Plattenbreite von
beispielsweise als Filtermaterial verwendeten Schaumstoffen.

Weitere konstruktive Einzelheiten des Filters sind zusétz-
lich in den abhéngigen Anspriichen niedergelegt; die Merk-
male dieser abhdngigen Anspriiche dienen vor allem dazu,
Herstellung und Montage des neuen Filters moglichst zu
vereinfachen.

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels im Zusammenhang mit der Zeichnung néher
erldutert:

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht des Trommelfilters, einge-
baut in eine nicht weiter dargestellte Filterkammer eines Ab-

- luftsystems, beispielsweise eines Textilbetriebs;

Fig. 2 ist ein Schnitt II-1I von Fig. 1;



Fig. 3 gibt einen Ausschnitt A aus Fig. 1 in grosserem
Massstab wieder;

Fig. 4 und 5 sind Schnitte IV-TV bzw. V-V von Fig. 3;

Fig. 6 ist, ebenfalls vergrossert, ein Ausschnitt B von
Fig. 1, wihrend

Fig. 7 und 8 die Schnitte VII-VII bzw. VIII-VIII darstel-
len.

In bekannter Weise ist in einer Seitenwand einer Filter-
kammer 1 (Fig. 1) ein Anschlussring 2 aus Blech fest veran-
kert. Am Ring 2 ist von rechts her eine nichtdargestellte
Saugleitung 3 befestigt; in der Leitung 3 fliessen mit Hilfe ei-
ner Filtertrommel 6 gereinigte Gase einer weiteren Verwen-
dung zu.

In der Kammer 1 ist der Ring 2 iiber Flansche 5 und 11
an die drehbare Filtertrommel 6 angeschlossen, wobei der
auf der Trommel 6 sitzende Flansch 11 als Versteifungs-
flansch fiir einen Ring 9 dient, dessen Funktion spiter be-
schrieben wird. Zwischen dem feststehenden Mauerring 2
und der sich drehenden Trommel 6 erfolgt die Abdichtung
mittels eines elastischen Dichtelements 13, welches auf dem
Mauerring 2 befestigt ist und durch seine Eigenelastizitit an-
gepresst auf dem Flansch 11 des Rings 9 gleitet.

Die Filtertrommel 6 ist mit einzelnen Bahnen 7 eines Fil-
termaterials bespannt, das beispielsweise aus Textilgewebe
oder aus einem Schaumstoff besteht, der durch eine textile
Gewebearmierung gestiitzt ist; sie ist in Modulbauweise aus
einzelnen gleichartigen Grundeinheiten 14 zusammengesetzt.
Als Modulmass dient dabei die Breite einer Bahn 7 des Fil-
termaterials, die ohne Zusammenkleben oder -nédhen - auf-
grund beispielsweise der Webbreite eines Textilmaterials —
gegeben ist. Auf der Basis dieses Masses besteht die Grund-
einheit 14 aus einem luftdurchldssigen Stiitzmantel 8, der im
gezeigten Beispiel ein Drahtgitter ist, jedoch beispielsweise
auch ein Sieb oder ein Lochblech sein kann. Der Siitzmantel
8 ist in seiner Breite an die Bahn 7 angepasst und auf beiden
Seiten mit Tragringen 10 verbunden, die durch Streben 12
(Fig. 2) versteift sind.

Auf dem dusseren Umfang der Tragringe 10 (Fig. 6-8)
ist unter Zwischenlegen eines Abstandsstreifens 15 der be-
reits erwéhnte Ring 9 durch iiber den Umfang verteilte
Schraubenbolzen aufgeschraubt; der Ring 9 dient als seitli-
che Abdichtung zwischen den einzelnen Bahnen 7 des Filter-
materials der in Achsrichtung der Trommel hintereinander
angeordneten Grundeinheiten 14. Mit Hilfe des Streifens 15,
dessen Dicke mindestens anndhernd der Dicke des fiir den
Aufbau des Stiitzmantels § verwendeten Drahtes entspricht,
entstehen zwischen den Ringen 9 und 10 in Umfangsrich-
tung verlaufende Schlitze, in die beim Aufbau der Filter-
trommel die Stiitzméntel 8 eingeschoben werden; die end-
stdndigen, aus den Ringen 9 und 10 gebildeten Tragelemente
nehmen dabei einseitig einen Stiitzmantel 8 auf, wihrend die
zwei Grundeinheiten 14 miteinander verbindenden Zwi-
schenelemente 9, 10 beidseitig je einen Stiitzmantel 8 tragen.

Uber die Streben 12 sind die einzelnen Tragringe 10 in
Achsrichtung der Trommel 6 hintereinanderliegend auf ei-
nem die ganze Filterlinge durchsetzenden Zentralrohr 16 be-
festigt, welches an seinen beiden Enden drehbar gelagert ist;
das eine Lager ist dabei iiber eine Stiitze 17 auf dem Boden
der Kammer 1 abgestiitzt, wihrend das andere auf einem,
den Mauerring 2 horizontal durchsetzenden Triger 18 mon-
tiert ist. Der Antrieb der Trommel 6 erfolgt durch einen am
Boden des Rings 2 befestigten Elektromotor 19, der ein Rad
20 antreibt, das in dem dusseren rechten Tragring (Fig. 1)
abrollt und die Trommel 6 infolge der Reibung in Drehung
versetzt.,
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Abstand sichergestellt wird. In dem auf diese Weise entstan.
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Die Reinigung des Filtermaterials erfolgt mit Hilfe einer
nur skizzenhaft angedeuteten Absaugeinrichtung 21, die,
von einem nichtdargestellten Antrieb bewegt, die drehende
Trommel 6 lings einer Mantellinie — in einer Fithrungs-
schiene 22 aufgehingt — iiberstreicht.

Bei dem gezeigten Beispiel ist jede Grundeinheit 14 mit
einer eigenen Spann- und Aufwickelvorrichtung 25 versehen,
die im Stiitzmantel 8 angeordnet ist. Selbstverstindlich ist es
auch méglich, alle oder mehrere Grundeinheiten mit einer
gemeinsamen Spannvorrichtung auszuriisten.

Die Spannvorrichtung 25 ist in einem im Stiitzmantel 8
versenkten Gehiuse 26 (Fig. 3 bis 5) untergebracht, das an
beiden Seiten an je einer Tragelemente-Konstruktion 9, 10
moglichst weitgehend luftdicht befestigt ist, wobei die Ringe
9 und 10 im Bereich des Gehduses 26 ausgenommen und in
ihrer Breite auf diejenige des Abstandsstreifens 15 reduziert
sind. In Umfangsrichtung des Stiitzmantels 8 geht das Ge-
héuse 26 an beiden Seiten in Auflageleisten 27 fiir den lings
einer Mantellinie offenen Stiitzmante] 8 iiber; auf die Auf-
lageleisten 27 sind Abdeckleisten 28 geschraubt, wobei die
dafiir verwendeten Schrauben 29 nichtgezeigte Distanzhiil-
sen tragen, durch die zwischen beiden Leisten 27 und 28 ein

denen Schlitz zwischen den Leisten 27 und 28 wird, dhnlich
wie zwischen die Ringe 9 und 10, der Stiitzmantel 8 bei sei-
ner Montage eingeschoben. Die Schlitzbreite entspricht da-
her mindestens in etwa ebenfalls der Drahtbreite des zur
Herstellung des Stiitzmantels 8 benutzten Drahtgitters.

Dariiber hinaus sind die Abdeckleisten 28 gegen das Ge-
hiuse 26 mit relativ grossen Kriimmungsradien abgewinkelt,
damit das Filtermaterial in die Spannvorrichtung 25 ein-
laufen kann, ohne iiber scharfe Kanten gefithrt zu werden
und dadurch zu verschleissen.

Ein Ende des Filtermaterials ist als Schlaufe ausgebildet,
in die ein moglichst biegesteifes Rohr 30 eingeschoben wird.
Dieses ist im Gehduse 26 gelagert und durch zwei Halteplat-
ten 31 gehalten, die an beiden axialen Seitenwénden jedes
Gehiuses 26 mit Abstand zu einer der Leisten 28 ange-
schweisst sind; der Abstand ist dabei so bemessen, dass die
Filterbahn 7 ungehindert durch den entstehenden Schlitz
hindurchtreten kann, das Rohr 30 jedoch zuriickgehalten
wird. Das biegesteife Rohr 30 bildet das eine Widerlager fiir
das Spannen des in Fig. 5 angedeuteten Filtermaterials.

Das andere Ende der Filterbahn 7 ist, beispielsweise mit
Hilfe eines Velcro-Bandes, auf einer Wickelrolle 32 befestigt,
die in den axialen Seitenwinden des Gehduses 26 drehbar
gelagert ist. An einem Ende trégt die Rolle 32 ein Klinken-
rad 33, in das eine im Geh&use 26 ebenfalls drehbar gelagerte
Klinke 34 16sbar einrastet, wodurch die Wickelrolle beim
Spannen der Filterbahn 7 jeweils nach einem Bruchteil einer
Umdrehung fixiert werden kann.

Uber den Umfang verteilt sind in jeder Rolle 32 an jhren
dem Klinkenrad gegeniiberliegenden Enden Einsteckoffnun-
gen 35 fiir das Einsetzen eines nichtgezeigten Spannhebels
vorgesehen, mit dessen Hilfe die Rolle 32 gedreht und die
Filterbahn 7 gespannt wird, wobei die Spannung in der
Zahnteilung des Klinkenrades 33 entsprechenden Teilschrit-
ten relativ fein dosiert eingestellt und vergrdssert werden
kann.

Da die Wickelrolle 32 relativ viel Material der Filterbahn
7 aufnehmen kann, ist durch weiteres Aufwickeln von Bahn-
linge ein praktisch unbeschrianktes Nachspannen der Bahn 7
nach iiberelastischen Dehnungen des Materials jederzeit
moglich.
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