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gilnovad (9), A/D prevodnik (10), pamat
(11) a obvod pre &islicové riadenie vykonu
(12), vystyp ktorého je spojeny s riadia~-
cou elektrodou (14) bvezkontaktnéhqg spina-
cieho prvku (13), vikonové elektrody kto-
rého sU gpojené 8 kontakimi (1) dotykajd-
cimi sa Zihaného kovového vodida (2§,
tvoriaceho sPudku opdsani vo vodiacich
ryhdch na obvode otodného keramického
valea (5), nasadeného na jadre (4) trans-
formdtora, kdg vstup vzorkovania vzorko-
vacleho zosilnovada (9), spuSfania prevo-
du A/D prevodnika (10) a nastavenia obvo-
du pre éislicové. riadenie vykonu (12) sd
spojené so signdlovymi vystupmi riadiace-
ho gbvodu (7) kde zdroj a stabilizdtor
napatia (16) md vystup (17) pre napdjanie
vzorkovacieho zosilnovada (9? a A/D pre-~
vodnika (10) & vystup (18) pre napdjanie
.8islicovych IQ.
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Vyndlez rieSi zapojenie pre nastavenie teploty Zihanych kovovych vodidov.

VyuZitie zndmych principov pri reguldeii teploty Zihanych kovovych vodiSov odvo-
denych od rychlosti posunu Zihaného vodiSa cez upraveny signdl tachogenerdtora, ako aj
iné zndme principy nie je moiné vyuZit pri reguldcii teploty prebiehajiiceho vodila v
sluBke uzatvorenej bezkontaktnym spinacim prvkom predovSetkym z toho ddvodu, ¥e ¥Tha-
nie prebieha v skratovanej sluSke, nachddzajicej sa v mieste maximflneho pridového
a tepelného zata¥enia, t.j. priamo na obvode otodného keramického valca, nachddzaji~
ceho sa na jadre transformdtors, kde napatie indukované v uzatvorenej sludke tvoria-
cej zdvit nakrdiko spbsobuje znadné skreslenie spracovatelného signdlu, odstrénenie
vplyvu skreslenia ktorého vyZaduje zloZité a ndkladné kompenzadné obvody, pridom sta-
bilizdcia konednej teploty v medziach normou povolenej odchylky je zndmymi spdsobmi
prakticky nemo¥nd, nakolko v pripade ndhleho zastavenia navijacieho zariadenia, alebo
pretrhnutia vodida by tento bol okamZite prepdleny v ddsledku nadmermého ndrastu te-
ploty v Useku vodiSa nachddzajdceho sa v sludke uzatvorenej bezkontaktnfm spinacim
prvkom.

VyS8ie uvedené nedostatky si odstrdnend zapojenim pre nastavenie teploty Ziha-
nych kovovych vodiSov podla vyndlezu, ktorého podstatou je také usporiadanie jeho
funkénych dasti, Ze opticky snimad so svetlovodom je zapojeny na vstup pyroelektric~
kého menida, na vystupe ktorého sd zapojené v sérii; zosilnova$, vzorkovaci zosiliio-
vad, A/D prevodmfk, pamat' a obvod pre &islicové riadenle vykonu, vystup ktorého je
spojeny s riadiacou elektrddou bezkontaktného spinacieho prvku, vikonové elektrddy
ktorého s spojené s kontaktmi dotykajdcimi sa Zihaného kovového vodida, tvoriaceho
sPudku opdsand vo vodimcich ryhdch na obvode oto¥ného keramického valca nasadendho
na jadre transformitora, kde vstup vzorkovania vzorkovacicho zosilnovada, spiStania
prevodu A/D prevodnika a nastavenia obvodu pre Sislicové riadenie vykomu sd spojené
so signdlovymi vystupmi riadiaceho obvodu, kde zdroj a stabilizdtor napatis md vystup
pre napdjanie 8islicovych IQ.

U8inok zapojenia spodiva v tom, ¥e nezdvisle od rychlosti prebiehajiceho kovo-
vého vodila nastavuje jeho koneénd teplotu, pridom v pripade jeho pretrhnutia, alebo
zastavenia navijacicho zariadenia rozpoji prddovy okruh sludky a zabrdni tak prepile-
niu Zihaného vodifa nadmernym teplom.

Na pripojenom obrédzku je zndzorneny priklad vytvorenia zapojenia pre nastavenie
teploty Zihanych kovovych vodiSov, kde: opticky snimad 15 so svetlovodom 3 je zapojeny
na vstup pyroelektrického menifa 6, na vystupe kiorého si zapojené v sériiy zosilno-
vad 8, vzorkovaci zosilnova& 9, A/D prevodnik 10, pamatf 11 a obvod pre islicové ria-
denie vikomu 12 vystup ktorého je spojeny s riadiacou elektrodou 14 bezkontaktného
spinacieho prvku 13 vykonové elektrody ktorého s spojené s kontaktmi 1 dotykajicimi
sa Zihaného kovového vodiSa 2, tvoriaceho sludku opdsani vo vodiacich ryhdch na obvo-
de otofného keramického valca 5 nasadeného na jadre 4 transformdtora, kde vstup vzor-
kovania vzorkovacieho zosilnovada 2 spidfenia A/D prevodnika 10 = nastavenia obvodu
pre &islicové riadenie vykonu 12 si spojené so signdlovymi vystupmi riadiaceho obvodu
1, kde zdroj a stabilizdtor napatia 16 m& vystup 17 pre napdjanie vaorkovacicho zo-
silnovada 9 a A/D prevodnika 10 a vystup 18 pre napdjanie &islicovyich IQ.

Ginnost zapojenia spoiva v tom, Ze infrafervené Ziarenie vysielané zahriatym
vodiom 2 je snimané optickou sistavou 15 a svetlovodom 3 privddzané na vstup pyro~
elektrického menida 6, vystupny signdl kitorého je zosilneny zosilnovadom 8 a privdd-
zany na vstup vzorkovacieho zosilnovada 9 po aktivdeii vstupu vzorkovania ktorého
signdlom z riadiaceho obvodu 7 je prevedené vzorkovanie vystupného napatia zosilhova-
%a 8, ktoré je privedené na vstup A/D prevodnika 10, aktivdciou vstupu spiStania pre-
vodu ktorého vystupom riadiaceho obvodu 7 je prevedeny prevod vstupujliceho analdogové-
ho signdlu na bindrnu &iselnd kombindeiu na jeho vystupe, ktorou je adresovand pamat
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11, prevddzajica vstupnd bindrmu Efselndi kombindciu nastavujicu privedenim gigndiu

z riadiaceho obvodu 7 na vstup nastavenia predvolby obvodu pre Eislicové riadenie vj-
konu 12 vystupny vykon skratovanej sPudky ¥{haného vodida 2 Zasovym intervalom otvore~
nia bezkontakitného spinacieho prvku 13.

PREDMET VYINLKLEZGU

Zapojenie pre nastavenie teploty Zihanfch kovovfch vodidov, vyznadujtice sa t¥m,
Ze opticky snima /15/ so svetlovodom /3/ je zapojeny na vatup pyroelektrického menida
/6/, na vystupe ktorého si zapojené v sérii zosilnovad /8/, vzorkovaci zosilhovad 79/,
A/D prevodnik /10/, pamat /11/ a obvod pre 3islicové riadenie vykonu /12/, vystup
ktorého je spojeny s riadiacou elektrodou /14/ bezkontaktného spinacieho prvku /13/,
vikonové elektrody ktorého si spojené s kontaktmi /1/ a vystupy riadiaceho obvodu /7/
8 spojené so vstupom vzorkovania vzorkovacieho zosilfovada /9/, spiftania prevodu
A/D prevodnika /10/ a nastavenia a obvodu pre &islicové riadenie vykonu /12/, kde jed-
notlivé funkéné Sasti sd zapojené na zdroj a stabilizdtor /16/ s vystupem /17/ napatia
pre napdjanie vzorkovacisho zosilnovada /9/ a A/D prevodnika /10/, ako aj vystupom
/18/ stabilizovaného napatia pre napdjanie $islicovych IQ.
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