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(54) Rostovy chladi¢ slinku

(57) Podstata feSeni spociva v tom, Ze nosic
ro§tnic mé mezi vyztuzovacimi Zebry roziifeny
otvor, kterym lze ze spodni komory vysunout
vadnou roStnici, aniz by bylo nutno vstupovat
do horni komory, které je rozpélené od chlaze-
ného slinku a pomalu se vychlazuje. Je zde uve-
den téZ zpisob, jak postupovat, aby se vymeéni-
la rostnice z riiznych mist uloZeni na rostu.
Timto FeSenim se zkracuje doba mezi zjiSt&€nim
zdvady a pocatkem montéZe, jsou zmenseny
ztraty vzniklé odstavenim celé pecni linky, jsou
zlepSeny pracovni podminky a bezpe¢nost pra-
ce.
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Vynélez se tykd roStového chladice slinkuy,
zejména jeho nosi¢lt rodtnic s vyztuZovacimi
Zebry.

Doposud tyto nosi¢e ro§tnic maji mezi vy-

ztuZovacimi Zebry otvory viechny stejné veliké
a roStnice jimi nelze provléci zespodu z horni
komory do spodni komory chladic¢e. To ma za
nésledek, 7e p¥i vyméné vadné rostnice je nut-
no nejprve odstavit celou pecni linku, zastavit
rotacni pec, vyprazdnit a vychladit rostovy
chladi¢, hlavné jeho horni komoru, aby bylo
mozno do ni vstoupit. Horni komora je totiZ
siln&wozpélena chlazenym slinkem, stény salaji
teplo a jeji ochlazeni trva delsi dobu. Pak opra-
vaF ve spodni komofe odSroubuje tfmen, kte-
rym je roStnice pfipevnéna k nosi¢i rostnic
a celou ji uvolni. Potom se musi vadna roStnice
v horni komore vymeénit za novou a ta se musi

zas ve.spodni komofFe pFipevnit tfmenem, k no-

si¢i roStnic. ProtoZe ochlazovéni horni komory
je pomalé, doba od zjist&ni zavady aZ k moz-
nosti vstupu do horni komory a do zadatku

montéaZe je pfili§ dlouhd a tim vznikaji zna¢né -

ztraty na energii, vyrob& slinky, nevyhodné je
ochlazovani vyzdivky jak v rotaéni peci, tak
i v chladiéi. Prace v horni komote je obtizna
a velmi naméhava.

Uvedené nedostatky odstraituje rostovy
chladi¢ slinku podle vynalezu, ktery ma v nosici
ro§tnic mezi vyztuZnymi Zebry jeden otvor Sir-
§i, umozZziiujici protaZeni vadné ro$tnice zespo-
du z horni komory do spodni komory. Tim je
mozno provadét vyménu vadnych ro$tnic jen
ze spodni komory, kterou prochazi chladici
vzduch, jiz po vychlazeni rostu. U pevnych
i pohyblivych Fad rostnic je jeden otvor v nosi-
& roftnic mezi vyztuzovacimi Zebry roziifeny,
tim Ze jeho vyztuzovaci Zebra jsou posunuta do
stran a/nebo je mezi dvéma otvory vyztuZovaci
Zebro vypusténo.

Timto rozSifenym otvorem je moZno zespo-
du provléci vadnou rostnici z horni komory do
spodni komory a na jeji misto zasunout ro§tnici
novou, bez ¢ekani na vychlazeni horni komory.
Vyrazné se tim zkracuje celkova doba odstave-
ni vyrobni linky, zmensi se tim ztraty vznikajici
na energii i vyrobé slinku, zmensuje se pocet
potfebnych pracovnich sil, je zde zlepSeni pra-
covnich podminek a zvySeni bezpe€nosti prace.

Toto feSeni bude blize vysvétleno pomoci
vyobrazeni kde obr. 1 pFedstavuje rozsiteny ot-
vor mezi vyztuZovacimi Zebry nosife roStnic
posunutim vyztuZovacich Zeber do stran, obr.
2 znazorfiuje toto roz§ifeni otvoru mezi vyztu-
Zovacimi Zebry vynechanim vyztuZovaciho Ze-
bra mezi dvéma témito otvory a posunutim
vyztuzovactho Zebra mezi dvéma té€mito otvo-
ry a posunutim vyztuZovacich Zeber do stran,
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obr. 3 ukazuje vyménu vadné rostnice nachéize-
jici se pfimo nad roziifenym otvorem mezi
vyztuZovacimi Zebry, a obr. 4 zndzornuje vy-
ménu ro§tnice, ktera leZi mimo rozsifeny otvor.

Nosi¢ 1 roStnic ma vyztuZovaci Zebra 2 a
mezi nimi otvory 3, z nichZ otvor 4 je 3irsi pro
protaZeni roStnice 6 zespodu z horni komory
do spodni komory, bez potfeby vstupovéni do
horké horni komory chladi¢e slinku. Rozsifeny
otvor 4 je vytvofen posunutymi postrannimi
vyztuZovacimi Zebry 5 do stran a/nebo vyne-
chanim vyztuZovactho Zebra 2 mezi dvéma ot-
vory 3. ,

Pri vymé&né vadné rostnice podle tohoto fe-

$eni se odstavi celd linka, vychladi a vyveze se
viechen chlazeny slinek z horni komory chiadi-
¢e a provede se vychlazeni spodni komory
a rostové plochy, coz je snadno proveditelné.
Pred zapodetim montaZe se vozik, nesouci no-
si¢e 1 ro3tnic, postavi asi do stfedni polohy
zdvihu,
'V pfipad€, Ze vymé&iovani ro3tnice 6 je na
nosic¢i 1 ro$tnic pfimo nad rozsifenym otvorem
4, uvoln{ se u vymé&iiované ro¥tnice 6 tfmen 7,
rostnice 6 se vysune do polohy 8 dopfedu a apl-
né&. se ‘uvolni. Pak se tato roStnice 6 sklopi do
polohy 9 nahoru a prostréi se rozsifenym otvo-
rem 4 v nosi¢i 1 ro$tnic z horni komory do
spodni komory. MontdZ nové ro¥tnice 6 se pro-
vadi v obraceném pofadi.

V pfipadg, Ze vyméfiovana roStnice 6 je mi-
mo roziifeny otvor 4, postupuje se nasledovné:
U vyménované ro§tnice 6 a u ro$tnice, umisténé
nad roz3ifenym otvorem 4 se uvolni tfmeny 7 a
vysunutim vyménované rostnice 6 do polohy 8
dopfedu se provede jeji piné uvolnéni. Rostnice
6 nad roz§ifenym otvorem 4 se vysune do polo-
hv 10 dopieduy, tak daleko, aby se vytvoril do-
statecné velky prostor pro pfesunuti vyméfio-
vané rostnice 6 nad rozsifeny otvor 4. Nad nim
se sklopi do polohy 9 nahoru a prostréi se roz-
§ifenym otvorem 4 v nosiéi 1 ro$tnic z horni
komory do spodni komory. MontaZ se provadi
v obriceném pofadi.

Je-li vadna roStnice 6 vice vzdalena od rozsi-
Feného otvoru 4, je§té pFes jednu roStnicl, tato
se vysune do polohy 10 vice dopfedu, jako rost-
nice 6 nad roz§ifenym otvorem 4 a vyméfova-
nd rostnice se pak miZe pFesunout nad roziire-
ny otvor 4.

Hlavni vyhoda tohoto FeSeni s rozsifenym -
otvorem je ve zkraceni doby mezi zjisténim z4-
vady a pocatkem provadéni opravy, nemusi se
¢ekat na vychladnuti horni komory chladice, ve
zmenSeni celkovych ztrat energie a ve vyrobg
slinky, je zde zmen3end potfeba pracovnich sil,
zlep3en{ pracovnich podminek a zv¥y3eni bez-
peénostl pracs.

PREDMET VYNALEZU

RoStovy chladi¢ siinku, s pevnymi { pohybli-
vimi fadami rodtnic 5 nosi¢t rodtnic s vyztuZo-
vacimi Zebry, s deskevymi ro$tnicemi s upevito-

vacim irmenem, vyznaceny dm, Ze u pevnych
nyblivich Fad roftnic md nejméné jeden ot-
‘45 v nosi€i (1) rodinic mezr vyziuZovacimi
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zebry (2) postranni vyztuZovaci Zebra (5) posu- k& rozsifeny otvor (4) pro proviékéni ro¥tnic
nuté do stran a/nebo je mezi sousednimi otvory (6) zespodu z horni komory do spodni komory.

(3) vyztuZovaci Zebro (2) vypust&no, &imZ vzni-

2 vykresy
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