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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 基 体 の 表 面 に 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ を 付 着 す る 方 法 で あ っ て 、
（ ａ ） 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 の 箔 を 基 体 表 面 に 取 り 付 け 、 次 い で
（ ｂ ） 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 が 基 体 に 接 着 す る よ う に 箔 を 基 体 表 面 に 溶 着 さ せ る
工 程 を 含 ん で な り 、 上 記 箔 を 、 除 去 可 能 な 支 持 シ ー ト 上 に 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 を 付 着 さ
せ て 箔 を 形 成 し た 後 除 去 可 能 な 支 持 シ ー ト か ら 箔 を 分 離 す る こ と に よ っ て 作 成 す る 、 方 法
。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 除 去 可 能 な 支 持 シ ー ト 上 に 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 を 熱 溶 射 し て 箔 を 形
成 し た 後 除 去 可 能 な 支 持 シ ー ト か ら 箔 を 分 離 す る こ と に よ っ て 箔 を 作 成 す る 、 請 求 項 １ 記
載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 熱 溶 射 を 、 真 空 プ ラ ズ マ 蒸 着 、 高 速 酸 素 燃 料 お よ び 空 気 プ ラ ズ マ 溶 射
よ り 成 る 群 の 中 か ら 選 択 さ れ る 技 術 に よ っ て 実 施 す る 、 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 ろ う 付 け ま た は 溶 接 技 術 に よ っ て 箔 を 基 体 表 面 に 溶 着 さ せ る 、 請 求 項
１ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 ろ う 付 け 技 術 を 真 空 中 で 実 施 す る 、 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 ろ う 付 け 用 組 成 物 の ス ラ リ ー を 箔 の 表 面 に 付 着 し 、 ろ う 付 け 用 組 成 物
が 基 体 表 面 と 接 触 す る よ う に 箔 を 基 体 表 面 に 取 り 付 け 、 次 い で ろ う 付 け 用 組 成 物 を 適 切 な
ろ う 付 け 温 度 に 暴 露 す る こ と に よ っ て 、 ろ う 付 け 技 術 を 実 施 す る 、 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 ろ う 付 け 用 組 成 物 の ス ラ リ ー を 基 体 表 面 に 付 着 し 、 次 に 箔 が ろ う 付 け
用 組 成 物 と 接 触 す る よ う に 箔 を 基 体 表 面 に 取 り 付 け 、 次 い で ろ う 付 け 用 組 成 物 を 適 切 な ろ
う 付 け 温 度 に 暴 露 す る こ と に よ っ て 、 ろ う 付 け 技 術 を 実 施 す る 、 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。



　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 （ Ｉ ） ろ う 付 け 合 金 材 料 の 層 を 除 去 可 能 な 支 持 シ ー ト に 付 着 し 、
（ II） ろ う 付 け 合 金 材 料 の 層 の 上 に 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 を 熱 溶 射 し て ろ う 付 け 合 金 と 摩
耗 コ ー テ ィ ン グ 箔 の 二 層 を 形 成 し 、
（ III） 除 去 可 能 な 支 持 シ ー ト か ら 二 層 を 分 離 し 、
（ IV） ろ う 付 け 合 金 材 料 が 基 体 表 面 に 接 触 す る よ う に 二 層 を 基 体 表 面 に 取 り 付 け 、 次 い で
（ Ｖ ） ろ う 付 け 用 組 成 物 を 適 切 な ろ う 付 け 温 度 に 暴 露 す る 工 程 か ら な る 技 術 に よ っ て 箔 を
基 体 表 面 に 溶 着 さ せ る 、 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 箔 を グ リ ー ン ろ う 付 け テ ー プ に よ り 基 体 表 面 に 取 り
付 け 、 次 い で グ リ ー ン ろ う 付 け テ ー プ を 適 切 な ろ う 付 け 温 度 に 暴 露 す る こ と に よ っ て 、 ろ
う 付 け 技 術 を 実 施 す る 、 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 を 、 炭 化 ク ロ ム 、 炭 化 バ ナ ジ ウ ム 、 炭 化 ニ オ
ブ 、 炭 化 タ ン タ ル 、 炭 化 ハ フ ニ ウ ム 、 炭 化 ジ ル コ ニ ウ ム 、 炭 化 マ ン ガ ン 、 炭 化 鉄 、 炭 化 ニ
ッ ケ ル 、 炭 化 コ バ ル ト 、 炭 化 ケ イ 素 、 炭 化 タ ン グ ス テ ン 、 炭 化 モ リ ブ デ ン 、 炭 化 チ タ ン 、
炭 化 ホ ウ 素 、 コ バ ル ト － モ リ ブ デ ン － ク ロ ム － ケ イ 素 、 お よ び こ れ ら の 組 合 せ よ り 成 る 群
の 中 か ら 選 択 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 箔 の 厚 さ が 約 ２ ５ ～ 約 １ ３ ０ ０ ミ ク ロ ン の 範 囲 で あ る 、 請 求 項 １ 記
載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 金 属 を 基 材 と す る 基 体 が 超 合 金 で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 超 合 金 が ニ ッ ケ ル を 基 材 と す る 、 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 基 体 上 に 付 着 さ れ た 摩 耗 ま た は 損 傷 を 受 け た 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ を 修
復 す る 方 法 で あ っ て 、
（ ｉ ） 基 体 上 の 選 定 し た 領 域 か ら 摩 耗 ま た は 損 傷 し た 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ を 除 去 し 、
（ ii） 除 去 可 能 な 支 持 シ ー ト 上 で 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 の 箔 を 形 成 す る こ と に よ っ て 支 持
シ ー ト 上 に 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 の 箔 を 作 成 し 、
（ iii） 支 持 シ ー ト か ら 箔 を 分 離 し 、
（ iv） 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 の 箔 を 基 体 表 面 に 取 り 付 け て 選 定 し た 領 域 を 覆 い 、 次 い で
（ ｖ ） 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 が 基 体 上 の 選 定 し た 領 域 に 接 着 す る よ う に 箔 を 基 体 に 溶 着 さ
せ る
工 程 を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 可 搬 式 加 熱 装 置 に よ り ろ う 付 け 技 術 を 実 施 す る 、 請 求 項 １ ６ 記 載 の
方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 超 合 金 の 表 面 上 に 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ を 付 着 す る 方 法 で あ っ て 、
（ Ｉ ） 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 の 粉 末 を 除 去 可 能 な 支 持 シ ー ト 上 に 熱 溶 射 し て 支 持 シ ー ト 上
に 箔 を 形 成 す る こ と に よ っ て 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 の 箔 を 作 成 し 、
（ II） 支 持 シ ー ト か ら 箔 を 分 離 し 、
（ III） 超 合 金 表 面 に 箔 を 取 り 付 け 、 次 い で
（ IV） 摩 耗 コ ー テ ィ ン グ 材 料 が 超 合 金 表 面 に 接 着 す る よ う に 超 合 金 表 面 に 箔 を ろ う 付 け す
る
工 程 を 含 ん で な る 方 法 。
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