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(54) OELFOERDEREINRICHTUNG

(57) Die Erfindung betrifft eine Olférdereinrichtung, die vorzugsweise fiir
Kiltemittelhubkolbenverdichter in halbhermaetischer Bauart anwendbar ist. Die Aufgabe der
Erfindung besteht darin, genau definierte Schmierélmengen dem Kolbenbolzenlager konzentriert
zuzufuhren. Die erfindungsgemaRe Losung beinhaltet die Verlangerung der Radialbohrung in der
Exzenterwelle durch ein Schmierrohr, welches in der unteren Totpunktiage des Kolbens auf das
Kolbenbolzenlager gerichtet ist und an seinem Ende eine Verjingung in Form einer Diise aufweist.
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Titel der Erfindung
01f6rdereinrichbung

Anwendungsgebiet der Exrfindung :

Die Erfindung betrifft eine Einriochtung zur Foérderung von
Schmiersl, insbesondesre im Triebwerk eines halbhermetischen
Kgltemittelhubkolbenverdichters aus der Kurbelwellenaxial-
bohrung an die Hubkolbeninnenseite und Zylinderlauffliche zur
Schmierung des Kolbenbolzenlagers und der Kolbenlaufbahne.

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Es sind Lésungen bekannt, bei denen duroh eine Léngsbohrung im
Pleuelschaft das Kolbenbolzenlager von einer Druckslpumpe

iiber eine Olbohrung in der Kurbelwelle durch Drucksdl versorgt
wird, Nachteilig ist der Fertigungsaufwand fiir die Lings-
bohrung im Pleuelschaft und die erfordsrliche Ulpumpe, auBer—
dem stért die Bohrung in der Druckzone des Kolbenbolzenlagers
die Ausbildung einer einheitlichen Druckfléche,
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Andere Lisungen sehen fligelartige Ansitze am unteren Pleusl-
auge vor, die in den Ulspiegel eintauchen und durch das auf-
spritzende 01 die zu schmierenden Fléchen benetzen. Nachteilig
sind hier die Spritzverluste, die je nach Olstand zu unter-
schiedlichen Eintauchtisfen und effektiven Schmisrmengen filhren,
Bei einer weiteren Ausfithrungsvariante wird erwartet, daB das
am Pleuellager austretende Ul beim Aufwirtshub gegen die
Kolbeninnenseite und Kolbenlaufbahn geschleudert wird. Nach-
teilig ist hierbei, da8 der Kolben am weitesten von der
Kurbelwelle entfernt und durch die Zylinderlauffléche am
meisten gegen schriges Bespritzen abgedeckt ist, Beim Abwirts-—
hub ist die Spritzrichtung am Kurbelzapfen gleichsinnig nach
unten geriohtet, d.h. die Kolbeninnenseite wird dabei nicht be-
natzt, Filr die bekannten Kolbenbolzenlagerungen, insbesondsre
bei den Schmierbedingungen im Kidltemittelverdichterbau, gibt

es keine technischen Lésungen, die zuverlissig lange Lauf-
leistungen absichern,

Das Ziel der Erfindung 3

Das Ziel der Erfindung ist es, definierte Schmierdlmengen in
einer %echnisch giinstigen Weise dem Kolbenbolzenlager des Hub-
kolbenyerdichters zuzuftihren, um den VerschleiB zu verringern
und dadurch die Betriebslaufzeiten und Betriebssioherheit zu
erhShen,

Das Wesen der Erfindung : :
Die erfindungsgemsiBe Aufgabe besteht darin, die den bekannten
Ausfithrungen anhaftenden Mgngel zu mindern und durch in
kiirzester Entfernung zum Kolbenbolzenlager in der Kurbelwelle
angebrachten Austrittséffnungen durch die Zentrifugal-
wirkung der Kurbelwelle, in das Kolbanbolzenlager eine mdig-
lichst groBe, jedoch begrenzbare Olmenge gezielt einzu~—
spritzen, um eine verbesserte Schmierung des Kolbenbolzen-
lagers von auBen zu erzielen, Die Stellung dsr Austritts-—
Offnung liegt dabeil entgegengesetzt zum HuBersten Exzenter—
radlenpunkt des Pleuellagers, so dald die normal vorhandsne
Schmierung durch abspritzendes U1 aus dem Pleuellager er-
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halten bleibt, Um die Fliehkraftwirkung zu vergrdifern und den
Abstand der Austrittsdffnung zum Kolbenbolzénlager ZU0 VO Tw
ringern, sind die Austrittsbohrungen durch diisenartig, der er—
forderlichen Durchsatzmenge angepaBte, im freien Strimungsquer-

schnitt verengte und in der gewlinschten Wirkrichtung angebrachte
Rohrstiicke, verléngert,

Ausfihrungsbeisgpiel s

Die Erfindung soll anhand eines Ausfilhrungsbeispieles nsdher er-
lgutert werden. | ‘

Die Zeichnungen zeigen 3

Fig. 1 s die Darstellung eines Hubkolbentrisbwerkes
' mit Exzenterwelle mit Schnitt durch das Ol-
versorguogssystem des Kolbenbolzenlagers

Fig, 2 3+ 2zeigt eins Seltenansicht des Triebwerkes
~ nach Fig. 1

Die erfindungsgemiBe Ulférdereinrichtung besteht, wie aus der

Darstellung nach Fig. 1 ersichtlich, im wesentlichen aus der
Radialbohrung 410 in der Exzenterwelle 7 und dem als Ver-
ldngerung derselben dienenden Rohr 11 mit seiner diisenartigen
Querschnittsverjingung 12, Das Rohr 411 ist wie die Radial-
bohrung 10 so angeordnet, daB die Wirkrichtung des Schmier~
$lstrahls auf das Kolbenbolzenlager 5 zeigt. Das Schmierdl
gelangt durch die Axialbohrung 9 in das Rohr 11, Die Dar-
stellung nach Fig, 2 zeigt dsutlich die Lage des Rohres 11
zur Stellung dss Kolbens 1 im unteren Totpunkt.

Durch die erfindungsgemiBe Losung wird der VerschleiB ver-
ringert sowie eine Erhfhung der Betriebslaufzeiten und Be-
triebssicherheit erreicht,
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Olfsrdereinrichtung, vorzugsweise fiir halbhermetische
Kdltemittelhubkolbenverdichter, die mit axialen und radialen
Schmierdlbohrungen in der Kurbel- oder Exzenterwelle ver-
sehen sind, ge kennzeiohnet daduroch, dad
an der Austrittsdffnung der Radialbohrung (10) dsr Exzenter-
welle (7) ein Rohr (11) mit seiner Léngsachse derart ange-
ordnet ist, daB es in der unteren Totpunktstellung des
Kolbens (1) auf das Kolbenbolzenlager (5) gerichtet ist, wo-
bei das Rohr (11) eine diisenartig ausgebildete, der be-
nﬁtigteh Schmierdlmenge angepalte Querschnittsverjiingung (12)
sufweist., | /
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