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CZ 16618 U1

Naboj se specialné upravenym povrchem

Oblast techniky

Technické feSeni spada do oblasti municni vyroby a tyka se kulovych naboji do ruénich palnych
zbrani. Naboj se sestiva z nabojnice a stiely se specialné upravenymi povrchy, které sniZuji hod-
noty ttecich sil pfi pohybu naboje v zasobniku a pfi navadéni do komory zbrané, déle pti pohybu
stiely v hlavni a pii extrakci vystfelené nabojnice.

Dosavadni stav techniky

Jsou znadmy néboje, které maji povrch oSetfen voskem nebo teflonovym lakem, pro zabezpedeni
bezproblémového pohybu v systému zbrané. Nevyhodou téchto feleni je, Ze nanesena kluzna
vrstva na povrchu nibojnic nebo stfel nema rovnomérnou tloustku a tim nejsou zarudeny stan-
dardni vlastnosti naboje, stanovené parametry a vzhled povrchu po celou dobu zaruky. Proménnd
tloustka povrchu déle zvySuje moZnost zanaSeni systému zbrang, hlavng, nabojové komory a
zésobniku, vlastnim pouZitym kluznym materidlem. Dal3i nevyhodou je, Ze oSetfeni povrchu
nabojnic a stiel lubrifikanimi prostfedky se provadi az jako posledni operace pfi vyrobé nabojii.
To vyZaduje samostatny technologicky postup a zvySuje se bezpe&nostni riziko pfi manipulaci s
nalaborovanym stfelivem. Dal$im zndmym feSenim jsou nabojnice nebo stfely z pokoveného
vstupniho materidlu s chemicky provedenou pasivaci povrchu kterd viak neni optimélni pro vy-
sokokadenéni automatické zbrané.

Podstata technického feSeni

Uvedené nevyhody feSi naboj sestivajici z nabojnice a stfely klasického provedeni s jadrem,
piipadng sestvajici se z nabojnice a homogenni stfely, specialné upravenym povrchem vrstvou
organickych lubrikanti a pasivatord, ktera jej souvisle pokryvé definovatelnym zpiisobem a je ke
kovovému povrchu vazana chemickymi vazbami, kdy vznikaji organokovové sloudeniny siry.
Tato vrstva kovovy povrch lubrifikuje, pasivuje a hydrofobizuje. Na rozdil od dosavadnich lu-
brikovanych povrchii zajiStuje silnd chemicka vazba rovnomérné pokryti povrchu, tenkou az
monomolekulatni a dile rovnomérnou vrstvu. Dal$i vyhodou je dlouhodobé zachovani barevného
vzhledu upraveného povrchu kovu. Upraveny povrch nereaguje s pouZitou prachovou naplni,
lubrifikace povrchu je trvald a nema vliv na barvu pouZitého kovu a jeho zmény, povrch se neda
otfit ani omyt. Lubrifikace je odolné vici pisobeni vyssich teplot (od -60 °C do +110 °C), dale
sniZuje tfeni pfi pohybu naboje v zbrafiovém systému a zabezpecuje i po vlastnim vystielu bez-
problémovou extrakci vystielené nabojnice. Tenka rovnomérna vrstva na povrchu nabojnic a
stfel vznika tistupiiovym postupem, pfi kterém se povrch kovu v prvém stupni odmasti, v dru-
hém aktivuje a ve tfetim vzniké lubrikadni a pasivni vrstva. Jedna se o hromadnou ptipravu na-
bojnic a stfel v omilacim zafizeni, kde vedle vzniku lubrifikaéni vrstvy, dochazi zaroveti k vzhle-
dovému sjednoceni a vylesténi povrchu muni€nich dili. Tato operace se provadi pfed vlastni
laboraci naboji. Technické feSeni je vyuZitelné pro upravu stfel a ndbojnic pro maloraZové, stie-
doréZové a velkoraZové naboje, které maji vyssi kvalitu a funkéni spolehlivost ve zbrafiovych
systémech. Soucasné pouZiti ndboji s timto specialné upravenym povrchem umoZiiuje zvysit i
vlastni kadenci a pfesnost stiel ve zbratiovych systémech.

Piiklady provedeni

Pfiklad 1

Néboj 5,56 mm cvi¢ny, vyrobeny z mosazné nabojnice s lubrifikovanym a pasivovanym povr-
chem podle uvedeného technického feSeni, ziskanym pii soucasném omilani povrchu kovi. Na-
boj byl pInén dvouslozkovym sférickym prachem PB Clermont, typ 670, alternativné jednosloz-
kovym prachem Lovex, typ S 022. Komparacni stielecké zkousky, se vzorki naboju, jejichZ po-
vrch byl o3etien voskem a lubrifikaci, byly provedeny ve zbrani Heckler & Koch, typ G36.




15

20

25

30

35

40

CZ 16618 U1

Vysledky zkousek jsou uvedeny v nasledujicim piehledu:

Povrchova tprava kusy prach zbrat  kadence /ksmin™/ funkce
Vosk 300 PBC 670 G 36 723 bez zavad
Vosk 300 S 022 G 36 655 bez zavad
Lubrifikace 300 PBC 670 G 36 839 bez zavad
Lubrifikace 300 S 022 G 36 808 bez zavad
Piiklad 2

Naboj 7,62 vzor 43, cviény, byl sestaven z mosazné nabojnice s lubrifikovanym a pasivovanym
povrchem podle uvedeného technického feSeni. Byl plnén jednoslozkovym prachem Lovex
S 022. Komparaéni stielecké zkousky, se vzorky naboji této raZe, jejichz povrch byl oSetfen
voskem a lubrifikaci, byly provedeny zbrani samopal vz. 58. Vysledky zkousek jsou uvedeny v
nasledujicim piehledu:

Povrchova tiprava kusy zbraii kadence funkce
Vosk 210 Savz. 58 723 bez zavad
Lubrifikace 210 Savz. 58 1015 bez zavad
Ptiklad 3

Naboj 9x19 byl sestaven z celoplastové stiely s mosaznym pla§tém o hmotnosti 8 g, s lubrifi-
kovanym a pasivovanym povrchem podle uvedeného technického feSeni a mosazné nabojnice a
byl plnén jednoslozkovym prachem Lovex, typ S 022. Vlastnosti naboji se specialné upravenym
povrchem a bez upravy byly ovéfeny komparaéni funkéni stfelbou ze samopalu Beretta 12 a sa-
mopalu Heckler & Koch typ MPS. Vysledky zkousek jsou uvedeny v nésledujicim piehledu:

Povrchova tprava kusy zbrail funkce

Bez ipravy 90 MPS5 bez zavad

Bez uipravy 90 Beretta zadrzky pii podani
Lubrifikace 90 MP5 bez zavad
Lubrifikace 90 Beretta bez zavad

Piiklad 4

Néboj 308 W a 30-06 Spr. byl sestaven z celoplastové stiely s mosaznym plastém, s lubrifikova-
nym a pasivovanym povrchem podle uvedeného technického feSeni a mosazné nabojnice a byl
plnén jednosloZkovym prachem Lovex. Vlastnosti nibojii se specidlné upravenym povrchem a
bez upravy byly ovéfeny komparalni stfelbou ze specielni balistické rozptylomérné zbrané.

Vysledky zkousek jsou uvedeny v nasledujicim piehledu:

Povrchova tprava kusy naboj rozptyl 2R100 na 100 m
Bez Upravy 20 308 W 29cm
Lubrifikace strely 20 308 W 1,9cm
Bez tpravy 20 30-06 53cm
Lubrifikace stfely 20 30-06 3,7cm

Primyslova vyuzitelnost

Naboje se specialné upravenym povrchem je mozno, v souladu s timto technickym fe$enim, vy-
rabét na b&Znych zafizenich pro muniéni vyrobu. K jeho laboraci a kompletaci lze vyuZit zave-
dené technologické postupy.
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NAROKY NA OCHRANU

1.  Naboj se specidln€ upravenym povrchem, sestavajici z ndbojnice a stiely, vyznadu-
jici se tim, Ze nibojnice a stfela jsou pokryté tenkou vrstvou organickych latek, vazanych
chemickou vazbou ke kovovému povrchu, ktera jejich povrch lubrifikuje, pasivuje a hydrofobi-
zuje.

2. Naboj se specialn¢ upravenym povrchem podle naroku 1, vyznadujici se tim,
Ze tenkd, chemicky vazana vrstva organickych latek je tvofena organickymi slou€eninami siry,
které vytvareji s kovovym povrchem organokovové slouceniny.

3. Naboj se specialné upravenym povrchem podle naroku 1, vyznadujici se tim,
Ze tloust’ka vrstvy organokovovych latek je na celém povrchu nabojnic a stfel rovnomérna.

4. Homogenni stiela pro naboj se specidln€ upravenym povrchem, vyzmnadujici se
tim, Ze jeji povrch je pokryt vrstvou organokovovych latek, které povrch lubrifikuji, pasivuji a
hydrofobizuji a tim zlepSuji kluzné vlastnosti stfely, snizuji zanaSeni hlavné materidlem stiely a
zéaroveti zvySuji precizi.

Konec dokumentu
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