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Wynalazek dotyczy walcia drukarskie¬
go do grawerowanych stalowych płyt tłocz¬
nych, zaopatrzonego w jeden Mb Ikiilka e-
lektromagineisóW., których bieguny są uło¬
żone aa oblwodzie cylliłndra i tworzą cizęśc
jego gładkiej powierzchni, przyczem pnzy-
trizyinlują 0łyty tłoczną w sferze działania
swego pola magnetycznego. Walec zaopa¬
trzono rówmież w środki umożliwiające re¬
gulowanie prądu izasilajajcego miagineisy.
Przyciąganie maglnełtyczme tworzy siłę,
przytrzymuj ajcą stalową płyDę na walcu,
przyczem płyta ta, jiako wykonania z ma-
terjału magnetycznego, jest kotwicą elek¬
tromagnesu; inme prtetytrzymujajce części,
jak klamry, zaciski i t. d. służą (tylko do
dokładnego ustawienia płyty na walfcul od¬
powiednio do artrumaenia .majgnietyciznego,
ptnzytrzyirauijąlceigo płytę, i do uniemożMwie^

nia przekuwania się płyty na walcu. Wska¬
zane częśbi mogą ]być niezbyt mocne i za-
bez|piecziają doskonale płytę przed jakiem-
kolwiiek iprzesiunięciem podbzas pracy,
gdyż jeżdU1 płyta mimo działania magne¬
sów <miiałaiby dajżiność do przekuwania się,
<to jednak dąjżtność ta jeist bardzo niewiet-
ka, tak że maiły opór może ją zrównowa¬
żyć. Środki do przełączania prądu elektro¬
magnesów ulmożlliwiają układanie na wiail-
cu llib zdejmowanie z niiegb stalowej1 płyty,
przyczem łapki lulb zaciski służą wójwczas
do chwilowego przytrzymywania płyty, aż
do jej dokładniegio lusitawienia. Zaciski znaj¬
dują się na kontach walca i chwytają boczi-
ne krjajwiędlzie płyty oraz są tak skonstruo¬
wane, że w chwili zakBadania zezwalają na
przelswnięcie płytty wziditaż walca. Walec
zabpla!tiizono rótwniefż w| środkS do jejgp po-



kręcaiiiia po; zain!kinię|ciiu obwodu prądu ma¬
gnesów, co umożliwia nastawiłeinie płyty na
kale oblwodoweim tego walca. Środki te słu-
żą zarazem do> ^zenfoszemia siły z wału na.-
pęidiowiego ma "Wallec i umożliwiają Ich po¬
łączenie W ten spoisób, że drgania wiałiu nie
mogą się przenosiło na- walec, a osławienie
wlskazanych częślći względem siebie może
być bardzo dokładne.

Rysunki przedlstaWiają przykłady wy¬
konania walca wedłujg [wynalazku.

Fig. 1 wiskazuje widbk bodzttiy walca
częściowo przekrojonego, przyozem płytk
tłoczna jest odłamana. Fig. 2 wskazuje wi¬
dok czołowy walca odisitrony pnalwej fig. 1.
Filg. 3 przedsttiaWa szczegół części walca z
hkkielm.

Wał 10 walca pfoisiada rozszerzoną
część 11, inai kftór^j iztnaj'duje <silę| pochjwa 12,
zaopatrzona wi stałą kryzę 13 i odłącziainą
kryzę 14, pfrzytezeni na telj ostatniej ztnaj-
dtaje się (piasta 15, założona na wlał 10. Do
piasty 12 (przylega szereg pierślcienii 16, 17,
18, 19, 20, 21, 22 żelirwlnycli lulbl z innego
materjału ma|g)nietycZnte|go, ptayczem przy-
l^glaijące idb slieibiie boki pierśbietai sąj zaopa¬
trzone w wyfctioji0, ttwłoraące na obwodzie
wafca szereg pieriśioieniiowyfdh za^łębSefi, w
kitórylchl są założone elektromagnesy 23, 24,
25, 26, 27, 28. Krtaticowe kryzy 13 i 14 ó-
raz poszczególne pierścienie posiadają o-
fafoty 29, tttaożSwCiające przeżyw powie¬
trza prizeż wailec. Obwody pferśkrfeniii 16 —
22 są od siebie oddzielone i tworzą szereg
blegutttów pdłinbicnycih wz^ędtaie połudiruio-
wycłi, które przechodzą do powierzchni
wiailca 1 tworzą cizęść .gładkiej poweracKni
wałcótwef. Rozkład tych1 Ibiegunólw jest ta¬
ki, że w obrąbie swe^go pola1 magnetyczne¬
go przytrzymują płytę na walcu; aby unik¬
nąć przekręcania się płyty wskutek istnie¬
nia szczeTimi powffełtrznych, pomiędzy bie-
jgunamfl zial^tbsowawo dSerśoienie od&adza-
jące 30, 31, 32, 33, 34, 35 z mmSąldzu lub
z flnnejgo niemagnetycznego mlaterjałiu tak,
że pierścienie to wraz z biegunami malglnd-

tycfcnemi tworzą przerywaną powierzchnię
walcową, przyiirzymtuiją|cąj płyty stalowe,
prlzyczeni nie zimnieijszają one mlagnetyicz-
negp przyciągania. Pierścienie 12 — 22 są
zaopatrzone w występy, umożliwiające do¬
kładne nastawienie pierścieni 30 — 35.
Poszczególne pierścienie 16 —- 22 mają e-
lekltryczne połączenie z piastą 12 i z wa-
łem^/0.

W przedisitawiionej konjstrtikidjii obwód
iriagnetycizneigo piertóenAą 19 jest zaopa¬
trzony w nJasady 36 i 37, na któire zachodzą
nasady niiemagnetyczlnychl pieriśtóenii 33, 32.
Magnetycznie pierścienie 20, 21 posiadają
nasady 38, 39, skierowane ku lewemu koń¬
cowi) walca, i na nich są osadzone niema-
grietyczkie pierścienie 34, 35. Rólwnież pier¬
ścienie 17, 18, są zaopatrzone w nasady 40,
41 zwrócone ku prawemu końcowi! wallca
i słulżące do osadzenia pierścieni niemagne¬
tycznych 31, 30.

Grawerowane płyty stąlowie ozlnaczono
na ryslinku Ufcemimii A i B, prizycizem zakła-
da się zwykle dwie takie płyty na jednym
walcu. Uzwojenia poszczególnych magne¬
sów 23 — 29 mogą być wykonane rozmai¬
cie zależnie ocli źródła- prądu i mjogą być
włączone szeregowo albo równdleg|ie. Po¬
łączenie to. uwidoczniono scjheimatyctenie,
przyclzem pr1zeiwód 42 jeist zaopatrzony w
odgałęzienie 43, które łączy silę z pierście¬
niowym kolektorem 44, osadzonym i izolo-
wainiytm na wale 10 tak, że obracają się wlraz
z tym ostatnim. Przewód 45 jest) połączlo-
ny z pierścieniowymi kolektorem 46 za po¬
średnictwem odgałęzienia 47. Kolektor ten
obriatea ,się wiraż z wałem 10 i jest od nliego
i'2k)Iowiany. Prąd doprowadza sii,ę do pier¬
ścieni 44 i 46 zapomocą sjzczotok 48, 49,
prlzylczem obwód prądu! jest zaopatrizony ,w
wyłączdilifc 50. Wzdłulż 'Waka prizebiegąją
żłobki) 51, 52, w których osadza się podcię¬
te łapki 53, 54 chwytójąjce tyltae ikraiwę-
dizie płyt. Łapki te po^ą być wykonane z
niietmągniełtycznego materjału niezbyt solid¬
nie (płyta obcliąjża je tylko nieznacznie),
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(gdyż mają arie tylko (Zapobiegać przypad¬
kowym ruchom plłyty. W praktyce stwierr
dzono, że osiąga się kpisize reizulltafy, jeże¬
li zewnętrzne powierzchnie magnetycznych
/pierścieni 16 — 22 posiadają kanały, w
iktórych są umocowane zialpomocą śrub wy-
jgicte płytki 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61. Płyt¬
ki te są stosowanie z tego powodu że w
przedistawiottiej ktanistrukcji bife|gunow!ość
przeciwll/ejgłych bokowi pierścieni 16 — 22
jeist niejednakowa a istnienie nii^pUzerwa-
nej powierzchni magnetycznej na całej po-
wfolzchnlil obwodu pieriścieni 16 — 22 >oka-
izało się niekorzysjtnem dla strumienia
magnefcyćzinego. Wydłuż wailca umó^iszcza
się większą ilość podciętych żłobków 62;
w niniejszym przykładzie 'znajdują się po
trlzy żłobki przy każdym z żłobków 5/
względnie 52. W żłobkach tych są nastn-
wjiane zaciski 63, zapomocą mechanizmu
przesuwającego, który składa się z płyty
64, przytwierdzonej do pierściemi krańco¬
wych 16 względnie 22 i zaopatrzonjej w
gwintowane oftiwory dla śffufo nastawniczych
65 naciskających ma zaciski! 63. Nakrętka
66 służy do ustalenia położenia zacisków.
Nastawianie zacisków uskutecznia się w
celu uchwycenia krawędzi stalowej płyty
M> też w celu prtzesiuiwania płyty wzdłuż
walca. Ilość tych zacisków jest znacznie
mniejisza, niż w tym wypadku, gdyby one
miały służyć do przytrzymywania płyty na
walcu. Zaciski 63 służą tylko jako boczne
prowadnice płyty, a zara^iejm mogą służyć
jak wspomniano do przesuwania płyty ce¬
lem jjej nastawienia. Bocznie łapki 53
względnie 54 nie są nastawiane na obwo-
diowem kole walca' tak, że w razie potrze¬
by przedstawienia w tym kierunku płyfr
należy poiUtóizyć piastę 12, która podtrzy¬
muje poszczególnie pierścienie magnetycz¬

ne i połączone z niemi części na rozsze¬
rzonej części 11 wału. Celem umożliwiehia
zupełnie dokładnego nastawienSa zaopa¬
trzono wał 10 w wyciinek koła ślimakowe¬
go 67 zaczepiającego stale ślimak 68, któ¬

ry jteist osadzony ńa krańcowym pierścieniu
16 walca i obraca się wraz z nim. Ta przie-
kładtoia śllimalkowa łączy piiaistę 12 (i ze¬
spolone z nią cizętści) z wałem 10, przyczem
przekładnia ta umożliwia obracanie wspo¬
mnianych części niezialelżnjSe od wału 10.
Poszczególne pierścienie 16 — 22 są na
piaście 12 osądzone na Minach Ulub umoco¬
wane w inny sposób. Przy nakładaniu sta¬
lowej płyty na walec naistaiwilaj się wyłącz¬
nik 50 w iten sposób, żeby) puścić prąd przez
magnesy pomiędzy pitenśicienSami 16 — 22.
iStalową płytę zakłada się pomjędizy bocjz-
ffi^e zacilslki 63, któite oclpowiedlnio do tego
ipnzesuwa się wzdłuż wkllca. Na tyfliną kra-
iwiędź płyty zachodził łapka 53 względnie
\54. Następnie pokręca się śrtuby 65 po¬
szczególnych zacisków 63, aby uchwycić
ipomilędzy nie płytę i nadać jej właściwe
położenie wlz^l^dJem końców walca tak, by
<w(zór na płycie izjg^dzał się zi wzorem u-
prlzednio zadrukowanych aifltuiszy.
i Siła, z jaką zadlskoi 63 i łapki 53, 54
przytrzymują płyftię, jest bardzo nuaiła, na-
itomiteistt w| tym wypadku, gdy .płyta wite
')est prfeytrzyttny(wana siłą magnetyczną
lecz tytfko izaciskami, wówczas wi pewnych
imomenitaclhi (dhwiŁaiahi styjkania się płyty
<z suknami polletniijącenii i wycierającemi)
'występują siły Ifek znaczne, że narażają
izaciskfi rua ściinanie. W wykiomainiu podług
wynalazku zaciski mogą być zrobione z
miękkiego pnaterjału np. (mosiądzu. Po u-
stawileniu płyty we w(łaśc3wem położelniu
przietstawk się wytłąclznik 30, ajby puiśdlć
prąd w iposizcłzególnle uzwoljenia 23 — 28
i wzlbudzić ejlekitromagnełsy, kjtóre przyci¬
skają silnie stalową płytę do powierzchni
utWotfzonej przez pierścienie 16 — 22,
pierścienie odsądzające 30 — 35 i płytki
55 — 61. Siła przyciąjgająca magnesólw o-
raiz powierzchnia i objętość płyty są diosffai-
tiecznłe wiiejlfcie, aby prtzytrzymywać płytę
mocniej nilż zaciski i łapki. Nałleży zauwa¬
żyć, żte płyta jest kotlwiicą magnesów.

Po założeniu w opisany; sposób płyty
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stwierdza się, czy mależy ją nastawie -na
kole obwodowem walca, aby .płyta zajimo-
wałla właścilwe położenie. W tymi celu moż¬
na w razie potrzeby pokręciło wał śllima;-
kowy 68, aby obrócić piastę 12 i poszcze¬
gólni cłzęści magnesów około wału 10, po¬
kręcając w t£n sposób i) (pjłytę. Pewna dąż¬
ność płyty do ślizgania się po obwodzile
walca mogłaby być spowodowana tern, źle
tylna sitrona płyty jest niezupełna, wsku¬
tek czego tworzą się przestrzenie puste
dość zn.acz!ne, aby osłabić w ten sposób
magnetyczne przyciąganie. Ilość magnesów
oraz ich rozkład jieist jednak taki, że (zapo¬
biega tajkilm pmesumiilęciloim płyty. Gdyby
jednak to zdarzyło się, wówiciza&' wytrzy¬
małość łapek 53 lub 54 jeisit dostateczna,
by temu izapobdee. Pierścieniie 16 — 22, 30
— 35 i /płytki 55 — 61 tworzą nieprzerwa¬
ne gładkie oparcie dla płyty, które zapo¬
biega zniielksiztałpeniiionii płyty nawet pod
działaniem znacznych ciśnień. Poszczególne
części tej powierlzchni są naprzieimian ma¬
gnetyczne i obojętne, wskutek czego dzia¬
łanie magnetyczae jest tem skuitecizniiejsze.

Nakładanie istalowych pjłyt na wlalec
podłiug wynalazku jest znadznie uproszczo¬
ne, nietylko z powodu rriniejszj ilości zaci¬
sków 63, lecz równielż1 dlatego, że zacisków
tych nie potrzeba dokładnie ustawiać na
kole obwodowym walca. Konieczność ta od¬

pada, gdyż : przyciąganie płyty ptfzez ma¬
gnesy sięga aż do przedniej' jej krawędzi
tak, że ktfawędź ta nie poisiada dążności do
odstaiWiania od walca pod działaniem sił
cisnących. Płyta ustawiona raz dokkdnłe
na walcu, nie moiże wykonywać żąjdanych
ruchów takich, Wtlóreby mogły odbić silę
szkodliiwie na wykonaniu druków, wiskutek
cjzego oszczędza się (znacznie ma wadliwych
odbitkach, którte zauwjażia się zwylklle do¬
piero1 po wydrukowaniu pewndj ildh ilości.

Zastrzeżenia patentowe,

1. Walec drukarski do grawerowa¬

nych (stalowych płyt tłocznych, izmamienny
tern, że posiada magnesy lub elektroma¬
gnesy, bieguny których są ułożone na ob¬
wodzie tego walca i 'tworzą dzęść gładkiej
powierzchni walcowelj w ten sposób, że wy¬
tworzone prlzez nie pole magnetyczne przy-
tirizymuje płytę na( walcu, prfcyczeim walec
ten jest zaopatrlzomy w odpowiednie środki
do włąciziania prądu, wzbudzającego włspc-
mniane magnesy.

2. Walec druka/tfski według zastrz li
znamienny tetm, iże posiada łapki, chwyta-
jąjce tylną krawiędź płyty.

3. Walec drlukarski według zaśtnz. 1 i
2, znamlienny iticim, źle (posiada na powierzch¬
ni podłużne szdzeliiiy dla zaciskóSw, które
ciiwy|tajfą 'bocizme krawtędzie pfłyty stalo¬
wej.

4. Walec dnukansM wedłuig z&striz, 1
—-3, znamienny tern, że jeist osadzony luź¬
no na wale napędowym, z którym jeisit po¬
łączony zapomocą nastawianych części! tak,
że ofezymuljąc ruch obrotowy od tego Wału,
może ró|wniież być pokręcany nienależnie
od niego.

5. Walec drukarski według zaktrz. 1,
znaimienmy ftem, że powśerizchnija jego skła¬
da się z części magnetycznych i mielmagne-
tycznych, ułożonych naprzemian.

6. Walec drukarski według zaistrz. 1
— 5, iznaimienny teim, że posiada szereg
pierścieni z maglnetydznego materjału, za¬
opatrzonych w zagłębienia, w których zmałj-
dują się elektromagnesy, przyczem pomię¬
dzy teimiS (piieriścieniiami są wsitawione pier¬

ścienie odsądzające.
! 7. Walec drukaulski wedłuig zasrtrz. 1
-— 6, znatmiemny te;m, że pieriścienie z ma-
gneftyCfznego matenjałlu, zaopąttaone w wy¬
kroje, posiladają na obwodzie kanał 3 koli¬
stą wkładkę z mateirljiału niemagnetyczne¬
go, przymocowaną do tych pierścieni i
jwłsrtawłoiną w ten kanał.
\ 8. Walec dfukanski wedłuig zastrz. 1
'i— 7, ziniamilenny item, że pienścienie z mla-
gnetlycznego i niemalgriieftyczneigo materjału
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<są zaopatoone w otwory, hłejgnące wizdlłuż
tego walca i umożliwiające ktfą)żeinie po-
wieitrjza w wykrojach pierścieni,

9. Walec damkansfci według ziastnz. 1
— 8, znftmienhy tern, że na je|go jpowierzch-
nil znajdują silę {podłużnej podcięte sizczie-
liny, w kfótyoh przieisulwają silę izaoiski,
przyczem w krańcowych pierścieniach są

osadzone płytki z gwilntowanemi otworami
.dla śrub riaistawtoiozyoh, ustalających po¬
łożenie zacisków.

American Bank Notę Company,
Zastępca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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