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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 2 月 2 7 日 ( 2 0 2 5 . 2 . 2 7 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 複 数 の 構 造 体 か ら な る 作 業 装 置 と 、
　 前 記 作 業 装 置 の 複 数 の 前 記 構 造 体 を そ れ ぞ れ 駆 動 す る 複 数 の ア ク チ ュ エ ー タ と 、
　 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ の 過 負 荷 状 態 を そ れ ぞ れ 検 出 す る 過 負 荷 検 出 装 置 と 、
　 前 記 作 業 装 置 の 複 数 の 前 記 構 造 体 の 動 作 角 度 お よ び 角 速 度 を そ れ ぞ れ 検 出 す る 角 度 ・ 角
速 度 検 出 装 置 と 、
　 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ を 操 作 す る 操 作 装 置 と 、
　 前 記 複 数 の ア ク チ ュ エ ー タ に 供 給 さ れ る 圧 油 の 供 給 量 を 前 記 操 作 装 置 の 操 作 量 に 応 じ て  
制 御 す る 制 御 装 置 と を 備 え た 作 業 機 械 で あ っ て 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、
　 前 記 過 負 荷 検 出 装 置 の 検 出 結 果 に 基 づ い て 、 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ に つ い て 過 負 荷  
状 態 か 否 か を 判 定 す る と と も に 、 前 記 角 度 ・ 角 速 度 検 出 装 置 の 検 出 結 果 に 基 づ い て 、 複 数  
の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ に つ い て 停 止 状 態 か 否 か を 判 定 し 、
　 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ の う ち 、 過 負 荷 状 態 か つ 停 止 状 態 に あ る ア ク チ ュ エ ー タ が 判  
定 さ れ た 場 合 に は 、 そ の 判 定 結 果 に 基 づ い て 選 択 さ れ た ア ク チ ュ エ ー タ に 供 給 さ れ る 前 記  
圧 油 の 供 給 量 を 補 正 す る こ と を 特 徴 と す る 作 業 機 械 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 作 業 機 械 に お い て 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、
　 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ の う ち 、 一 部 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ が 過 負 荷 状 態 か つ 停 止 状  
態 で あ る と 判 定 さ れ た 場 合 に は 、 過 負 荷 状 態 か つ 停 止 状 態 に あ る ア ク チ ュ エ ー タ と は 異 な  
る ア ク チ ュ エ ー タ へ 供 給 さ れ る 前 記 圧 油 の 供 給 量 を 補 正 す る こ と を 特 徴 と す る 作 業 機 械 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 作 業 機 械 に お い て 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、
　 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ の う ち 、 全 て の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ が 過 負 荷 状 態 か つ 停 止 状  
態 で あ る と 判 定 さ れ た 場 合 に は 、 全 て の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ へ 供 給 さ れ る 前 記 圧 油 の 供 給  
量 を 補 正 す る こ と を 特 徴 と す る 作 業 機 械 。
【 請 求 項 ４ 】
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　 請 求 項 ２ ま た は ３ に 記 載 の 作 業 機 械 に お い て 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、 過 負 荷 状 態 か つ 停 止 状 態 に あ る ア ク チ ュ エ ー タ が あ る と 判 定 さ れ た 場  
合 は 、 そ の 過 負 荷 状 態 か つ 停 止 状 態 に あ る 時 間 が 予 め 定 め た 時 間 よ り も 短 い 場 合 に 、 前 記  
ア ク チ ュ エ ー タ へ 供 給 さ れ る 前 記 圧 油 の 供 給 量 を 補 正 す る こ と を 特 徴 と す る 作 業 機 械 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 作 業 機 械 に お い て 、
　 前 記 制 御 装 置 に よ り 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ へ 供 給 さ れ る 前 記 圧 油 の 供 給 量 が 補 正 さ れ た 後  
の 前 記 作 業 装 置 の 先 端 の 速 度 ベ ク ト ル は 、 過 負 荷 状 態 に あ り か つ 停 止 状 態 に あ る ア ク チ ュ  
エ ー タ に よ り 前 記 作 業 装 置 の 先 端 が 動 作 す る 方 向 ベ ク ト ル に 対 し て 垂 直 に 近 い 向 き で あ る  
こ と を 特 徴 と す る 作 業 機 械 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 作 業 機 械 に お い て 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、
　 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ へ 供 給 さ れ る 前 記 圧 油 の 供 給 量 の 補 正 後 に お け る 前 記 作 業 装 置 の 先  
端 の 速 度 ベ ク ト ル の 大 き さ が 、 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ が 過 負 荷 状 態 に あ り 、 か つ 停 止 状 態 と  
な っ て か ら の 経 過 時 間 に 応 じ て 増 加 す る よ う に 、 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ へ 供 給 さ れ る 前 記 圧  
油 の 供 給 量 を 補 正 す る こ と を 特 徴 と す る 作 業 機 械 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 願 は 上 記 課 題 を 解 決 す る 手 段 を 複 数 含 ん で い る が 、 そ の 一 例 を 挙 げ る な ら ば 、 複 数 の  
構 造 体 か ら な る 作 業 装 置 と 、 前 記 作 業 装 置 の 複 数 の 前 記 構 造 体 を そ れ ぞ れ 駆 動 す る 複 数 の  
ア ク チ ュ エ ー タ と 、 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ の 過 負 荷 状 態 を そ れ ぞ れ 検 出 す る 過 負 荷 検  
出 装 置 と 、 前 記 作 業 装 置 の 複 数 の 前 記 構 造 体 の 動 作 角 度 お よ び 角 速 度 を そ れ ぞ れ 検 出 す る  
角 度 ・ 角 速 度 検 出 装 置 と 、 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ を 操 作 す る 操 作 装 置 と 、 前 記 複 数 の  
ア ク チ ュ エ ー タ に 供 給 さ れ る 圧 油 の 供 給 量 を 前 記 操 作 装 置 の 操 作 量 に 応 じ て 制 御 す る 制 御  
装 置 と を 備 え た 作 業 機 械 で あ っ て 、 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 過 負 荷 検 出 装 置 の 検 出 結 果 に 基  
づ い て 、 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ に つ い て 過 負 荷 状 態 か 否 か を 判 定 す る と と も に 、 前 記  
角 度 ・ 角 速 度 検 出 装 置 の 検 出 結 果 に 基 づ い て 、 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ に つ い て 停 止 状  
態 か 否 か を 判 定 し 、 複 数 の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ の う ち 、 過 負 荷 状 態 か つ 停 止 状 態 に あ る ア  
ク チ ュ エ ー タ が 判 定 さ れ た 場 合 に は 、 そ の 判 定 結 果 に 基 づ い て 選 択 さ れ た ア ク チ ュ エ ー タ  
に 供 給 さ れ る 前 記 圧 油 の 供 給 量 を 補 正 す る も の と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 動 作 方 向 決 定 部 ３ ０ ６ は 、 全 過 負 荷 時 動 作 可 能 方 向 演 算 部 ３ ０ ３ か ら の 演 算 結 果 （ 全 過  
負 荷 時 目 標 速 度 ベ ク ト ル ） と 、 過 負 荷 時 動 作 可 能 方 向 演 算 部 ３ ０ ５ か ら の 演 算 結 果 （ 過 負  
荷 時 目 標 速 度 ベ ク ト ル ） と 、 修 正 ア ク チ ュ エ ー タ 演 算 部 ３ ０ ４ か ら の 演 算 結 果 （ 修 正 す る  
ア ク チ ュ エ ー タ の 情 報 ） と に 基 づ い て 、 バ ケ ッ ト １ ０ の 爪 先 の 目 標 速 度 ベ ク ト ル を 演 算 す  
る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ １
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ １ 】
　 図 ５ に 示 す よ う に 、 図 ４ の ス テ ッ プ Ｓ １ ３ １ に お い て は 、 例 え ば 、 バ ケ ッ ト １ ０ の 爪 先  
位 置 ｘ ｎ の 進 行 方 向 （ ベ ク ト ル Ｘ ） が 、 逆 方 向 （ す で に 通 過 し た 位 置 ｘ ｎ － １ に 向 か う 方  
向 で あ っ て ベ ク ト ル Ｘ に 逆 向 き に 沿 う 方 向 ） か ら 上 方 方 向 指 定 部 ３ ０ １ で 指 定 し た 鉛 直 上  
方 向 （ ベ ク ト ル ｖ ） の 間 （ す な わ ち 、 図 ５ の 斜 線 で 示 す 範 囲 ） と な る よ う に 、 ブ ー ム シ リ  
ン ダ ５ 、 ア ー ム シ リ ン ダ ６ 、 及 び 、 バ ケ ッ ト シ リ ン ダ ７ の 操 作 流 量 を 補 正 し て 指 令 流 量 を  
算 出 す る 。 具 体 的 に は 、 操 作 流 量 の 補 正 に よ る 指 令 流 量 の 算 出 は 、 各 ア ク チ ュ エ ー タ ５ ，  
６ ， ７ の 負 荷 が 低 減 す る よ う に （ 過 負 荷 状 態 が 解 消 す る よ う に ） フ ロ ン ト 作 業 機 １ Ａ を 動  
作 さ せ る こ と を 目 的 の 一 つ と し て お り 、 地 面 な ど の 掘 削 対 象 物 に 対 す る フ ロ ン ト 作 業 機 １  
Ａ の 力 の 作 用 点 （ こ こ で は 、 バ ケ ッ ト １ ０ の 爪 先 位 置 ） の 移 動 方 向 が 、 掘 削 済 み で あ っ て  
土 砂 が 無 い 方 向 、 す な わ ち 、 図 ５ に 斜 線 で 示 し た 範 囲 と な る よ う に 指 令 流 量 を 算 出 し て い  
る （ す な わ ち 、 操 作 流 量 を 補 正 し て い る ） 。 な お 、 掘 削 負 荷 と 掘 削 深 度 と に 一 定 の 相 関 が  
あ る 点 に 着 目 し 、 バ ケ ッ ト １ ０ の 爪 先 位 置 の 移 動 方 向 が 掘 削 深 度 を 浅 く す る 方 向 、 す な わ  
ち 、 掘 削 対 象 の 地 表 面 に 対 す る 垂 直 方 向 か ら 鉛 直 上 方 向 の 間 の 方 向 と な る よ う に 、 各 ア ク  
チ ュ エ ー タ ５ ， ６ ， ７ の 操 作 流 量 を 補 正 し て 指 令 流 量 を 算 出 す る よ う に し て も 良 い 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ８ 】
　 図 １ ３ に お い て 、 ア シ ス ト 部 ２ ０ １ Ａ は 、 上 方 方 向 指 定 部 ３ ０ １ 、 爪 先 位 置 演 算 部 ３ ０  
２ 、 全 過 負 荷 時 動 作 可 能 方 向 演 算 部 ３ ０ ３ 、 修 正 ア ク チ ュ エ ー タ 演 算 部 ３ ０ ４ 、 過 負 荷 時  
動 作 可 能 方 向 演 算 部 ３ ０ ５ 、 時 間 ノ ル ム 関 係 記 録 部 ７ ０ １ 、 動 作 方 向 決 定 部 ３ ０ ６ Ａ 、 及  
び 、 指 令 流 量 演 算 部 ３ ０ ７ Ａ を 有 し て い る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ １ 】
　 指 令 流 量 演 算 部 ３ ０ ７ Ａ は 、 動 作 方 向 決 定 部 ３ ０ ６ Ａ か ら の 演 算 結 果 （ 目 標 速 度 ベ ク ト  
ル ） と 、 操 作 流 量 演 算 部 ２ ０ ２ か ら の 演 算 結 果 （ 操 作 流 量 ） と 、 角 度 ・ 角 速 度 検 出 装 置 ２  
０ か ら の 検 出 結 果 （ 角 度 ） に 基 づ い て 、 ア ク チ ュ エ ー タ ５ ， ６ ， ７ へ の 指 令 流 量 を 演 算 し  
て 決 定 し 、 ア ク チ ュ エ ー タ ５ ， ６ ， ７ に 出 力 す る 。 具 体 的 に は 、 動 作 方 向 決 定 部 ３ ０ ６ Ａ
か ら の バ ケ ッ ト １ ０ の 爪 先 の 目 標 速 度 ベ ク ト ル に 対 し て ヤ コ ビ ア ン 行 列 な ど を 用 い て シ リ  
ン ダ の 目 標 速 度 に 変 換 す る こ と で 、 指 令 流 量 を 演 算 す る 。
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