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69 Verfahren und Vorrichtung zum Eintragen eines Schussfadens bei einem pneumatischen Webstuhl.
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PATENTANSPRUCHE der dritten Hilfsdiisengruppe (10g bis i) unterbricht.

1. Verfahren zum Eintragen eines Schussfadens bei einem 11. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
pneumatischen Webstuhl, wobei der Schussfaden von einer zeichnet, dass eine Halteeinrichtung (2) den Schussfaden (1)
Hauptdruckluftdiise in einen Fithrungskanal geblasen, von vor seinem Eintritt an den Fithrungskanal bei jedem Schuss-
Hilfsdiisen durch den Kanal gefordert und in das Kettfa- s eintrag hélt und freigibt. :
denfach eingetragen wird, dadurch gekennzeichnet, dass der 12. Vorrichtung nach den Anspriichen 10 und 11, dadurch

Druckluftausstoss aus allen Hilfsdiisen gleichzeitig ausgelost ~ gekennzeichnet, dass die Steuerung die Tatigkeit der Haupt-
wird, bevor der von der Hauptdiise zugefiihrte Schussfaden diise (3) und der Hilfsdiisen (10a bis i) sowie der Halteeinrich-

die erste, der Hauptdiise benachbarte Hilfsdiise erreicht. tung (2) in der Weise steuert, dass zunéchst gleichzeitig ein

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 10 Druckluftausstoss aus der Hauptdiise und allen Hilfsdiisen
dass der Druckluftausstoss aus den Hilfsdiisen nach erfolgt, dann die Halteeinrichtung zur Freigabe des Schussfa-
erfolgtem Durchgang des Schussfadens nacheinander unter- = dens geldst und hierauf der Druckluftausstoss aus der ersten,
brochen wird. der Hauptdiise benachbarten Hilfsdiisengruppe, anschlies-

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, send der Druckluftausstoss aus der zweiten, mittleren Hilfs-
dass die Hilfsdiisen in eine Mehrzahl von Gruppen aufgeteilt 15 diisengruppe und schliesslich aus der Hauptdiise und aus der
sind und die Auslésung des Druckluftausstosses bei jeder dritten Hilfsdiisengruppe bei gleichzeitiger Betétigung der
Hilfsdiisengruppe gleichzeitig erfolgt. Schussfadenhalteeinrichtung zum Anhalten des Fadenzu-

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, laufs unterbrochen wird.
dass die Hilfsdiisen in drei Gruppen der Hauptdiise folgend 13. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
aufgeteilt sind und dass der Druckluftausstoss bei allen Hilfs- 20 zeichnet, dass der Fithrungskanal aus den Offnungen (9¢)
diisengruppen gleichzeitig ausgelost wird, wihrend die einer Mehrzahl nebeneinander angeordneter, fast geschlos-
Unterbrechung nacheinander zunéchst bei der ersten, der sener Ringe (9) mit einem von der Ringdffnung nach aussen
Eintragsdiise benachbarten Hilfsdiisengruppe erfolgt. fithrenden Schlitz (9d) gebildet wird, durch welchen der

5. Verfahren nach Anspruch 4, bei einem pneumatischen Schussfaden (1) wiahrend des Arbeitsganges des Webstuhles
Webstuhl mit einer Schussfadenhalteeinrichtung, dadurch 25 aus den Ringdffnungen herausgleitet.
gekennzeichnet, dass zunichst gleichzeitig der Druckluftaus-
stoss aus der Hauptdiise und allen Hilfsdiisen erfolgt, dann
die Schussfadenhalteeinrichtung zur Freigabe des Schussfa-
dens gel6st, hierauf der Druckluftausstoss aus der ersten, der
Hauptdiise benachbarten Hilfsdiisengruppe, anschliessend 30  Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
der Druckluftausstoss aus der zweiten, mittleren Hilfsdiisen-  zum Eintragen eines Schussfadens bei einem pneumatischen

gruppe und schliesslich aus der Hauptdiise und aus der Webstuhl, wobei der Schussfaden von einer Hauptdruckluft-
dritten Hilfsdiisengruppe bei gleichzeitiger Betétigung der diise in einen Fiihrungskanal geblasen, von Hilfsdiisen durch
Schussfadenhalteeinrichtung zur Unterbrechung des Faden-  den Kanal gefordert und in das Kettfadenfach eingetragen
zulaufs unterbrochen wird. 35 wird.

6. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach einem Bei bekannten Ausfithrungen dieser Art erfolgt das Ein-
der Anspriiche 1 bis 5, mit einer Hauptdruckluftdiise zur tragen des Schussfadens mittels Druckluftstrahlen aus einer
Zufiihrung des Schussfadens mittels eines Druckluftstrahles Mehrzahl von Hilfsdiisen zusétzlich zu dem Druckluftstrahl
und mit einem aus ringformigen Elementen gebildeten Fiih- einer Hauptdiise, wobei der einzutragende Schussfaden
rungskanal, durch welchen der Schussfaden geférdert undin 4e durch einen Fithrungskanal aus einer Mehrzahl ringformiger
das Kettfadenfach eingetragen wird, sowie mit einer Mehs- Elemente gefordert wird. Jedes dieser ringférmigen Elemente
zahl von Druckluftstrahlen ausstossenden Hilfsdiisen zur besitzt einen etwa kreisformigen Querschnitt und ist bis auf
Forderung des Schussfadens durch den Fiithrungskanal, einen schmalen Schlitz fast geschlossen. Dieser ringformige

dadurch gekennzeichnet, dass eine Steuerung (14a bis ¢, 27a Querschnitt bildet die Innenfléche des vorstehend erwihnten
bis ¢, 28a bis ¢, 29, 30a bis ¢) einen gleichzeitigen Druckluft- 45 Fiihrungskanals.

ausstoss aus allen Hilfsdiisen (10a bis i) auslost, bevor der Bei dieser Art von Fithrungskanélen unterscheidet man
von der Hauptdiise (3) zugefiihrte Schussfaden (1) die erste, zwei Ausfiihrungen. Bei der einen Ausfithrung ist die Innen-
der Hauptdiise benachbarte Hilfsdiise (10a) erreicht. flache der Ringoffnung jedes Elementes in Richtung auf die

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, der Eintragsdiise gegeniiberliegende Seite des Webstuhles
dass die Steuerung (14a bis ¢, 27a bis ¢, 28a bis ¢, 29, 30a bis ¢) 50 konisch verjiingt. Bei derart ausgebildeten Kanalelementen
den Druckluftausstoss aus den Hilfsdiisen (10a bis i) nachein-  ist ein vor der Eintragsdiise ausgestossener Luftstrahl,

ander nach erfolgtem Schussfadendurchgang unterbricht. welcher den einzutragenden Schussfaden aus der Eintrags-

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, diise zieht, in den Fiihrungskanal aus diesen hintereinander
dass die Hilfsdiisen (10a bis 10i) in eine Mehrzah! von angeordneten Elementen mit sich verjiingenden Ringoff-
Gruppen aufgeteilt sind und die Steuerung den Druckluftaus- 55 nungen gerichtet, um einen Luftstrom zu bilden, welcher sich
stoss bei jeder Hilfsdiisengruppe gleichzeitig auslost. allméhlich bis zu der der Eintragsdiise gegeniiberliegenden

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, Seite des Webstuhles verengt. Zusétzlich hierzu werden Hilfs-
dass die Hilfsdiisen in drei Gruppen (10abisc, 10d bisf, 10g  luftstrahlen aus Hilfsdiisen ausgestossen, um den Hauptluft-

bis i) aufgeteilt und der Hauptdiise (3) folgend in zuneh- strom zu unterstiitzen. .
mender Entfernung angeordnet sind. 60  Beieiner anderen Ausfiihrung ist die ringférmige Offnung
10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- der Fiithrungskanalelemente nicht konisch verjiingt, so dass

zeichnet, dass die Steuerung (14abis ¢, 27a bis ¢, 28abisc,29, ein von der Eintragsdiise ausgestossener Luftstrahl, nachdem
30a bis ¢) des Druckluftausstosses aus den Hilfsdiisen (10abis  er den einzutragenden Schussfaden aus der Eintragsdiise

i) zunichst einen gleichzeitigen Druckluftausstoss aus allen gezogen hat, durch den Fiihrungskanal geht, wobei die
Hilfsdiisen auslost und dann diesen Druckluftausstoss nach- s Druckluft jedoch an jeder Offnung zwischen benachbarten
einander zuerst bei der ersten, der Hauptdiise (3) benach- Kanalelementen austritt. Dann wird ein Luftstrahl aus einer
barten Hilfsdiisengruppe (10a bis c), dann bei der zweiten, Hilfsdiise durch die Offnung in der Reihe der Kanalelemente
mittleren Hilfsdiisengruppe (10d bis f) und schliesslich bei in den Fithrungskanal eingeblasen, um den Schussfaden
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gegen eine Seite des Fithrungskanals zu driicken, wobei In den beigefiigten Zeichnungen ist eine beispielsweise
dieser die Innenwand der Ringdffnungen der Kanalelemente  Ausfiihrungsform einer Vorrichtung zur Durchfithrung des
streift und gegen die nachfolgende Hilfsdiise zuriickgeworfen  erfindungsgemassen Verfahrens dargestellt, wobei zeigen:
wird. Diese nachfolgende Hilfsdiise stosst dann ebenfalls

einen Luftstrahl aus und {ibernimmt dann die Weiterforde- 5 Fig. 1 eine perspektivische Teildarstellung der wesentlich-

rung des Schussfadens von der vorhergehenden Hilfsdiise. sten Teile der Vorrichtung,

Dieser Schussfaden wird dann in gleicher Weise von den Fig. 2 einen Schnitt durch ein Ventil der Steuerung nach
nachfolgenden Hilfsdiisen iibernommen und durch den Fiith-  Fig. 1 fiir die Druckluftzufuhr zu den Hilfsdiisen und
rungskanal gefordert. Fig.3 ein Zeitdiagramm der Arbeitsweise einer Vorrich-

Diese Ausfiihrungen besitzen jedoch gewisse Nachteile, 10 tungnach Fig. 1.
indem es zwischen dem Luftstrahl aus der Eintragsdiise und

den Luftstrahlen aus den Hilfsdiisen zu unvermeidlichen Nach der Darstellung in Figur 1 besitzt die Schussfaden-
Wirbelungen in dem Fithrungskanal kommt, sobald der eintragsvorrichtung eine Eintrags- oder Hauptdiise 3, womit
Druckluftausstoss aus den Hilfsdiisen ausgeldst wird. ein einzutragender Schussfaden in einen Fithrungskanal aus
Vor allem bei cieser Arbeitsweise, wobei ein Hauptluft- 15 einer Mchrzahl ringférmiger Elemente 9 eingeblasen wird.
strom durch den Fiihrungskanal hauptsdchlich durch den Dieser Schussfaden 1 tritt in die Hauptdiise 3 ein, nachdem er
Luftausstoss aus der Eintragsdiise aufrechterhalten wird, eilt  eine Halteeinrichtung 2 passiert hat. Diese Halteeinrichtung 2
der vordere Abschnitt des Hauptluftstrahles dem vorderen kann den Schussfaden festklemmen, so dass die Zufuhr des
Abschnitt des einzutragenden Schussfadens voraus. Wenn Schussfadens zu der Hauptdiise 3 erforderlichenfalls unter-
dann hierbei ein Luftstrahl aus der ersten, der Haupteintrags- 20 brochen wird. Die Filthrungskanalelemente 9 sind in
diise benachbarten Hilfsdiise in einem Winkel hinter dem bestimmten Abstinden nebeneinander angeordnet und ihre
Hauptluftstrom gegen dessen vorderen Abschnitt ausge- unteren Abschnitte oder Fiisse sitzen in einer erhdrteten
stossen wird, teilt sich der Hauptluftstrom in zwei Stro- Kunststoffmasse 5a, so dass diese Fiihrungskanalelemente
mungen auf, auf welche dann der Luftstrom aus der Hilfs- fest innerhalb der Nut eines Halters 5b gehalten werden.
diise trifft. Der riickwirtige Teil des vorderen Abschnittes des 25 Dieser Halter 5b sitzt an einer Schiene 5, an welcher auch
Hauptluftstromes wird dann in einem Winkel vorwérts Rietkamm 4 befestigt ist, wobei ein einziges Bauteil mit den
beschleunigt, wihrend der vordere Teil leicht zuriickgezogen  Fiihrungskanalelementen 9 gebildet wird.
und abgebremst wird. Als Folge hiervon treffen die vorderen Jedes Fiihrungskanalelement 9 besteht aus einem geraden
und riickwirtigen Abschnitte des geteilten Luftstromes auf- und einem geschweiften Abschnitt 9a und 9b, welche eine
einander und erzeugen eine Luftwirbelung innerhalb des 30 etwa ringformige Fihrungs6ffnung 9c bilden. Ein Schitz 9d
Fithrungskanals. fithrt von der Fithrungsoffnung 9¢ nach aussen, um dem in
Bei der vorstehend beschriebenen Ausfiithrungsweise, die Fithrungsoffnungen 9c eingetragenen Schussfaden ein
wobei ein Luftstrom durch den Fithrungskanal hauptsichlich ~ Herausgleiten zu ermdglichen, wenn er von dem Rietkamm 4
von Luftstrahlen aus den Hilfsdiisen aufrechterhalten wird, angeschlagen wird.
kann der Luftstrahl aus der Eintragsdiise bis zu derzweiten 35  Die Fiihrungs6ffnungen 9¢ der hintereinander angeord-
und dritten Hilfsdiise neben der Eintragsdiise reichen und neten Kanalelemente 9 bilden auf diese Weise den vorste-
dabei ebenfalls eine Wirbelwirkung, dhnlich wie bei dem vor-  hend erwihnten Fithrungskanal. Diese Kanalelemente 9 sind
stehend beschriebenen Fall, auslosen. Wenn weiterhin der so angeordnet, dass die Verldngerung der Achse von der

Luftstrahl aus der Eintragsdiise ziemlich zerstreutistund der ~ Hauptdiise 3 durch den Fiihrungskanal geht, wenn sich der
Schussfadeneintragsvorgang nur von Luftstrahlen ausden 40 Rietkamm 4 in seiner am weitesten riickwirtigen Arbeitsstel-

Hilfsdiisen erfolgt, indem der Luftstrahl aus einer vorherge- lung befindet.

henden Hilfsdiise bis in die Nihe der nachfolgenden Hilfs- Die Bezugsziffern 6, 7 und 8 bezeichnen die Kettfiden, den
diise wirkt, kann die Intensitét des Luftstrahles aus der vor- Webrand und ein gewebtes Textilmaterial in dieser Reihen-
hergehenden Hilfsdiise geringer sein. Wenn in diesem Sta- folge.

dium dann die nachfolgende Hilfsdiise einen Luftstrahl mit 45 Eine Mehrzahl von Hilfsdiisen 10a bis 10i sind nun parallel
hoher Geschwindigkeit ausstosst, trifft dieser mit hoher zu der Eintragsrichtung und in etwa gleichen Abstinden
Geschwindigkeit austretende Luftstrahl auf den langsameren  zueinander angeordnet. Der Ko6rper jeder Hilfsdiise 10a bis
Luftstrahl aus der vorhergehenden Hilfsdiise und stdrt den 10i besteht aus einem metallischen Rohr mit einem Durch-
Hauptluftstrom in dem Fiihrungskanal. Ein solches Zusam- messer von beispielsweise etwa 7 mm. Der untere Abschnitt

mentreffen eines Luftstrahles aus einer nachfolgenden Hilfs- so hiervon geht durch den Boden des Halters 5b und wird dabei
diise auf die Luftstromung in dem Fiihrungskanal kann nicht  von der Kunststoffmasse innerhalb des Halters gehalten.

verhindert werden, selbst durch aufeinanderfolgendes Aus- Jede Hilfsdiise 10a bis 10i sitzt zwischen jeweils zwei Fiih-
treten von Luftstrahlen aus den Hilfsdiisen, bevor die Luft- rungskanalelementen 9, wobei sich der obere, abgeschrégte
strdmung den Luftstrahl aus der nachfolgenden Hilfsdiise Abschnitt des Hilfsdiisenrohres in der Nihe des dusseren
erreicht. 55 Umfanges des Fiihrungskanals befindet, welcher von den
Zur Vermeidung aller dieser Nachteile ist ein Verfahren Fithrungs6ffnungen 9¢ der Kanalelemente ¢ gebildet wird.
zum Eintragen eines Schussfadens bei pneumatischen Web- Die obere Spitze jeder Hilfsdiise ist geschlossen und ihre dus-
stithlen der vorstehend erwihnten Art erfindungsgemaéss sere Form ist leicht zugespitzt, um die Kettfdden leicht bei-
dadurch gekennzeichnet, dass der Druckluftausstoss aus seite schieben zu konnen, wenn die Hilfsdiisen zwischen die
allen Hilfsdiisen gleichzeitig ausgeldst wird, bevor dervon e Kettfdden 6 eintreten.
der Hauptdiise zugefiihrte Schussfaden die erste, der Haupt- Die oberen Abschnitte der Hilfsdiisen 10a bis 10i sind an
diise benachbarte Hilfsdiise erreicht. ihren zylindrischen Seitenwanden mit nicht dargestellten
Mit einer solchen Verfahrensweise bewirken die Luft- Diisen6ffnungen versehen. Jede dieser Diisenoffnungen der
strahlen aus den Hilfsdiisen einen konstanten Luftstrom in Hilfsdiisen besitzt einen Durchmesser von etwa 1 mm und ist

Richtung auf die der Eintragsdiise gegeniiberliegenden Seite 65 so ausgerichtet, dass ihre Achse nicht paraliel zur Achse des
des Webstuhles innerhalb des Fithrungskanals, um dadurch Fiihrungskanals verlduft, sondern diese Achse oder die Ver-
den Schussfaden in das Fach der Kettfiden einzutragen und lingerung der Achse der Hauptdiise in einem Winkel von
den Eintragsvorgang zuverldssig auszufiihren. etwa 15 Grad schneidet, und zwar in Richtung auf die Innen-
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flache des Fithrungskanals aus den Fiihrungsoffnungen 9c,
gesehen in Richtung der Achsen der Hilfsdiisen.

Der unterste Abschnitt jeder Hilfsdiise ragt unten aus der
Bodenfldche der Schiene 5 heraus. Diese untersten
Abschnitte der Hilfsdiisen 10a bis 10i sind iiber Schlauchlei-
tungen 11a bis 11i an Verteiler 12a bis 12c unterhalb des
gewebten Textilmaterials 8 angeschlossen. Diese Verteiler
12a bis 12¢ sitzen an nicht dargestellten Trigern, welche zwi-
schen den Webstuhlrahmen auf beiden Seiten angeordnet

sitzen. Diese Welle 29 wird in zeitlicher Ubereinstimmung
mit dem Arbeitsgang des Webstuhles in Umdrehung versetzt.
Diese Welle 29 ist drehbar in den vorstehend erwiihnten Sei-
tenrahmen des Webstuhles gelagert. Die Umfangsflachen der

5 Nocken 30a bis 30c besitzen radial hohe Abschnitte 31a bis

31cund radial niedrigere Abschnitte 32a bis 32c. Die radial
hoheren Abschnitte 31a bis 31¢ der Nocken 30a bis 30c sind
so ausgebildet und angeordnet, dass sie die Tastrollen 28a bis
28c zum gleichen Zeitpunkt eines Arbeitsganges des Web-

sind. Jeder Verteiler ist mit drei nicht dargestellten Anschluss- 10 stuhles erreichen, jedoch mit zeitlicher Verzégerung in der

stutzen versehen, wovon die drei Stutzen des Verteilers 12a an

die erste Dreiergruppe der Hilfsdiisen 10a bis 10c iiber die
Schlauchleitungen 11a bis 11c angeschlossen sind, die drei
Stutzen des Verteilers 12b an die zweite Dreiergruppe der

Reihenfolge 31a, 31b und 31c wieder freigeben. Mit anderen
Worten: Die Umfangsldnge der radial hoheren Abschnitte
31abis 31c werden grosser in der Reihenfolge 31a,31b und
31c. Wenn bei dieser Ausfithrungsform beispielsweise die

Hilfsdiisen 10d bis 10f iiber die Schlauchleitungen 11d bis 11f 15 Tastrolle 28a des Ventiles 14a auf der radial niedrigeren Nok-

und die drei Stutzen des Verteilers 12¢ mit der dritten Dreier-
gruppe der Hilfsdiisen 10g bis 10i iiber die Schlauchleitungen

11gbis 11i. Nicht dargestellte Eintrittsstutzen an den Vertei-
lern 12a bis 12¢ sind iiber Leitungen 13a bis 13¢ mit entspre-

kenfliche 32a der Nocke 30a lduft, schwenkt der Schwenk-
arm 27a in Uhrzeigerrichtung und bewirkt ein Absenken des
Ventilstossels 22a. Dadurch verschliesst der Ventilstdsselab-
schnitt mit dem grésseren Durchmesser den Druckluftdurch-

chenden Ventilen 14a bis 14c verbunden, welche ebenfalls an 20 gang 18a und unterbricht die Verbindung zwischen der Rohr-
den vorstehend erwdhnten Trigern sitzen. Die Einlassstutzen  leitung 15a und der Verbindungsleitung 13a. Wenn die

der Ventile 14a bis 14c sind iiber Rohrleitungen 15a bis 15¢ Tastrolle 28a dagegen auf der radial hoheren Nockenfliche
mit einer Rohrleitung 16 grosseren Durchmessers verbunden, - 31a lduft, schwenkt der Schwenkhebel 27a entgegen der Uhr-
welche an einem Ende geschlossen und am anderen Ende mit  zeigerrichtung und bewirkt dadurch ein Anheben des Ventil-
einer nicht dargestellten Druckluftquelle, beispielsweise mit 25 stGssels 22a. Dabei gelangt der Abschnitt 23a mit geringerem

einem Kompressor verbunden ist. Diese Rohrleitung 16 kann

auch an die Druckluftquelle fiir dic Hauptdiise 3 ange-
schlossen sein.

Die Ausbildung des Ventils 14a ist in Figur 2 dargestellt.
Danach besitzt ein Ventilkorper 17a des Ventiles 14a eine
Luftdurchleitung 18a, welche an beiden Enden geschlossen

ist. Eine Ventilbohrung 21a trifft etwa im Mittelabschnitt des

Luftdurchganges 18a im rechten Winkel auf diese Drucklei-
tung. Weiterhin steht die Verbindungsleitung 13a iiber den
Luftdurchgang 18a und der Ventilbohrung 21a iiber einen
Verbinder 19a in Verbindung, welcher auf den Ventilkorper
17a aufgeschraubt ist. Die andere Leitung 15a steht iiber den
Luftdurchgang 18a mit der Ventilbohrung 21a iiber einen

Verbinder 20a in Verbindung, welcher ebenfalls auf den Ven-
tilkorper 17a aufgeschraubt ist. Ein Ventilstossel 22a gleitet in

der Ventilbohrung 21a und besitzt einen Abschnitt 23a mit
einem kleinen Durchmesser, welcher in die H6he des Luft-
durchganges 18a anhebbar ist.

Wenn nun dieser Abschnitt 23a mit kleinem Durchmesser
sich in gleicher Hohe wie der Luftdurchgang 18a befindet,
steht die Luftzuleitung 15a mit der Schlauchleitung 13a in
Verbindung und Druckluft gelangt von der Zuleitung 15a in
die Schlauchleitung 13a. Ein O-Ring 24a sitzt in einer

Durchmesser des Ventilstossels 22a in die Druckluftdurch-
gangsleitung 18a, so dass eine Verbindung zwischen der
Rohrleitung 15a und der Verbindungsleitung 13a besteht.

Die Arbeitsweise der Schussfadeneintragsvorrichtung nach

30 Figur 1 arbeitet nach dem Zeitdiagramm gemdss Figur 3 wie

folgt:

Bis der Arbeitszyklus des Webstuhles nach dem Anschlag
eines eingetragenen Schussfadens durch den Rietkamm 4

35 etwa 120 Grad erreicht, laufen die Tastrollen 28a bis 28c der

Ventile 14a bis 14c auf den Nockenflichen mit niedriger
Radialhhe 32a bis 32¢ der Nocken 30a bis 30c, so dass alle
Ventile 14a bis 14c geschlossen sind. Wenn der Webstuhlzy-
klus etwa 120 Grad erreicht, gelangen alle Tastrollen 28a bis

40 28c auf die Nockenflichen mit grosserer Radialhohe 31a bis

31c, wodurch sich alle Ventile 14a bis 14¢ 6ffnen. Dadurch
wird Druckluft allen Hilfsdiisen 10a bis 10i zugefiihrt, und
zwar aus der Rohrleitung 16 mit grosserem Durchmesser,

iiber die Rohrleitungen 15a bis 15¢, die Ventile 14a bis 14c,

45 die Verbindungsleitungen 13a bis 13c und die Verteiler 12a

bis 12c. Etwa zur gleichen Zeit wird zusétzlich ein Druckluft-
strahl aus der Hauptdiise 3 ausgestossen und blést den vor-
deren Endabschnitt des einzutragenden Schussfadens in
gestreckter Form in den Fithrungskanal. In diesem Stadium

Ringnut des Ventilstdssels 22a. Dieser Ventilstossel 22a wird 5o besteht ein gleichméssiger Luftstrom in Richtung auf die der

in der Zeichnung nach unten in Richtung aus der Ventilboh-
rung 21a durch die Wirkung einer Feder 25a in der Ventil-

bohrung 21a gedriickt. Wie in der Zeichnung dargestellt, wird

das untere Ende des Ventilstossels 22a auf den mittleren
Abschnitt eines Schwenkarmes 27a gedriickt, wovon ein

Ende schwenkbar an einem Schwenkzapfen 26a an dem Ven-

tilgehduse 17a angelenkt ist, so dass dieser Schwenkarm 27a
gegeniiber dem Ventilkorper 17a verschwenkbar ist. Eine
Tastrolle 28 ist drehbar an dem anderen, freien Ende des

Eintragsdiise 3 gegeniiberliegende Seite des Webstuhles.
Wenn der Arbeitszyklus des Webstuhles etwa 125 Grad

erreicht, gibt die Halteeinrichtung 2 den einzutragenden

Schussfaden frei, so dass dieser Schussfaden 1 von der Ein-

s5 tragsdiise 3 abgezogen und weiter in den Fiihrungskanal ein-

geblasen werden kann. Unmittelbar nach diesem Vorgang
wird der eingeblasene Schussfaden von den Luftstrahlen aus
den Hilfsdiisen 10a bis 10i durch den Fithrungskanal gefor-
dert.

Schwenkarmes 27a angeordnet. Die Ausbildung der anderen 6 Wenn der Arbeitszyklus des Webstuhles etwa 160 Grad

Ventile 14b und 14cist gleich derjenigen, wie sie vorstehend
fiir das Ventil 14a beschrieben ist, so dass keine nochmalige
Beschreibung erforderlich ist. Die Ventile 14b und 14csind
demnach in gleicher Weise mit einem Schwenkarm 27b mit

erreicht, geht das vordere Ende des Schussfadens 1 an der
ersten Dreiergruppe der Hilfsdiisen 10a bis 10c vorbei und
gelangt in die Nahe der zweiten Dreiergruppe der Hilfsdiisen
10d bis 10f. Zu diesem Zeitpunkt beginnt die Tastrolle 28a

einer Tastrolle 28b bzw. mit einem Schwenkarm 27¢ mit einer 65 des ersten Ventiles 14a ihren Lauf auf dem radial niedrigeren

Tastrolle 28c versehen.
Diese Tastrollen 28a bis 28¢ werden auf den Umfang von
Nocken 30a bis 30c gedriickt, welche fest auf einer Welle 29

Abschnitt 32a der Nocke 30a, wodurch sich das Ventil 14a
schliesst. Dadurch werden die Luftstrahlen aus der ersten
Gruppe der Hilfsdiisen 10a bis 10¢ unterbrochen.
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Wenn der Arbeiiszykius des Webstulles etwa 200 Grad beschriebenen Ausfiithrungsbeispiel auch in Dreiergruppen
erreicht, geht das vordere Ende des Schussfadens 1 an der aufgeteilt sind, wobei die Hilfsdiisen derselben Gruppe zur
zweiten Dreiergruppe der Hilfsdiisen 10d bis 10f vorbei und gleichen Zeit arbeiten, ist es selbstverstindlich moglich, dass
gelangt in die Nihe der dritten Dreiergruppe der Hilfsdiisen die einzelnen Hilfsdiisen auch unabhéngig voneinander
10g bis 10i, Zu diesem Zeitpunkt beginnt die Tastrolle 28b des s arbeiten konnen.

Ventiles 14b ihren Lauf auf dem radial niedrigeren Abschnitt Auf jeden Fall ist erkennbar, dass der Luftstrahlenausstoss
32b der Nocke 30b, wodurch das Ventil 14b geschlossen wird.  aus den Hilfsdiisen erfindungsgemdss in der Weise gesteuert
Dadurch werden die Luftstrahlen aus der zweiten Dreier- wird, dass gleichzeitig Luftstrahlen aus allen Hilfsdiisen aus-
gruppe der Hilfsdiisen 10d bis 10f unterbrochen. gestossen werden, bevor der Schussfaden die erste, der

Wenn der Arbeitszyklus des Webstuhles etwa 210 Grad 10 Hauptdiise benachbarte Hilfsdiise erreicht. Selbst wenn im
erreicht, wird auch der Druckluftausstoss aus der Eintrags- ersten Stadium des Eintragsvorganges eine Luftwirbelung
diise 3 unterbrochen. Danach setzt der Schussfaden wegen voriibergehend in dem Fithrungskanal auftreten sollte, indem
seiner Trigheit und durch die Forderkraft der Luftstrahlen beispielsweise die Luftstrahlen aus den Hilfsdiisen auf eine
aus der dritten Dreiergruppe der Hilfsdiisen 10g bis 10i bereits den Fiihrungskanal durchstromende Luftstrémung
seinen Weg fort. Bei etwa 230 Grad des Arbeitszyklus geht 15 treffen, hort eine solche voriibergehende Wirbelung sofort
der vordere Endabschnitt des Schussgarnes 1 an der dritten auf und ein gleichmissiger konstanter Luftstrom in Richtung
Dreiergruppe der Hilfsdiisen 10g bis 10i vorbeiund der Ein-  auf die der Eintragsdiise gegeniiberliegende Seite des Web-
tragsvorgang ist beendet. Gleichzeitig mit der neuerlichen stuhles stellt sich innerhalb des Fiihrungskanals ein. Dieser

Betéitigung der Halteeinrichtung 2 zwecks Unterbrechung der  gleichmassige Luftstrom fordert den Schussfaden durch den
weiteren Zufuhr des Schussfadens 1 gelangt die Tastrolle 28c 20 Fiihrungskanal und erlaubt gleichzeitig die Einfiithrung des

auf den radial niedrigeren Abschnitt 32¢ der Nocke 30c, Schussfadens in den Fiihrungskanal bis zu einer vorgese-

wodurch auch das Ventil 14c geschlossen wird und die Luft- henen Stelle. Der Eintragsvorgang erfolgt ohne Flattern des

strahlen aus der dritten Dreiergruppe der Hilfsdiisen 10g bis Schussfadens durch die nacheinander erfolgende Unterbre-

10i unterbrochen werden. chung der Luftstrahlen aus den Hilfsdiisen, nachdem der
Wenn die Hilfsdiisen 10a bis 10i bei dem vorstehend 25 Schussfaden die jeweiligen Hilfsdiisen passiert hat.

B 2 Blatt Zeichnungen
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