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TESTO DELLA DESCRIZIONE

I1 presente trovato si riferisce ad un sistema di
protezione dalle sollecitazioni dinamiche derivan-
ti dal trasportoc, quali wrti, vibrazioni, cadute,
ecc., che prevede il bloccaggio del prodotto da
trasportare, con materiali avvolgenti e di bloc-
caggio quali pellicole plastiche o film, nastri,

corde, ad un ripiano a sua volta opportunamente



distanziato dalle pareti interne della scatola e

sterna.

Cid consente: standardizzazione dei materiali in-
terni di confezionamento per prodotti aventi di-
mensioni e livelli di fragilita vicini, ma con
morfologie anche molto diverse; utilizzo di mate-
riale biodegradabile, ad esempio una combinazione
di moltissimo cartone e poco polietilene; elevata
velocitd di confezionamento anche per imballaggi
cosiddetti industriali, fino a 1500 pezii/ora.

1 sistemi di tipo noto, quali wvassoi in cartone
pit film di poliuretano od altro, che tengono al
loro interno il prodotto, utilizzano una maggiore
quantitad di cartone, sono difficilmente automa-
tiz#bili se non con elevati investimenti, sono pit
adatti per oggetti particolarmente delicati.

Altri sistemi di protezione utilizzano molto mate-
riale plastico espanso, di difficile smaltimento,
ed a pid elevato impatto ambientale.

I problemi che questo sistema, e la relativa meto-
dologia applicativa, si prefiggono di risolvere,
sono di poter fornire un metodo di confezionamento
che permetta 1' unificazione dello stesso imballo

per molteplici prodotti di diversa morfologia,



completamente automatizzabile, con 1' utilizzo di
materiale biodegradabile e/o riciclabile.

Una forma preferita della seguente 1in-
venzione & rappresentata dalla seguente descrizio-
ne fatta a titolo esemplificativo ma non limitati-
vo e con riferimento agli annessi disegni in cui:
FIGURA 1 rappresenta una sezione frontale fuori
scala di un esempio di comlessivo di una possibile
realizzazione dell' invenzione;

FIGURA 1.2 & una vista fuori scala in pianta della
sez. AA della FIGURA 1;

FIGURA 2 rappresenta una sezione BB fuori scala di
FIGURA 2.1;

FIGURA 2.1 & una vista in pianta fuori scala di un
elemento dell’' invenzione;

FIGURA 3 rappresenta una sezione laterale parzia-
le, fuori scala, di una possibile applicazione
dell' invenzione;

FIGURA 4 rappresenta una sezione laterale
parziale, fuori scala, di wun' altra possibile
applicazione dell' invenzione;

Figura 5 rappresenta schematicamente 1la pianta,
fuori scala, di un possibile procedimento di

automazione dell' invenzione;




Con riferimento alla FIGURA 1, un conte-

nitore indicato genericamente con 8, ha interna-
mente un  ripiano, indicato genericamente con 3,
ripiegato verso 1' alto, atto a costituire wuna
sede di appoggio 13 per i prodotti da trasportare
7, trattenuti da wuna pellicola di materiale
termoretraibile od estensibile 4, e due zone di
fermo 2, o contrasto verso la parte alta 1 del
contenitore 8.
11 prodotto 7, cosi bloccato sul ripiano 3, ri-
sulta a distanza di sicurezza dalle pareti interne
1, 6, e 31 del contenitore, grazie alla azione sia
della lamina che del ripiano; dalla parete 5 & di-
stanziato dal materiale 30.

Con riferimento alla FIGURA 1.2, si
evidenzia come il prodotto 7, bloccato dalla la-
mina 4, sia a distanza di sicurezza dalle pareti
laterali 6 e 31 del contenitore 8; i contrasti la-
terali 29, qualora presenti, possono servire per
un primo posizionamento di massima del prodotto 7,
oltre che come arresto supplementare in caso di
caduta in quelle direzioni.

Con riferimento alle FIGURE 2 e 2.1 su

un supporto 33, ripiegato ad U un prodotto 9 viene




bloccato sulla parte 13, in alternativa o contem-
poraneamente mediante: corde 10, a sezione
circolare; nastro 11, adesivo e non; reggette 12.
Le appendici 32 di fig. 2 e 2.1 sono ricavate dal
supporto medesimo e parte integrante dello stesso,
mediante una semifustellatura.

FIGURA 3 rappresenta un' altra possibile
applicazione dell’ invenzione, dove wun prodotto
qualsiasi 16, @ bloccato insieme ad un ripiano 15
mediante una pellicola 14 di materiale
termoretraibile od estensibile; questo sistema
permette un efficace smorzamento delle sollecita-
zioni dinamiche da trsporto sia sulla parete 34
che sulla parete 35 della pellicola.

FIGURA 4 rappresenta un' altra possibile
applicazione dell’ invenzione, dove un prodotto
qualsiasi 16 & bloccato insieme ad un ripiano 15
mediante corde 17 o nastro 18; 1l nastro 18 pud
essere costituito sia da nastro adesivo che da
reggetta; anche questa applicazione permette un
efficace smorzamento delle sollecitazioni dinami-
che da trasporto su tutte 1le parti dei materiali
di bloccaggio, 17 e 18, a contatto con il prodotto

16.
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Risulta evidente dalle FIGURE fin qui
richiamate e cioe¢, fig. 1, fig. 1.2, fig. 2, fig.
2.1, fig. 3, fig. 4, come 1' impiego dei materiali
di bloccaggio descritti, essendo generici ed adat-
tandosi a qualsiasi forma abbia il prodotto da
confenzionare, consenta una elevata standardizza-
zione ed automazione del confezionamento medesimo.

Figura 5 rappresenta 1lo schema di un
possibile lay-out di produzione parzialmente
automatizzato;

il livello di automazione, direttamente proporzio-
nale alle quantita prodotte, prevede nella fig. 5
il seguente ciclo: deposizione del ripiano 3 sulla
linea di trasporto 20 mediante lo sfogliatore 19;
avanzamento automatico del ripiano fino alla
postazione 22, dove il personale posiziona il pro-
dotto da spedire sul ripiano medesimo, prendendolo
ad esempio dal contenitore 21; avanzamento, pas-
saggio attraverso la fardellatrice 23 ed
avvolgimento con film termoretraibile del ripiano
insieme al prodotto; passaggio nel forno di
termoretrazione 24 e bloccaggio del prodotto al
ripiano; avanzamento del prodotto e del ripiano

uniti dal termoretraibile fino all’' inseritore au-



tomatico 26; nel frattempo la formatrice automa-
tica di scatole 25 ha provveduto a formare la sca-
tola esterna di contenimento che avanza fino alla
postazione 26 su un piano inferiore a quello di
avanzamento del prodotto gia bloccato al ripiano
3; fra la postazione 25 e 26 pud avvenire 1°
inserimento sul fondo della scatola esterna del
materiale ammortizzante e di distanziamento fra
ripiano e fondo scatola; 1la macchina 26 provvede
alla piegatura delle estremitda del ripiano ed all"’
inserimento dello stesso, con il relativo prodotto
bloccato sopra, dentro la scatola in attesa al ri-
piano sottostante; la macchina 27 provvede alla
chiusura delle patelette della scatola; 1
etichettatrice 28 provvede all' etichettatura au-
tomatica della scatola gid completamente chiusa
pronta per avanzare fino all:® eventuale
pallettizzazione automatica.
La freccia C indica il senso di avanzamento del
prodotto e della linea.

In pratica i particolari di esecuzione
potranno comunque variare senza uscire dall' am-
bito del trovato e quindi dal dominioc del brevetto

dell®' invenzione.
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RIVENDICAZIONI.

1. Sistema di sospensione all® interno di un
contenitore, di un prodotto da trasportare,
caratterizzato da c¢id che il prodotto viene
bloccato ad un ripiano mediante una lamina
avente sezione rettangolare o mediante mate-
riale di sezione circolare.

2. Sistema di sospensione secondo la rivendica-
zione 1, caratterizzata dal fatto che il mate-
riale della lamina di bloccaggio @ costituito
da: materiale termoretraibile; materiale (\\
estensibile; materiale adesivizzato; nastro

adesivo e non adesivo; reggette di qualsiasi

natura.

3. Sistema di sospensione secondo la rivendica-
zione 1, caratterizzata dal fatto che il mate-
riale di bloccaggio a sezione circolare sia
costituito da corda di natura sintetica o
naturale.

4. Sistema di bloccaggio secondo la rivendica-
zione 1, caratterizzato da cidé che il ripiano
di detto sistema, opportunamente sagomato, co-

stituisce elemento di distanziamento fra le




pareti interne del contenitore ed il prodotto
bloeccato al ripiano.

Sistema di protezione dalle sollecitazioni da
trasporto, secondo le rivendicazioni 1, 2 e 3,
caratterizzato da cid che i materiali di trat-
tenimento impiegati, consentono lo smorzamento
delle sollecitazioni medesime.

Ripiano per imballaggio secondo le
rivendicazioni 1 e 4, caratterizzato dal fatto
che il materiale di detto ripiano sia costitu-
ito da: cartone ondulato; cartoncino teso; ma-
teriale plastico; cartone ondulato
adesivizzato; cartoncino teso adesivizzato.
Sistema di imballaggio secondo le rivendica-
zioni 4, 5 e 6, caratterizzato da cid che un
contenitore abbia al suo interno: un prodotto
bloccato ad un ripiano piegaﬁo ad U, in modo
tale che le estremitad delle pareti verticali
della U, toccando 1la parete opposta del
contenitore, costituiscano impedimento all’
avvicinamento del piano orizzontale avente il
prodotto bloccato, con tale parete opposta.
Sistema di imballaggio secondo la rivendica-

zione 7, caratterizzato da cid che la parte di

- 10 -




10.

11.

ripiano avente il prodotto bloccato, sia di-
stanziata dalla parete sottostante, ovverosia
quella opposta a quella toccata dalle estre-
mitd della U, o da materiale ammortizzante
estraneo al ripiano, o da appendici ricavate
dal ripiano medesimo, o da materiale di
distanziamento incollato allo stesso.

Sistema di imballaggio secondo le rivendica-
zioni 5 ed 8, caratterizzato dal fatto che il
ripiano abbia un' apertura tale da consentire
il contatto fra il prodotto da trasportare, ed
il materiale che esercita il bloccaggio al ri-
piano medesimo, in modo che detto materiale
possa esercitare azione di smorzamento delle
sollecitazioni dinamiche in ambedue le dire-
zioni dei tre assi cartesiani.

Sistema di confezionamento, secondo le riven-
dicazioni 7?7, 8 € 9, caratterizzato da cid che
il metodo produttivo sia in tutto od in parte
automatizzato.

Procedimento di imballaggio secondo la riven-
dicazione 10, caratterizzato da c¢id che sia
utilizzata una linea produttiva costituita da
una o piu delle seguenti macchine: sfoglitore

- 11 -
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12.

per ripiani; lettore di codici a barre;
fardellatrice; forno di termoretrazione;
reggiatrice; nastratrice; legatrice;
confezionatrice skinpack; formatrice automa-
tica di scatole; inseritore automatico di
ripiani; inseritore automatico di materiale
ammdrtizzante; chiuditrice automatica di
scatole; etichettatrice; pallettizzatore.

Imballaggio industrialie ecologico che consente
1" unificazione per prodotti morfologicamente
diversi all' interno di uno stesso contenitore
e metodo di automatizzazione del relativo
utilizzo, sostanzialmente come descritto e con

riferimento agli annessi disegni.

N
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