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Urzadzenie do regulowania szybko$ci dziatania samoczynnej maszyny do spawania.

Zgloszono 18 marca 1933 r.
‘Udzielono 19 grudnia 1936 r.
Pierwszenstwo: 29 marca 1934 r. (Szwecja).

Wynalazek miniejszy dotyczy urzadze-
nia pomocniczego do maszyny do spawa-
nia, zwlaszcza tego rodzaju, w ktérej
przedmiot spawany przesuwany jest przed
nieruchomym palnikiem spawajacym.

Szybkoséé, z jaka przedmiot spawany
moze byé przesuwany przed palnikiem,
zalezy miedzy innemi od tego, jak wielka
jest zdolnos¢ przedmiotu spawanego do
pochlaniania wzglednie odprowadzania
ciepta w kazdem miejscu wzdluz szwu
spawanego, mianowicie ciepta, wydzielaja-
cego si¢ podczas spawania. Odpowiednio
do ksztaltow przedmiotu spawanego, jego
zmieniajacej si¢ wzdluz szwu grubosci
§cianek i t. d. zmienia si¢ wzmiankowana

zdolnosé¢ pochlaniania wzglednie odpro-
wadzania ciepta wzdluz szwu; wskutek te-
go musi réwniez zmieni¢ si¢ odpowiednio
i szybko$é przesuwu przedmiotu spawane-
go. .

Wynalazek niniejszy, dotyczacy zwla-
szcza maszyn do spawania chlodnic samo-
chodowych, obejmuje urzadzenie, zapo-
moca, ktérego szybko$¢ przesuwu przed-
miotu spawanego, to jest poszczegdlnych
ogniw chlodnicy, jest regulowana samo-
czynnie, tak iz szybkoéé ta moze byé zmie-
niana dowolnie.

Na rysunkach przedstawiona jest ma-
szyna do spawania, wyposazona w urza-
dzenie wedlug wynalazku mniniejszego,



przyczem’ hg 1 i 2 przedstawiaja widok
czolowy tej maszyny. Kazda z tych figur
nie jest calkowitym widokiem maszyny,
lecz obie te figury uzupelniaja.sie¢ wza-

jemnie o tyle, Zze jedna z nich, mianowicie -

fig. 1 uwidocznia palnik spawajacy, a. dru-

ga — urzadzenie do regulowania szybko-
$ci przesuwu przedmiotu spawanego. Fig.
3 przedstawia widok maszyny tej zboku, .
fig. 4 — zgéry.
Dwa. suwaki, oznaczone cyframi 1, sa
sadzone przesuwnie, w ramie prowadni-
czej 2. W suwakach tych umocowane sa

dwa okragle prety 3, na ktérych nasuniete -

sa przedmioty, podlegajace spawaniu, np.
wytloczone i wygiete odpowiednio arku-
sze blachy, tworzace poszczegélne.ogniwa
4 radjatora, Przedmmty, podlegajace spa-
waniu, zostaja umocowane we wlasciwem
polozZeniu zapomoca umieszczanego za nie-
mi klina 5 lub w inny odpowiedni sposéb,
np. zapomocy nakretek lub kélek recznych.
Rama prowadnicza 2 oraz osadzone w miej
suwaki I wraz z pretami 3 oraz przedmlo-
tami 4, podlegajacemi spawaniu, sa umie-

niu, jest umieszczona na watku 15, osadzo-
nym obrotowo w ramie 16. Rama 16 moze

‘zkolei obracaé si¢ dookota watka 17, osa-

dzonegd w' wieszakach lozyskowych 18.
Przeciwlegly bok ramy 16 jest oparty na

- krgzku 19, przetaczajacym si¢ po prowad-

‘nicy 20. Prowadnica 20, podobnie jak wie-

niec uz¢biony 10 i przedmioty 4, podlega-
jace spawaniu, jest masuni¢ta ma prety 3
i posuwa sie wraz z zespolem tych czesci
urzadzenia, wskutek czego krazek 19, a

jednoczesnie i walek 15 z palnikami pod-

nosi si¢ lub opuszcza si¢ odpowiednio do

ksztattu powierzchni-roboczej tej prowad-

nicy. Zapomocg tego urzadzenia palnikom
mozna w kazdem miejscu szwu nadaé po-
zadane nachylenie wzgledem szwu.
Pomiedzy prowadnica 20 i wieficem u-
zgbionym 10 na pretach 3 umieszczona jest

. wedlug .wynalazku prowadnica 22 (fig. 2)

szczone na poziomym wale obrotowym 6.

Ruch obrotowy tego walu uskutecznia sie
zapomoca przekladni §limakowej, kot ze-
batych 8 i 9 oraz wierica uzebionego 10.
Linja podzialowa wiefica uzebionego 10
sklada sie czesciowo z odcinkéw linji pro-
stej, czesciowo za$ z dwéch potéwek kot,
przyczem linja ta pokrywa si¢ prawie we
wszystkich miejscach z linja szwu spawa-
nego. Aby utrzymaé zespé! wzmiankowa-
nych czesci- urzadzenia w réwmowadze
przewidziane sa przeciwwagi 11. Przeciw-
wagi te s3 osadzone przesuwnie w rowkach
14 i przesuwane zapomocg laricuchéw, o-
pasujacych krazki prowadnicze. Przesuw
przeciwwag odbywa si¢ synchromicznie z
ruchem suwakéw I oraz przedmic)téw spa-
wanych 4, lecz odbywa sie’ w kierunku
przeciwnym:

Pewna liczba palnikéw- 21 odpowiada-
jaca liczbie szwow, podlegajacych spawa-

regulujaca szybkosé przesuwu przedmio-
téw spawanych i obracajaca si¢ wraz ze
wzmiankowanym zespolem obracajacych
sig czesci urzadzenia. Prowadnica 22 1est
ograniczona, jak widaé¢ z rysunku, u géry i

u dotu krawedziami prostolinijnemi, pod-

_ czas .gdy jej krawedzie przy obu koricach

wierica uzebionego posiadaja ksztalt tu-
kéw, ktorych srodki pokrywaja sie ze
$rodkiem obrotu calego zespolu obracaja-
cych si¢ czeéci urzadzenia. Po prowadnicy
22 przetacza: sie krazek 23, umocowany na
koricu jednego z ramion dzwigni katowej
24, osadzonego wahliwie na czopie 25. Gdy
opisany powyzej zespél czesci urzadzenia
zostaje wprawiony w ruch obrotowy, to
krazek 23 przetacza si¢ po prowadnicy 22.
Wiskutek tego dzwignia 26, przytaczona do
drugiego ramienia dzwigni 24, = zostaje
wprawiona w ruch zwrotny, przekazywa-
ny zapomoca niej dZwigni tréjramiennej
28, osadzonej obrotowo na’czopiel 27. Dzie-
ki temu dZwignia 28 obraca si¢.na czopie
27 i przekazuje w ten sposéb naped przyw
mocowanemu do niej drazkowi 29.

Drazek 29 jest polaczony z urzadze-

S




niem, regulujacem - szybko§é 'przedmiotu
spawanego w taki sposéb, Ze szybkosé je-
go zmniejsza si¢, gdy dirazek 29 posuwa sie
do gory i odwrotnie. Wobec tego hamowa-
nie, wytwarzajace si¢ wskutek przetacza-
nia si¢ krazka 23 po prowadnicy 22, regu-
luje szybko$§é przesuwania sie przedmiotu
spawanego; wskutek tego, nadajac robo-
czej powierzchni tej prowadnicy odpo-
wiedni ksztalt, mozna otrzymaé taka szyb+
ko$¢ przesuwu przedmiotu spawanego, ja-
ka dokladnie odpowiada mozliwosci po-

rzajacego si¢ podczas gpawania. W razie
nadania tej powierzchni ksztattu, uwidocz-
nionego na fig. 2, - korice ogniw radjatora
beda ptzesuwaly si¢, podczas ich spawania
ze soba, z szybkoscia wicksza, niz srodko-
we-czesci tychze ogniw.

. Urzadzenie, regulujace szybkosé¢ prze-
suwania si¢ przedmiotu spawanego, stero-
wane zapomocg drazka 29, moze posiadaé
dowolna odpowiednia budowe. Jezeli ma-
szyna do spawania jest napedzana zapo-
mocg, silnika elektrycznego, to wzmianko-
wane urzadzenie regulujace moze stanowié
regulacyjny opornik elektryczny tego sil-
nika. W razie zastosowania pedni pasowej
urzadzenie powyZsze mozna utworzyé ze
stozkéw pasowych lub podobnych narza-
déw z zastosowaniem jednoczesnie narza-
déw, sluzacych do przesuwania pasa
wazdluz osi két pasowychi t. d.

Opisane powyzej urzadzenie do regu-
lowania szybkosci dziala zupelnie samo-
czynnie. W pewnych jednak przypadkach
moze okazaé si¢ pozadane réwniez reczne
regulowanie tej szybkosci. W tym celu dra-
zek 26 jest podzielony na dwa kawalki,
polaczone ze soba tuleja 30 z umieszczona
w niej sprezyna, ktéra umozliwia skraca-
nie drazka 26 jako calosci. Ponadto jedno
z ramion dZwigni 28 posiada postaé racz-
ki 31, dzieki czemu dzwignia 28 moze byé
obracana réwniez i recznie. Gdy raczka 31
zostanie przesunigta w lewo, to krazek 23

zostaje podmiesiony - z prowadnicy 221
drazek 29 przesuwa sie wdét. 'Wskutek
tego  szybkosé maszyny do spawamnia wzra-
sta, dzieki czemu miejsce spawania féw-
nieZ przesuwa, si¢ przed plomieniem spa-
wajacym z wigksza szybkoscia, miz to od-
powiadatoby ksztaltowi roboczej po-
wierzchni prowadnicy 22. Jezeli natomiast
raczka 37 zostanie przesunigta w prawo, to
sprezyna w tulei 30 zostaje $cisnieta, dlu-
gosé laczna drazka 26 zmniejsza si¢ (w po-
rownaniu z jej zwykla dlugoscia) i maszy-
na do ‘spawania pracuje z mniejsza szyb-
koscia, wskutek czego przedmiot spawany
przesuwa si¢ z mmiejsza szybkoscig przed
plomieniein spawajacym. Jedno z ramion
dzwigni 28 posiada ' przedluzenie 32, na
ktérem umieszczona jest przeciwwaga 33.
Zapomoca tej przeciwwagi 33 dzwignia 28,
a przez to i caly zesp6l ruchomych czesci
urzadzenia zostaje utrzymany (przy samo-
czynnem dzialaniu maszyny, t. j. bez recz-
nego mastawiania) w takiem polozeniu, ze
kragek 23 przesuwa si¢ Sci$le odpowiednio
do ksztaltu prowadnicy 22.

Aczkolwiek wynalazek niniejszy zostal
opisany powyzej w zastosowaniu do ma-
szyny do spawania chlodnic samochodo-
wych, lecz moze on byé zastosowany réw-
niez do innego rodzaju maszyn do spawa-
nia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do regulowania szybko-
$ci dzialania samoczynnej maszyny do-
spawania, w ktérej spawany przedmiot i
palnik s3 przesuwane wzgledem siebie,
znamienne tem, Ze jest wyposazone w pro-
wadnice (22), ktérej powierzchnia robo-
cza odpowiada ksztaltom szwu spawanego
(4) i po ktérej posuwa si¢ ruchoma dzwi-
gnia (24) lub podobny narzad jednoczesnie
z przesuwaniem si¢ przedmiotu spawane-
go wzgledem palnika, wskutek czego wska-
zana dZwignia (24) porusza si¢ odpowied-



nio do ksztaltu szwu, przyczem dzZwignia
ta zmienia szybko$¢ narzadéw do przesu-
wania przedmiotu (4) i wzgledem palnika
(21).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze prowadnica (22) jest umo-
cowana na przedmiocie spawanym (4) lub
na wspornikach (3), na ktérych umieszczo-
ny jest wskazany przedmiot (4), tak iz
prowadnica porusza si¢ jednoczesnie z tym
przedmiotem.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, ze przylegajaca do pro-
wadnicy (22) dzwignia (24) jest dZwignia
katowa, osadzona ruchomo na czopie {25)
lub podobnym mnarzadzie tak, iz jednem
swem ramieniem styka sie ona z wskaza-
ng prowadnica {22), a drugiem jest pola-
czona z drazkiem (26), ktéry steruje urza-
dzenie, regulujace szybkosé¢ narzadéw do
przesuwania spawanego przedmiotu.

4, Unzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,

znamienne tem, Ze ruchoma dzZwignia (24),
przesuwana po prowadnicy (22), jest wy-
posazona w narzad (31) do recznego od-
dzielnego regulowania szybkosci przesuwa-
nia si¢ spawanego przedmiotu. ‘

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze narzad do recznego regulo-
wania szybkosci jest wykonany w postaci
raczki (31), potaczonej przekladnia draz-
kowa z ruchoma dZwignia (24), przesuwa-
na po prowadnicy (22).

6. Unrzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tem, Ze na dzZwignie (24), prze-
suwang po prowadnicy (22), dziala prze-
ciwwaga (33) lub podobny narzad tak, ze
zapewnia dobre przyleganie tej dZwigni
(24) do wskazanej prowadnicy (22).

Svenska Aktiebolaget
Gasaccumulator.
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiege i Ski, Warszawa.
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