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REIVINDICACIONES

Soporte para bateria (1) para vehiculos de transporte, donde el soporte para bateria (1) comprende un
bastidor (3) y un suelo (5) que delimitan entre ellos un espacio (4) destinado a recibir total o parcialmente
una bateria, dicho bastidor (3) tiene una forma cerrada que comprende una primera esquina (6) y una
segunda esquina (8), el bastidor (3) esta unido al suelo (5) y comprende:

- una parte de bastidor principal (10) que comprende un perfil principal (11) formado en una sola pieza,
dicho perfil principal (11) se extiende a lo largo de una curva de flexién entre un primer extremo (13)
y un segundo extremo (15) del perfil principal (11), dicha curva de flexion comprende una primera
porcién curva (14) dispuesta entre el primer extremo (13) y el segundo extremo (15), y

- una parte de bastidor de cierre (30) distinta de la parte de bastidor principal (10), y que comprende
un mecanismo de cierre (31) que se extiende a lo largo de una direccion lateral entre una porcion de
extremo primaria (33) y una porciéon de extremo secundaria (35) del mecanismo de cierre (31),
presentando el mecanismo de cierre (31) externamente una superficie de cooperacion (37), y

el primer extremo (13) del perfil principal (11) apoyado en la superficie de cooperacion (37) y fijado a la
superficie de cooperacion (37) en la porcidn del extremo primaria (33) del mecanismo de cierre (31) para
formar la primera esquina (6) de la forma cerrada del bastidor (3), y el segundo extremo (15) del perfil
principal (11) apoyado en la superficie de cooperacion (37) y fijado a la superficie de cooperacion (37)
del mecanismo de cierre (31) en la porcidén de extremo secundaria (35) del mecanismo de cierre (31)
para formar la segunda esquina (8) de la forma cerrada del bastidor (3),

la disposicién constituida por el perfil principal (11) y el mecanismo de cierre (31) ensamblados juntos
formando dicha forma cerrada conectada al suelo (5).

Soporte para bateria (1) segun la reivindicacion 1, en el que la curva de flexion del perfil principal (11)
comprende una segunda porcidn curvada (16) distinta de la primera porcién curvada (14), estando la
primera porciéon curvada (14) y la segunda porcion curvada (16) unidas entre si por una porcion recta
(19) del perfil principal (11), de manera que la curva de flexion presenta forma de U, estando la pieza de
bastidor de cierre (30) fijada al perfil principal (11) de manera que cierra dicha forma de U del perfil
principal (11).

Soporte para bateria (1) segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 2, en el que al menos un
angulo elegido entre:

- un primer angulo entre la direccion lateral y la curva de flexiéon en el primer extremo (13), y
- un segundo angulo entre la direccion lateral y la curva de flexién en el segundo extremo (15),

esta comprendido entre 80° y 120°, y mas concretamente entre 85° y 100°, y mas concretamente igual
a 90°.

Soporte para bateria (1) segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que al menos un
mecanismo elegido entre el perfil principal (11) y el mecanismo de cierre (31) es un perfil extruido.

Soporte para bateria (1) la segun reivindicacion 4, en el que el al menos un mecanismo comprende un
perfil de aluminio extruido.

Soporte para bateria (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 4 o 5, en el que el perfil principal
(11) tiene una seccion transversal (22) vista perpendicularmente a la curva de flexidon que es constante
a lo largo de la curva de flexion.

Soporte para bateria (1) segun la reivindicacién 6, en el que la seccion transversal (22) del perfil principal
(11) a lo largo de la curva de flexién comprende una abertura de admisién (21) que se abre en un lado
opuesto al espacio (4), con respecto al perfil principal (11).

Soporte para bateria (1) segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que la parte principal
del bastidor (10) comprende un perfil externo (23) dispuesto opuesto al suelo (5) en comparacion con el
perfil principal (11), estando dicho perfil externo (23) configurado para absorber toda o parte de la
energia de impacto de un mecanismo externo susceptible de ser aplicado al soporte para bateria (1).

Soporte para bateria (1) segln las reivindicaciones 7 y 8, en el que la abertura de admision (21) esta
configurada para recibir el perfil externo (23).
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Soporte para bateria (1) segun la reivindicacion 9, en el que una dimension de la abertura de admision
(21) es estrictamente superior a una dimension transversal del perfil externo (23), visto a lo largo de una
direccién transversal que se extiende transversalmente al plano del suelo (5).

Vehiculo de transporte motorizado eléctrico o hibrido que comprende un soporte para bateria (1) segin
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10.

Procedimiento de fabricacion para un soporte para bateria (1) para un vehiculo de transporte que
comprende las siguientes etapas:

- aportar (E1) un primer perfil principal (11i) que se extiende entre un primer extremo (13) y un segundo
extremo (15),

- aportar (E2) un mecanismo de cierre (31) que se extienda entre una porcion de extremo primario
(33) y una porcion de extremo secundario (35), presentando el mecanismo de cierre (31)
externamente, una superficie de cooperacion (37),

- doblar (E3) el perfil principal inicial (11i) segan una curva de doblado para formar un perfil principal
(11) que se extienda a lo largo de la curva de doblado entre el primer extremo (13) y el segundo
extremo (15), teniendo el perfil principal (11) una primera porcion curvada (14) dispuesta entre el
primer extremo (13) y el segundo extremo (15),

- ensamblar (E5) un bastidor (3) que tiene una forma cerrada asegurando el primer extremo (13) del
perfil principal (11) a la porcidén de extremo primaria (33) del mecanismo de cierre (31), cuando el
primer extremo (13) del perfil principal (11) se apoya en la superficie de cooperacion (37) a nivel de
la porcion de extremo primaria (33) para formar una primera esquina (6) de la forma cerrada, y fijando
el segundo extremo (15) del perfil principal (11) a la porcién extrema secundaria (35) del mecanismo
de cierre (31), cuando el segundo extremo (15) del perfil principal (11) se apoya en la superficie de
cooperacion (37) a nivel de la porcion extrema secundaria (35) para formar una segunda esquina (8)
de la forma cerrada, la disposicidn constituida por el perfil principal (11) y el mecanismo de cierre
(31) ensamblados juntos formando dicha forma cerrada que comprende la primera esquina (6) y la
segunda esquina (8),

- ensamblar (E8) el soporte para bateria (1) fijando un suelo (5) y el armazén (3), el soporte para
bateria (1) en el que la forma cerrada del bastidor (3) esta unida al suelo (5) y en el que el bastidor
(3) y el suelo (5) delimitan entre ellos un espacio (4) destinado a recibir total o parcialmente una
bateria.

Procedimiento de fabricacion segun la reivindicacion 12, en el que la etapa de doblado (E3) del perfil
principal inicial (11i) se realiza segin una curva de doblado que tiene forma de U.

Procedimiento de fabricaciéon segun cualquiera de las reivindicaciones 12 a 13, en el que la etapa de
doblado (E3) se realiza mediante un procedimiento de doblado de forma libre, o mediante un
procedimiento de doblado por rodillo, 0 mediante un procedimiento de doblado por estirado o cualquier
otro procedimiento de doblado.

Procedimiento de fabricaciéon segin una cualquiera de las reivindicaciones 12 a 14, que comprende
ademas las etapas siguientes:

- aportar (E9) un perfil externo (23) configurado para absorber total o parcialmente el impacto lateral
de un mecanismo externo susceptible de ser aplicado al soporte para bateria (1),

- fijar (E10) el perfil exterior (23) con al menos un perfil elegido entre el perfil principal (11) y el
mecanismo de cierre (31), en una posicion opuesta al suelo (5) respecto a dicho al menos un perfil.

Procedimiento de fabricacion segun la reivindicacion 13, que comprende ademas las etapas siguientes:

- aportar (E6) un perfil de refuerzo (24) configurado para reforzar la resistencia mecanica del bastidor,
siendo dicho perfil de refuerzo (24) recto,

- fijar (E7) el perfil de refuerzo (24) por sus extremos a dos ramas opuestas (12) del perfil principal en
forma de U (11).

Procedimiento de fabricaciéon segin una cualquiera de las reivindicaciones 12 a 16, que comprende
ademas cortar (E4) el perfil principal (11), realizadndose dicho corte (E4) después del doblado (E3) del
perfil principal (11).
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