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Przedmiotem wynalazku jest suport poprzeczny do
ciezkich tokarek do obrobki zgrubnej i wykonczajacej,
na ktorego przedluzeniu siggajacym az pod obrabiany
przedmiot, narzg¢dzia tokarskie podparte sa za pomoca
zamocowanych w suporcie podpdér, majacych ksztalt
podkiadek, ustawionych pionowo swymi bocznymi pta-
szczyznami i przesuwnych w kierunku przedmiotu.

Przy toczeniu przedmiotéw obrabianych o duzych
srednicach spotyka si¢ czesto duze roznice  toczonych
$rednic. Powoduje to, Ze suport poprzeczny wystaje z
safi narzedziowych odpowiednio do zamierzonej, maksy-
malnej glgbokosci toczenia wglebnego. Narzedzia tokar-
skie wystajace daleko z suportu maja sklonnosé do
drgan, w zwigzku z czym konieczne jest w celu uniknie-
cia peknigcia ostrza narzedzia obnizenie mocy skrawa-
nia. Prébowano wigc przeciwdzialaé tym drganiom
przez osadzenie pod narzedziem tokarskim wspornika
noza.

Jezeli jednak ten wspornik zostal przykrecony do
prostopadlej powierzchni suportu poprzecznego, zwréco-
nej w kierunku przedmiotu obrabianego oraz zostal osa-
dzony w rowku poziomym lub zostal umieszczony na
poziomej powierzchni oporowej tego suportu, to wow-
czas wstrzasy te nie dawaly si¢ wyeliminowaé, poniewaz
pomigdzy wspornikiem noza i powierzchnia przykreca-
na lub podstawa z jednej strony oraz pomiedzy narze-
dziem tokarskim i uchwytem z drugiej strony powstawal
znaczny luz, wywotywany przez ciagly proces skrawania.
Niezadawalajaca jest. rowniez w wielu przypadkach do-

ktadnos¢ ksztattu powierzchni przedmiotu obrabianego,
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poniewaz wystajace daleko narzedzie tokarskie ma ten-
dencje do bocznej, wigkszej lub mniejszej utraty sztyw-
noéci w zaleznosci od obciagzenia skrawania i stopnia
zuzycia ostrza narzedzia skrawajacego.

Znany jest sposéb pionowego podpierania w suporcie
narzedzia tokarskiego za pomoca podpory przykreconej
do san do planowania oraz podpory umieszczonej na sa-
niach wzdluznych, dzigki czemu w sposob korzystny
przenoszona jest skierowana do dolu gtéwna skladowa
sity skrawania, wystgpujaca przy narzedziu tokarskim.

Znane jest takze inne rozwiazanie suportu, w ktérym
narzedzie tokarskie dociéniete jest do podpory $rubami
dociskowymi z boku suportu. Podpora jest przesuwna
w kierunku planowania w bocznej. czesci suportu oraz na
jego przedluzeniu siggajacym pod obrabiany przedmiot,
dzigki czemu réwniez w tym przypadku zapewnione jest
korzystne przenoszenie skierowanej do dolu glownej
sktadowej sity skrawania. )

Te znane rozwiazania suportéw maja jednak te wade,
ze- przy glebokich wytoczeniach w przedmiocie narzg-
dzie tokarskie musi by¢ bardzo dtugie, ciezkie i w spo-
sob niedogodny wysunigte. Przy zmianie narzedzia na-
lezy sig liczy¢ z duzym czasem pomocniczym ze wzgledu
na stosowanie urzadzenia dzwigowego. Poniewaz przed-
nia czgé¢ narzedzia nie styka sie w kierunku bocznym z
podpora, dochodzi jeszcze przy skierowanej wzdiuz skta-
dowej sity posuwowej do bocznego odchylania narzedzia,
a przez to do zmniejszania.okresu jego trwatosci.

~Zadaniem wynalazku jest’ wyeliminowanie wad zna-
nych dotychczas rozwigzan suportéw i stworzenie su-
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portu . poprzecznego. dla szybkiej zmiany narzedzia,
umozliwiajacego wykonywanie w jednym przejéciu gle-
bokich wytoczefi w przedmiotach, przy duzej i jedno-
czednie stalej sile skrawania, zaréwno przy toczeniu nor-
malnym jak i toczeniu przy lewym kierunku obrotéw.

Zgodnie z wynalazkiem zadanie to jest rozwiazane
dzigki temu, Zze podpory wykonane sa jako uchwyty na-
rzgdziowe z zamocowanymi w nich w spos6b wymienny
jednostkami narzedziowymi, jak réwniez dzigki temu, ze
niektére z tych podpér sa z boku suportu poprzecznego
wspolnie zakleszczone w kierunku pionowym i pozio-
mym pomigdzy jego wystajaca cze$cia a prostokatnym
wyjeciem, znajdujacym si¢ w jego dolnej czesci oraz je-
go przedtuzeniu. W dolnym wyjeciu, w ktorym osadzo-
ne s3 uchwyty narzedziowe, umieszczona jest hartowana
plyta prowadzaca, na ktorej te suporty sa przesuwane.

W przypadku uzywania tylko jednego uchwytu narze-
dziowego w miejscu mocowania brakujacych uchwytéw
stosuje si¢ odpowiednie wktadki. W przypadku stosowa-
nia jednostki narzedziowej do toczenia przy lewym kie-
runku obrotow umieszcza si¢ przy dolnym przedtuzeniu
suportu poprzecznego przesuwne, dodatkowe urzadzenie
ustalajace i mocujace, za pomocg ktérego uchwyt narze-
dziowy jest w stosunku do plyty prowadzacej zacisniety.

Zaleta wynalazku polega zwlaszcza na tym, ze dzigki
stabilnemu pionowemu i poziomemu podparciu beda-
cego w uzyciu uchwytu narzedziowego zwicksza sie
okres trwalosci ostrza. Dzialajaca w kierunku wzdiuz-
nym skladowa sila posuwowa nie moze odchyli¢ jedno-
stki narzedziowej w stosunku do suportu poprzecznego,
poniewaz wskutek zaci$nigcia w kierunku poziomym
wszystkich uchwytow narzedziowych otrzymuje sig
znaczne polepszenie wlasnej sztywno$ci uzytych supor-
téw narzgdziowych. v

Jako jednostk¢ narzedziowa ma si¢ na mysli narze-
dzie do toczenia, ktore jest krotkie, lekkie i porgczne.
Narzedzie lekkie ma podwdina zalete. Po pierwsze,
mozna zrezygnowaé z wurzadzen diwigowych, potrzeb-
nych zwykle do wymiany cigzkiego narzedzia, a po dru-
gie, przy recznej wymianie narzedzia otrzymuje sig
krétszy czas pomocniczy.

Przez umieszczenie obok siebie uchwytow narzedzio-
wych mozliwy jest rowniez montaz réznych jednostek
narzgdziowych- potrzebnych do obrébki danego przed-
miotu przed rozpoczeciem jego obrébki wedtug okreslo-
nego programu, przy czym uchwyty narzedziowe sa
przy tym osadzone przesuwnie oddzielnie i miezaleznie
od siebie w kierunku poprzecznym, a ich przestawienie
nastgpuje recznie lub za pomoca napedu mechanicznego.

Pracochtonno$¢ przesuwania wzglednie ustawiania
uchwytéw narzedziowych z zamocowanymi jednostkami
narzgdziowymi jest niska, poniewaZ niepotrzebne s3 juz
specjalne przyrzady do ustawiania nozy.

‘Wynalazek jest wyjasniony blizej na przyktadzie roz-
wigzania, uwidocznionym na zalaczonych rysunkach, na
ktorych fig. 1 przedstawia suport poprzeczny w widoku
z boku, fig. 2 — czgé¢ suportu poprzecznego w widoku
z gory, fig. 3 — suporty narzedziowe prowadzone i za-
mocowane W Ssuporcie poprzecznym, Ww przekroju,
fig. 4 — cze$¢ suportu poprzecznego i uchwytu narze-
dziowego z jednostka narzedziowa do toczenia czoto-
wego, czeSciowo w przekroju i w widoku z boku, a
fig. 5 — cze$¢ suportu poprzecznego i uchwytu narze-
dziowego z jednostka narzedziowa do toczenia czolowe-

65444

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

4
go, w przekroju podiuznym wzdiuz linii V—V na
fig. 4.

Suport poprzeczny 1 ma wodlane razem z nim przedtu-
zenie 2, skierowane w stron¢ S$rodka maszyny, ktore
podpiera uchwyty narz¢dziowe 3, 4, 5 z zamocowanymi
w nich w sposéb wymienny jednhostkami narz¢dziowy-
mi 6, 7, 8. Przedluzenie 2 jest uksztaltowane odpowied-
nio do obrabianych $rednic oraz umieszczonych obok
siebie uchwytow narzedziowych, wskutek czego sita
skrawania przy kazdej operacji toczenia jest przenoszo-
na pionowo poprzez sanie wzdluzne 9 do loza 10.

Uchwyty narzedziowe 3, 4 i 5 sa osadzone oddzielnie
i niezaleznie od siebie w kierunku poprzecznym oraz
Slizgaja si¢ na hartowanej ptycie prowadzacej 13, za-
mocowanej w wybraniu 12, a ponadto prowadzone sa
za pomoca elementéw prowadzacych i zaciskowych 1la,
11b, 11c i 11d i zakleszczane sa w znany sposéb. Uchwy-
ty te maja tak uksztaltowana przednia krawedZz gorna,
ze umozliwia ona mechaniczne zamocowanie na niej po-
szczegdlnych jednostek narzedziowych 6, 7 i 8. Przy
narzedziach, ktorych krawedz skrawacajaca jest mniej-
sza niz szeroko$¢ uchwytu narzedziowego, uchwyt na-
rzgdziowy jest wezszy tylko w zakresie najwigkszej $red-
nicy obrabianego przedmiotu.

Uchwyt narzg¢dziowy 4 moze by¢ podparty a tym sa-
mym usztywniony za pomoca sasiadujacych z nim
uchwytéw mnarzedziowych 3, i 5, o ile na to zezwala
ksztatt narzedzia. Uchwyty narzedziowe 3, 4, 5 sa z bo-
ku suportu poprzecznego wspélnie zakleszczone w kie-
runku pionowym i poziomym pomigdzy jego gorna, wy-
stajaca czeScia a prostokatnym -wyjeciem, znajdujacym
si¢ w jego dolnej czgsci oraz jego przediuzeniu. Jezeli
nie pozwala na to ksztalt narzedzia, to uchwyt narze- -
dziowy 4 jest zaciskany za pomoca wkiadki wyrownuja-
cej 14.

Szeroko$¢ uchwytéow narzedziowych 3, 4 i 5 moze
odpowiada¢ szerokosci jednostek narzedziowych lub
moze by¢ inna. Stosownie do procesu obrébki uchwyty
narzedziowe 3, 4 i 5 moga by¢ najpierw uzbrajane w
wymagane jednostki narzedziowe 6, 7 i 8, a nastepnie
w zalezno$ci od potrzeb moga by¢ zestawiane w dowol-
nej kolejnosci w komplet. Dosuw poszczegdlnych uchwy-
tow narzedziowych 3, 4 i 5 odbywa si¢ recznie lub za
pomoca napedu mechanicznego 16.

Jezeli suport poprzeczny 1 jest zamontowany w to-
karkach sterowanych za pomoca liczb, to woéwczas istot-
ne jest ustawienie punktu odniesienia krawedzi skra-
wajacej dokladnie w okreslonej pozycji. W tym przy-
padku mechanizm napgdowy 16 jest wyposazony w urza-
dzenie napedowe sprezynowe 17 o ruchu prostolinio-
wym.

W tym samym przypadku konieczne jest czgsto okre-
§lenie chwilowego potozenia punktu odniesienia kra-
wedzi skrawajacej. W tym celu kazdy uchwyt narzedzio-
wy 3, 4 i 5 jest zaopatrzony w optyczny lub liczbowy
uktad mienniczy 18.

Jezeli wystepuje toczenie czolowe, to woéwczas za-
miast zwyklej jednostki narzedziowej osadza si¢ w
uchwycie narzedziowym 20 jednostke 19 do toczenia
czolowego. W celu unikniecia odsunigcia si¢ uchwytu
narzedziowego 20 w «czasie pracy moze on by¢ zaciska-
ny mocno na hartowanej ptycie prowadzacej 13 za po-
'moca uchwytu 15 przytrzymujacego i mocujacego, osa-
dzonego przesuwnie w obrebie przedtuzenia 2 suportu
poprzecznego 1.
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Zastrzezenia patentowe

1. Suport poprzeczny do ciezkich tokarek do obrob-
ki zgrubnej i wykoriczajacej na ktérego przedtuzeniu
siggajacym az pod obrabiany przedmiot, narzedzia to-
karskie podparte s3 za pomoca zamocowanych w su-
porcie podpor, majacych ksztalt podktadek, ustawio-
nych pionowo swymi bocznymi plaszczyznami i prze-
suwnych w kierunku przedmiotu, znamienny tym, ze
podpory te stanowia uchwyty narzedziowe (3, 4, 5) z za-
mocowanymi w nich w sposéb wymienny jednostkami
narzedziowymi (6, 7, 8, 19) przy czym niektore z tych
podpor sa z boku suportu poprzecznego (1) wspolnie
zakleszczone w kierunku pionowym i poziomym pomig-
dzy jego wystajaca czeScia a prostokatnym wyjeciem
(12), znajdujacym si¢ w jego dolnej czeéci oraz jego
przedtuzeniu (2).
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2. Suport poprzeczny wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze w dolnym wyjeciu (12), w ktéorym osadzone sa
uchwyty narzedziowe, umieszczona jest hartowana plyta
prowadzaca (13), na ktorej uchwyty narzedziowe sa
przesuwane.

3. Suport poprzeczny wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, 7ze w przypadku uzycia tylko jednego uchwytu na-
rzedziowego w miejscu mocowania brakujacych uchwy-
tow posiada wktadki (14).

4. Suport poprzeczny wedtug zastrz. 1—3, znamienny
tym, ze w przypadku stosowania jednostki narzedziowej
(19) do toczenia przy lewym kierunku obrotéw posiada
przy dolnym przedtuzeniu (2) suportu poprzecznego (1)
przesuwne, dodatkowe urzadzenie ustalajace i mocujace
(15), za pomoca ktorego uchwyt narzedziowy (20) jest w
stosunku do plyty prowadzacej (13) zacisnigty.
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