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Relatério Descritivo da Patente de Invengéao para "RECIPIENTE
PARA FIO DE SOLDA".

A presente invencédo refere-se a um recipiente ou caixa de pa-
pelao para embalar e desenrolar um fio de solda enrolado.

Incorporacao por Referéncia

Nos tempos recentes, uma industria substancial se desenvolveu
ao redor do fornecimento de bobinas de fio de solda elétrica em caixas de
papelao quadradas. Esta nova tecnologia esta descrita na patente de
Gelmetti, US n° 5.494.160 e no Pedido Europeu de Cipriano n° 1.057.751
A1. Esta patente e pedido publicado estdo incorporados aqui por referéncia
para ilustrar a utilizagdo de caixas de papelao com nucleos centrais para
embalar e permitir o desenrolamento de fio de solda enrolado. E comum
também fornecer um revestimento octogonal central, como mostrado no pe-
dido EPC para definir cavidades de canto triangulares espacadas cada uma
preenchida com um elemento de reforgo tubular. Tais elementos tubulares
estdo mostrados em Obetz 1.640.368 e Stump 3.648.920. Estas patentes
que descrevem elementos de reforco de canto para caixas de papelao estao
incorporadas por referéncia como informagdes histéricas a respeito da utili-
Zzagao de membros ou elementos de suporte tubulares. Os membros tubula-
res de suporte estao também mostrados nas brochuras intituladas “Squaring
of the circle” e “Weld point robotic welding wire — Technology of the Future”.
Estas publicagbes impressas estdo incorporadas por referéncia aqui para
ilustrar os cantos reforcados em caixas quadradas, algumas das quais inclu-
em um revestimento interno octogonal contra o qual o fio de solda & empur-
rado durante a operagao de bobinamento. Todas estas patentes anteriores
estdo incorporadas por referéncia como fundamento da presente invengéao.

Fundamento da Invencao

A técnica anterior discutida acima ilustra o desenvolvimento das
caixas de papelao quadradas para a embalagem e o desenrolamento de fio
de solda, em que as caixas de papelao sao modificadas por uma variedade
de elementos estruturais para resolver os muitos e diversos problemas expe-

rimentados pela utilizagdo de caixas de papelao. Utilizando a tecnologia
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histérica relativa as caixas de papeldo para fio de solda, foi determinado que
os melhores resultados sdo conseguidos utilizando uma caixa quadrada que
tem um revestimento central octogonal e um ntcleo interno ao redor do qual
o fio esta enrolado. Esta construgdo de caixa bdsica permite que o fio seja
enrolado ao redor do nucleo central de modo a preencher o espago entre o
nucleo central e o revestimento interno. Pela utilizagao do revestimento in-
terno, o fio realmente acopla oito diferentes superficies para restringir a sua
dimenséao externa e confinar a sua expansao radial durante o bobinamento,
o transporte, e o desenrolamento. A combinagéo Unica de uma caixa de pa-
pelao quadrada e um revestimento central octogonal ao redor de um nucleo
interno produz quatro cavidades triangulares nos cantos da caixa de pape-
ido. De acordo com a tecnologia padrao, estas quatro cavidades triangulares
sao preenchidas por elementos de reforgo verticais na forma de tubos ou
tridangulos que geralmente correspondem as cavidades. Tais elementos de
reforco aumentam a rigidez vertical da caixa, assim permitindo o transporte
de diversas caixas empilhadas. A selecdo de uma caixa de papeldo com um
revestimento central e elementos de canto de reforgo satisfaz diversas ne-
cessidades e resolve os problemas associados a recente tendéncia na dire-
cao da utilizagao de caixas de papelao para o fio de solda. Aspectos vanta-
josos de diversas estruturas de caixa sdo assim obtidos em um Unico recipi-
ente. No entanto, a tecnologia de caixa anterior com ou sem um revesti-
mento requeria a restricao do fio enrolado. De outro modo, havia uma de-
formacdao da caixa de papelao quadrada que forma a embalagem. Como
mostrado em Gelmetti 5.494.160, a bobina € mantida no centro da caixa por
tiras de madeira diagonais espagadas. A caixa de Gelmetti ndo inclui um
revestimento octogonal central. Conseqlientemente, quando utilizava a com-
binagdo vantajosa de uma caixa quadrada e um revestimento octogonal
central, a bobina tendia a se expandir contra as paredes laterais da caixa,
fazendo com que a caixa assumisse uma configuragdo nao-quadrada, ge-
ralmente circular, especialmente apds longos tempos de transporte e de ar-
mazenamento. Por esta razdo, a combinacdao vantajosa do revestimento

octogonal dentro de uma caixa quadrada com reforgos de canto tem sido
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utilizada principalmente com uma estrutura para controlar o movimento para
fora da bobina tais como amarragdes, como mostrado na publicagao anterior
intitulada “Squaring of the circle”.

A presente invengao supera as dificuldades experimentadas nas
tentativas anteriores para empregar o conceito superior de uma caixa de pa-
peldao quadrada com um revestimento interno octogonal e elementos de re-
forco de canto. No passado, a bobina ao redor do nucleo central acoplaria as
quatro paredes laterais da caixa para curvar a caixa para fora e afetar a apa-
réncia e a utilizagao da caixa de papelao. A solugao deste problema pela
amarragao da bobina de fio meramente reduzia a quantidade de fio que po-
deria ser carregada dentro da caixa. A invencao envolve um melhoramento
no projeto basico, cujo melhoramento supera a tendéncia da caixa se curvar
para fora sem reduzir a capacidade da caixa que restringe a bobina de fio.

De acordo com a invencao, os elementos de refor¢o de canto
bem conhecidos sdo modificados para criar uma nervura de pressao integral
que se estende do vértice de um canto na direcdo da parede diagonal da
linha central. Esta nervura, na modalidade preferida, é larga o bastante para
forcar a parede diagonal curvando para fora. Quando o fio é enrolado ao re-
dor do nucleo € acopla as quatro paredes laterais diagonais do revestimento
interno, a nervura de pressao que se estende do vértice dos cantos é aco-
plada e cria uma linha de forca da bobina de fio diretamente para o vértice
vertical em todos os quatro cantos da caixa de papeldo. Deste modo, os
cantos sao colocados sob tensado para contrabalangar a tendéncia das pare-
des laterais de arquear para fora quando o revestimento é acoplado pelo fio
enrolado ao redor do nucleo central. Meramente formando os elementos de
suporte de canto para incluir uma nervura de pressao integral, que se esten-
de diagonalmente, a caixa mantém a sua configuracdo quadrada mesmo
durante o transporte e um longo armazenamento. Conseqlientemente, o
chapéu ou adaptador utilizado na operagao de soldagem para prender um
conduto de fio acima do centro da caixa facilmente se adapta sobre a caixa.
No passado, o chapéu precisa reformar a caixa de papelao em um quadra-

do. Em alguns casos, isto apresentava uma dificuldade. Meramente modifi-
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cando os tubos de reforgo centrais para fornecer uma nervura de pressao
entre o revestimento e o vértice de cada canto, a caixa carregada é colocada
sob tensdo e a forma quadrada é mantida. Esta mudanga na estrutura do
canto do recipiente permite as vantagens conhecidas existirem pela utiliza-
¢ao de um recipiente quadrado com um revestimento central octogonal. A
bobina nao precisa ser restrita, e a caixa nao experimenta uma distorcao
indevida. Nao ha necessidade de sacrificar a vantagem de um revestimento
central de modo que a bobina de fio possa ser mantida em uma posicao
central como na patente de Gelmetti. A capacidade do recipiente € maximi-
zada, enquanto ainda enrijecendo a sua forma.

De acordo com a presente invengao, é fornecido um recipiente
para embalar e desenrolar um fio de solda. O recipiente compreende uma
caixa de papelao quadrada com quatro paredes verticais e quatro cantos
que se estendem verticalmente, cada um definindo um vértice. Existe um
nucleo cilindrico central e um revestimento tubular interno, que se estende
verticalmente com uma forma octogonal definida por quatro paredes exter-
nas, cada uma geralmente sobrepondo a parede lateral da caixa, e quatro
paredes internas alternadas entre duas das paredes externas e espagadas
dos vértices de canto para definir as cavidades verticais geralmente triangu-
lares. A caixa tem uma dimensdo em repouso do vértice do canto para as
paredes internas do revestimento. O recipiente esta provido com um ele-
mento de refor¢o de canto que se estende verticalmente dentro de cada uma
das cavidades de canto triangulares. De acordo com a invengéo, o elemento
de reforgo de cada cavidade tem uma nervura de pressao que se estende
diagonalmente, que se estende do vértice do canto até a parede interna do
revestimento. A largura desta nervura de pressao € maior do que a dimen-
s&o em repouso da cavidade de canto. Conseqientemente, a nervura em-
purra a parede para dentro. Uma bobina de fio de solda ao redor do nicleo
pressiona sobre a parede interna para aplicar uma forga ao longo do vértice
do canto da caixa. Isto coloca os cantos da caixa sob tensado para contraba-
langar a tendéncia do fio de curvar as laterais da caixa na forma do fio enro-

lado. De acordo com um aspecto da invengéo, a nervura de pressao é for-
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mada integralmente com o elemento de reforgo vertical. Preferivelmente, o
elemento é formado de papeldao dobrado. Apds o recipiente ser utilizado,
todas as partes da caixa podem ser recicladas como papelao usado. De
acordo com um aspecto mais amplo da invengao, a nervura ndo curva a pa-
rede de revestimento para dentro, mas € utilizada para impedir o curvamento
para fora da parede de revestimento. Qualquer tendéncia de curvar para fora
acopla a nervura de pressao, forcando a nervura contra o canto para enrije-
cer a caixa e manté-la quadrada.

Objeto primario da presente invengao é a provisdo de um recipi-
ente para embalar e desenrolar um fio de solda, cujo recipiente utiliza o con-
ceito de uma caixa de papelao quadrada com um revestimento octogonal
central enquanto superando a tendéncia da caixa se deformar durante o
transporte, o armazenamento, e a utilizagao.

Um objeto adicional da presente invencao é a provisao de um
recipiente, como definido acima, cujo recipiente é somente uma modificacao
menor dos recipientes existentes e envolve baixas despesas enquanto ob-
tendo os resultados desejados para manter a caixa quadrada.

Ainda um objeto adicional da presente invenc¢ao € a provisao de
uma caixa de papelao quadrada que tem um revestimento de papelao octo-
gonal central com um elemento de reforco e canto modificado que tem uma
nervura de pressao que se estende do vértice dos quatro cantos da caixa até
o revestimento dentro da caixa de modo que o enchimento da caixa nao
mude a sua configuragio quadrada.

Estes e outros objetos ficarao aparentes da descricdo seguinte
tomada juntamente com os desenhos acompanhantes.

Breve Descricao dos Desenhos

Figura 1 é uma vista pictérica que ilustra a modalidade preferida
da presente invengéao;

Figura 2 é uma vista plana de topo do recipiente mostrado na
Figura 1;

Figura 3 € uma vista plana de topo ampliada que mostra o canto

de um recipiente que tem um elemento de refor¢o construido de acordo com
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a modalidade preferida da invengao;

Figuras 4 e 5 sao vistas planas de topo parciais, ampliadas si-
milares a Figura 3 que mostram as caracteristicas funcionais da modalidade
preferida da presente invencgéo;

Figuras 6-9 sao vistas como as Figuras 3-5 que mostram modifi-
cagdes do elemento de canto para ilustrar as modalidades alternativas prefe-
ridas da presente invengéo; e,

Figuras 10 e 11 sao vistas planas de topo parciais de elementos
de canto assimétricos que utilizam a invencgao.

Modalidade Preferida

Referindo agora aos desenhos em que as apresentagoes s&o

para o proposito de ilustrar uma modalidade preferida da invengdo somente
e nao para o proposito de limitar a mesma, as Figuras 1 e 2 mostram um
recipiente C na forma de uma caixa de papelao quadrada 10 com as pare-
des laterais externas 12, 14, 16, e 18. As paredes laterais definem os quatro
cantos 20, 22, 24, e 26. Para sustentar o fio dentro da caixa 10, um revesti-
mento octogonal 30, também formado de papelao, esta provido com as pa-
redes externas, 32, 34, 36, e 38 apoiando-se contra as paredes laterais 12,
14, 16, e 18, respectivamente. Nos cantos da caixa, o revestimento 30 inclui
as paredes internas que se estendem diagonalmente 40, 42, 44, e 46. Estas
paredes diagonais formam as quatro cavidades de canto 60, 62, 64, e 66,
cada uma das quais tendo um vértice externo 68. O fio de solda W esta en-
rolado ao redor do nucleo central 50 para acoplar as paredes internas e ex-
ternas do revestimento 30, como mostrado nas Figuras 1 e 2. As cavidades
de canto triangulares 60-66 recebem os elementos de reforgo de papelao
triangulares 70, 72, 74, e 76 para fornecer uma rigidez vertical ao recipiente
C. Como até agora descrito, o recipiente C é padrao e esta construido como
um tipo 6timo de recipiente de papelao quadrado para transportar e desen-
rolar o fio de solda W.

De acordo com a invencédo, os elementos de canto 70-76 sao
modificados para incluir uma nervura de pressao central 100 que se estende

do vértice 68 de cada cavidade de canto 60-66. Como mostrado nas Figuras
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3-5, a modalidade preferida da nervura 100 envolve uma Unica peca de pa-
pelao dobrada em uma configuragcao triangular para definir as duas camadas
102, 104 que constituem a nervura 100. O elemento triangular de papelao
70, mostrado nas Figuras 3-5, é o mesmo que o elemento 72-76 e sera des-
crito somente uma vez, com esta descricdo se aplicando a todos os ele-
mentos de canto. O elemento de papelao dobrado unico 70 inclui as divisori-
as 110, 112 que se estendem do vértice 68 ao longo das paredes laterais 12,
14, respectivamente. As porgdes de parede planas 120, 122 se estendem da
extremidade das divisérias 110, 112, respectivamente, para a nervura central
definindo as camadas 102, 104. Por esta estrutura, as camadas 102, 104
que definem a nervura 100 ficam capturadas dentro da porgéo diagonal do
elemento 70 para produzir um membro de transmissao de forga rigido entre
a parede interna 40 e o vértice 68 do canto 20. A Figura 3 ilustra a posi¢ao
inicial ou a configuracdao do elemento 70 dentro da cavidade 60. A largura
efetiva a da nervura 100 é maior do que a posicao em repouso da parede
interna 40. Assim, a parede curva ligeiramente para dentro como mostrado
na Figura 3. Nesta posicao inicial, as camadas 102, 104 ficam ligeiramente
separadas no espago 124. Esta posicao inicial estd mostrada em linhas
cheias na Figura 4 e em linhas tracejadas na Figura 5. Quando o fio W esta
enrolado ao redor do nucleo 50 para carregar o recipiente C, o fio se expan-
de para fora dentro do revestimento 30 para preencher o revestimento. Esta
€ uma vantagem de um revestimento central. Conforme o fio preenche o re-
vestimento, o fio flui para fora contra as paredes do revestimento 30. Cada
uma das paredes diagonais dos cantos da caixa sao, assim, forcadas para
fora como mostrado na Figura 5. A distancia diagonal x nos lados, como
mostrado na Figura 2, é geralmente igual a distancia diagonal y através dos
cantos apds a caixa ser carregada. No entanto, quando vazia, a distancia x é
substancialmente maior do que a distancia y. Isto proporciona a forgca para
fora durante o bobinamento do fio de solda dentro da caixa ou recipiente C.
O movimento para fora da parede 40 causado pelo fio desloca a parede 40
para a sua posigao de repouso normal fechando o espago 124 e forgando a

nervura 100 para dentro do vértice 68. Isto causa uma tensdo nos cantos



10

15

20

25

30

como indicado pelas setas na Figura 5. Conforme o carregamento do fio
continua, a parede 40 assume a posicao mostrada na Figura 5, forcando a
nervura 100 para dentro do vértice 68. Isto mantém a caixa quadrada enrije-
cendo o canto 20. Assim, a for¢a da bobina contra as paredes laterais 32-38
nao faz com que a caixa 10 assuma uma configuragdo geralmente redonda.
A distancia b € a posigao em repouso da parede 40 e é menor do que a lar-
gura inicial de uma nervura 100 como mostrado na Figura 3. Pela utilizagao
do elemento de canto 70 modificado, os cantos da caixa 10 ficam enrijecidos
e a caixa € mantida quadrada. Isto permite a utilizagao do revestimento cen-
tral 30 em uma caixa quadrada com os aspectos vantajosos desta constru-
cao de caixa.

Para fornecer uma pressao a nervura 100 pela dobra do papelao
que forma o elemento de reforgo de canto 70, uma variedade de configura-
¢oes de papelao ou de plastico tem sido utilizada. Uma modificagao esta
mostrada na Figura 6, em que o elemento de canto 150 € uma peca Unica de
papeldao que forma a nervura 100 em duas camadas 152, 154 juntadas na
dobra externa 156 que acopla o vértice 68. As divisérias 160, 162 estao jun-
tadas pelas divisérias de parede 164, 166 com as camadas 152, 154 para
completar o elemento de canto 150. Como mostrado, a parede 40 tem a po-
si¢gdo da linha tracejada até que o fio W, nao mostrado, seja carregado no
recipiente. Entao, a parede se move na dire¢ao da posi¢ao da linha cheia e
pressiona a nervura 100 para dentro do vértice 68 para enrijecer o canto 20.
Quando nao é necessario fornecer tanta rigidez vertical ao recipiente C, os
elementos de canto podem ser reduzidos em tamanho, desde que a nervura
100 seja mantida. Um tal elemento de canto 180 menos forte estd mostrado
na Figura 7, em que a nervura de pressao 100 é formada por duas camadas
182, 184 juntadas na dobra 186, similar & dobra 156 na Figura 6. Somente
as porgoes de parede 190, 192 sao fornecidas sobre o elemento 180 de
modo que as divisdrias 160, 162 da Figura 6 sejam eliminadas. O elemento
de canto 180 fornece uma menor quantidade de rigidez vertical; no entanto,
ele ainda obtém a vantagem da presente invengao, com a nervura 100 entre

a parede 40 e o vertice 68. Conforme o fio & enrolado dentro do recipiente, a
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parede 40 se move para fora comprimindo a nervura 100 contra o vértice 68
para por meio disto enrijecer o canto 20. As porgcbes de parede 190, 192
capturam o elemento 180 dentro da cavidade de canto.

A rigidez da nervura de pressao diagonal 100, de acordo com
outro aspecto da invencao, pode ser aumentada pelo aumento do numero de
camadas que forma a nervura. Este conceito esta mostrado nas Figuras 8 e
9. O elemento de reforgo de canto 200 formado triangularmente mostrado na
Figura 8 forma a nervura 100 utilizando quatro camadas 202, 204, 206, e
208 juntadas pelas dobras 210, 212, e 214. De outro modo, o elemento 200
é essencialmente o0 mesmo que o elemento anteriormente descrito. Ele inclui
as divisdrias 220, 222 que se estendem ao longo das paredes 12, 14, res-
pectivamente. Para juntar a nervura 100 com estas divisdrias, as porgoes e
parede 230, 232 sao fornecidas na pega Unica de plastico ou de papelao que
forma o elemento de reforgco 200. Em um modo similar, a nervura 100 do
elemento 250 na Figura 9 inclui quatro camadas de papelao ou de plastico
252, 254, 256, e 258. Esta modificagao da invencgao é diferente da modifica-
¢cao mostrada na Figura 8 pela inversao das posi¢cdes das dobras 260, 262, e
264. A dobra 260 esta no vértice 68 e as dobras 262, 264 estao na parede
de revestimento 40. As divisérias 270, 272 se estendem do vértice 68 e sao
juntadas nas porgdes de parede 280, 282 que se estendem ao longo da pa-
rede 40 e que fornecem um espaco 284 para acomodar as dobras 262, 264.
As porgdes de parede 280, 282 do elemento 250 podem se mover para den-
tro da parede 40 sem se afastar do espirito e do escopo pretendidos da in-
vengao; no entanto, na pratica, elas sdo mantidas no lugar pelas dobras.
Como uma alternativa, as bordas destas por¢des de parede estdo aderidas
na area da nervura 100 adjacente as dobras 262, 264.

Os elementos de canto 70, 150, 180, 200, e 250 sdo geralmente
simétricos; no entanto, esta € somente uma configuragdo preferida. Os ele-
mentos de canto formados assimetricamente 300 e 400 dentro da cavidade
60 fornecem a nervura de pressao 100 entre o vértice 68 e a parede de ala-
vanca 40 como mostrado nas Figuras 10 e 11. O elemento 300 mostrado na

Figura 10 tem as divisérias 302, 304 contra as paredes laterais 12, 14. A ex-
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tremidade 306 da divisdria 302 é o ponto de partida da estrutura de papelao
unica. Na sua extremidade 308, a diviséria 302 esta juntada a porgcao de pa-
rede 310 terminando como uma camada 312 da nervura 100. Uma segunda
camada 314 se estende do canto dobrado 316 na extremidade de vértice da
divisoria 304 até a extremidade 318 da por¢ao de parede 320 que se esten-
de ao longo da parede 40 até a extremidade oposta da divisoria 304. Este
padrao de dobra fornece duas camadas para a nervura 100 e mantém a ner-
vura perpendicular a parede 40 e dentro do vértice 68. O elemento 400
mostrado na Figura 11 é também um elemento dobrado assimétrico. As por-
¢oes de parede 402, 404 sao mantidas em contato geral com a parede do
revestimento 40. Na extremidade 406 da porgcdo 402 uma camada 410 da
nervura 100 se estende para o vértice 68. Na extremidade superior da ca-
mada 410 esta o canto dobrado 412 conectado a uma extremidade da divi-
séria Unica 420. A outra extremidade desta diviséria de canto esta conectada
na extremidade mais distante da parede 404 que se estende para a camada
422 da nervura 100. Novamente, o elemento de refor¢o de canto dobrado
assimétrico dentro da cavidade 60 fornece duas camadas para a nervura
100 e mantém a nervura perpendicular a parede 40.

Outras modificagdes do elemento de reforgo de canto para pro-
duzir a nervura que se estende diagonalmente 100 desejada poderiam ser
fornecidas. O elemento de reforgo de canto pode ser formado de mais de
uma peca de papelao. Na pratica, a nervura 100 forca a parede 40 para
dentro até que o fio W seja enrolado dentro do recipiente C. Em algumas
situagdes, a nervura 100 tem uma largura menor; no entanto, o0 movimento
para fora das paredes diagonais 40-46 empurra a nervura de pressao enrije-
cida para dentro dos cantos da caixa para colocar os cantos sob tenséo para
reduzir a tendéncia da caixa se tornar redonda. O recipiente C nao requer
uma restrigao do fio ou um espagamento do fio para dentro da caixa quadra-
da, como em Gelmetti 5.494.160.

Tendo assim descrito a invengao.
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REIVINDICACOES

1. Recipiente para embalar e desenrolar um
fio de sclda, compreendendo: uma caixa de papeldoc possuindo
cantcos, cada um deles definindo um vértice, um revestimento
interno com paredes se estendendo diagonalmente através dos
ditos cantos para definir cavidades verticails, geralmente
triangulares, com uma dimensdc em repousc do vértice de um
canto até uma das ditas paredes, e um elemento de reforco
de canto (70} que se estende verticalmente dentro de cada
uma das ditas cavidades, o elemento de reforgo possuindo
uma nervura (100) de pressdo que se estende do dito vértice

até a parede de revestimento, CARACTERIZADO por apresentar

uma largura maior do gque a dita dimensdo em repouso,
aplicando, assim, uma for¢a contra o dito vértice de canto,
a medida em que o fio no dito recipiente forga contra a
dita parede de revestimento.

2. Recipiente, de acordo com a

reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que o dito

nicleo € um tubo de papelio.
3. Recipiente, de acordo com a

reivindicagdo 2, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita

nervura (100) de pressdc & integral com o dito elemento de

reforgo vertical.
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4. Recipiente, de acordo com a

reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que o dito

elemento de reforgo de canto (70) vertical & uma pega Unica
de papeldo dobrado em uma forma que tem duas divisérias que
ficam ac longo de duas das ditas paredes laterais e que se
estendem do dito vértice, cada uma das ditas divisdrias
convergindo em uma parede plana gue se sobrepde a uma parte
de uma das ditas paredes internas do dito revestimento e se
encontrande no centro geral da dita parede interna e a dita
nervura (100} sendo uma extesnsdo de pelo menos uma das
ditas paredes planas da dita peca de papelic e se estenendo
do centro da dita parede interna para o dito vértice do
dito canto.

5. Recipiente, de acordo com a

reivindicagdo 4, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita

nervura (100) é uma extensdo de ambas as ditas paredes
planas da dita peca de papeldo e se estende do centro da
dita parede interna para o dito vértice do dito canto como
uma estrutura de duas camadas (102, 104).

6. Recipiente, de acordo com a

reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelc fato de que o dito

elemento de reforgo vertical compreende miltiplas pegas de

papeldo.
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7. Recipiente, de acordo com a

reivindicagdo 6, CARACTERIZADO pelo fato de gque a dita

nervura (100) de pressdo & integral com o dito elemento de
reforgo vertical.
8. Recipiente, de acordo com a

reivindicagcdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita

nervura (100) & uma parte de um tubo triangular de papeldo.
9. Recipiente, de acordo com a

reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fatc de que a dita

nervura (100} inclul mais do que duas camadas (102, 104) do

dito tubo de papeléo.
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RESUMO
Patente de Invenc¢ao: "RECIPIENTE PARA FIO DE SOLDA".

A invencgéo refere-se a um recipiente para embalar e desenrolar
um fio de solda que compreende: uma caixa de papelao quadrada (10) com
quatro paredes laterais verticais (12, 14, 16, 18) e quatro cantos (20, 22, 24,
26) que se estendem verticalmente, cada um definindo um vértice, um nu-
cleo cilindrico central (50), um revestimento tubular interno (30) que se es-
tende verticalmente com uma forma externa octogonal que tem quatro pare-
des externas (32, 34, 36, 38), cada uma geralmente se sobrepondo a uma
parede lateral da caixa e quatro paredes internas alternadas entre duas das
paredes externas (32, 34, 36, 38) e espagadas dos vértices de canto para
definir cavidades verticais (60, 62, 64, 66), geralmente triangulares, com uma
dimensao em repouso do vértice de um canto até uma das paredes internas
alternadas e um elemento de reforgo de canto (70) que se estende vertical-
mente dentro de cada uma das cavidades. O elemento de cada cavidade
tem uma nervura (100) de pressao diagonal que se estende do vértice até a

parede interna.
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