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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu szkla
taflowego, zwlaszcza za$ prostego i skutecz-
nego sposobu oraz $rodkéw do ksztaltowania
roztopionego szkla w postaci ciaglej plaskicj
tafli.

Przy $ciaganiu szkla w ksztalcie tafli, $cie-
kajacego z marmuru, spostrzezono, ze przy
$ciekaniu na dolnej stronie tafli tworza sie
rysy i pregi, zwlaszcza gdy szklo nie posiada
odpowiedniej temperatury do ciagnienia, pod-
czas gdy przeciwlegla strona tafli posiada
gladka, blyszczaca powierzchnie.

Zadaniem . obecnego wynalazku jest taki
sposéb ciagnienia tafli szklanej, by uniknaé
tworzenia sie na dolnej powierzchni rys i pre-
gbéw, otrzymujac w ten sposéb doskonalsza
tafle niz to dotychczas bylo mozliwem, unika-
jac Scistego pilnowania i kontrolowania tem-
peratury cieklego szkla.

Osiaga sie to w ten sposdb, Zze roztopione

szklo splywa lub plynie po marmurze lub in-
nej plycie w ksztalcie oddzielnych strumieni,
przynajmniej w cze$ci jej dlugosci tak, ze z
obu stron wierzcholka, czyli cze$ci wydajacej
marmuru lub $§rodkéw ptaszczacych, powstaje
powloka szklana, przyczem oddzielne powloli
facza sie.w jedna plyte przy miejscu ciagnie-
nia, wskutek czego powierzchnie powtok, sty-
kajace sie z wierzcholkiem w miejscu cig-
gnienia, zostaja polaczone wewnatrz tafli i
dwie inne jej powierzchnie posiadaja gladki
btyszczacy wyglad. Innemi stowy unikamy
wszelkiej szorstko$ci tafli, spowodowanej
przez ciagnienie takiej powierzchni po marmu-
rze lub wierzcholku, przez polaczenie cienkiej
blony szklanej z tafla z jej dolnej strony i wpo-
blizu miejsca ciagnienia z marmuru tak, ze o-
bie strony posiadaja jednakowy wyglad i

gladkosé. :

Przy tym sposobie ciagnienia taflowego



szkla, temperatura wewnatrz komory, gdzie
znajduje sie lupa lub czes$¢, z ktérej szklo jest
ciagnione, moze sie zmienia¢ w stopniu znacz-
nie wiekszym niz to bylo mozliwem dotych-
czas, unikajac jednocze$nie prazkowanego
wygladu tafli. Zaleca sie jednak, w celu dosko-
nalszego ksztaltowania tafli szklanej, utrzy-
mywanie wewnatrz komory wyciagania Iub
zarzenia mozliwie jednostajnej temperatury.

Wynalazek stosuje sie zwykle w polaczeniu
ze zbiornikiem dla stale roztopionego szkla, z
ktorego szklo roztopione plynie do naczynia
lub koryta, umieszczonego w ogrzewanej ko-
morze, w polozeniu zewszad ogrzewanem, i
zaopatrzonej w $rodki do regulowania tempe-
ratury tak, ze plynno$é¢ szkla moze byé wyre-
gulowana przed splywaniem na lub po lupie
lub czesci, z ktorej to szklo jest ciagnione w
ksztalcie tafli, przyczem naczynie lub ztéb po-
siadaja zastawe do regulowania ilosci szkla,
splywajacego po marmurze lub jego czeSci,
czyli cze$é z ktorej tafla jest ciagniona, moze
byé umieszczona w ogrzewanej komorze, za-
opatrzonej w urzadzenia dokladnie regulujace
w niej temperatury, zapomoca ktérych moze
by¢é regulowana temperatura marmuru lub je-
go czeSci oraz szkla, splywajacego po niem
do temperatury i gesto$ci, pozwalajacej na
ciggnienie tafli z marmuru lub jego cze$ci. Wy-
ciagnieta tafla nie moze sie zetknaé¢ z jakim-
kolwiek urzadzeniem podtrzymujacem, cia-
gnacem lub przenoszacem az do nalezytego
stwardnienia, w celu uniknigcia uszkodzenia,
wskutek styku, jej gtadkiej powierzchni. -

Wiynalazek ten jest dokladnie opisany poni-
zej i przedstawiony na kilku przyktadach na
zalgczonych rysunkach, przyczem:

Fig. 1 przedstgwia rzut pionowy od przodu
pieca, nadajacego sie najlepiej do niniejszego
wynalazku, przyczem niektére jego czesci sa
usuniete.

Fig. 2 jest to jego cze$ciowy rzut pionowy
zboku. '

Fig. 3 jest to jego pionowy przekrdj podtuz-
ny przez $rodek. .

Fig. 4 jest to przekréj poprzeczny wedlug
linji 4 — 4 fig. 3 '

Fig. 51 6 jest to boczny i przedni rzut pio-
nowy roéznych plyt sciekowych, stosowanych
przy piecu.

Fig. 7 jest to boczny rzut pionowy plyty,
przedstawionej na fig. 6.

Fig. 8 jest to szczegélowy przekréj plyty
oraz komory, w ktérej takowa sie mieSci.

Fig. 8a jest to przekrdj wedlug linji fig. 8. .

Fig. 9 jest to czeSciowy przekr6j wedlug
linji fig. 8.

Fig. 10 jest to rzut poziomy plyty, przedsta-
wionej na fig. 9. ’

Fig. 11 jest to szczegblowy przekrdj odmia-
ny pieca i plyty. '

Fig. 12 jest to przekr6j odmiany plyty na
fig. 11.

Fig. 13 jest to przekrdj cze$ci pieca i plyty
o odmiennym ksztalcie.

Fig. 14 i 15 sa to widoki odmiany pieca i
plyty w przekroju.

Fig. 16 i 17 jest to widok przedni i krawe-
dziowy plyty z fig. 14, 15.

Fig. 18 do 31 sa to przekroje plyt z réznemi
wierzchotkami.

Fig. 32 jest to pionowy przekréj podiuzrny
odmiany przyrzadu do zastosowania niniej-
szego wynalazku.

Fig. 33 jest to cze$¢ tego pieca w pionowyr
przekroju poprzecznym i

fig. 34 jest to czeSciowy widok boczny
skrzynki z lozyskiem dla wierzcholka plyty.

Na fig. 1 do 4, oznacza I piec topny, 2 jest
to komora do klarowania lub Zarzenia, spod
ktérej tworzy koryto 3, po ktérem roztopione
szklo plynie z komory topnej lub klarownéj do
ogrzewanej komory ciagowej 4, gdzie takowe
splywa po plycie Sciekowej lub czesci 5, skad
jest ciagnione w ksztalcie tafli.

Komora do odzarzania 2 posiada zwykle
wpoblizu tylnego kofica zasuwe 6, zawieszong
w odpowiedni sposéb tak, by mogla byé¢ pod-
noszona i opuszczana. Zasuwa ta moze by¢
uzywana jako $ciana wiszaca do oddzielenia
dwoéch réznych temperatur w piecu i komorze




do klarowania, lub tez moze by¢ podniesiong
dla wyrownania temperatur w mich, lub tez
moze by¢ dostosowang do regulowania w od-
powiednim stosunku wzgledem siebie tempe-
ratur w piecu i komorze, lub tez moze stuZyé
do zamkniecia doplywu szkia ze zbiornika,
przy zatrzymaniu ciggnienia, lub gdy trzeba
zamieni¢ wymienng cze$¢ 3a ztobu 3, jak to
opisano ponizej. ‘

Zasuwa 7 jest zawieszona w przednim kofi-
cu komory klarownej 2 w celu oddzielenia
jej od komory ciagnienia 4 i przy wspéldzia-
laniu ze ztobem 3. do regulowania doplywu
szkla na marmur 5. Otwor, przez ktéry prze-
chodzi zawieszona zastawa, znajdujacy sie w
sklepieniu pieca, robi si¢ z pewnym luzem,
regulowanym u wierzchotka sklepienia zapo-
mocy luznej cegly 9 lub innego edpowiedniego
sposobu zamknigcia. Luz ten pozwala na prze-
suwania zasuwy 7 wbok wzgledem pieca, w
celu uwzglednienia nieprawidlowoSci, przy
wstawianiu czes$ci zlobu Ja; Dolny koniec za-
stawy przesuwa sie w zlobkach wodzacych
10 w bokach koryta. Otwory 11 w sklepieniu
pieca stuza jako powietrzniki dla komér 2 i 4
i moga byé regulowane przez pokrywy (na
rysunku nie przedstawione) lub w inny odpo-
wiedni sposéb, dopomagajac regulowaniu tem-
peratury wewnatrz wymienionych komor.

Usuwana cze$é ztobu 3a jest podtrzymywa-
" na przez przednia i tylna $ciany wsporne 12 i
13 w polozeniu i otoczona jest wysoka tempe-
raturg wewnatrz pieca; $ciany wsporne 12, 13
tworza wraz ze $cianami pieca komore grzej-
ng 14 pod czescia zlobu; wymieniona kemora
laczy sie z wnetrzem komory 2 nad zloben:
poprzez kanaly w bokach zlobu, utworzone
przéz usuniecie krawedzi bocznych zlobu od
bocznych $cian pieca. Cieplo doprowadza sie
do wnetrza komory 14 za posrednictwem jed-
nego lub wiecej palnikéw 15 lub w jakikolwick
inny odpowiedni sposéb. Cze$é ztobu 3a spo-
czywa swobodnie w $cianach 12 i 13 i usuwa
sie¢ z pieca w kierunky bocznym przez otwér
16, znajdujacy sie w jednej lub obu jego Scia-
nach bocznych, i zamykany ceglami 17 lub

w

jakimkolwiek odpowiednim materjalem ognio-
trwalym. Przestrzenie miedzy zasuwa 7 i §cia-
nami bocznemi pieca na przednim konicu ko-
mory zarzacej 2 sa zamkniete plytami 78
(fig. 4).

Marmur 5, na ktéry sptywa szklo ze ztobu 3
i z ktérego zewnetrznej lub dolnej krawedzi
takowej jest ciagnione w postaci tafli, znaj-
duje sie przy danym sposobie wykonania w
pionowem lub cokolwiek uko$nem polozeniu
wewnatrz komory 4, ponizej odplywowego
korica zlobu 3 i jest podtrzymywany w odpo-
wiedniem polozeniu wzgledem wymienionego
zlobu przez pionowo przesuwane podpory I9.
Podpory te sa osadzone i mogg byé przesu-
wane pionowo w wycieciach 20, w odpowied-
nich bokach pieca, i ich gérne korice wystaja
zwykle do $rodka, tworzac rozszerzone
listwy, na ktorych spoczywaja dolne kofice
bocznych wystepdw 21, znajdujacych sie na
gérnym koricu marmuru 5. 4

Ztéb 3 posiada na odplywowym koficu wy-
stajaca naddét warge 22, zachodzaca w wycie-
cie w gbérnym konicu marmuru miedzy jego
obrzezami lub ramionami wymiarowemi 23 na
bocznych krawedziach marmuru. Szklo sply-
wa ze zlobu 3 na gérny koniec marmuru 5,
ktéry w danym wypadku jest plaski, przy-
czem szklo rozdziela sie i cze$é jego splywa’
nadé! po przednie] powierzchni marmurn,
cze8¢ za$ plynie przez szczeling miedzy war-
ga 22 i konicem marmuru i stad wzdtuz tylne;j
powierzchni marmuru. - Te dwa prady czyli
btony, plynace naddl z przeciwnych stron,
ktére tacza sie u wierzchotka lub wyplywo-
wego konca marmuru, sa ciagnione zefi w
ksztalcie pojedyficzej tafli a. Zaleca sie zwy-
kle by warstwa szklana, splywajaca nadol
wzdluz tylnej czyli dolnej powierzchni mar-
muru byla ciefisza, .niz warstwa plynacs
wzdluz przedniej strony; grubo$é tylnej war-
stwy reguluje sie przez pionowe przesuniecic
marmury, zmieniajac szeroko$é wymiarowej
szczeliny miedzy warga 22 i gérnym koficem
marmuru. Przesuniecie to odbywa sie przez
pdonoszneie lub opuszczanie wspornikow 19,
podtrzymujacych marmur, osiagane przez o-




bracanie $rub nastawnych 24, wystajacycn
przez spod 25 kazdego wyciecia 20 i opieraju-
cych sie¢ o dolny koniec odpowiedniego wspor-
nika.

Gruboé¢é marmuru 5 zmniejsza sig zwykle
ku dolnemu korficowi, koficzac si¢ mniej lub
wiecej ostrym dziobem czyli wierzcholkiem
odplywowym, i, w danym wypadku, dziéb
czyli wierzchotek jest cokolwiek zakrzywiony
do przodu w kierunku ciagnienia zen tafli.
&cianki krawedziowe czyli ramiona 23, okre-
slajace szeroko$¢ ciagnionej tafli, biegna
wzdluz przedniej strony marmuru do jego
kofica odplywowego, i szeroko$¢ strumienia,
splywajacego po tylnej stronie marmuru, jest
okredlona rowkami 23a, biegnacemi wzdluz
tylnej strony marmuru na réwni ze $ciankami,
utworzonemi przez ramiona 23 (fig. 2).

Marmur 5 moze posiadaé rozmaite ksztalty;

dwa takowe ya przedstawione na fig. 5,61 7-

Na fig, 5 dolny koniec marmuru lezy na jed-
nej prostej z jego czeScia grubsza, zamiast
by¢ zakrzywionym ku przodowi, i na fig. 61 7
sa urzadzone na gérnym koficu i przedniej
stronie marmuru, -szerokie wymiarowe zlobki
lub wyciecia 26 zamiast ramion 23. Przednic
kofice pomiarowych rowkow 26, na przednicj
stronie marmuru oraz takichze rowkéw 27 na
tylnej, koficza sie niedaleko od odplywowego
koficamarmuru i schodzg si¢ ze zwezajacemisie
z bok6w wycieciami krawedziowemi 28, wsku-
tek czego brzegi strumienia na przedniej i tyl-
nej stronach marmuru moga Sciekaé na bok
po skosach, utworzonych przez zwezone Cze-
§ci 28 i zlewaja sie razem przy bocznych kra-
wedziach marmuru, przed dojéciem do jego
Kotica odplywowego. Dla wlatwienia tego sze-
roko$¢ marmuru zweza sie stopniowo na
przednim koficu, jak to przedstawiono na ry-
sunku.

W przedniej $cianie komory 4, gdzie odby-
wa sie ciagnienie, znajduje sie otwdr 29, cia-
gnacy sie od przodu zlobu 3 lub gérnego kofi-
ca marmuru 5, az do dolnego kofica komory,
i ktérego szeroko$é réwna sie zwykle szero-
kosci marmuru. Gérna cze$¢ tego otworu za-

myka sie zasuwa 30, ktéra moze by¢ przesu-
wang pionowo oraz obracana, by zaja¢ odpo-
wiednie polozenie wzgledem marmuru 5, w
celu regulowania przestrzeni miedzy dolnym
koficem marmuru i zasuwa, stosownie do wa-
runkéw pracy i temperatury, pozadanej we-
wnatrz komory 4.

Rama 31, podtrzymujaca zasuwe, o ksztai-
cie przewré6conego U, przymocowana jest ob-
rotowo na swym dolnym koficu przy 32 do
przednich katowych stojakéw 33 pieca, wnon-
blizu wierzchotka otworu 29 w celu umozli-
wienia post¢powego i powrotnego obrotu ra-
my wzgledem pieca. Zasuwa jest zawieszona
na ramie 3/ za poSrednictwem gwintowanych
pretow 34, przechodzacych przez gérna czesl
poprzeczna ramy oraz nakretke 35, opieraja-
ca sig na niej, dzieki czemu obrét tej nakretki
wywoluje pionowy przesuw zasuwy. Zasuwa
jest przyciskana S§lizgowo do goérnej Sciany
krawedziowej otworu 29 krazkiem wodzacym
36, podtrzymywanym przez dolne korice bocz-
nych ramion ramy 31 z przedniej strony jej
czopOw 32. Jasnem jest, ze obrét zasuwy zo-
staje wywolany przez obr6t ramy 31. Z po-
przecznej czeSci ramy 31 przechodzi ku tylo-
wi lina 37, przerzucona przez krazek 38 na
przedniej goérnej krawedzi pieca, nastepnic
przez krazek 39 do jednego boku pieca, skad
poprzez krazek 40 schodzi na dot do Srubowe-
g0 preta przesuwowego 41, obracanego kolo-
wrotkiem recznym 42, ktérego gérny koniec
opiera sie o ramie wsporne 43, wystaiace z
sasiedniego ramienia bocznego ramy 31.

Dla dogodno$ci przesuwania, nakretki na-
stawne 35 do pretéw podwieszajacych 34 po-
siadaja kola lafncuchowe, potaczone laficu-
chem 44 i jedna z tych nakretek posiada je-
szcze drugie kolo lancuchowe, polaczone lan-
cuchem 45 z kolem laficuchowem na wale 46
do napedu recznego, osadzonego w ramieniu.
wspornem 47, wystajacem z sasiedniego ra-
mienia bocznego ramy 3I. Przesuwanie i re-
gulowanie zasuwy 7 jest podobne do opisane-
g0 przy zasuwie 30 i przedstawionego na fig. 1
do 4, przyczem wal do napedu recznego tych




mechanizméw przesuwowych jest oznaczony
liczba 48. '

Zasuwa, czyli klapa, 49 jest osadzona w dol-
nej czeéci przedniego otworu 29 pod splywo-
wym koficem marmuru ‘5, w pewnej odeni od-
leglodci. Przy danym sposobie wykonania za-
“suwa ta podnosi sie od spodu komory 4, zwy-
kle w pochylonem ku tytowi polozeniu wzgle-
dem przednich krawedzi bocznych $cianek wy_
mienionej komory, a dolna jej krawedz jest za-
okraglona tak, by wchodzila szczelnie w cd-
powiednie wyciecie w spodzie komory, w celti
umozliwienia kolysania sie tej zasuwy ki
przodowi i wtyl. Komora £ ogrzewa sie od do-
tu zapomoca palnikéw 50 dla dopelnienia cie-
pla, dochodzacego do niej z komoér 2 i 14
przez promieniowanie przez $cianki oddziela-
jace lub przez szczeliny i kanaly miedzy ko-
morami. Komora 4 jest rowniez ogrzewang
przez przednie palniki 51 i 52, umieszczone
nad i pod ciagniona tafla @, w takiem potoze-
niu, by plomienie ich byly skierowane do
$rodka komory 4 przez przestrzen miedzy
marmurem i sasiedniemi krawedziami zasuw
30 i 49. Plomienie tych palnikéw przechodza
wzdluz odpowiednich powierzchni marmuriu
w wiekszej lub mnieiszej od niej odleglosci i

" stuza do ostatecznego ogrzania oraz utrzyma-
nia odpowiedniej gesto$ci strumienia szkla,
splywajacego wzdluz odpowiednich stren
marmuru. Gérny palnik 57 jest podtrzymywa-
ny przesuwnie przez ramiona 53, zaopatrzo-
ne w podluzne bruzdy, w ktére .zachodza pod-
trzymujace $ruby lub cze$ci zaciskowe 54 na
sasiednich stojakach katéwkowych 33 pieca.
Dolny palnik 52 spoczywa na wspornikach -55
przesuwanych pionowo na odpowiednich sto-
jakach katowkowych 33 i wystajacych do o-
tworu 29 zprzodu zasuwy 49. 56, 56 sa to
wzierniki; znajdujace sie w jednej lub obu
$cianach bocznych komory 4 w. celu obserwo-
wania szkfa na gérnej cze$ci marmuru, gdy
takowe splywa naddt, wzdiuz obu jego bocz-
nych powierzchni.

Przy sposobie wykonania, przedstawionyii
na fig. 8, 9, 11, 14 i 15, piec jest typu muflowe-

‘g0 wzgledem komory, w ktérej znajduje sie
‘marmur, przyczem marmur ten jest ogrzewg-

1

ny przez promieniowe cieplo, przechodzace
przez cienkie Scianki oprécz promieni, Z
przednich palnikéw. Co sie za$ tyczy figur 14,
15, to tutaj 60 oznacza koryto, przez ktdre
szklo roztopione plynie z pieca-lub Zrédla za-.
silajacego do komory ciagnacej; 61 jest to
éciana lub podstawa, podtrzymujaca wymie-
nione koryto; 62 iest to zasuwa regilujaca
przy przednim koncu koryta; 63 jest to mu-
flowa komora do ciagnienia i 64 marmur, u-
mieszczony w wymienionej komorze, po kté-
rym plynie szklo z koryta 60 i jest zen cia-
gnione w ksztalcie tafli. Marmur 64 jest w po-
lozeniu pochylonem nadét i ku przodowi
przez przednie i tylne podstawy 65 i 66, pod-
trzymywane ze swej strony przez plyte 67.
tworzaca sklepienie komory grzeinej 68. Ko-
mora ta jest ogrzewana przez palniki 69, lub
w inny odpowiedni sposob, i jej tylne $cianki
sa utworzone przez $cianke 61, a jej przednia
$ciana jest utworzona przez $ciane 70, pod-
trzymujaca przedni koniec sklepienia. 67. Tyl-
ny koniec tej plyty sklepieniowej spoczywa
na podporach lub przednich wystepach 7 na
Scianie 61. Tylny koniec marmuru 64 zacho-
dzi pod przedni koniec koryta 60 i jest za-
krzywiony w celu zaczepienia za gdérna kra-
wedZ podpory 66. Przedni koniec marmuru 64
posiada na dolnej stronie w pewnej odleglo$ci
ku tytowi od dzioba pewna ilo$¢ uszu 72, za-
okraglonych wypuklto na dolnych koficach, w
celu osadzenia go w odpowiedniem wycieciu

‘w goérnej krawedzi plyty wspornej 65. Dolna

krawedz. tej plyty wspornei moze by¢ osa-
dzona swobodnie w przedniej cze$ci krawe-
dziowej plyty sklepieniowej 67. Ustawione w
pewnej odlegltodci uszy 72, wspdldzialajace z
podporami 65, dla podtrzymania marmuru

64, nadajacego miare tafli, umozliwiaja prze-

plyw goracego powietrza, wzdtuz dolnej stro-

Ny marmuru 64-badi_ku jego przodowi, badz

ku tylowi, stosownie do ciagu.

Muflowa komora do ciagnienia 63, w ktérej
znajduje sie marmur 64, jest utworzona przez



plyty podporowe 73, ustawione na koficach
plyty 67 i wystajace do géry ponad marmur
d4 w pewnej odlegloéci od jego koricow oraz
w pewnej odleglo$ci od bocznych $cian pieca.
Boczne plyty 73 dochodza zwykle do przedniej
krawedzi przedniego otworu 75 pieca. (Gérna
cze§¢ komory muflowej 63 przed korytem 60
jest zamknieta przez sklepienie fukowe 76, za
wyiatkiem niewielkiej przestrzeni miedzy wy-
mienionym lukiem i koficem koryta, jak to
przedstawono na figurze. Tylna plyta 66 jest
przymocowana do $ciany 61 lub zabezpieczo-
na od przewrdcenia sie ku przodowi przez ce-
gly A7, z ktérych jedna jest wstawiona w o-
twér, znajdujacy sie w kazdej plycie bocznej
73, w polozeniu zaczepiajacem za przednia
strone plyty 66. Jasnem jest, ze cieplo w ko-
morze 68 otacza calkowicie komore muflowa,
w ktorej znajduje sie pochyly marmur 64, z
ktérego ciagnie sie tafla a. ‘

Na przednim koficu marmuru 64, przed
przednia plyta podtrzymujaca 65, znajduje sie
dziéb 64a, znajdujacy sie w jego plaszczyZnie
lecz cokolwiek oden oddalony, tworzac waska
bruzde 64b, przez ktéra przechodzi cienka po-
wloka szkla, plynacego po marmurze 64. Po-
wloka ta biegnie wzdluz zarysu dzioba, po-
czem tworzy dalsza powierzchnie tafli o,
splywajacej z marmuru. Dziéb 64a moze by¢é
metalowy i w danym wypadku jest przytrzy-
mywany w odpowiedniej odleglosci od mar-
muru 64 przez taSmy metalowe 78, ochwytuja-
ce odpowiednie kofice marmuru i dzioba, Ta-
Smy te moga zarazem sfuzy¢ do okreslenia
szerokoS$ci tafli, splywajacej po marmurze i
moga by¢ przesuwane poprzecznie do marmu-
ri, w celu zmieniania szerokodci tafli.
Wewnetrzne katowniki, naokolo ktérych ta-
imy 78 sg przeprowadzone, moga by¢é wycic-
te przy 79 tak, ze taSmy nie dochodza do tyl-
nych wspornikéw 66.

Cze$¢ poprzedniego otworu pieca 75, nad
dziobem marmuru 64, jest regulowana zapo-
moca zasuwy 80, ktérej osadzenie i dzialanie
iest podobne do zasuwy 30, poprzednio opisa-
nego przyrzadu. Nad i pod ciagniona tafla «,

znajduja sie palniki 87 i 82 i dzialanie ich oraz
osadzenie jest takie: same, jak i palnikéw po-
przednio opisanego przyrzadu.

Przedstawione na fig. 8, 9 i 11 urzadzenie
i sposéb ogrzania marmuru z ktdérego ciagnic
sie szklo, sa takie same jak i przedstawione
na fig. 14 i 15, z ta réznica, ze marmur jest
osadzony cokolwiek ‘inaczej i ze szklo dzicli
sie na oddzielne blony na gérnym czyli we-
wnetrznym koficu marmuru tak, ze dolna po-
wloka splywa wzdluz calej dlugosci dolncj
czyli tylnej strony marmuru, zamiast pod jc-
go dziobem.

Na fig. 8 i 9 komora muflowa, oznaczona
liczba 85, w ktorej miesci sie marmur 86, 7
ktérego ciagnie sie tafla szklana, jest utworzo-
na przez plyty 87, 88 i 89 w taki sam sposdb,
co i, opisana wedlug fig. 14 i 15; gorna cze$é
przedniego otworu 90 wymienionej komory
zamyka sie przesuwalna zasuwa 91, taka sa-
ma co i opisana poprzednio. Tylna $ciana ko-
mory muflowej jest utworzona przez plyte 92.
na przedniej stronie ktorej znajduje sie haczy-
kowata cze$¢ 93, tworzaca koryto czyli wy-
ciecie 94. Wewnetrzny koniec marmuru do cia-
gnienia 86 posiada na dolnej stronie wyciecie,
zachodzace za cze$é¢ 93, tak, Ze miedzy nim
i ta czeScia powstaje nieznaczna szczelina,
przez ktéra przeplywa powloka szklana, sply-
wajaca z koryta 94 wzdluz dolnej strony mar-
muru 86. W tym celu strumiei szkla, sptywa-
iacy z koryta zasilajacego 3, zbiera sie w ko-
rycie lub wyciecie 94 i plynie zefi naddt
wzdluz gdérnej i dolnej strony marmuru 84.
Tylny wyciety koniec marmuru 86, zachodza-
cy za przednia $ciane krawedziowa 93 koryta
94 jest odsuwany od niej, w celu regulowania
gruboSci powloki szklanej, przechodzacej
miedzy niemi pod marmur, zapomoca cze$ci
95, skladajacych sie z waskich metalowych
taSm, umieszczanych nad $ciana czyli wyste-
pem 93. Korice koryta 94 sa zamkniete $cian-
kami 93a, stanowiacemi calo$§é z tylna plyta
92 i podnoszacemi sie nad koficami wystepu
93 do wierzcholka plyty 92 i podtrzymujacemi
gérnemi koncami spdd koryta 36. Tylne ka-
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towniki marmuru 86 sq wyciete i ochwytuia
kofice 93a koryta 94.

Na gérnych krawedziach bocznych marmu-
ru 86, znajduja sie zebra czyli listwy 96, ktd-
rych wewnetrzne krawedzie boczne sa wycie-
te i w te wyciecia wchodza zewnetrzne krawe-
dzie taS§m pomiarowych 97, umieszczane w
nich usuwalnie i ktére posiadaja na gérnych,
czyli wewnetrznych konicach, wystajace
uszy Q8 do zaczepienia na zewnetrzne korice

" zeber 96, w celu utrzymania ta$m w nalezy-

tem polozenu. Wewnetrzne strony tych tasm
zwezaja sie tak, by mogly w ten sposdb utwo-
rzy¢ przestrzen zwezajaca sie stopniowo od

-wewnetrznego do zewnetrznego kofica mar-

muru 86, w celu wywolania nieznacznego
zgrubienia krawedziowych czes$ci- tafli, sply-
wajacej wzdluz marmuru. Taémy 97 moga
byé zdejmowane i zamieniane przez inne o
odpowiedniej szerokos$ci i ksztalcie. Marmur
86 jest umieszczony przed pltyta 92 i podtrzy-
mywany na krawedziach bocznych przez pty-
ty 99, opierajace sie dolnemi krawedziami na
plycie spodniej (spodzie) 87 komory muflowej,

Klapa 100 jest podtrzymywana przez przed-
nia cze§¢ krawedziowa plyty spodniej 87 i
moze by¢ obracana ku przodowi i wtyl i jej
gorna krawedZz koficzy sie wpoblizu spodu
marmuru 86. Nad i pod tafla ¢ znajduja sie
palniki 101 i 102, umieszczone tak, by plomie-
nie ich skierowane byly ku tafli w miejscu
gdzie takowa opuszcza marmur 86, w celu o-
statecznego ogrzania powierzchni goérnej i
dolnej powlok, biegnacych wzdluz marmuru
oraz. wspierania regulowania temperatury
szkla.

Przyrzad, przedstawiony czeSciowo na
fig. 11 rézni sie od przedstawionego na fig. 8
i 9-tem, ze strumien szkla splywa z koryta za-
silajacego 103 na tylny koniec marmuru 104
i rozdziela sie tak, ze wieksza cze$é plynie
wzdluz gérnej powierzchni marmuru, podczas
gdy cze$¢ pozostala tworzy cienka powloke,
splywajaca po tylnej krawedzi marmuru i na-
stepnie wzdtuz dolnej jego strony, przyczem
grubo$¢ jej reguluje sie odstepem miedzy

marmurem i warga 105 na dolnej krawedzi
wyplywowego kofica koryta; pod tym wzgle-
dem przyrzad jest podobny do przedstawio-
nego na fig. 3. Marmur 104 posiada na goérnej
powierzchni przy bocznych krawedziach, ra-
miona pomiarowe 106, wystajace z przedniego
kofica marmuru i biegnace cze$ciowo wzdluz
jego tylnego zakrzywionego korica; koniec
odplywowy tego marmuru jest skierowany
prosto, podczas gdy taz sama ko'nsltrukcja
marmuru, przedstawiona na fig. 12, posiada
koniec odplywowy zakrzywiony nadol.

Na fig. 18 do 31 sa przedstawionc rozne
ksztalty konica splywowego marmuru, z kt3-
rego ciagnie sie tafla. Jedne marmury sa po-
chyte, inne za$ poziome. Wierzchotki tych
marmurdow sa rozmaitego ksztaltu i moga by¢
zrobione z metalu lub innego odpowiedniego
materjalu i umieszczone wzgledem marmuru
tak, by wywolywaly podzial splywajacego
zen strumienia szklanego na cze$é plynaca po
gbérnej, czyli przedniej stronie, oraz powloke
zwykle ciefisza od przedniej czyli goérnej i
plynaca wzdluz tylnej strony do miejsca,
gdzie oba strumienie tacza sie w jedna tafle,
ciagniong z wierzcholka i rozciagana do wla-
$ciwego rozmiaru przez dzialanie ciggnace.

Przy sposobie wykonania, przedstawionym
na fig. 24, liczba 110 oznacza cze§é wierzchol-
kowa, o cylindrycznym ksztalcie, naokoto kté
rej sptywa szklo; 111 oznacza palec okreSla-
iacy szeroko$é, przymocowany: obrotowo na
kazdym koficu wierzchotka w celu nastawia-
nia go w kierunku ciggnienia tafli.

Przy sposobie wykonania, przedstawionym
na fig. 26, wierzchotek stanowi cato$¢ z mar-
murem, ktéry wpoblizu przedniego czyli cia-
gowego korica posiada wieksza ilo§é otwordw
112, przez ktore czesé szkla, ptynacego wzduz
marmuru, przechodzi na druga strone i plynic
w ksztalcie blony wzdluz dolnej strony mar-
murit.

Na fig. 29, 30 i 31 plyta, z ktorej ciagnie sie
tafla szklana, jest pozioma i przy dwdch
pierwszych figurach posiada cze$¢ wierzchol-
kowa uksztaltowang tak, by tafla mogta sply-



waé W postaci dwoch powlok przed ciagnie-
niem. Na fig. 31, wierzcholek oznaczony przez
113 znajduje sie cokolwiek przed marmurem,
przyczem jego gorna powierzchnia znajduje
sie na jednej plaszczyZnie z marmurem, za$
spod jego jest zwykle pochylony nadél, przy-
czem przedni koniec wierzcholka jest grub-
szy niz tylny.- Powloki szklane, oplywajace
wierzcholek, schodza sie na przedniej jego dol-
nej krawedzi i sa ciagnione z niej w postaci
pojedyticzej tafli. Wierzcholek jest zrobiony
z metalu w razie za$, gdyby nie stanowit ca-
tosci' z marmurem, przymocowuje sie don ta-
$mami, jak to przedstawia fig. 16, lub w inny
odpowiedni sposob.

W przyrzadzie, przedstawionym na fig. 13—
115 oznacza komore klarowna lub zarowa, do
ktorej szklo doprowadza sie. w stanie rozto-
pionym w jakikolwiek odpowiedni sposéb, przez
polaczenie ze zbiornikiem topnym; komora ta
na przednim koncu spodu 116 posiada otwor
wyplywowy 117, zamkniety cze§ciowo przez
g6rny koniec marmuru 118, po ktérym splywa
'szklo wdot w postaci cienkicj blony, i ze sply-
wowego korfica ktérego jest ciagnione w po-
staci tafli . Otwor odptywowy 117 ma odpo-
wiednia dtugo$é, dostosowana do szerokosci
tafli czylj strumienia, jaka ma posiadaé stru-
miefn  wyplywajacy z komory 115, a jego
przednie i tylne $cianki sg zwykle Sciete tak,
ze szerokod¢ otworu zwieksza sie ku dolowi
od gérnej krawedzi. Gorny koniec marmuru
118 posiada zwykle taki sam zwezony-ksztalt,
co i otwér odptywowy 117 tak, ze moze cal-

. kowicie zamkna¢ wymieniony otwor lub, opu-
szczany z tego zamykajacego polozenia, mo-
ze utworzy¢ szczeliny odptywowe dla szkla
zprzodu i ztylu marmutu, a takze i przy kofi-
cowych krawedziach, przyczem wielko$¢ tych
szczelin okredla sie wielko$cia opuszczenia
plyty wzgledem spodu komory. Marmur 1718
jest podtrzymywany na przeciwleglych kofi-
cach przez przesuwalne pionowo podpory 179

- w taki sam sposob, jak to ma miejsce przy kon-
strukcji marmuru, przedstawionej na fig. 3.
Komora ciagnienia 720, w ktérej miesci siz

,

marmur 118, odpowiada komorze '4, W Dprzy-
rzadzie przedstawionym na fig. 3, i ogrzewa
sie w taki sam sposdb oraz posiada takie sa-

me ruchome zasuwy przednie 127 i 122. Palni-

ki dodatkowego ogrzewania 7123 i 124 znajdu-
ja sie nad i pod ciagniona tafla wpoblizu
splywowego dzioba marmuru. ,

Przy sposobie wykonania, przedstawionyin
na fig. 32 do 34, szklo plynie z pieca lub Zro-
dla zasilajacego 150 przez koryto 151 i wzdtuz
przedniej czyli gérnej strony pochylego mar-
muru 152, umieszczonego w komorze zarowe]
153 i tworzacego przednia cze$é koryta 151.

Marmur 152 jest osadzony nieruchomo i opie-

ra sie gorna czeScia o tylng $ciane 154 komo-

ry 153 tuz pod odplywajacym koricem koryta’

151 tak, by roztopione szklo splywala z kory-
ta na przednia powierzchnie marmuru i wdst
po niej, za$ jego dalszy konieo jest podtrzy-
mywany przy tylnej krawedzi przez podpore
155, umieszczona wewnatrz wymienonej ko-

mory. Marmur posiada ksztalt koryta i zaopa- .

trzony jest w boczne $cianki 156, ogranicza-
jace szeroko$¢ strumienia szkla, splywajacego
po nim. Na dolnym koficu marmuru znajduije
sie wierzcholek 157 i moze by¢ przysuwany
i odsuwany oderi, w celu zmieniania wielko$ci
szczeliny miedzy niemi oraz obrotu dla dosto-
sowania do kierunku ciagnienia tafli. Dziob
przy obecnej konstrukcji jest rozszerzony po-
przecznie i koficzy sie $piczasto u przedniej
krawedzi dla - ulatwienia laczenia sie blon,
czyli strumieni szkla -ptynacych z przeciwle-
glych stron marmuru. Wierzcholek posiada
czopy osadowe 158, wystajace nazewnatrz
z komory Zzarowej, przez otwory. 159 w od-
powiednich jej stronach i kazdy z tych czo-
p6éw osadzony jest zewnetrznym koficem we
wsporniku 160, przesuwanym uko$nie w ra-
mieniu wodzacem 161, przymocowanem do
ramy bocznej 162. Wspornik ten spoczywa na
Srubie nastawnej 163, wkrecanej we wspor-
nik 161 w kierunku przesuwu. Przesuwanie
wierzchotka ze wspornikiem 160 powoduje
zmiane szczeliny miedzy wierzcholkiem i dol-
nym koficem marmuru, wskutek czego zmie-

}



nia sie i ilo$¢ szkla, splywajacego wzdtuz dol-
nej strony wierzchotka. Wierzcholek ten jest
zwykle przymocowany do walu, na kazdym
koficu ktorego znajduje sie pochwa 164. Palec
165, regulujacy szeroko§é tafli, jest umieszczo-
ny przed pochwa 164 i znajduje sie na we-
wnetrznym koficu sworznia 166, biegnacego
wzdtuz sasiedniego czopa 158 i podtrzymywa-
nego przesuwalnie przez zacisk 167, wystaia-
cy z czopa. Wewnetrzny koniec otworu $cien-
nego 159, naokolo czopa wierzchotkowego,

. moze by¢ zakryty przez cegle 168, przesuwa-

na stosownie do przesuwu wierzcholka. Tafla
szklana jest ciagniona 2z wierzcholka 157
przez otwoér przedni 169, znajdujacy sie w da-
nym wypadku w dolnej czesci komory zaro-
wej 153. Z obu stron wierzchotka sa urzadzo-
ne palniki 170, ktérych plomienie dzialaja bez-
pos$rednio na szklo oraz ogrzewaija cze$¢ ko-
mory zarowej ztylu marmuru. Boczne kra-
wedzie marmuru sa odsuniete od bokéw ko-
mory dla ulatwienia krazenia powietrza.

Jasnem jest, ze, przy zastosowaniu przed-
stawionego i opisanego przyrzadu, rozto-
pione szklo musi plynaé¢ w stanie cieklym
badZz po marmurze, badZz pod nim, przyczem
marmur ten znajduje sie w ogrzanej prze-
strzeni i sam sie ogrzewa, szklo splywa w
ksztalcie tafli lub powloki po powierzchni
marmuru i rozdziela sie przed doijsSciem do
odplywowego kofica marmuru na oddzielne
tafle lub powloki, biegnace po przeciwlegtych
stronach marmuru i laczace sie przy wier:i-
cholku lub odplywowym koficu marmuru tak,
Ze sg ciagnione zefi w Kksztalcie pojedyficzej
tafli zupelnie wykoficzonej i pozbawionej
prazkéw, wywolanych przez zetkniecie sie z
marmurem.

Oczywiscie, ze wymiary tafli zaleza od sily

. ciagnienia, wywieranego na nia przy ciagnie-

niu z marmuru i reguluja sie zapomoca szyb-
ko$ci ciagnienia, a takze przez temperature
komory, w ktérej znajduje sie marmur i ilo$é
splywajacego wzdluz marmuru roztopionzg
szkta. Po opuszczeniu marmuru tafla nie moze
sie stykaé z zadnemi wspornemi lub ciagna-

cemi czeSciami, zanim nie stwardnieje dosta-
tecznie, a to w celu uniknigcia powstawania na
niej prazkéw od zetkniecia sie z niemi.
Sposoby wykonania wynalazku opisane tu-
taj i przedstawione na rysunkach stuza tylko
dla latwiejszego i ja$niejszego zrozumienia
jego istoty i nie ograniczaja rozmiaréw wyna-

. lazku, okreS§lonego w zastrzezeniach paten-

towych.
Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6éb wyrobu i aparat do formowania
tafli szklanych, znamienny tem, ze roztopione
szklo po przejsciu po czesci,’ nadajacej mu
kierunek i urzadzonej pochylo Iub pionowo,
rozdziela sie na oddzielne powloki, zlewajace
sie razem przy pewnej temperaturze przed
ciagnieniem i bez wszelkiego zetﬁniecia sie ze
wspornikami, az do chwili stwardnienia tafli.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tem,
ze jedna z powlok roztopionego szkla przecho-
dzi przez cze$é kierownicza pomiedzy jej kofi-
cami, przed zlaniem si¢ z druga powloka.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tem,
ze oddzielne bfony biegng po przeciwleglych
powierzchniach osobnego wierzchotka przed
ztaczeniem sie i ciagnieniem w ksztalcie tafli.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny
tem, ze roztopione szklo po rozdzieleniu
na oddzielne powloki styka si¢ podczas cze$ci
procesu tylko z sasiedniemi powierzchniami,
bezposrednio ogrzewanych $rodkéw kierow-
niczych przed zlaczeniem si¢ z ciagnieniem
w ksztalcie pojedyniczej powloki, ogrzewa-
nych powierzchni rozdzielonych cze$ci, two-
rzacych zewnetrzne powierzchnie tafli.

5. Spos6b wyrobu tafli szklanej, przy kt6-
rym roztopione szklo splywa z powierzchni

" ogrzanej czesci kierowniczej badz w ksztalcie

pojedynczej, badz rozdzielonej powloki, zna-
mienny tem, Zze powloka lub powloki moga
splywaé w ksztalcie oddzielnych strumieni
badz przez cze$é kierownicza lub tez wzdluz
powierzchni niezateznej cze$ci, z ktérej szklo
taflowe jest ciagnione.



6. Przyrzad do wyrobu szkla taflowego,
wedlug sposobéw w poprzednich zastrz. 1—5,
znamienny tem, ze szklo jest spuszczane w
ksztalcie tafli ze zbiornika ze szklem na po-
chyty lub poziomy marmur, celem prowadze-
nia szkfa po nim w oddzielnych strumieniach,
zanim takowe sie pofacza, w celu ciagnienia
zapomocg odpowiednich $rodkéw w tafle o
okres$lonej grubosci.

7. Przyrzad wedlug zastrz. 6, znamienny
tem, Ze marmur posiada otwér lub otwory,
przez ktére przechodzi szklo dla przeplywu
wzdtuz dolnej powierzchni marmuru w ksztal-
cie powloki, zlewajacej sie z powloka na goérnej
powierzchni marmuru, w celu utworzenia po-
jedynczej tafli na jego kofcu odplywowym.

8. Przyrzad wedlug zastrz. 6, znamienny
tem, ze na dolnym koficu marmuru urzadzony
jest osobny wierzcholek, stuzacy do rozdzie-
lania splywajacego szkla na oddzielne powlo-
ki, laczace sie w jedna tafle, przy réwnocze-
snem ogrzaniu na zewnetrznym koficu wierz-

cholka.

9. Przyrzad wedlug zastrz. 8, znamienny
tem, Ze posiada urzadzenie do zmieniania polo-
zZenia wierzchotka wzgledem S$rodkéw kie-

!
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rowniczych lub marmuru. w celu zmiany gru- {
‘( B

bosci powlok splywajacych po wierzchotku.

10. Przyrzad wedlug zastrz. 9, znamienny : »

tem, ze wierzcholek jest urzadzony tak,
ze moze by¢ albo obracany, alho przesuwany
poprzecznie lub w jeden i w drugi sposéb ra-
zem, wzgledem $rodkow kierowniczych czyli
marmuru.

11. Przyrzad do wyrobu szkla taflowego
wedtug zastrz. 8 i 9 lub 10, znamienny tem, zZe
zaopatrzony jest w urzadzenia, ztaczone z
marmurem lub cze$cia kierownicza dla zmie-
niania szerokosci szkla przy opuszczaniu
przezen marmuru lub $rodkéw kierowniczych.

N
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12. Przyrzad wedtug zastrz. 9 lub 10, zna- . ..
mienny tem, Ze palce regulujace szeroko$¢ ta-

fli, wystaja z wierzchotka w kierunku ciagnie-
nia zen tafli.

13. Przyrzad do ciagnienia szkla taflowego
wedlug poprzedniego opisu, znamienny tem,
ze posiada urzadzenia do pionowego przesta-
wiania marmuru lub cze$ci kierowniczej dla
regulowania grubos$ci dwoéch powlok, plyna-
cych po przeciwleglych stronach marmuru.

Edward Danner.

Zastepca: 1. Myszczyfiski,
rzecznik patentowy
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