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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 6月 29日 (2005.6.29)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
累 積 粒 度 分 布 ９ ０ ％ に お け る 粒 径 が ５ ～ ４ ０ μ ｍ で あ る 窒 化 珪 素 粉 末 お よ び こ の 窒 化 珪 素
粉 末 に 対 す る 重 量 比 率 が １ 以 上 で あ る 珪 素 粉 末 を 主 成 分 と し 、 周 期 律 表 第 ３ ａ 族 元 素 の １
種 類 以 上 を 酸 化 物 換 算 で １ ～ ２ ０ 重 量 ％ 、 ア ル ミ ニ ウ ム を 酸 化 物 換 算 で １ ～ １ ０ 重 量 ％ 、
過 剰 酸 素 を 酸 化 珪 素 換 算 で １ ～ １ ０ 重 量 ％ 含 む 混 合 粉 末 を 、 Ｂ Ｅ Ｔ 比 表 面 積 が ６ ～ １ ４ ｍ
２ ／ ｇ に な る よ う に 粉 砕 し 、 つ い で 成 形 し て 成 形 体 を 得 た 後 、 こ の 成 形 体 を １ ０ ０ ０ ～ １
５ ０ ０ ℃ の 窒 素 含 有 雰 囲 気 中 で 熱 処 理 し て 窒 化 率 が ９ ０ ％ 以 上 で あ る 窒 化 体 を 得 、 該 窒 化
体 中 の 窒 化 珪 素 結 晶 は 、 短 軸 粒 子 径 ０ ． ３ μ ｍ 未 満 の 窒 化 珪 素 結 晶 を 面 積 比 率 で ５ ０ ～ ９
５ ％ 含 み 、 残 部 が 短 軸 粒 子 径 ０ ． ３ μ ｍ 以 上 の 窒 化 珪 素 結 晶 で あ り 、 こ れ ら の 窒 化 珪 素 結
晶 の α 化 率 が ５ ０ ％ 以 上 で あ り 、 さ ら に 、 こ の 窒 化 体 を 窒 素 を 含 む 非 酸 化 性 雰 囲 気 中 で 焼
成 す る こ と を 特 徴 と す る 窒 化 珪 素 質 焼 結 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 成 形 体 の 理 論 密 度 に 対 す る 相 対 密 度 比 率 が ４ ０ ～ ６ ５ ％ で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 窒 化 珪
素 質 焼 結 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】

請 求 項 １ ま
た は ２ 記 載 の 方 法 に よ り 得 ら れ る 窒 化 珪 素 質 焼 結 体 。
【 請 求 項 ４ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 窒 化 珪 素 質 焼 結 体 は 、

ボ イ ド 率 が ２ ． ０ ％ 以 下 、 最 大 ボ イ ド 径 が ３ ０ μ ｍ 以 下 、
室 温 に お け る ４ 点 曲 げ 抗 折 強 度 が ９ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と し 、 上 記 の 製 造 方

焼 結 体 の 理 論 密 度 に 対 す る 相 対 密 度 比 率 が ９ ５ ％ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る

ボ イ ド 率 が ２ ． ０ ％ 以 下 、 最 大 ボ イ ド 径 が ３ ０ μ ｍ 以 下 、 室 温 に お け る ４ 点 曲 げ 抗 折 強 度
が ９ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ 記 載 の 窒 化 珪 素 質 焼 結 体 。

焼 結 体 の 理 論 密 度 に 対 す る 相 対 密 度 比 率 が ９ ５ ％ 以 上 で
あ る こ と を 特 徴 と し 、 さ ら に は



法 に よ り 得 ら れ る も の で あ る 。 こ こ で 、

ボ イ ド 率 と は 、 焼 結 体 表 面 を 鏡 面 研 磨 し た 後 、 金 属 顕 微 鏡 に
よ り そ の 表 面 を 観 察 し 、 画 像 解 析 に よ り 測 定 面 積 中 の ボ イ ド 総 面 積 を 面 積 比 率 に て 算 出 し
た 値 で あ る 。
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焼 結 体 の 理 論 密 度 に 対 す る 相 対 密 度 比 率 と は 、 混
合 則 で 計 算 し て 得 ら れ る 焼 結 体 の 理 論 密 度 に 対 す る 、 ア ル キ メ デ ス 法 に よ り 測 定 し た 焼 結
体 密 度 の 比 率 で あ る 。 ま た 、
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