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Sposéb wytwarzania mikroporowatej granulowanej
saletry amonowej
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Wynalazek dotyczy wytwarzania mikroporowatej
granulowanej saletry amonowej zwlaszcza do pro-
dukeji materialéw wybuchowych. .

Znane metody wytwarzania porowatej granulo-
wanej saletry amonowej polegajg na otrzymywaniu
jej ze stopu o duzej zawartoéci do 6%, wody i na-
stepnie suszeniu granul saletry do czasu osiagniecia
wilgotno$ci ponizej 0,3%,.

W przemy$le materialéw wybuchowych znana
i stosowana jest metoda otrzymywania granulowa-
nych materialéw wybuchowych w postaci granul
saletry przesyconych olejem palnym na drodze osob-
nego lub wspdlnego powolnego ogrzewania niepo-
rowatej granulowanej saletry amonowej i olejow
palnych do temperatury powyzej 35°C, a nastepnie
powolnego chlodzenia uzyskanej mieszaniny do tem-
peratury otoczenia opisana we francuskim opisie
patentowym No 2067877.

Zasadnicza wadg metody wytwarzania porowatej
saletry ze stopu z wodg jest konieczno§é dtugotrwa-
lego suszenia saletry w warunkach kontrolowanej
temperatury oraz bardzo niska gérna dopuszczalna
granica zawarto§ci wody. Natomiast gléwna wada
metody wedlug znanej z francuskiego opisu paten-
towego jest niezwykle dlugi czas procesu wytwarza-
nia wynoszacy 3 do 4 godzin. Przy skréceniu czasu
procesu nastepuje gwaltowne rozsypywanie sie¢ gra-
nul saletry. Ponadto proces nasycania mozna pro-
wadzié tylko w temperaturze powyzej 35°C, co
ogranicza mozliwo§é stosowania metody. W obu
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metodach niemozliwe jest powtérne nagrzanie sa-
letry bez obawy pekania granul. Uniemozliwia to
praktyczne zastosowanie tych metod w produkecji
wielkoprzemystowej bez zbudowania specjalnych
instalacji.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze jezeli ogrzewa sie
nieporowatg granulowang saletre amonowg zawie-
rajacg sole nieorganicznych kwaséw tlenowych, jak
siarczany lub fosforany i niewielkg ilo§é wody, przy
czym proces ogrzewania prowadzi sie w warun-
kach zapewniajacych stalg ilo§é wody w saletrze, to
otrzymuje sie¢ mikroporowats saletr¢ amonowsg
o duzej zdolnosci wchlaniania cieklych substancji
oraz nadajaca sie do stosowania zaré6wno na zimno
jak i na gorgco.

Spos6b wytwarzania mikroporowatej granulowa-
nej saletry amonowej, zwlaszcza do produkeji ma-
terialéw wybuchowych, poprzez ogrzewanie niepo-
rowatej saletry amonowej do temperatury powyzej
32,3°C polega na tym, ze ogrzewaniu poddaje sie-
saletre zawierajacg od 0,02 do 5%, soli nieorganicz-
nych kwaséw tlenowych i od 0,05 do 19, wody
w postaci czystej lub dowolnych roztworéw czy
emulsji. Proces ogrzewania saletry prowadzi sie
w warunkach zapewniajgcych nieodparowywanie
wody z saletry do czasu jej ogrzania do tempera-
tury powyzej 32,3°C. W przypadku dodawania wody
wprowadza sie jg do saletry przed jej ogrzaniem
do temperatury 32,3°C.

Mikroporowata granulowana saletra amonowa
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otrzymana sposobem wedlug wynalazku posiada na-
stepujace zalety w stosunku do saletry otrzymywa-
nej znanymi metodami: saletra nie musi byé¢ suszo-
na co jest koniecznym wymogiem przy otrzymywa-
niu saletry ze stopu z wodg; saletra nie musi byé
chlodzona co jest konieczne w metodzie wedlug pa-
tentu francuskiego; proces chtodzenia saletry, jezeli
jest potrzebny, mozna prowadzi¢é z dowolng pred-
koScia; saletra moze byé kilkakrotnie ogrzewana do
temperatury powyzej 32,3°C w przeciwienstwie do
istniejacych metod, ktére pozwalajag tylko na 1-
krotne ogrzewanie; granule saletry przy nasycaniu
nie rozsypujg sie; proces nasycania saletry moze
byé prowadzony przy temperaturach skladnik6w po-
nizej 30°C co jest niemozliwe w metodzie wedlug
patentu francuskiego; wode mozna wprowadzaé do
saletry razem z substancjami nasycajgcymi.

Przyklad I Nieporowaty granulowang saletre
amonows zawierajgeg 0,059, siarczanu amonu
i 0,10% wody ogrzewa sie do temperatury 40°C
w zamknietym mieszalniku bebnowym, celem za-
pewnienia stalej iloSci wody w saletrze do czasu jej
ogrzania (zabezpieczenie przed odparowaniem). Uzy-
skana mikroporowata saletra amonowa w tempe-
raturze 40°C posiada powyzej 8%, chlonnosci oleju
maszynowego, a jej granule przy nasyceniu olejem
nie rozsypujg sie.

Przyktad II. Do nieporowatej granulowanej
saletry amonowej zawierajacej 0,9, siarczanu gli-
nu dodaje sie 1% wody i ogrzewa do 35°C cieplym
powietrzem o wilgotnosci wzglednej réwnej punkto-
wi higroskopijnosci saletry amonowej w danej tem-
peraturze, tj. 52,59, przy 40°C, celem zapewnienia
nieodparowania wody z saletry. Uzyskana mikro-
porowata saletra nawet po schlodzeniu jej do tem-
peratury 20°C posiada powyzej 7%, chlonnoéci oleju
maszynowego. Saletra ta nie rozsypuje sie przy
schlodzeniu jej do temperatury 20°C w ciggu 5 mi-
nut.

Przyklad III. Do nieporowatej granulowanej
saletry amonowej zawierajacej 3%, mieszaniny siar-
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czonéw glinu i amonu dodaje sie 0,4%, wody zemul-
gowanej za pomocg Srodka powierzchniowo czyn-
nego w 5,5%, oleju maszynowego w przeliczeniu na
mase calego materialu. Tak przygotowang miesza-
nine wklada sie do worka polietylenowego celem
zabezpieczenia przed zmiang ilo$ci wody w miesza-
ninie i ogrzewa do temperatury 40°C. Tak przygo-
towana saletra staje si¢ mikroporowata, wchlania
calg ilo$¢ oleju juz w trakcie ogrzewania i nie roz-
sypuje sie.

Przyktad IV. Do nieporowatej granulowanej
saletry amonowej dodaje sie 50%, wodnego roztworu
fosforanu amonu w ilosci 1,5% i ogrzewa do tem-
peratury 35°C w zamknietym mieszalniku $limako-
wym celem zapewnienia stalej ilo$ci wody w sale-
trze. Uzyskana mikroporowata saletra amonowa nie
rozsypuje sie po pieciokrotnym nagrzaniu do tem-
peratury powyzej 32,3°C i posiada powyzej 6%,
chionno$ci oleju maszynowego. Proces nasycania
mozna prowadzi¢ w dowolnej temperaturze i sale-
tra nie rozsypuje sie w trakcie tego procesu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania mikroporowtej granulo-
wanej saletry amonowej, zwlaszcza do produkcji
materialéw wybuchowych, poprzez ogrzewanie nie-
porowatej saletry amonowej do temperatury powy-
zej 32,3°C, znamienny tym, Ze ogrzewaniu poddaje
sie saletre zawierajaca od 0,02 do 5%, soli nieorga-
nicznych kwaséw tlenowych i od 0,05 do 1%, wody
w postaci czystej, dowolnych roztworéw czy emul-
sji, przy czym proces ogrzewania prowadzi sie w
warunkach zapewniajgcych nieodparowywanie wo-
dy z saletry do czasu jej ogrzania do temperatury
powyzej 32,3°C.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w przypadku dodawania wody wprowadza sie jg
do saletry przed jej ogrzaniem do temperatury
32,3°C.
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