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Description

La présente invention conceme un procédé de
sertissage de pierres précieuses pour I'obtention
de bijoux, notamment de bagues ou de bracelets gar-
nis de diamants ou aules piemes précieuses
taillées.

Depuis les temps les plus reculés, les joailliers
montent dans : or, le platine et I'argent, des pieres
précieuses taillées de toutes sortes pour en taire
des bijoux et des parures. Les diamants et les pier-
res précieuses sont aujourd'hui le pilus souvent
maintenus dans un support métallique par des grif-
fes ou sertissures (voir FR-A 2 428 990).

Si 'on fait abstraction des pierres qui sont direc-
tement enchassées dans le métal, ce type de monta-
ge est actuellement utilisé de fagon quasi universel-
le, aussi bien pour les diamants, et ce, quelle que
soit leur taille (briliants, roses, navettes, cabo-
chons...) que pour les autres pierres précieuses.

i présente linconvénient d'exiger un travail trés
jong et minutieux, donc onéreux, et de ne pouvoir
s'adapter qu'a des bijoux de style relativement clas-
sique.

La présents invention a pour objet de proposer
un procédé nouveau pour le sertissage de pierres
précieuses, qui soit plus simple et rapide a mettre en
oeuvre que e procédé classique de sertissage par
grifes, et, donne, paraildlement aux bijoux termi-
nés, un aspect "dépouillé”, en parfaite correspon-
dance avec 'évolution actuelle de Festhétique.

Selon linvention, ce procédé est caractérisé en
ce que Fon fabrique un élément support métallique a
section en forme de U comportant deux bandes laté-
rales séparées par une bande centrale et définis-
sanl enre-elles une gouttidre de largeur corres-
pondant a celle des pierres & sertir, on perce dans
chacune des bandes iatérales des trous séparés
par une distance correspondant aux dimensions des
pierres, on met ces demiéres en place cdle a cdte
dans la gouttidre et on fait passer un fil métallique
dans les trous des bandes latérales de I'élément
support en allant d'une branche & l'autre de part et
d'autre de la gouttidre de manidre & maintenir les
pierres dans celle-ci.

Ce mode de sertissage conforme a 'invention est
généralement similaire & une couture : les pierres
sont, en effet, en quelque sorte, cousues dans 'élé-
ment support ; il est également possible de sertir
pierre par pierre en soudant plusieurs fils indivi-
duels similaires & des goupilies, ce qui permet de mo-
difier ou d'annuler l'aspect latéral de la courture ;
bien entendu, le serti conforme & linvention peut, le
cas échéant, alterner avec un serfti conventionnel.

Ce procédé est tout spécialement adapté a la fa-
vrication d'alliances garies sur toute leur périphé-
rie ou seulement sur une partie de ceile-ci, de dia-
mants ou de pierres précieuses taillées a facettes,
notamment de brillants ou encore de cabochons.

il peut, cependant, tre utilisé pour la fabrication
de bijoux totalement différents, tels que broches ou
boucles d'oreilles, ou méme de colliers ou de brace-
lets. Dans ce dernier cas, |'élément support peut ne
pas étre rigide mais étre articulé notamment au
moyen de chainons. L'utilisation de ce procédé peut,
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bien entendu, également étre envisagée pour la
création de bijoux fantaisie.

Dans tous les cas, les bandes latérales empé-
chent le déplacement latéral des pierres tandis que
la couture les retient vers |'avant.

Selon une autre caractéristique de linvention,
les deux bandes iatérales sont paralldles, les trous
de ces deux bandes se correspondent deux & deux
sur une perpendiculaire ou une diagonale commune
a celles-ci.

Cette configuration est la plus fréqguemment utili-
sée selon linvention ; on pourrait, égalament, pré-
voir dans le cas de boucles d'oreilles, pendentifs ou
bijoux fantaisie..., deux bandes allant en s'évasant
angulairement, séparées par des pieres dont la
taille va en croissant ; dans ce cas, il est nécessai-
re que les trous des bandes se correspondent deux
3 deux sur des axes de mdme direction, notamment
paralldles au plan bisecteur des deux bandes.

Conformément a l'invention, le fil métallique décrit
donc une “sinusoide” plus ou moins déformeée
autour des pierres et & I'avant de celles-ci pour les
mainte: it dans la gouttiére. Il est aisé de concevoir
que, 4 la maniére d'une couture classique, ce fil fait
saillie sur les faces extemes des bandes latérales
aux endroits correspondant aux "points™ sur les in-
tervalles situés entre les trous.

Selon une autre caractéristique de linvention, on
creuse des gorges entre les trous des bandes laté-
rales de I'élément support, un sur deux des interval-
las entre les trous étant souligné par une gorge.

Cette caractéristique permet "d'enchasser” le fil
métallique pour qu'il ne fasse pas saillie sur la tace
externe des bandes, ce qui augmente la rigidité et di-
minue l'usure du bijou en améliorant son esthétique.

Bien enisndu, pour que les Qorges correspon-
dent aux "points™ susmentionnés, donc aux portions
de fil métallique se trouvant en saillie sur la face ex-
terne des bandes latérales, il est nécessaire que
colles-ci soient alternativement décalées sur les
deux bandes latérales de I'élément support.

Selon une autre caractéristigue de l'invention, la
bande centrale de I'dlément suppnrt comporte des
perforations prévues au niveau de la partie arriére
des pierres, notamment de leur culasse, afin de per-
mettre leur mise a jour.

Cette caractéristigue permet de metire en valeur
les diamants ou pierres précieuses taillées en
brillants.

Le procédé conforme & linvention peut, bien en-
tendu, étre utilisé pour la fabrication de bijoux fan-
taisie : il s'est, cependant, avéré particuliéremnent
adapté A la fabrication de bijoux précieux dans les-
quels I'élément support et le fit sont en un métal choi-
si dans le groupe constitué par l'or, 'argent et le pia-
tine tandis que les pierres précieuses sont des dia-
mants, des émaraudes, des rubis ou ues sapnirs.

La section du fil peut étre quelconque sans pour
cela sortir du cadre de finvention : elle est le plus
souven! circulaire.

L'invention se rapporte également & un bijou obte-
nu par la mise en oeuvre du procédé susmentionné.

Ce bijou est caractérisé en ce qu'il est constitué
par un élément support métallique notamment en un
métal précieux a section en forme de U, comportant



deux bandes latéralus séparées par une bande cen-
trale et définissant entre-elles une gouttibre dans
laquelle prennent place des pierres précieuses dis-
posées cite A cOte qui sont maintenues {atéralement
par les bandes latérales et vers I'avant, grace a un
fil métatlique notamment en un métal précieux mis en
place dans des trous percés dans ces derniéres en
passant de part et d'autre de la gouttiére.

Ce bijou peut “.ire queiconque sans pour cela sor-
tir du cadre de rinvention et étre constitué par des
boucies d'oreilles, pendentifs, bracelets, colliers...

Ce bijou est, toutefois, trés fréquemment consti-
tué par une alliance entourée totalement ou partielle-
ment par des petits diamants ou encore des pierres
précieuses.

Une autre configuration de ce bijou correspond a
un bracelet rigide totalernent ou partiellement entou-
ré de brillants ou pierres précieuses. Dans ce cas,
il ast nécessaire de le munir, d'une part, d'une arti-
culation et, d'autre pant, d'éléments de fermeture
permettant sa mise en place.

Par aiileurs, une fois mis en place, e fil métallique
est soudé soit sur lui méme (bijou annulaire fermsa)
soit sur 'élément support afin d'eftectuer le main-
tien final du bijou.

Les caractéristiques du procédé ainsi que du bi-
jou qui font Yobjet de linvention, seront décrites
plus en détail en se référant aux dessins annexés
dans lesquels :

- 1a figure 1 représente une alliance en diamants,

- la figure 2 est une vue en perspective analogue
a 1a figure 1, mais représentant une alliance compor-
tant deux rangs de pierres,

- la figure 3 représente un pendentit conforme a
l'invention,

- la figure 4 représente un bracelet conforme a
l'invention.

Selon la figure 1, les pierres précieuses 1 taillées
en brillants garnissant lafliance conforme a linven-
tion sont montées sur un élément support annulaire
2 a section en forme de U comportant deux bandes
annulaires latérales 20 et 21 séparées par une ban-
de annulaire centrale 3 comportant des perfora-
tions 4 prévues au niveau de la culasse des pieres
1 afin de permettre leur mise & jour pour que celles-
ci puissent briller de tout leur éclat.

La largeur a de la bande centraie 3 correspond a
celle des pierres 1. Cetiebande 3 coopére avec les
bandes iatérates 20 et 21 de I'élément support 2 pour
définir une gouttiére 6 dans laquelle les pierres 1
sont mises en place cite a cite.

Les pierres 1 sont donc retenues iatéralement par
les bandes 20 et 21, Pour permetire de les retenir
vers l'avant, les bandes 20 et 21 sont percées de
trous 5 se comespondant d'une bande a l'autre, et
séparés par une distance b correspondant aux di-
mensions des brillants 1.

Ces trous 5 servent a la mise en place de part el
d'autre de la gouttidre 6 d'un fil métallique 7 qui dé-
crit une "sinusoide” déformée faisant saillie sur la
tace externe des bandes 20 et 21 par des points 8 si-
miiaires 4 ceux d'une couture.

La figure 1 représente le fil 7 en cours de mise en
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plae. De tagon non représentée sur celle-ci, lors-
que ce dernier a 6té mis en piae sur la totalité de la
périphérie de Y'éiément support annulaire 2, il est
soudd sur lui mdme par ses extrémités 9 afin d'assu-
rer le maintien de 'ensemble de la bague. !l est facile
de concevoir que les brillants 1 sont alors partaite-
ment maintenus a lintérieur de la gouttiére 6.

Par ailleurs, des gorges 10 sont prévues sur la
face externe des bandes latérales 20 et 21 & l'en-
droit des points 8, afin d'éviter que le fil 7 tasse
saillie vers l'extérieur et donc, améliorer I'esthéti-
que de l'ensemble. Ces gorges 10 sont bien entendu
décalées d’'une bande latérale 20, 21 & l'autre pour
correspondre & chaque fois au sommet de la sinu-
soide décrite par le fil 7.

Il convient de noter que la bague représentée sur
la figure peut, aussi bien, étre en un métal précieux
que constituée par un bijou fantaisie.

Selon la figure 2, linvention peut également s'ap-
pliquer 4 une alliance comportant deux rangées de
pierres 1 et 1'. Dans ce cas, il est nécessaire de pré-
voir deux dléments supports identiques 2 et 2’ reliés
d'une maniére quelconque notamment soudés entre-
eux.

Dans le cas représenté sur la figure, le fil 7 est
monté sur des pierres 1, 1° placées en diagonales les
unes par rapport aux autres.

Sur le méme modale, on pourrait, bien entendu,
prévoir une bague comportant un nombre plus im-
partant de rangées de pierres.

Selon la figure 3, dans le cas d'un pendentd de-
vant étre accroché & une chaine non représentée
au moyen d'une bélidre 11, il est prévu un élément
support 22 dont les bandes latérales 20’ et 21' ne
sont pas paraliéles mais vont en s'élargissant anu-
glairement vers le bas. Dans ce cas, il est bient en-
tendu, nécessiare de prévoir des pierres 1 dont la
taille va croissant.

Selon la figure 4, les pierres 1 d'un bracelet sont
maintenues vers lavant soit par un seul fl 7
cousu” soit par des fils 70 séparés formant des
goupilles qui sont soudées individuellement sur les
branches latérales 20 et 21 de I'élément support 22
section en forme de U.

Bien entendu, et comme il a déja été indiqué, les bi-
joux représentés sur les figures ne doivent étre
considérés qu'a titre d’'exemple et linvention pour-
rait s'appliquer 4 des bijoux de configuration totale-
ment différente.

Revendications

1. Procédé de sertissage de pierres précieuses
pour I'obtention de bijoux, notamment de bagues ou
bracelets garnis de diamants ou aulres pierres pré-
cieuses talllées, procédé caractérisé en ce que l'on
tabrique un élément support métalliqu. 2) a saction
en forme de U comportant deux bandes latérales
{20, 21) séparées par une bande centrale {3} et defi-
nissant, entre-elies, une gouttidre (6) de largeur (a)
correspondant & celle des pierres (1) a serlir, on
perce dans chacune des bandes latérales (20, 21)
des trous séparés (5) par une distance (b) corres-
pondant aux dimensions des pierres (1), on met ces
derniéres en place cbte a cdte dans la gouttire (6)
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et on fait passer un fil métallique (7) dans les trous
(5) des bandes latérales (20, 21) de I'élément sup-
port (2) en allant d'une branche & l'autre, de pan et
d'autre de la gouttidre (6) de manidre & maintenir les
pierres dans celie-ci.

2. Procédé selon la revendication 1, caraciérisé
en ce que les deux bandes latérales (20, 21) sont pa-
ralibles, les trous (5) de ces deux bandes se corres-
pondant deux & deux sur une perpendiculaire ou une
diagonale commune & celles-ci.

3. Proctédé seion I'une quelconque des revendi-
cations 1 et 2, caractérisé en ce que !'on creuse des
gorges (10) entre les trous (5) des bandes latérales
(20, 21) de I'élément support (2}, un sur deux des in-
tervalles entre ies deux trous (5) étant souligné par
une gorge (10}.

4. Procédé selon I'une quelconque das revendi-
cations 1 A 3, caractérisé en ce que les gorges (10)
sont altemativement décalées sur les deux bandes
latérates (20, 21) de I'élément support (2).

5. Procédé selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 4, caractérisé en ce que la bande centra-
ie (3) de I'élément support {2) comporte des pertora-
tions (4) prévues au niveau de la partie arridre des
pierres (1), notamment leur culasse afin de permet-
tre leur misa & jour.

6. Procédé selon I'une quelcongue des revendi-
cations 1 a 5, caractérisé en ce que I'élément sup-
port (2} et le fil (7) sont en un métal choisi dans le
groupe constitué par l'or, I'argent et le platine.

7. Procédé selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 8§, caractérisé en ce que le fil (7) a une
section circulaire.

8. Bijou obtenu par la mise en oeuvre du procédé
selon 'une quelconque des revendications 1 a 7, ca-
ractérisé en ce qu'il est constitué par un élément
support métallique (2) notamment en un métal pré-
cieux A section en forme de U, comportant deux ban-
des latérales (20, 21) séparées par une bande cen-
trale (3) et définissant entre-elles une gouttidre (6)
dans laguelle prennent place des pierres précieu-
ses (1) disposées cdte 4 cbte qui sont maintenues la-
téralement par les bandes latérales (20, 21) et vers
favant grace a un fil métallique (7) notamment en un
métal précieux mis en place dans des trous (5) per-
cés dans ces demiéres en passant de part et
d’autre de la gouttiére (6).

Claims

1. Method for mounting precicus stones in order
to obtain jewellery items, in particular rings or
bracelets embellished with diamonds or other cut
precious stones, which method is characterized in
that a metal support member (2) is manutactured
which has a U-shaped cross-section comprising
two lateral strips (20, 21) separated by a central
strip {3) and defining between them a gutter (6) of
width (2) corresponding to that of the stones (1) to
be mounted, holes (5) separated by a distance (b)
corresponding to the dimensions of the stones (1)
are pierced in each of the lateral strips (20, 21), the
said stones are placed side by side in the gutter (6)
and a metal wire (7) is passed through the holes (5)
of the lateral strips (20, 21) of the support member
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(2), passing from one branch to the other, on either
side of the gutter (6), in a manner such as to retain
the stones therein.

2. Method according to Claim 1, characterized in
that the two lateral strips (20, 21) are parallel, the
holes (5} in these two strips corresponding in pairs
on a perpendicular or a diagonal common thereto.

3. Method according to either of Claims 1 and 2,
characterized in that grooves (10) are cut between
the holes (5) in the lateral strips (20, 21) of the sup-
port member (2), one out of two of the intervals be-
tween the two holes (5) being emphasized by a
groove (10).

4. Method according to any one of Claims 1 to 3,
characterized in that the grooves (10) are alternate-
ly offset on the two lateral strips (20, 21) of the sup-
port member (2).

5. Method according to any one of Claims 1 to 4,
characterized in that the centra! strip (3) of the sup-
port member (2) comprises perforations {4) made at
the rear part of the stones (1), in particular the culet
thereof, in order o permit their exposure.

6. Mathod according to any one of Claims 1 to 5,
characterized in that the support member (2) and
the wire (7) are made from a metal selected from the
group comprising gold, siiver and platinum.

7. Method according to any one of Claims 1 to 6,
characterized in that the wire (7) is of circular
cross-section.

8. Jewellery item obtained by application of the
method according to any one of Claims 1 to 7, char-
acterized in that it is composed of a metal support
member (2), particularly of a precious metal, having
a U-shaped cross-section and comprising two later-
al strips (20, 21) separated by a central strip (3) and
defining between them a gutter (6) wherein are
placed precious stones (1) armanged side by side
which are retained laterally by the lateral strips (20,
21) and at the front by a metal wire (7), particularly
of precious metal, placed in holes (5) pierced in the
said lateral strips and passing from side to side of
the gutter (6).

Patentanspriche

1. Vertahren zum Einfassen von Edelsteinen zur
Erstellung von Schmuckstiicken, insbesondere von
Ringen oder Armreifen mit Diamanten oder anderen
geschliffienen Edelsteinen, dadurch gekennzeich-
net, daB ein Metallitrigerelement (2) mit U-fdrmigem
Querschnitt erstell wird, mit 2 Seitenstreifen (20,
21), die durch sinen mitileren Streifen (3) verbunden
sind und miteinander eine Rinne mit einer Breite {a)
eingrenzen, die der Breite der einzufassenden Stei-
ne (1) entsprichi, daB in jedem der Seitenstreilen
(20, 21) Lacher (5) angebracht werden, die durch ei-
nen Abstand (b) voneinander getrei... sid, der den
Abmessungen der Steine (1) entspricht, daB letztere
aneinandergereint in der Rinne (6) plaziert werden
und ein Metaiidraht (7) durch die Lachar (S} der Sei-
tenstreifen (20. 21) des Tragerelements (2) von ei-
ner Seite zur anderen der Rinne (6) geflihn wird,
derart, daB die Steine in dieser gehaltert werden.

2. Vertahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die beiden Seitenstreifen (20, 21) zu-
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einander paralle! veriaufen und die Locher (5) in die-
sen beiden Streifen jeweils 2 zu 2 auf einer Senk-
rechien oder einer diesen gemeinsamen Diagonale

(
ments (2) Nuten (10) eingelassen werden, wobei je-
wells einer von 2 Abstinden zwischen 2 Lachem (5)
durch eine Nut | 10) verbunden ist. 10
4. Verfahren nach einem der Ansprilche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Nuten (10} ab-
wechseind versetzt zueinander aut den beiden Sei-
tenstreifen (20, 21) des Tragerelements (2) angeord-
net sind. 15
5. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Mittelstreifen (3)
des Trigerelements (2) Perforierungen (4) auf-
‘weist, die auf der Hdhe des hinteren Bereichs der
Steine (1), insbesondere ihres Bodenteils angeord- 20
net sind, um diesen freizulegen.
6. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerelement
(2) und der Draht (7) aus einem Metall aus der Grup-
pe Gold, Silber und Platin gewdhit ist. 25
7. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der Draht (7} einen
krelsrunden Querschnitt autweist.
8. Schmuckstick, erhalten nach dem Verfahren
nach einem der Anspriiche 1 bis 7, gekennzeichnet 30
durch ein Metaltrigerelement (2), insbesondere
aus einem Edeimetall mit U-formigem Querschnitt,
das 2 Seitenstredfen {20, 21) aufweist, die durch ei-
nen mittleren Streifen (3) miteinander verbunden
sind und miteinander eine Rinne (6) bilden, in der die 35
Edelsteine {1) plaziert sind, die nebeneinander ange-
ordnet sind und seitich durch die Seitenstreifen
(20, 21) und nach auBen durch einen Metalidraht (7),
insbesondere aus einem Edeimetall gehaltert sind,
wobei der Draht durch iLdcher (5) gefiihrt ist, die in 40
die Seitenstreifen (20, 21) eingearbeitet sind, wobei
der Draht von einer Seite der Rinne (6) zur anderen
verlautt.
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The present invention relates to a method for
mounting predious stones 1in order to obtain jewellery
items, in particular rings or bracelets embellished with
diamonds or other cut precious stones.

Since the most ancient times, jewellers have been
mounting cut precious stones of all types in gold,
platinum and silver in order to make jewellery items and
ornaments therefrom. The diamonds and precious stones are
today most often retained in a metal support by claws or
mounts (cf. FR-A-2,428,990).

With the exception o©f stones which are set
directly in the metal, this type of mounting is now used
almost universally, both for diamonds of whatever cut
(brilliants, roses, marquises, cabochons...) and for
other precious stones.

This has the disadvantage of requiring very long
and minutely detailed, and hence laborious, work, and
being adaptable only to jewellery items of relatively
conventional style.

The object of the present invention is to provide
a new method for mounting precious stones which is
simpler and easier to implement than the conventional
method of mounting by claws, and at the same time imparts
to the finished jewellery items a “straight forward"
appearance which conforms perfectly to current trends in
aesthetics.

According to the invention, this method is
characterized in that a metal support member is
manufactured which |has a U-shaped cross-section
comprising two lateral strips separated by a central
strip and defining between them a qutter of width cor-
responding to that of the stones to be mounted, holes

separated by a distance corresponding to the dimensions

of the stones are pierced in each of the lateral strips,
the said stones are placed side by side in the qutter and
a metal wire is passed through the holes of the lateral
strips of the support member passing from cne branch to
the other on either side of the gutter in a manner such
as to retain the stones therein.
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This style of mounting according to the invention
is generally similar to sewing: the stones are, in'fact,,
as it were, sewn into the support member; it is likewise
possible to mount them stone by stone, by soldering a
plurality of individual wires which are similar to pins,
which makes it possible to modify or eliminate the
lateral aspect of the sewing; naturally, the mounting
according to the invention may, if appropriate, alternate
with a conventional mounting.

This method is very particularly suitable for the
manufacture of wedding rings embellished over their
entire periphery, or only a part thereof, with faceted
precious stones or diamonds, particularly brilliants or
alternatively cabochons. |

It may, however, also be used in the manufacture
of totally different jewellery items, such as brooches or
earrings, or even necklaces or bracelets. In the latter
case, the support member need not be rigid but may be

~articulated, particularly by means of chain links. The

use of this method may, of course, likewise be contem-
plated for the creation of fantasy jéwellery items.

In all cases, the lateral bands prevent the
lateral displacement of the stones while the stitching
retains them at the front.

According to another feature of the invention,
the two lateral strips are parallel, the holes in these
two strips correspond (sic) in pairs'én a pérpendicular
or diagonal common thereto.

This arrangement is the most commonly used
according to the invention; it would likewise be possible
to provide, in the case of earrings, pendants or fantasy
jewellery items etc., two strips following an angularly
splayed course, separated by stones of increasing size;
in this case, it is necessary for the holes in the strips
to correspond in pairs on axes of the same direction, in
particular parallel to the bisector plane of the two
strips.

According to the invention, the metal wire thus
describes a more or less deformed "sinusoid® around the
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stones and in front thereof in order to retain them in
the gutter. It may readily be imagined that, in the
manner of conventional stitching, this wire projects over
the outer faces of the lateral strips at the places
corresponding to the "stitches" on the intervals situated
between the holes.

According to another feature of the invention,
grooves are cut between the holes in the lateral strips
of the support member, one out of two of the intervals
between the holes being emphasized by a groove.

This feature makes it possible to "embed" the
metal wire so that it does not project on the outer face
of the strips, which increases the rigidity and reduces
the wear on the jewellery item, while improving its
aesthetic appearance.

Naturally, in order for the grooves to correspond
to the abovementioned "stitches", hence to the portions
of metal wire projecting on the outer face of lateral
strips, it is necessary for the latter to be offset
alternately on the two lateral strips of the support
member.

According to another feature of the invention,
the central strip of the support member comprises per-
forations made at the rear part of the stones, in par-
ticular the culet thereof, in order to permit their
exposure.

This feature makes it possible to set off the
brilliant-cut precious stones or diamonds.

The method according to the invention can, of
course, be used for the manufacture of fantasy jewellery
items; it has, however, proved particularly suitable for
the manufacture of precious jewellery items in which the
support member and the wire consist of metal selected
from the group comprising gold, silver and platinum,
while the precious stones are diamonds, emeralds, rubies
or sapphires.

The cross-section of the wire may be of any type
without thereby departing from the scope of the inven-
tion; it is most often circular. )
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The invention likewise relates to a jewellery
item obtained by implementing the abovementioned method.

This jewellery item is characterized in that it
is composed of a metal support member, particularly of a
precious metal, having a U-shaped cross-section and
comprising two lateral strips separated by a central
strip and defining between them a gutter wherein are
placed precious stones arranged side by side which are
retained laterally by the lateral strips and at the front
by a metal wire, particularly of precious metal, placed
in holes pierced in the said lateral strips and passing
from side to side of the qutter.

This Jewellery item may be of any type without
thereby departing from the scope of the invention and may
comprise earrings, pendants, bracelets, necklaces etc.

This jewellery item, however, very frequently
comprises a wedding ring totally or partly surrounded by
small diamonds or by precious stones.

Another design of this jewellery item represents
a rigid bracelet which is totally or partly surrounded by
brilliants or precious stones. In this case, it is
necessary to provide it firstly with an articulation and
secondly with closure members permitting it to be posi=-
tioned.

Moreover, once positioned, the metal wire is
soldered either to itself (closed annular jewellery
item) or to the support member in order to effect the
final retention of the jewellery item.

The features of the method and also of the
jewellery item which are the subject of the invention
will be described in more detail with reference to the
attached drawings wherein:

- Figure 1 shows a diamond wedding ring,
- Figure 2 is a perspective view similar to Figure

1, but showing a-wedding ring comprising two rows

of stones,

- Figqure 3 shows a pendant according to the
invention,

- Figure 4 shows a bracelet according to theé
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invention.

According to Figure 1, the brilliant-cut precious
stones 1 embellishing the wedding ring according to the
invention are mounted on an annular support member 2
having a U-shaped cross-section comprising two lateral
annular strips 20 and 21 separated by a central angular
strip 3 comprising perforations 4 made at the level of
the culet of the stones 1 in order to permit their
exposure so that they may shine with their full lustre.

The width a of the central strip 3 corresponds to
that of the stones 1. This strip 3 interacts with the
lateral strips 20 and 21 of the support member 2 in order
to define a gutter 6 in which the stones 1 are placed
side by side.

The stones 1 are thus retained laterally by the
strips 20 and 21. In order to permit them to be retained
at the front, the strips 20 and 21 are pierced by holes
5 which correspond from cone strip to the other, and are
separated by a distance b corresponding to the dimensions
of the brilliants 1.

These holes 5 serve for positioning, either side
of the gutter 6, the metal wire 7 which describes a
deformed "sinusoid" projecting on the outer face of the
strips 20 and 21 with stitches 8 similar to those made by
sewing.

Figure 1 shows the wire 7 in the course of being
positioned. In a manner not shown in the said figure,
when the latter has been positioned over the entire
periphery of the annular support member 2, it is soldered
to itself by its ends 9 in order to ensure the retention
of the entire ring. It is easy to imagine that the
brilliants 1 are then perfectly retained in the qutter 6.

Moreover, grooves 10-are-provided=éh the outer
face of the lateral strips 20 and 21 at the position of
the stitches 8, in order to prevent the wire 7 projecting
towards the outside and thus to improve the aesthetic
appearance of the whole. These grooves 10 are, of course,
offset from one lateral strip 20, 21 to the other in

order to correspond on each occasion to the apex of the
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sinusoid described by the wire 7.
It should be noted that the ring shown in the

figure can equally well be of precious metal as formed by
a fantasy jewellery item.

According to Figure 2, the invention can likewise
be applied to a wedding ring comprising two rows of
stones 1 and 1’. In this case, it is necessary to provide
two identical support members 2 and 2’ which are con-
nected in any manner, particularly by being soldered
together.

In the case shown in the figure, the wire 7’ is
mounted on stones 1, 1’ placed diagonally relative to one
another.

On the same model, a ring could, of course, be
provided comprising provided comprising a greater number
of rows of stones.

According to Figure 3, in the case of a pendant
which is to be suspended from a chain (not shown) by
means of an eyelet 11, a support member 22 is provided
whose lateral strips 20’ and 21’ are not parallel but
widened anqularly towards the bottom. In this case, it is
of course necessary to provide stones 1 of increasing
size.

According to Figure 4, the stones 1 of a bracelet
are retained at the front either by a single "stitched"
wire 7 or by separate wires 70 forming pins which are
individually soldered to the lateral branches 20 and 21
of the support member 2 having a U-shaped cross-section.

Naturally, and as has already been indicated, the
jewellery items shown in the figures must be considered
only by way of example, and the invention could be
applied to jewellery items of totally different designs.

RO o




Claims

1, Method for mounting precious stones in order to
obtain jewellery items, in particular rings or bracelets
embellished with diamonds or other cut precious stones,
which method is characterized in that a metal support
member (2) is manufactured which has a U-shaped cross-
section comprising two lateral strips (20, 21) separated
by a central strip (3) and defining between them a gutter
(6) of width (a) corresponding to that of the stones (1)
to be mounted, holes (5) separated by a distance (b)
corresponding to the dimensions of the stones (1) are
pierced in each of the lateral strips (20, 21), the said
stones are placed side by side in the gutter (6) and a
metal wire (7) is passed through the holes (5) of the
lateral strips (20, 21) of the support member (2),
passing from one branch to the other, on either side of
the gutter (6), in a manner such as to retain the stones
therein.

2. Method according to Claim 1, characterized in that
the two lateral strips (20, 21) are parallel, the holes
{3) in these two strips corresponding in pairs on a
perpendicular or a diagonal common thereto.

3. Method according to either of Claims 1 and 2,
characterized in that grooves (10) are cut between the
hecles (5) in the lateral strips (20, 21) of the support
member (2), one out of two of the intervals between the
two holes (5) being emphasized by a groove (10).

4. Method according to any one of Claims 1 to 3,
characterized in that the grooves (10) are alternately
offset on the two lateral strips (20, 21) of the support
member (2).

5. Method according to any one of Claims 1 to 4&,
characterized in that the central strip (3) of the
support member (2) comprises perforations (4) made at the
rear part of the stones (1), in particular the culet
thereof, in order to permit their exposure.

6. Method according to any one of Claims 1 to 5,
characterized in that the support member (2) and the wire
(7) are made from a metal selected from the group



"

comprising gold, silver and platinum.

7. Method according to any one of Claims 1 to 6§,
characterized in that the wire (7) is of circular cross-
section.

8. Jewellery item obtained by application of the
method according to any one of Claims 1 to 7, charac-
terized in that it is composed of a metal support member
(2), particularly of a precious metal, having a U-shépéa
cross-section and comprising two lateral strips (20, 21)
separated by a central strip (3) and defining between
them a gutter (6) wherein are placed preciocus stones (1)
arranged side by side which are retained laterally by the
lateral strips (20, 21) and at the front by a metal wire
(7), particularly of precious metal, placed in holes (5)
plerced in the said lateral strips and passing from side
to side of the gutter (6).
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