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o Instalatie pentru fabricarea structurilor capilare

(57) Rezumat: Inventia se refera la o instalatie
pentru fabricarea structurilor capilare, necesare
realizarii penitelor aparatelor inregistratoare, cat si
pentru inscriptionatoarele de tip carioca. Instalatia
cuprine un tambur (1) pe care se ruleaza firele din
material plastic (2), care sunt trecute printr-un
concentrator (3), trase de niste tambure (4), o duza
(7) incalzita de o rezistenta electrica (8), un
calibrator (11) racit fortat; un racitor (12), niste
tambure (13) si o foarfeca (16) actionata electro-
magnetic.
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Inventia se referd la o instalatie pentru
fabricarea structurilor capilare. necesare
realizarii penitelor aparatelor inregistra-
toare. cat gi pentru inscriptoarele de tip
carioca.

Se cunosc instalatii pentru fabricarea
tubului capilar, care prevad obtinerea
capilaritatii prin imersarea unor fibre
intr-o solutie. care umecteaza (doar fi-
brele din exterior). obtindndu-se o crusta
protectoare, in timp ce Tn interior s
obtine efectul de capilaritate priu care
va curge cerneala.

Acestca prezinta dezavantajul ca {i-
brele din intorior, nefiind umectate. nu
pot avea si o rezisten{d mecanica buna.
ceea de face ca, dupa citeva solicitari,
varful penitei sa se ingroage, compro-
mitind precizia de inscriptionare pe dia-
grama.

In cazul instriptoarelor de tip carioca,
aceasta duce la imposibilitatea scrierii
si rcalizarii traseelor de curgerc, nee-
xistind posibilitatea indoirii tubului ca-
pilar.

Se cunosc, de asemenea, instalatii
pentru fabricarea tubului capilar necesar
inscriptoarelor, care, dupa ce au umectat
fibrele, le strang in forme pentru mode-
larea varfului de scriere. insa lungimea
obtinuta este mica si nu poate fi folosita
ca tub capilar de legatura intre rezervorul
cu cerneald i varful propriu-zis de
scriere.

Instalatia pentru fabricarea structu-
rilor capilare, conform inventiei. inldtura
dczavantajele de mai sus, prin aceea ca,
pentru obtinerea unei structuri capilare
cu o buna rezistenta mecanica si la
lungimea dorita. cu posibilitati de indoire
aacesteia. fara intrerupcerea capilarititii,
cateva fire din maierial plastic sunt trecute
printr-un concentrator, apoi sunt trase
de doud 1ambure §i trecute prinir-o
duzd a ciirei temperaturd este mentinuti
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constantd printr-un sistem de rcglare
automal, iar la iegirea din accasta duza.
capilarul obtinut este racit si tras de alte
tambure si condus in zona de debitare,
unde o foarfeci ~actionata electromagne-
tic va taia capilarul la lungimea dorita.

Aplicarea inventiei prezinta urmatoa-
rele avantaje:

- se obtin structuri capilare cu rezi-
stentd mecanica ridicata:

- structurile capilare obtinute se pot
indoi fara inreruperea capilaritatii:

- penitele obfinute din aceste structuri
capilare pot fi reascutite;

-se obtin structuri capilare de lungimi
oricdt de mari.

In cele ce urmeazi se di un exemplu
de realizare a inventiei. in legatura si
cu figura, care reprezinti o sccfiune
longitudinala prin instalatie.

Instalatia conform inventiei este for-
mata dintr-un tambur 1. pe care se ruleaza
firele din material plastic 2, care sunt
apol irecute printr-un concentrator 3,
trase de douil tambure 4 actionate, prin
reductorul 5, de motorul 6, o duza 7
incilzitd de o rezistentd electrica 8 a
carei temperatura este masurata cu aju-
torul unui termocuplu 9 si mentinuta
constanta de milivoltmetru regulator 10.
un calibrator 11 ricit fortat si un racitor
12. nigte tambure 13 acpionate. prin
reductorul 14, de un motor 1§ si o
foarfeca 16 actionata electromagnetic. ce
debiteaza structura capilara obtinuta la
dimensiunile dorite.

Revendicare

Instalatie pentru fabricarea structu-
rilor capilare. debitate de o foarfeca (16)
actionatd clectromagnetic, caracterizata
prin aceea ¢i uste alcatuitd dintr-un
tambur (1), pe care ruleaza firele din
plastic (2). care sunt trecute prinir-un
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3 4
concentrator (3), trase de niste tambure electrica (8), un calibrator (11) racit fortat,
(4), o0 duza (7) incalzitd de o rezistentd un racitor (12) si niste tambure (13).

Presedintele comisiei de inventii: ing. Petrescu loan Cristea
Examinator: ing, Vasilescu Anca
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