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(57) Die Erfindung bezient sich auf ain Werkzeug zum Schleifen und Polieren von rotationssymmetrischen und
exzentrischen Teilen, die sowoh! aus metallischen Werkstoffen als auch aus Kunststoffen bestehen kénnen. Die
Einsatzgebiete sind der Maschinenbau, Motorenbau, Pneumatik, Hydraulik und die Bearbeitung von Lagerflachen.
AuBerdem "< es moglich, Ablagerungen jeglicher Art auf gekriimmten Flachen wie z. B. Rohren, zu entfernen.
ErfindungsgemaB besteht das Werkzeuy aus einzelnen auswechselbaren Schleifsegmenten, die aus bekannten
Schleifmitteln mit Bindemittel aus zelligem Polyurethanelastomer aufgebaut und als Streifen von mindestens 4 mm
Stérke mit umerschiedlicher AuBenkontur ausgebildet sind, die am duReren Rand von 2 parallel zueinander
stehenden Scheiben, die auf einer Antriebswelle nicht gegeneinander verdrehbar angeordnet sind, so befestigt sind,
daR sie sich nach innen wélben.
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Patentanspruch:

1. Werkzeug zum Schleifen und Poliersn von rotationesymmetrischen und exzentrischen Teilen, die
sowohl aus metallischen Werkstoffen und/oder Kunststoffen bestehen, daaurch gekennzeichnet,
daR das Werkzeug aus einzelnen Schleifsegmenten besteht, die aus bekannten Schlgifmitteln mit
Bindemittel aus zelligem Polyurethanelastomer aufgebaut und als Streifen von mindestens 4mm
Starke mit unterschiedticher AuBenkontur ausgebildet sind, die am duReren Rand von zwei parallel
zueinander stehenden Scheiben, die auf einer Antriebswelle nicht gegeneinander verdrehbar
angeordnet sind, so befestigt sind, daR sie sich nach innen wdlben.

2, Werkzeug zum Schieifen und Polieren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die
Schleifsegrente aus Plattenmaterial herausgearbeitet sind.

3. Werkzeug zum Schleifen und Polieren nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf? die
Schleifkérper an 3 bis 16 Haltevorrichtungen am dufReren Rand der Scheiben angeordnet sind.

4. Werkzeug zum Schleifen und Polieren nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnat, daR sich
die Antriebswelle des Werkzeuges in einem Winkel von 90° zur Achse des zu bearbeitenden
Werkstiickes befindet.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Schleifen und Polieren von rotationssymmetrischen und exzentrischen Teilen, die
sowohl aus metallischen Werkstoffen als auch aus Kunststoffen bestehen kénnen.

Die Einsatzgebiete sind der Maschinenbau, Motorenbau, Pneumatik, Hydraulik und die Bearbeitung von Lagerflichen.
AuRerdem ist es maglich, Ablagerungen jeglicher Art auf gekriimmten Flachen, wie 2.8. Rohren, zu entfernen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Rotationssymmetrische ocer exzentrische Teile werden auf speziellen Werkzeugmaschinen mit der erforderlichen
Oberflaichenqualitat nergestaellt.

Bei spétwren Reparaturen oder instandsetzungen miissen diese Teile jadoch oft per Hand abgeschiiffen oder poliert werden.
Dieses geschieht z.B. mit Handbohrmaschinen, in die Gummischleifteller mit aufgebrachtem Sandpapier eingespannt sind.
Dieses Verfahren ist kraft- und zeitaufwendig. Die Oberflichenqualitét ist auRerdem oft unbefriedigend.

Ziel der Erfindung

Ds Ziel der Erfindung ist die Entwicklung sines Werkzeuges zum Schleifen und Polieren von rotationssymmetrischen oder
exzentrischen Teilen. Mit einem Werkzeug scllen verschiedene Kriimmungsradien bearbeitet werden kénnen, unter hoher
Ausnutzung des gesamten Schieifmaterials und Wiederverwendung des Werkzeugs.

Darlegung des Wesans der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunda, mit einfachen Mitteln ein Werkzeug zu schaffen, mit dem verschiedene
Kriimmungsradien geschliffen oder poliert werden kénnen.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daR auswechselbare Schleifsegmenta in einem Werkzeug angebracht sind,
das im wesentlichen aus zwei auf einer Antriebswelle befindlichen Scheiben besteht.

Diese Schleifsegmente sind aus einem Bindemittel aus zelligem Polyurethanelastomer und einem bekannten Schleifmittel
aufgebautundals rechteckige Streifen von mindestens 4mm Stérke mit unterschiedlicher AuBenkontur ausgebildet. Sie kénnen
beispielsweise aus Plattenmaterial herausgearbeitet werden, wobei je nach Einsatzzweck unterschiedliche Dimensionen zur
Anwendung kommen.

Die Schleifsegmente sind so fixiert, daB durch Verspannen im Werkzeug, das sowohl mechanisch aus auch hydraulisch baw.
pneumatisch erfolgen kann, die gewiinschte Form je nach Verwendungszweck zu erreichen ist.

Auf einer Antrisbswelle befinden sich zwei Scheiben, auf deren #uBerem Rand 3 bis 16 Haltevorrichtungen zur Aufnahme der
streifenférmigen Schleifsegmente angebracht sind. Die Anordnung der Scheiben hat so zu erfolgen, daB sis sich nicht
gegeneinander verdrehen konnen und daB parallel zueinander stehen.

Die Schleifsegmente werden beidseitig so an den Scheiben befestigt, da sie sich nach innen wélben. Durch Verindern des
Abstandes der zwei Scheiben erhalt man unterschiedliche Kriimmungsradien der Schieifsegmente. Dadurch ist es méglich,
verschiedene Kriimmungsradien zu bearbeiten bzw. einen unterschiedlichen AnpraBdruck der Schleifsegments an die
Oberflache zu erzielen. Damit kann die Stérke des Materialabtrages beeinfluSt werden.

Bei einer teilweisen Abnutzung der Schlgifsegmente und einer damit verringerten Schleifwirkung ist es méglich, durch
VergrdBerung des Abstandes der beiden Scheiben die urspriingliche Schlsifwirkung wiederherzustellen.
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Die Antriebswelle des Werkzeuges befindet sich in einam Winkel vors 90° zur Achse des zu bearbeitenden Werkstlickes. Das
Werksiiickwird am rotierenden Werkzaug unter einem definierten AnpreBd ruckvorbeigefiihrt, wobei das Werkstiick selbst auch
rotiert.

Ebenso ist es méglich, das rotierende Werkzeug kreisférmig an einem feststehenden Werkstiick entlang zu fiihren. Der Vorteil
dieses Werkzeuges besteht in einem hohen Ausnutzungsgrad der Schleifsagmente, in einer leichten Auswechselbarkeit
derselben und in der Vielfiltigkeit ihrer Anwendung.

Ausfihrungsbelspiel

Die Erlduterung erfolgt anhand von Figur 1

Auf einer Welle 1 ist die Scheibs 3 mit einem Durchmesser von 9cm mittels Buchse 9 befestigt. Die Scheibe 10 mit gleichem
Durchmesser iiber die Buchse 8 axial verschiebbar gegen die Feder 2 angeordnet. Das Verdrehen der Scheiben 3und 10in
radialer Richtung wird durch PaRfeder 5 verhindert. Zwischen beiden Scheiben sind die vier Schleifsegmente 6 mittels
Spannelementen 4 derart befestigt, da sichzwangsweise gine konkave Lage der Schleifsegmente 6 ergibt.

Die rechteckigen Schleifsegmente 6 weisen eine Breite von 20mm und eine Dicke von 8mm auf.

Durch Ausiiben einer mechanischen Axialkraft 7 wird der Abstand der Scheiben 3 und 10 so eingestellt, daB sich ein
Krimmungsradius der Schleifsegmente 6 von 30rnm ergibt. Mit diesem Schleifwerkzeug wird eine Welle mit einem
Durchrnesser von 55mm bearbeitet.
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