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(54) BAUSATZ ZUM AUFBAU EINES RAUCHZUGES FUR EINEN KACHELOFEN UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG

(57 Ein Bausatz zum Aufbau eines Rauchzuges (1) fur ei-
nen Kachelofen od.dgl. umfaBt quaderférmige bzw. pris-
matische Rauchzugsteine (9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17) mit einem Schacht (2), der sich stetig iber die
ganze Liinge des Rauchzuges (1) im Querschnitt verjiingt.
An die Austrittstffrung des konischen Schachtes des er-

sten Rauchzugsteines (9) schlieft eine gleich groBe 3 i by < » o € e
Eintrittstffrnung des konischen Schachtes des zweiten [ "R‘_‘“" ‘]‘" {/{_\‘j- SR -Y-—z-
Rauchzugsteines (10) an. Ein Verfahren zur Herstellmg NN NNy AUNPNPRU \ e N J _,/,.( j
eines Bausatzes fur derartige Rauchgassteine (9-17 ‘s vs Uy u!

geht von der Vorfertigung eines geradegestreckten
Rauchzugs (1) mit sich verjingendem Schacht (2), insbe-
sondere im Ziegelwerk, aus. Der Rauchzug (1) wird in
transportféhige Blécke (5) geteilt und beim Hafner wer-
den diese wieder aneinandergereiht und mit den fir die
Geometrie der gewlinschten Rauchgasfiihrung erforderli-
chen Schnitten, insbesondere Gehrungsschnitten, verse-
hen, sodaB individuelle Rauchzugsteine (9-17) entste-
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Die Erfindung betrifft einen Bausatz zum Aufbau eines
Rauchzuges fur einen Kachelofen mit quaderférmigen bzw. pris-
matischen Rauchzugsteinen, die jeweils eine durchgehende Off-
nung bzw. einen Schacht aufweisen.

Ein wesentlicher Bestandteil eines Kachelofens sind die
Rauchziige, die den Brennraum mit dem Kamin verbinden. In die
Rauchzige tritt Rauchgas mit 400 bis 500°C ein. Beim Durch-
stromen der Rauchziige wird Warme abgegeben. Die Eintrittstem-
peratur in den Kamin liegt bei 150°. Fﬁr‘einen guten Warme-
iibergang zwischen den heiBen Rauchgasen und der Innenwand der
Rauchzige wird eine laminare Strémung der Rauchgase ange-
strebt. Turbulente Stromungen bedeuten ein Abldsen der Rauch-
gase von der Innenwand und damit einen schlechteren wWirkungs-—
grad. Um ein AbreiBen der laminaren Strémung bei Abnahme der
Temperatur zu vermeiden, werden die Querschnitte der Rauchzuge
stetig verkleinert. Kacheldfen bzw. Ofen, die iliber lange
Rauchziige zur Temperaturabgabe verfligen, werden von erfahre—-
nen Hafnermeistern so gebaut, daB8 sich die meist gewundenen
Rauchziige im Querschnitt verjilingen. Als Faustregel gilt, das
der Eintrittsquerschnitt zwei Drittel der Rostgr&B8e ausmachen
sollte und daB sich der Querschnitt auf ein Drittel der Rost-
gréBe beim KaminanschluB verjiingen sollte. Die Rauchzlige wer—
den in Handarbeit durch Aufstellen von Ziegeln gemauert, wo-—
bei sich Rauchziige mit Rechteckquerschnitt ergeben, deren
Breite gleichmdBig reduziert wird.

Der Trend nach vorgefertigten Kacheldfen hat dazu gefihrt,
auch die Rauchziige durch Normbausteine zu ersetzen. Diese
werden durch quaderférmige Formsticke mit durchgehender zy-
lindrischer Offnung oder unmittelbar durch rechteckige Rohr-
stlicke gebildet. Die Formstilicke werden durch Kniestucke er—
gédnzt, sodaB etwa ein quaderférmiger Kachelofen durch uber-
einandergelegte, jeweils einem Quadrat folgende Formsteine,
mit Kniestiicken an den Ecken gebildet werden. Die einzelnen
Lagen werden durch Durchbriiche miteinander verbunden. Da die
Formsteine und Kniestiicke jeweils gleichen Querschnitt nicht
nur auBen sondern auch innen, was den Rauchzug betrifft, auf-
weisen, leidet der Wirkungsgrad, denn es wird auf die durch
die Temperaturabnahme von 400 bis 500°C auf 150°C veranderten
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Strdmungsparameter keine Riicksicht genommen. Man nimmt daher
diesen Nachteil in Kauf und gewinnt dafilir entscheidende Vor-
teile, da derartige Kacheldfen auch von ungelernten Kraften,
ja sogar im Bereich des Do it Yourself mit gutem Erfolg auf-
gestellt werden konnen.

Aus der AT 373 374}ist ein Kachelofen bekannt, der aus
quaderfdrmigen Rohrstiicken mit konstantem quadratischem Quer-—
schnitt der Feuerziuge in mehreren Lagen aufgebaut ist. Die
rechteckigen Rohrstiicke werden im Quadrat um den Brennraum
herum aufgelegt und durch vier Rohrkniesticke an den Ecken
verbunden. Solche Gebilde werden in mehreren Etagen uberein-
andergelegt und jeweils mit Hilfe vdn Durchbriichen vertikal
verbunden. Es ergibt sich ein quaderformiger Kachelofen.

Ferner sind Modulsteine mit quadratischen Kandlen bekannt,
die einen Bausatz bilden und Winkelsticke, Eckstlicke, Schrag-
stiicke, Zwischenstiicke, Rundkeilstiicke und gerade Sticke um-
fassen. Auch in diesem Fall haben die guadratischen Kandle
konstanten Querschnitt. Wihrend friiher der quaderfdrmige Ka-
chelofen die weitaus grdB8te Verbreitung hatte, findet man
heute flache oder unregelmidBige Gebilde von architektonischem
Ausdruck teils raumsparend, teils ausladend, je nach der
GrdB8e, Form und Hohe des zu beheizenden Raumes. Daher folgen
die Rauchziige heute den unterschiedlichen Linienfiihrungen,
also beispielsweise M3ander-Schleifen oder eng aneinanderlie-
gend einem Zick-Zack vom Brennraum bis zum KaminanschluB.

Die Erfindung zielt darauf ab eine beliebige Rauchzugfih-
rung zu ermdglichen und ferner die Nachteile der Fertigteile
hinsichtlich des Innenquerschnittes zu vermeiden. Dies wird
mit einem Bausatz der eingangs beschriebenen Art dadurch er-
reicht, das die Offnung bzw. der Schacht konisch ausgebildet
ist und die Austrittsdffnung eines Rauchzugsteines mit der
Eintrittsdéffnung eines anderen, anschlieBenden Rauchzugstei-
nes im Querschnitt im wesentlichen Ubereinstimmt. Ein solcher
Bausatz ermdglicht den Aufbau eines optimalen dimensionierten
Rauchiuges als Kernstick eines Kachelofens. Es werden nicht
mehr Steine mit konstantem Innenquerschnitt bzw. Schachtquer-
schnitt verwendet, sondern solche mit sich sukzessive verjin-
gendem Schachtquerschnitt, sodaB auf die sich bei Temperatur-—
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abnahme einstellenden Anderungen physikalischer Parameter Be-
dacht genommen ist. Dabei ist es zweckmdBig, wenn der
Schachtquerschnitt des unmittelbar an den Feuerraum anschlie-
genden Rauchzugsteines etwa zwei Drittel der Rostflache des
Feuerraumes ausmacht. Der Eintrittsquerschnitt in den Kamin
betrigt etwa ein Drittel der Rostfldche. Bei den ublichen
Hauskacheldfen ist der Rauchzug zum Zwecke der Temperaturab-
gabe der Rauchgase 4 bis 6 Meter lang.

Ein Verfahren zur Herstellung eines Bausatzes zum Aufbau
eines Rauchzuges fiir einen Kachelofen ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rauchzug in gerader Strecklage mit durchge—
hender konischer Offnung in seiner gesamten Lange vorgefer—
tigt wird, das transportfdhige Blocke als Zwischenprodukte
hergestellt bzw. zugeschnitten werden und daB8 dann aus den
Blécken die Rauchzugsteine nach der Geometrie des Feuerzuges
eines bestimmten Kachelofens gerade oder auf Gehrung zuge-
schnitten und vor Ort zusammengesetzt werden. Die Herstellung
eines gerade liegenden Rauchzuges mit sich stetig verklei-
nerndem Schachtdurchmesser von z.B. 5 m Lange ist nicht pro-
blematisch. Zu Transportzwecken von dem Ziegelhersteller zum
Hafner wird der Rauchzug in transportfdhige Blocke von z.B.

1 m Linge geschnitten. Der Hafner erarbeitet fur den von ei-
nem Architekten entworfenen Kachelofen die technischen De-
tails, wie z.B. die Fihrung der Rauchziige. In die angeliefer-
ten geraden Bldocke schneidet der Hafner die fiir die Geometrie
der Fihrung der Rauchgaszuge erforderlichen Gehrungsschnitte
ein, und stellt die Bldécke provisorisch in der Form des raum-—
lichen oder flachendeckenden Rauchzugﬁzusammen. Die Blocke
werden numeriert, soda8 nach Anlieferung zum Besteller die
Errichtung eines Kachelofens sehr rasch durchgefiihrt werden
kann. Ungelernte Kréafte, wie auch Hobby-Heimwerker, sind in
der Lage, einen Kachelofen mit Hilfe dieses Bausatzes aufzu-
bauen.

Ausfiihrungsbeispiely zum Erfindungsgegenstand sind in den
Zeichﬁungen dargestellt. Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt
durch einen Rauchzug, wie er im Ziegelwerk hergestellt wird,
Fig. 2 eine Frontansicht, Fig. 3 eine Seitenansicht eines
Rauchzuges nach Fig. 1 in transportfdhige Blocke zerlegt,
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Fig. 4 diese Bldcke zu einem geraden Rauchzug beim Hafner an-—
einandergerichtet und nach der gewiunschten Geometrie (Fig. 5)
mit Gehrungsschnitten versehen, sowie Fig. 5 die zugeschnit-
tenen Rauchzugsteine vor Ort in ihrer endgultigen Lage.

GemiB Fig. 1 wird ein Rauchzug 1 mit quadratischem oder
rechteckigem AuBenquerschnitt und konischem bzw. pyramiden-—
férmig sich verjingenden Schacht 2 (Innenquerschnitt) als
durchgehender gerader Baukorper hergestellt. Wenn es aus her-—
stellungstechnischen Grunden erforderlich ist, kann der Bau-
kérper auch ein- oder mehrmals unterteilt werden. Fig. 2
zeigt den Rauchzug 1 von vorne, sodaf8 man den hier kreisrun-
den feuerraumseitigen Eintrittsquerschnitt 3, wie auch die
2z.B. {iber 5 m laufende stetige Verjingung bis zum kaminseiti-
gen Austrittsquerschnitt 4 sieht. Im Herstellerwerk, z.B. ei-
ner Ziegelei, wird der gerade Rauchzug 1 in transportfahige
Bldcke 5, 6, 7, 8 zerlegt, beispielsweise von 1 m Lange.
Diese werden fortlaufend numeriert.

Ein Hafner hat fir einen zu errichtenden Kachelofen eine
Rauchzugfiihrung nach Fig. 5 konzipiert. Er legt die Bocke 5
wieder in der richtigen Reihenfolge gemdB der fortlaufenden
Numerierung aneinander, soda8 dem Schachtaustrittsquerschnitt
des ersten Blocks 5 ein Eintrittsquerschnitt von gleichen Ab-
messungen des zweiten Blocks 6 folgt. Nun bringt er Gehrungs—
schnitte an, die ein Aneinanderfigen der zugeschnittenen
Rauchzugsteine 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17 in dieser
Reihenfolge an der Baustelle gemdB8 der gewiinschten Geometrie
der Rauchgasfiihrung gestattet. Da die Reihenfolge eingehalten
wurde, ergibt sich ein Rauchzug im Inneren der Rauchzug-
steine, dessen Querschnitt langsam abnimmt. Dies ist im Hin-
blick auf die erwinschte Temperaturabgabe notwendig, um eine
laminare Strémung der Rauchgase im Inneren des Rauchgas-
schachtes aufrecht zu erhalten. Die Gehrungsschnitte missen
natiirlich nicht mit einem Winkel um 45° ausgefihrt werden. Es
sind alle Arten von Polygonziligen mdglich. Die Rauchzugsteine
kﬁnneﬁ in einer Ebene aufgebaut werden, soda8 sich eine ebene

Zick-zack-Fihrung des Rauchgaszuges ergibt. Sie kdnnen aber
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auch L-formig um Ecken geflihrt werden, sodaB8 raumliche Ge-

bilde entstehen.
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ANSPRUCHE:

Bausatz zum Aufbau eines Rauchzuges fir einen Kachelofen
mit quaderformigen bzw. prismatischen Rauchzugsteinen,
die jeweils eine durchgehende Offnung bzw. einen Schacht
aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung bzw.
der Schacht (2) konisch ausgebildet ist und die Aus-
trittsdffnung eines Rauchzugsteines (9-16) mit der Ein-
tritts6ffnung eines anderen, anschlieBenden Rauchzugstei-
nes (10-17) im Querschnitt im wesentlichen iibereinstimmt.
Bausatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
Eintrittsquerschnitt des sich verjilingenden Schachtes (2)
im ersten, einem Feuerraum folgenden Rauchzugsteines (9)
etwa doppelt so groB ist, wie der Austrittsquerschnitt
des Schachtes (2) des letzten Rauchzugsteines (17) bei
seiner Einmindung in einen Kamin.

Bausatz nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der
erste Rauchzugstein (9) einen Querschnitt des Schachtes
(2) im Eintrittsbereich aufweist, der etwa halb so groB
ist, wie die Rostfliche des Feuerraumes und da8 die Ge-
samtlinge des Rauchzuges vorzugsweise etwa 5 Meter be-
tragt.

Verfahren zur Herstellung eines Bausatzes nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB der Rauchzug in gerader
Strecklage mit durchgehender konischer Offnung in seiner
gesamten Lange vorgefertigt wird, daB transportfahige
Blocke als Zwischenprodukte hergestellt bzw. zugeschnit-
ten werden und daB dann aus den Blocken die Rauchzug-

steine nach der Geometrie des Feuerzuges eines bestimmten
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Kachelofens gerade oder auf Gehrung zugeschnitten und vor

Ort zusammengesetzt werden.
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