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FEUILLE POSSEDANT UN ASPECT IRIDESCENT, ET SON PROCEDE DE FABRICATION.

@ L’invention concerne une feuille possédant un aspect
iridescent, caractérisée en ce qu’elle comprend, en surface,
une couche formée de pigments iridescents en mélange
avec des microspheres creuses plastiques.

L’invention concerne également un procédé de fabrica-
tion d’une feuille possédant un aspect iridescent caractérisé
en ce que:

- on enduit un support d’une couche constituée d’'un mé-
lange de pigments iridescents et d’'une dispersion aqueuse
de microsphéres creuses plastiques a l'aide d’un dispositif
d’enduction,

- on seche I'enduit,

- on calandre la feuille ainsi obtenue.
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La présente invention concerne une feuille possédant un aspect iridescent
obtenue par enduction de pigments iridescents sur un support et son procédé de
fabrication.

On connait déja des papiers possédant un aspect iridescent.

Ces derniers présentent des couleurs ou des reflets changeants en fonction de
I’angle d’inclinaison de la feuille par rapport a I’observateur, en particulier un effet
nacre€.

Ces effets optiques sont obtenus par I’incorporation dans le papier de pigments
iridescents en choisissant le type et la quantité de pigments utilisés en fonction de
I’effet désiré.

Ces pigments iridescents sont utilisés soit dans un but d’authentification, pour
un papier de sécurité par exemple, soit dans un but décoratif, pour un papier
impression-écriture par exemple.

Ils peuvent étre introduits en masse, par mélange avec la péte a papier avant la
formation de la feuille, ou par dépdt en surface, mélangés a une enduction déposée sur
la surface du papier.

La demanderesse s’est intéressée plus particulierement a ce dernier mode
d’application.

L’application de pigments iridescents en surface pose actuellement divers
problémes.

D’une part, ’application de substances iridescentes en surface peut générer des
surépaisseurs ou des irrégularités de surface indésirables compte-tenu de leur taille.

Le papier revétu de cette couche iridescente ne présente plus le méme lissé de
surface, ou la méme imprimabilité que le support de base.

Ce phénomeéne peut s’avérer incompatible avec les besoins fondamentaux du
produit, notamment dans des applications ou les couches de surface jouent un réle non
négligeable.

D’autre part, ’application d’une couche iridescente peut modifier la
transparence du support, en particulier dans les zones a forte concentration de

substances.



10

15

20

25

30

2849657

Ceci peut s’avérer particuliérement génant pour un papier calque pour lequel on
veut conserver les caractéristiques de transparence.

Un autre inconvénient des méthodes actuelles d’obtention est le colit des
pigments utilisés.

Parmi les pigments iridescents fréquemment utilisés, on trouve notamment les
extraits de nacre, les sels de plomb et les pigments de mica-titane.

Les pigments reconnus pour leur plus grand pouvoir iridescent, tel que les
pigments de mica-titane, sont également parmi les plus onéreux.

De plus, les modes d’incorporation des pigments iridescents dans le papier ne
favorisent pas une utilisation modérée et raisonnable de ceux-ci.

En effet, mélangés au liant de ’enduction, les pigments peuvent étre en partie
ou totalement recouverts d’une couche non transparente, ce qui a pour effet d’occulter
I’effet optique desdits pigments.

Par conséquent, ce sont principalement les pigments les plus en surface qui
modifient I’effet optique du papier au final. |

Seule une surconsommation de pigments permet donc de garantir un effet
iridescent suffisamment intense, nécessaire a une reconnaissance facile et rapide du
support ainsi enduit.

Un autre inconvénient des formulations de couche iridescente actuelle est la
perte, parfois importante, de brillance du support ainsi enduit.

Le choix du liant est dans ce cas particuliérement important, si I’on désire un
papier possédant une brillance accrue.

En effet, le liant peut, selon le cas, accroitre la brillance d’un support de base
mat ou aboutir & une perte significative de brillance pour le papier au final.

Or, dans les domaines d’activité visés par la Demanderesse, en particulier celui
des papiers impression-écriture et des papiers de luxe, une meilleure brillance de
papier est souvent appréciée.

De la méme fagon, une meilleure brillance d’encre aprés I’'impression du
support enduit est également souhaitable.

Afin de résoudre les défauts décrits ci-dessus, la présente invention a pour but

de proposer un nouveau procédé de fabrication d’une feuille possédant un aspect
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iridescent, dans lequel les autres caractéristiques du support de base, telles que la
transparence, I imprimabilité ou la brillance restent inchangées avec la couche, voire
peuvent étre améliorées.

Un autre but de ’invention est de fournir un nouveau procédé de fabrication
d’une feuille possédant un aspect iridescent suffisamment prononcé, et qui ne nécessite
pas une quantité minimale trop importante de pigments iridescents.

La présente invention consiste donc en une feuille possédant un aspect
iridescent caractérisée en ce qu’elle comprend, en surface, une couche formée a partir
de pigments iridescents en mélange avec des microsphéres creuses plastiques.

Selon un mode préféré de I’invention, les pigments iridescents sont du type
mica-titane.

Selon un autre mode préféré de ’invention, les microsphéres creuses plastiques
sont & base de polymére styréne-acrylique.

Selon un mode particulier de I’invention, le diamétre moyen des microsphéres
compris entre 0,5 um et 1,0 um, et est de préférence égale a 0,6 pm.

Selon un mode préféré de I’invention, la feuille est calandrée et sa brillance est
supérieure ou égale a 65, telle que mesurée par un brillancemetre Byk Gardner orienté
a 75° par rapport a la normale.

Selon un mode particulier de I’invention, la feuille est transparente ou
translucide et définit, notamment, un papier calque naturel.

L’invention consiste également en un procédé de fabrication d’une feuille
possédant un aspect iridescent caractérisé en ce que :

- on enduit un support d’une couche constituée d’un mélange de pigments
iridescents et d’une dispersion aqueuse de microsphéres creuses
plastiques a I’aide d’un dispositif d’enduction,

- on séche P’enduit,

- on calandre la feuille ainsi obtenue.

Selon un mode préféré de I’invention, le support est un matériau a base de
fibres cellulosiques.

Selon un mode particulier de I’invention, le support est un matériau plastique.
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Selon un mode de réalisation de I’invention, le dispositif d’enduction est une
coucheuse a lame métallique.

Selon un autre mode de réalisation de I’invention, le dispositif d’enduction est
une coucheuse a rideau.

Selon un mode de réalisation, on utilise une calandre acier, la feuille étant
calandrée plusieurs fois, en particulier entre 3 et 5 fois, sous une pression de 80 N/m?.

Selon un autre mode de réalisation, on utilise une calandre dite « cotton », la
calandre « cotton » étant une calandre classique alternant rouleaux métalliques et
rouleaux élastiques, dans laquelle les rouleaux métalliques ont ét€ revétus d’un papier
cellulosique ou d’un carton de maniere a atténuer I’effet de compression sur le papier.

Selon un mode préféré de réalisation de 1’invention, les paramétres de
calandrage sont définis de maniére a ce que la transparence de la couche apres
calandrage soit au moins deux fois supérieure a celle de la couche avant calandrage, la
transparence étant définie par la formule :

TRANSPARENCE = 100 — OPACITE,
I’opacité étant évaluée d’apres la norme NF Q 03 006.

Selon un autre mode préféré de réalisation de 1’invention, les paramétres de
calandrage sont définis de manicre a ce que la brillance de la feuille aprés calandrage,
mesurée a I’aide d’un brillancemétre Byk Gardner orienté a 75° par rapport a la

normale, soit au moins deux fois supérieure a celle de la feuille avant calandrage.
L’invention sera mieux comprise & I’aide des exemples qui vont suivre.

Exemple 1 comparatif :

On dépose a I’aide d’une coucheuse a lame métallique sur une des faces d’un
papier précouché, possédant un grammage d’environ 100 g/m”* et vendu sous la
référence commerciale MAINE CLUB SATIMAT par la société ARJO WIGGINS
PAPIERS COUCHES, une couche iridescente  raison de 5 g/m>.

La composition de couche iridescente utilisée est la suivante :
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- 20 % en poids sec de pigment iridescent du type mica enrob€ de titane
vendu sous la référence SUPERGOLD par la société Engelhard

- 80 % en poids sec d’un liant polymere styreéne-acrylique.

Exemple 2 comparatif :

On dépose a ’aide d’une coucheuse a lame métallique sur une des faces d’un
film plastique transparent du type MYLAR possédant un grammage d’environ 90 g/m?
une couche iridescente a raison de 5 g/m”.

La composition de couche iridescente utilisée est celle de I’exemple 1.

Exemple 3 :

On dépose a I’aide d’une coucheuse a lame métallique sur une des faces du
papier de I’exemple 1 une couche iridescente a raison de 5 g/m’.
La composition de couche iridescente utilisée est la suivante :
- 20 % en poids sec de pigment iridescent du type mica enrobé de titane
vendu sous la référence SUPERGOLD par la société Engelhard,
- 80 % en poids sec d’une dispersion aqueuse de microsphéres creuses
d’un copolymére styréne-acrylique possédant une taille d’environ 0,6
um et vendu sous la référence RHOPAQUE 643 BC par la société Rohm

et Hass.

Exemple 4 :

On dépose a I’aide d’une coucheuse & lame métallique sur une des faces d’un
film MYLAR possédant un grammage d’environ 90 o/m” une couche iridescente &

raison de 5 g/m”.

La composition de couche iridescente utilisée est celle de I’exemple 3.

Exemple 5 :
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On dépose a I’aide d’une coucheuse & lame métallique sur une des faces du
papier précouché de I’exemple 1 une couche iridescente 4 raison de 5 g/m?.
La composition de couche iridescente utilisée est la suivante :

- 20 % en poids sec de pigment iridescent du type mica enrobé de titane
vendu sous la référence SUPERGOLD par la société Engelhard,

- 63 % en poids sec d’une dispersion aqueuse de microsphéres creuses
d’un copolymére styréne acrylique possédant une taille d’environ 0,6 um
et vendues sous la référence RHOPAQUE 643 BC par la société Rohm
et Hass,

- 17 % en poids sec d’un liant polyvinyle-acrylique

Exemple 6 :

On dépose a I’aide d’une coucheuse a lame métallique sur une des faces d’un
film MYLAR possédant un grammage d’environ 90 g/m” une couche iridescente a
raison de 5 g/m”’.

La composition de couche iridescente utilisée est celle de I’exemple 5.

Tous les papiers ou films recouverts de leur couche respective des exemples
précédents sont ensuite calandrés, en les faisant passer dans une calandre a cylindres
en acier, qui exerce une pression de 80 N/m” sur le papier durant trois passages, les

cylindres n’étant pas chauffés par voie externe.
On effectue ensuite une série de tests permettant de mettre en évidence
’am¢lioration de la transparence de la couche et de la brillance du papier couché aprés

calandrage.

Test de transparence :
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On mesure d’abord, avant calandrage, I’opacité sur fond blanc du complexe
formé par le film MYLAR recouvert de la couche dans les exemples 2, 4 et 6, cette
opacité étant évaluée en appliquant la norme NF Q 03-006.

On en déduit la transparence du complexe en appliquant la formule

TRANSPARENCE = 100 — OPACITE

On mesure a nouveau I’opacité sur fond blanc du complexe aprés calandrage et
on en déduit la transparence comme ci-dessus.

En considérant que la transparence du support MYLAR seul ne se modifie que
de fagon négligeable lors du calandrage, on en déduit le gain en transparence de la
couche apres calandrage en soustrayant la seconde valeur de transparence a la

premiere.

Test de brillance :

On mesure la brillance du papier couché avant et aprés calandrage pour les
exemples 1, 3 et 5 en utilisant un brillancemétre Byk Gardner orienté & 75° par rapport
a la normale.

On évalue ensuite le gain en brillance pour le papier couché.

Transparence | Transparence Gain relatif
Gain relatif en Brillance Brillance
Complexe Complexe en brillance
transparence papier avant papier aprés
Avant Aprés pour le
pour la couche calandrage calandrage
calandrage calandrage papier
Ex1 35,5 61,3 72,7 %
Ex 2 78,0 78,9 L1 %
Ex 3 34,3 72,7 112,0 %
Ex 4 22,8 65,4 186,8 %
Ex5 26,6 77,7 192,1 %
Ex 6 28,0 57,7 106 %
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On constate donc que la présence de microsphéres creuses plastiques améliore
sensiblement le gain en transparence et en brillance aprés calandrage par rapport & une
couche iridescente utilisant un liant classique de type latex acrylique.

Ce gain relatif est supérieur a 100 % que ce soit pour la transparence de la
couche et pour la brillance du papier couché.

Ceci peut résulter de I’effet d’aplatissement exercé par les presses de calandrage
sur les microsphéres plastiques, ce qui confére une meilleure transparence de surface a

la couche.
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REVENDICATIONS

1) Feuille possédant un aspect iridescent caractérisée en ce qu’elle
comprend, en surface, une couche formée de pigments iridescents en mélange

avec des microsphéres creuses plastiques.

2)  Feuille selon la revendication 1, caractérisée en ce que les

pigments iridescents sont du type mica-titane.

3)  Feuille selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que les

microspheres creuses plastiques sont a base de polymeére styréne-acrylique.

4)  Feuille selon 'une des revendications précédentes, caractérisée en
ce que le diametre moyen des microsphéres est compris entre 0,5 pm et 1,0 pm,

et est, de préférence, égal a environ 0,6 um.

5)  Feuille selon 'une des revendications précédentes, caractérisée en
ce qu’elle est calandrée et sa brillance est supérieure ou égale a 65, telle que
mesurée par un brillancemétre Byk Gardner orienté & 75° par rapport a la

normale,

6)  Feuille selon ’'une des revendications précédentes, caractérisée en
ce qu’elle est transparente ou translucide et définit, notamment, un papier

calque naturel.

7)  Procédé de fabrication d’une feuille possédant un aspect
iridescent, caractérisé en ce que :
- on enduit un support d’une couche constituée d’un mélange de pigments
iridescents et d’une dispersion aqueuse de microsphéres creuses
plastiques a [’aide d’un dispositif d’enduction,

- on seche I’enduit,
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- on calandre la feuille ainsi obtenue.

8) Procédé de fabrication selon la revendication 7, caractérisé en ce

que ledit support est un matériau a base de fibres cellulosiques.

9)  Procédé de fabrication selon la revendication 7, caractérisé en ce

que ledit support est un matériau plastique.

10)  Procédé¢ de fabrication selon I’une des revendications 7 4 9,
caractérisé en ce que le dispositif d’enduction est une coucheuse a lame

métallique.

11)  Procédé de fabrication selon I’une des revendications 7 4 9,

caractérisé en ce que le dispositif d’enduction est une coucheuse a rideau.

12)  Procédé de fabrication selon I’une des revendications 7 & 11,
caractérisé en ce qu’on utilise une calandre acier, la feuille étant calandrée

plusieurs fois, en particulier entre 3 et 5 fois, sous une pression de 80 N/m>.

13)  Procédé de fabrication selon I’une des revendications 7 a 11,

caractéris€ en ce qu’on utilise une calandre dite « cotton ».

14)  Procédé de fabrication selon [’une des revendications 7 a 13,
caractérisé en ce que les parametres de calandrage sont définis de maniére a ce
que la transparence de la couche aprés calandrage soit au moins deux fois
supérieure a celle de la couche avant calandrage, la transparence étant définie
par la formule :

TRANSPARENCE = 100 — OPACITE,

I’opacité étant évaluée d’apres la norme NF-Q 03 006.
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15)  Procédé de fabrication selon I’une des revendications 7 & 14,
caractérisé en ce que les parametres de calandrage sont définis de maniére a ce
que la brillance de la feuille aprés calandrage, mesurée a I’aide d’un
brillancemétre Byk Gardner orienté & 75° par rapport a la normale, soit au

moins deux fois supérieure a celle de la feuille avant calandrage.
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