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‘Uprawniony z patentu. Instytut Tele- i Radiotechniczny,
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Warszawa

Sposédb clqglego pomlaru ‘momentu obrotowego trymera
. podczas jego montazu i urzadzenie do pomiaru
momentu obrotowego trymera podczas jego montazu

)

Przedmiotemm wynalazku jest sposétb pmmaru
momenitu obrotowegs trymera pbdcza*s jego ‘mon-
tazu i‘ urzadzenie ‘do porniaru’ -momen’ou o-broto-
wego trymera podczas jego montazu.

Niedogodno$cia przy montowaniu trymera we-
dlug znanych sposob6w i na znanych urzgdze-
niach jest brak mozliwodci kontrolowania rzeczy-
wistej wartosci marastajacego momentu ebrotowe-
go w trakcie wykonywania polaczenia elementéw
trymera. Istniejace sposoby i urzgdzenia nie mo-
ga wyeliminowaé wplywu tolerancji wykonawczych
i wilasciwo$ci materialowych elementé6w trymera,
a mawet wplywu operatora, jego do$wiadczenia
i zdolnoéci manualnych ma ten parametr. Zmonto-
wane znanymi sposobami trymery w znaczhym
procencie bo przekraczajacym czesto 40% maja
momenty wykraczajagce poza wymagany zakres.
Dla odzyskamnia tych trymeré6w wprowadza sie do-
datkowe operacje; powtérnego. saterowania dla
gwiekszenia momentu i dogniatania elementu
sprezystego w przypadku konieczno$ei zmniejszenia
momentu.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
i urzadzenia do pomiaru momentu obrotowego
‘trymera podczas montazu umozliwiajgcych prowa-
dzenie 'w sposéb czynny i ciggly kontroli Jego pa—
rametru.

‘Istota wynalazku polega ma tym, ze réw-

noczesnie z rozpoczeciem wykonywania polaczenia.. ..

elementéw trymera wprawia sie¢ w ruch obrotowy
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przynajmniej jeden z dwdch podstawowych zespo-
16w trymera, a wiee rotor lub stator, i przez po-
miar- parameitréw pradu pobieranego przez ' silnik
napedzajacy ten zespd! ckresla 'w ‘sposob ciggly
warto$é wystepujacego momentu obrotowego.
Urzadzenie do pomiaru momentu obrotowego try-
mera podczas jego montazu posiada gniazdo mon-
tazowe ustalajgce stator trymera i ezwigzane
taficuchem kinematycznym e mapedzajacym go sil-
nikiem elektrycznym. Posiada tez elektroniczny
uklad ‘pomiarowo-sterujacy, oraz sterowany przez
niego zesp6l, napedzajacy =z- kolei element oporo-

: wy. Element oporowy ma koricowke w postaci
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- pomiar wartosci wystepu;acego

tulei z otworem stozkowym.

Sposéb wedlug wymalazku pozwala mna ciagly
momentu obroto-
wego.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia prawi-
diowe polozenie .elementéw trymera oraz umozli-
wia swobodne obracanie sie ich wzgledem osi
montowanego trymera. Przy montazu wediug wy-
nalazku eliminuje sie zalezno§¢é momentu obroto-
wego trymera od wyczucia i doSwiadczenia ope-
ratora, tolerancji wykonawczych i wlasciwosci
materialowych elementéw trymera. Zmontowane
trymery posiadaja warto$ci momentu obroiu za-
Wwierajace sie¢ w okres§lonych granicach i w zwigz-
ku z tym mie zachodzi potrzeba wykonywania do-

~datkowych operacji korygujacych.

Wyrnalazek zostanie blizej objasniony na przy-
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kiadzie wykonania przedstawiony mna rysunku,
ktéry jest schematem urzadzenia.

Podczas montazu trymera pakiet elementow
sktadowych trymera zostaje umieszczony w gniez-
dzie montazowym 1 w taki spos6b, ze stator try-
imera zostaje unieruchomiony 'wzgledem gniazda.
Gniazdo jest uloziyskowane obrotowo w lozysku
kulkowym 2 oraz podczas saterowania mnita na-
pedzane silnikiem elekirycznym 5 przez znanej
konstrukcji tancuch kinematyczny, w sklad ktérego
wchodzi miedzy innymi kolo zebate 4 oraz sprze-
glo 6. Rotor trymera jest unieruchomiony przez
docisniecie lba nita specjalnym elementem opo-
rowym 7. .

W czasie mlo«m.az'u stator trymera obraca sie
woko6! osi unieruchofmionego rtotora. Silnik ele-

ktryczny 5 pokonuje stale opory 'lancucha kine- -

matycznego i lozysk, oraz wstepny moment tarcia
miedzy elementami trymera. W miare postepowa-
nia saterowania na skutek dzialamia narzedzia 10
skraca sie cze$¢ rurkowa mita, wzrasta napiecie
elementu sprezystego trymera, a tym samym mo-
mentu tarcia miedzy statorem i rotorem.’ Wazrdsta
obcigzenie silnika 5.

Elektmomczny uklad porma.rowo—steru;acy 12

mierzy w spos6b ciggly prad pobierany przez
silnik 5 oraz por6éwnuje go e wartosciami wzor-
cowymi wystepujacymi przy obcigzeniu silnika 5,
ustalonym dla okreslonego trymera momentem

tarcia rotora o stator. W' chwili gdy wartosé pra-
du pobieramego przez silnik 5 zréwna sie z war-~
ukiad pomiarowo-sterujacy 12 -

toécia wzorcowa,
odpowiednim sygnatem powoduje zadzialanie ele-
ktromagnesu 8 i odsuniecie elementu oporowego 7
od 1ba mita rotora. Tym samym ruch rotora wzgle-
dem statora zamiknie, a marzedzie nie trafiajac na
opér uniesie zmomtowamy trymer, a wiec satero-
wanie nita zostamie przerwane.
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W przykladzie wykonamia gniazdo montazowe 3
umieszczono ma tarczy obrotowej 9 znanego stolu
obrotowo-podzialowego napedzanego zespolem me- -
chanicznym 11 o znanej konstrukeji. Calo$¢ ste-
rowana jest wspomnianym wyzej ukiadem pomia-
rowo-sterujacym 12. Tarcza obrotowa 9 moze byc
uzbrojona w taka ilo§¢ gniazd momtazowych 1 ja-
ka wynika z organizacji montazu oraz wzgledéw
techniczno-ekonomicznych. Umieszczenie co naj-
mniéj dwu gniazd pozwala na pomiar momentu
obrotowego trymera w jednym gniezdzie przy jed-
noczesnym zestawieniu elementéw skladowych try-

mera w innym gniezdzie.

Zastrzezenla patentowe

1. Sposbb ciaglego pomiaru momenfau obrotowego
trymera podczas jego montazu, znamlemny tym, ze
réwnoczeénie z rozpoczecieth wykonywania pola-
czenia pakietu elementéw -skladowych trymera,
wprawia si¢ w ruch obrotowy woké! osi trymera
przynajmniej jeden z dwéch zespoldw trymera

‘stator — rotor i mierzy sie wartoéé wystepuja-
.,-cego momentu obrotowego posrednio .poprzez po-
" miar parametréw pradu pobieranego przez silnik

napedzajacy ten zespél.
2. Urzadzemie do pomiaru momentu obrotowego
trymera podczas jego montazu, znamienne tym,

. ze posiada gniazdo montazowe (1) ustalajace sta-

tor trymera i napedzane silnikiem elektrycznym

‘(5) oraz polaczony z zespolem napedzajacym (8)

. :element oporowy (7) unieruchamiajacy w trakcie

pomiaru rotor trymera, a ponadto synchronizujacy
ruchy wszystkich zespotowr elela’aro'ndczmy ukiad
pomiarowo-sterujacy (12).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna,mxenme tym,
ze element oporowy (7). ma kohcéwke w postaci-
tulei z otworem stozkowym.
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