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RieSenie sa tyka filtradnej textilie ur~
tenej predovSetkym preg tlakovd filtraciu
do kalolisov na odvodnevanie kalov z che-
mického &irenia sdpadovych vod, priéom
filtra&nd textilia obsahuje aktivnu vlé-
kennd zloZku zo zmesi syntetickych stri=-
Zovych vlékien, ktord je vpichovanim
spojenad s tenkou vrstvou termoplasticke]
netkanej textilie a syntetickej podkla~-
dovky. Tepelnou expoziciou sa vytveri
vysoko hladky priepustny film.
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Vynélez se tyka filtragnej textilie, ktord je sugastou filtradnej jednotky uréenej
najma do kalolisov na odvednenie kalov z chemického &irenia adpadovych vld v textilnom

priemysle.

V stdasnej dobe sa v prevaznej miere pouzivajd v kalolisoch polyamidové tkané pla-
chetky. Polyamidevé plachetky maju velké pevnost v prisénom i pazdfznom smera, aviak ich
priepustnost je nizka, &o qusnbuja pomerne rychle upchédvanie tkaniny.

. Upchanim tkaniny sa Gmerne predluje doba plnenia kalolisu a zniZuje sa filtradnd
aginnost filtraénej jednotky. Preto je potrebné tkané plachetkv, po odstréneni kalového
kolaga, pravidelne vypierat, &o je naro&nd manudlna préca. Z tohota dbvedu sa vo vadsi-
ne pripadov uptdta od prania plachetisk a pokial je to moZné vymienajt sa za nové.

Preto3e kalolisy pracujt diskontinudlne, po kaZdom pracovnom cykle sa kalovy kolaé
odstranuje ruéna, &o je taktieZ namdhavé praca. NakoIlko tkané plachetky nemaju vysoko
hladky povrch dochddza k prilepovaniu kalavéhs vylisku o povrch plachetky.

Popisané nevyhody odstranuje filtradnd textilia, ktorsj podstatou je, Ze pozostava
z vpichavane] rinovej textilie najma z profilaovanej, ku ktorej je vpichavanim pripojenad
tenka vrstva termoplastickej netkanej textilie a syntetickej tkaniny. Tepelnym pnsubenim
na tento Utvar sa na jsho povrchu vytveri vysckeo hladky priepustny film.

Velmi dobrd G&innosf filtraénej textilie sa dosahuje pomocou aktivnej zlozky, ktord
pozoestava (z prieéne tvorensha) vlakenného rana tvereného zmesou svntetickych striZzovych
vlakien, najm3 z polypropylénovych vldkien. Predovietkym vyhodné na tvorbu rinovej vrst-
vy st profilované vlikna, a to z toho dovodu, 28 maju velky merny povrch, &o sa prejavi
aj vo va&%om mernom pavrchu vpichovanej runsvej vrstvy. Vyhodou je pouzitie zmesi vlakien
] roznej dIzknveJ hmotnosti. Tym sa vytvari vnitornd psrézna 3truktira rinovej vrstvy,
ktord js vhadna pre oddelovanie koagulovanych tuhych dastic od kvapalnej fézy. Optimdlna
poréznost rtnovej vratvy je regulovand po&tom vpichav na 1 cmz, z tohoto ddvodu nedachadza
k nedmernému poskodeniu vldkien v rine z titulu vaelkéha podtu vpichav.

Rozmerovt stabilitu filtra&nej textilie zabezpecuje Tahka syntetickd tkanina, ktora
neznituje filtradnd G&innosf textilie, nakolko tvori jej vystupnd vonkajdiu vrstvu.

Hladky priepustny film na povrchu textilie splsobuje jednak, 2e pri filtrdcii cez
tuto textiliu nedochddza k upchdvaniu jej p8roy tuhymi Casticami a k zniZovaniu filtradnej
G&innosti a jednak nedochaddza k prilepovaniu kalového vylisku k filtradnej textilii. Tymto
sa &lasto&ne odstrdni manudlna préca pri vyprézdﬁnvani kalalisu. :

Vyhodou filtradnej textilie podla vynalezu je predovdetkym jej vysoka G&innost a 2i-
votngost, &omu nasvaddujl skusky vykonané pri agdvodhovani kalov v kalolisoch &Eistidky od-

padovych vad.
Vyhody vyndlezu popisuji ale nevymedzuju nasledujice pfiklady:

Priklad &. 1

Vlikennd vrstva o hmotnosti 400 g.m'—2 tvorend zmesou polypropylénovych vlékien o dfz-
kove] hmotnosti 2,8 dtex a 6,7 dtex Je spevnend vpichovanim s po&tom 25 vpichov na 1 cm
za sU&asného prisniknutis vlékennych zvazkov do termoplastickej netkanej textilie o hmot-
nosti 70 g.m'z. Tento Utvar je navpichovany do syntetickej podkladovky s podtam vpichov
75 na 1 cmz. Termoplastickd vrstva je roztavend, prifom vytveri pﬁrnvitﬂ povrchovt §truk-

tdru.

Priklad &. 2

Vytvorend vldkennd vrstva o hmotnosti §50 g.m"2 z polypropylénovych profilovanych vla-
kien d{2kovej hmotnosti 3,9 dtex a 6,7 dtex, je spevnend vpichovanim s pedtom 15 vpichov
na 1 cmz, pridam su&asne preniknt zvazky vlakien do termoplasticke] netkanej textilie o
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hmotnosti 100 g.m_z. Vpichovanim sa tieta vrstvy spoja so syntetickou podkladovkou a pG=-
sobenim tepla zo strany termoplastickej netkanej textilie sa na povrchu textilie vytveori
hladky priepustny film,

Priklad &. 3

Zo zmesi polypropylénavych vysukoobluékavanych.viékien diiknvej hmotnosti 1,3 dtex
a 2,8 dtex sa vytvori vldkennd vrstva o hmatnosti 250 g.mm2 spevnend vpichavanim g poétom
vpichov 50 na 1 cm2. Stéasne sa vpichovanim spoji s termoplastickou netkanou textiliocu o
hmetnosti 50 g.m-z. Takto spojené vrstvy sa spajajl vpichavanim so syntetickou tkaninou,
podat vpichov 50 na 1 cm2, pri&am zvazky vlakien do vydky 1 mm preniknd do syntetickej
tkaniny. Utvar sa tepelne upravuje, pri&em na jeho povrchu vznikne vysoks hladky priepust=-
ny film,

PATENTOVE NAROKY

Filtradnd textilia, urdend predovdetkym do kalolisov na odvadnenia kalov z chemické-
he &irenia odpadovych vBd, vyznaduje sa tym, %e aktivna vrstva je tvorend vpichovanou rd- .
novou textiliou zo zmesi syntstickych striZavych vldkien, najm3d z profilovanych, ktora
je vpichovanim spojend s tenkou- vrstvou termoplastickej netkanej textilie a syntetickou
podkladavkou, prifom tepelnou expozicisu je na povrchu textilie na termoplastickej vrat-
ve vytvareny vysacko hladky priepustny film.
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